Richtige Kraftverteilung beim Sagen

Beim Siagen ist es wichtig, die auf-
gewendete Kraft ohne Verlust auf die
Sage und dann auf das Werkstiick
zu iibertragen. Nutzen Sie dabei das {
| Sageblatt in voller Lange. Ein ergo-

nomisch geformter Handgriff unter- U
stiitzt nicht nur die richtige Hand-

haltung, sondern vermeidet auch m

Verletzungen. Gerade bei langeren

Sagearbeiten kann eine falsche
| Handhaltung zur schnellen Ermii-
| dung fiihren.

Schrankung heim Sageblatt I

Um einen sauberen Sageschnitt mit minimalem
Kraftaufwand ausfiihren zu kénnen, muss das
Sagehlatt geschrankt sein. Das bedeutet, dass
| die Sagezahne nach beiden Seiten hin etwas aus-
ladend sind. Das Sageblatt bendtigt diesen Frei-
raum nach beiden Seiten hin, um nicht stecken zu
bleiben bzw. heiB zu laufen.
Beim Kauf einer neuen Sage ist diese Schrankung
| bereits vorhanden. Kommt es beim Sagen mit einer
alten Sage zum Festsetzen des Sageblattes im
Werkstiick, ist das Sageblatt entweder stumpf oder
zu wenig geschrankt.

5 Tipp

| Schraubendreher ein, um den Schlitz offen zu halten.

| Schrankung

Auch beim Sagen mit einem scharfen Sageblatt kann es zu einem Verklemmen
kommen. Speziell bei frischem Holz treten Spannungen auf, bei denen sich der
| Séageschlitz zusammendriickt. Klemmen Sie einfach einen kleinen Holzkeil oder

Die regelmiBige Pflege der Sige
ist besonders wichtig. Die Pflege wirkt
sich immer auf die Leistungsfahigkeit
der Sage aus.

Rost

Ein verrostetes Sageblatt zerstort die
Zahnspitzen und vermindert die Leistungs-
fahigkeit. Sorgen Sie immer fiir ein rost-
freies Sageblatt. Neue Sagen werden mit
rostfreien Sageblattern gefertigt.

Harz

Harzablagerungen auf dem Sageblatt fiihrt
zum Verklemmen der Sage. Entfernen

5 Tipp

Sie das Harz mit Spiritus, Petroleum oder
Dieseldl. Das Sagen harzhaltiger Hdlzer
wird erleichtert, wenn Sie das Sageblatt
mit etwas Petroleum einreiben.

Lagerung
Wird iiber langere Zeit nicht mit der
Sdge gearbeitet, reiben Sie sie mit einem
Ollappen ein und bewahren Sie sie an
einem trockenen Ort auf. Gespannte
Sagehlatter sollten bei Nichthenutzung
entspannt gelagert werden, da die
einzelnen Teile der Sage unter Spannung
einer groBen Beanspruchung ausgesetzt
sind.

Arbeiten Sie zu Beginn des Sagevorgangs nur mit leichtem Druck und verstarken Sie
den Druck nicht mehr als ndtig. Die Sage soll prinzipiell nur auf StoB schneiden und

jeweils entlastet zuriickgezogen werden.

Werfen Sie beim Kauf einer neuen Sige die alte Sage nicht gleich weg, denn fiir
manche Arbeiten kdnnen alte Sagen noch gut verwendet werden. Beim Sagen von
Gipskartonplatten kann z.B. ein ausgedienter Fuchsschwanz noch verwendet werden,
denn ein neues Sageblatt wird bei diesen Arbeiten schnell stumpf.

Material-
qualitat

Sageblatt ist nicht gleich Sage-
blatt. Bevorzugen Sie nach Mog-
lichkeit Sageblatter, bei denen
die Zahne aus dem vollen Material
geschliffen sind. Entsprechende
Qualitatshinweise finden Sie auf
der Sage.

Noch Fragen?
Unsere Fachberater in den Méarkten
stehen Ihnen gerne zur Verfiigung.

Weitere Informationen zu Projekten:

@ www.hornbach.com
service@hornbach.com
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Bei der Holzbearbeitung ist es wichtig,
| oh Sie langs oder quer zum Faserverlauf
| séagen, denn das bestimmt die Wahl der
| Zahnung. Werkstoffe wie z.B. glasfaser-
verstirkte Kunststoffe oder Spanplatten
erfordern eine Quer- und Reifzahnung
zusammen. Auch die Form, Lange und
Hohe des Sageblattes sind wichtig.

|I| Fuchsschwanz

Traditionelle Handsdge mit langem,

hohem Blatt fiir viele Do-it-yourself-
| Arbeiten geeignet.

|Z| Stichsage
| Das ideale Werkzeug fiir schwer zu-
gangliche Stellen.

El Riickensige

| Prézisionssage fiir Tischlerarbeiten.
| Auch zum Abléngen feinerer Leisten in
| Verbindung mit einer Gehrungslade.

El Furniersage

Bei der Fein- oder Furniersage ist der
Radius am Ségeblatt ebenfalls mit
Sagezahnen versehen und zum Ausséagen
von Schlitzen ohne Anbohren geeignet.

El Astsiage

Auf Zug arbeitende Sage fiir den
Gartenbereich, auch iiber Kopf.

El Biigelsage
Fiir trockenes oder frisches Holz, auch
bei groBerem Durchmesser geeignet.

Metallsiagebogen

Fiir alle Metall-Sagearbeiten mit hohem
Qualitatsanspruch.

Hobel/Raumzahnung

Die Zahne zeigen exakt gerade nach unten
und haben messerahnliche Spitzen, weil
sie zum rechtwinkligen Schnitt gegen die
Holzfaser hestimmt sind. Dieser Sagentyp
arbeitet in beiden Richtungen, hat jedoch auf
StoB seine beste Schnittleistung. Biigelsdgen
mit feinem Schnitthild haben diese Zahnung.

Hierbei handelt es sich um eine spezielle
Art der Dreieckzahnung zum Sigen von
nassem Holz mit grobem Schnitt. Dreieck-
zahngruppen wechseln sich hierbei mit
kiirzeren Raumzahnen ab. Die Zahnform
ermoglicht das Entfernen des Sagemehls
aus der Schnittfuge.

Zahnungen dieses Typs eignen sich her-
vorragend zum Sagen langs und quer
zur Faserrichtung. Damit ermdglichen
sie dem Heimwerker ein universelles
Arbeiten. Die Zahne schneiden auf StoB
naggressiver”. Diese Zahnung ist bei
allen normalen Handsagen iiblich.
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Ein spezieller Sagetyp zum Sagen trockenen
und frischen Holzes mit austauschbaren
diinnen und schmalen Blattern (dreieck-
oder hobelgezahnt) zur Verringerung der
Reibung. Aber auch harte Hélzer lassen sich
mit dieser Sdgenart genauso gut sagen wie
extrem dicke Holzer.

Grobe oder feine Zahnung

Faustregel:

1. Fiir Grobquersagen wéhlen Sie 3,5-7 Zéhne/Zoll.

2. Zum Normalsagen geniigen 7-9 Zahne/Zoll.

3. Zum Feinsagen reichen normalerweise 9-13 Zahne/Zoll.

4. Fiir besonders feine Holzarbeiten wéhlen Sie 13—16 Zahne/Zoll.

Sagen mit dieser Zahnungsart dienen zum
Beschnitt von Obstbdaumen und verfiigen
durch ihre einwérts gebogene Zahnreihe
mit extra scharfen Hakenzahnen iiber eine
exzellente Selbstfilhrung. Dieser Sagentyp
arbeitet auf Zug, das ist besonders wichtig
bei allen Arbeiten iiber Kopfhdhe.

Die XT-Zahnung mit speziell gehérteten
Zahnen schneidet etwa 30 % schneller,
weil 4 Zahnspitzen gleichzeitig im Ein-
satz sind. Sie sagt harteste Materialien
vibrationsfrei. Durch die gehérteten
Zahnspitzen bleibt die Sage bis zu zehn
mal langer scharf als normale Sagen.

Mit einer solchen Sage arbeitet man in
Faserrichtung; hauptsachlich einsetzbar
zum Spalten von Brettern und Sagen von
Ausklinkungen. Die Zahne arbeiten nur
auf StoB. Sie ist ebenso geeignet fiir
unstrukturierte Verbundwerkstoffe wie
z.B. Span- oder Faserplatten.

Der Handgriff
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[ o
457 L

Ein guter Handgriff muss bei allen,
besonders bei zeitaufwandigen
Arbeiten, angenehm in der Hand
liegen. Ideal sind Griffe, die mit
einem hestimmten Winkel verse-
hen und zum Anzeichnen des
Werkstiickes verwendet werden
konnen.

é Tipp

Wenn die Sage beim Anschnitt springt, ist die Zahnung zu grob. Wenn keine
feinere Zahnung zur Verfiigung steht, sdgen Sie so, dass mindestens drei
Sagezahne gleichzeitig im Eingriff sind. Auch ein flacherer Winkel (10°-15°)

hilft, dass die Sage nicht springt.




