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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model GDO0800C GD0810C
Collet size 8 mm max. 8 mm max.
Max. wheel point size Max. wheel diameter 25 mm 50 mm
Max. mandrel (shank) length 46 mm 46 mm
Rated speed (n) / No load speed (no) 28,000 (min™) 7,000 (min™)
Overall length 371 mm 371 mm
Net weight 1.7kg 1.7 kg
Safety class =

* Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change with-

out notice.
« Specifications may differ from country to country.
» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Intended use
The tool is intended for grinding ferrous materials or
deburring castings.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN60745:
Model GD0800C
Sound pressure level (Lya) : 78 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).
Model GD0810C
Sound pressure level (Lya) : 77 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN60745:
Model GD0800C
Work mode : surface grinding
Vibration emission (ay) : 4.5 m/s®
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’
Model GD0810C
Work mode : surface grinding
Vibration emission (a) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

For European countries only

EC Declaration of Conformity

Makita declares that the following Machine(s):

Designation of Machine:

Die Grinder

Model No./ Type: GD0800C,GD0810C
Conforms to the following European Directives:

2006/42/EC

They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:

EN60745

The technical file in accordance with 2006/42/EC is

available from:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

28.2.2015

Yo il

NOTE: The declared vibration emission value has
been measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared vibration emission value
may also be used in a preliminary assessment of

Yasushi Fukaya
Director

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

exposure.

3 ENGLISH



General Power Tool Safety Warnings

AWARNING Read all safety warnings and all instruc-
tions. Failure to follow the warnings and instructions may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

DIE GRINDER SAFETY WARNINGS

Safety Warnings Common for Grinding Operation:
1. This power tool is intended to function as a grinder.
Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

Operations such as sanding, wire brushing, polish-

ing or cutting-off are not recommended to be per-

formed with this power tool. Operations for which the
power tool was not designed may create a hazard and
cause personal injury.

Do not use accessories which are not specifically

designed and recommended by the tool manufac-

turer. Just because the accessory can be attached to
your power tool, it does not assure safe operation.

The rated speed of the accessory must be at

least equal to the maximum speed marked on

the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

The outside diameter and the thickness of your

accessory must be within the capacity rating

of your power tool. Incorrectly sized accessories
cannot be adequately controlled.

The arbour size of accessories must properly

fit the collet of the power tool. Accessories that

do not match the mounting hardware of the power
tool will run out of balance, vibrate excessively
and may cause loss of control.

Mandrel mounted accessories must be fully

inserted into the collet or chuck. If the mandrel

is insufficiently held and/or the overhang of the
wheel is too long, the mounted accessory may
become loose and be ejected at high velocity.

8. Do not use a damaged accessory. Before each use
inspect the accessory such as abrasive wheels
for chips and cracks. If power tool or accessory is
dropped, inspect for damage or install an undam-
aged accessory. After inspecting and installing an
accessory, position yourself and bystanders away
from the plane of the rotating accessory and run
the power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break apart
during this test time.

9.  Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As appro-
priate, wear dust mask, hearing protectors,
gloves and workshop apron capable of stop-
ping small abrasive or workpiece fragments.
The eye protection must be capable of stopping
flying debris generated by various operations .
The dust mask or respirator must be capable of
filtrating particles generated by your operation.
Prolonged exposure to high intensity noise may
cause hearing loss.
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10. Keep bystanders a safe distance away from work
area. Anyone entering the work area must wear per-
sonal protective equipment. Fragments of workpiece
or of a broken accessory may fly away and cause injury
beyond immediate area of operation.

11.  Hold power tool by insulated gripping surfaces only,
when performing an operation where the cutting
accessory may contact hidden wiring or its own
cord. Cutting accessory contacting a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

12. Always hold the tool firmly in your hand(s) during
the start-up. The reaction torque of the motor, as it
accelerates to full speed, can cause the tool to twist.

13. Use clamps to support workpiece whenever practi-
cal. Never hold a small workpiece in one hand and
the tool in the other hand while in use. Clamping
a small workpiece allows you to use your hand(s) to
control the tool. Round material such as dowel rods,
pipes or tubing have a tendency to roll while being cut,
and may cause the bit to bind or jump toward you.

14. Position the cord clear of the spinning accessory. If you
lose control, the cord may be cut or snagged and your hand
or arm may be pulled into the spinning accessory.

15. Never lay the power tool down until the acces-
sory has come to a complete stop. The spinning
accessory may grab the surface and pull the
power tool out of your control.

16. After changing the bits or making any adjust-
ments, make sure the collet nut, chuck or any
other adjustment devices are securely tight-
ened. Loose adjustment devices can unexpect-
edly shift, causing loss of control, loose rotating
components will be violently thrown.

17. Do not run the power tool while carrying it at your side.
Accidental contact with the spinning accessory could snag
your clothing, pulling the accessory into your body.

18. Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

19. Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

20. Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged rotat-

ing accessory. Pinching or snagging causes rapid stalling of

the rotating accessory which in turn causes the uncontrolled
power tool to be forced in the direction opposite of the acces-
sory’s rotation.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by

the workpiece, the edge of the wheel that is entering into the

pinch point can dig into the surface of the material causing
the wheel to climb out or kick out. The wheel may either jump
toward or away from the operator, depending on direction

of the wheel’'s movement at the point of pinching. Abrasive

wheels may also break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or

incorrect operating procedures or conditions and can be

avoided by taking proper precautions as given below.
a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. The operator can control
kickback forces, if proper precautions are taken.
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b) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.

c) Do not attach a toothed saw blade. Such blades
create frequent kickback and loss of control.

d) Always feed the bit into the material in the
same direction as the cutting edge is exiting
from the material (which is the same direction
as the chips are thrown). Feeding the tool in the
wrong direction causes the cutting edge of the

bit to climb out of the work and pull the tool in the
direction of this feed.

Safety Warnings Specific for Grinding:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and only for recommended
applications.

b) Do not position your hand in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at
the point of operation, is moving away from your
hand, the possible kickback may propel the spin-
ning wheel and the power tool directly at you.

Additional safety warnings:

21. The tool is intended for use with bonded abra-
sive wheel points (grinding stones) permanently
mounted on plain, unthreaded mandrel (shanks).

22. Make sure the wheel is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

23. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced wheel.

24. Use the specified surface of the wheel to per-
form the grinding.

25. Watch out for flying sparks. Hold the tool so
that sparks fly away from you and other per-
sons or flammable materials.

26. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

27. Do not touch the workpiece immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

28. Observe the instructions of the manufacturer
for correct mounting and use of wheels.
Handle and store wheels with care.

29. Check that the workpiece is properly supported.

30. If working place is extremely hot and humid, or
badly polluted by conductive dust, use a short-cir-
cuit breaker (30 mA) to assure operator safety.

31. Do not use the tool on any materials contain-
ing asbestos.

32. Always be sure you have a firm footing. Be
sure no one is below when using the tool in
high locations.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may
cause serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

» Fig.1: 1. Slide switch

AcCAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to
see that the slide switch actuates properly and
returns to the "OFF" position when the rear of
the slide switch is depressed.

To start the tool, slide the slide switch toward the "I
(ON)" position. For continuous operation, press the
front of the slide switch to lock it.

To stop the tool, press the rear of the slide switch, then
slide it toward the "O (OFF)" position.

Speed adjusting dial

» Fig.2: 1. Speed adjusting dial

The tool speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 5.
Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 5. And lower speed is obtained
when it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table for the relationship between the num-
ber settings on the dial and the approximate tool speed.

GD0800C GD0810C
Number min"' (RPM) min”' (RPM)
12 7,000 - 10,000 1,800 - 2,400
2-3 10,000 - 17,000 2,400 - 4,100
3-4 17,000 - 24,000 4,100 - 5,800
4-5 24,000 - 28,000 5,800 - 7,000
AcAUTION:
. If the tool is operated continuously at low

speeds for a long time, the motor will get over-
loaded, resulting in tool malfunction.

. The speed adjusting dial can be turned only as
far as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or
1, or the speed adjusting function may no longer
work.
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ASSEMBLY

MAINTENANCE

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing the side handle

Always use the side handle to ensure operating safety.
» Fig.3: 1.Side handle

Install the side handle on the tool barrel, then tighten
the handle by turning clockwise at the desired position.

Installing or removing wheel point

» Fig.4: 1. Wrench 19 2. Wrench 13 3. Collet nut

Loosen the collet nut and insert the wheel point into the
collet nut. Use the smaller wrench to hold the spindle
and the larger one to tighten the collet nut securely.
The wheel point should not be mounted more than 10
mm from the collet nut. Exceeding this distance could
cause vibration or a broken shaft.

To remove the wheel point, follow the installation proce-
dure in reverse.

10 mm (3/8") MAX.

A\ CAUTION:

. Use the correct size collet cone for the wheel
point which you intend to use.

OPERATION

» Fig.5

Turn the tool on without the wheel point making any
contact with the workpiece and wait until the wheel point
attains full speed. Then apply the wheel point to the
workpiece gently. To obtain a good finish, move the tool
in the leftward direction slowly.

A CAUTION:

. Apply light pressure on the tool. Excessive
pressure on the tool will only cause a poor finish
and overloading of the motor.

AcAuTiON:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, carbon brush inspection and replacement, any
other maintenance or adjustment should be performed
by Makita Authorized Service Centers, always using
Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

ACAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Wheel points
. Collet cone set (3 mm, 6 mm, 1/4", 1/8")
. Vise holder

. Wrench 13

. Wrench 19

. Side handle set
NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They

may differ from country to country.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgens GDO0800C GDO0810C
Po3mip manxeTtn 8 MM Makc. 8 MM Makc.
MakcnumanbHuii po3mip Kpyr- Makc. aiametp auncka 25 Mm 50 Mm
Oro HaKOHEYHMKa
Makc. foBxuHa WwnuHaens 46 MM 46 MM
(xBOCTOBMKA)
HominanbHa wemnakicTs (n) / WenakicTe 6e3 HaBaHTaxeHHs (Ng) 28000 (x8™) 7000 (x8™")
3aranbHa goBXuHa 371 Mm 371 mm
Yucta Bara 1,7 kr 1,7 kr
Knac 6esneku

En

* Yepes Te, WO MY He NPUNUHSIEMO Nporpamu JOCHIAKEHb | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTepucTuku

MOXYTb By TV 3MiHeHi 6e3 NonepemKeHHs.

* Y pi3HMX KpaiHax TEXHIYHI XapakTePUCTUKKN MOXYTb ByTU pisHUMMU.

« Bara signosiaHo ao EPTA-Procedure 01/2003

Mpu3aHayeHHsA
IHCTPYMEHT npusHayeHo Ans wnidpysaHHA MeTanesmx
petanei abo BuganeHHs AedekTiB Ha NMUTUX AeTansx.

[xepeno XuBneHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa MigknioyaT nuie Ao mxepena
XKMBIIEHHS, LLIO Mae Hanpyry, 3a3HayeHy B Tabnuuui
i3 3aBOACLKMMU XapakTepucTnkamu, i BiH Moxe npa-
LroBaTu nuie Big ogHogasHoro axepena 3mMiHHOro
cTpymy. BiH Mae noaBinHy isonsuito, a omxe Moxe
TaKoX NigknoyaTucs o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.
Lym
PiBeHb Wwymy 3a wkanot Ay TUNOBOMY BUKOHAHHI,
BU3Ha4eHun BignosigHo o EN60745:
Mopenb GD0800C
PiBeHb 3BykoBoro Tncky (Lya): 78 A6 (A)
Moxmbka (K): 3 ab (A)
PiBeHb WwyMmy nig Yac pob6oTn Moxe nepesuLlysaTh 80
ab (A).
Mogens GD0810C
PiBeHb 3ByKoBOro TUCKY (Lpa): 77 OB (A)
Moxmbka (K): 3 A6 (A)
PiBeHb Wwymy nig yac pobotn moxe nepesuilysaTu 80
ab (A).

KopucTtyiTtecs 3aco6amm 3axucTty cnyxy

Bi6pauis
3aranbHa BenunyvHa Bibpalii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:
Mogens GD0800C
Pexunm poboTu: nonipyBaHHs NoBEPXHi
Bibpalisi (an): 4,5 m/c”
Moxubka (K): 1,5 m/c®
Mopenb GD0810C
Pexum poboTu: nonipyBaHHsi NOBEPXHi
Bi6pauist (ay): 2,5 M/c” a6o MeHLLe
Moxubka (K): 1,5 m/c®

NPUMITKA: 3asiBneHe 3HaueHHs Bi6pauii 6yno
BUMIpPSHO Y BIANOBIAHOCTI 40 CTaHAAPTHUX METOAIB
TECTYBaHHSA Ta MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS NS MOPiB-
HSIHHSI OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

NPUMITKA: 3asiBneHe 3HaueHHs BiGpaLii Moxe
TaKOX BUKOPUCTOBYBATUCS AMNsl NONEPEAHbOT OLLIHKM
BMIIVBY.

A OMNEPEMXEHHS: 3anexto sia ymos Buko-
puctaHHs Bibpauis nig yac dakTnyHoi poboTu iHCTPY-
MeHTa MOXe BifApPi3HATUCS Bif 3asABNEHOr0 3Ha4YEeHHS
Bibpauii.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHH: 3abesneyTe HanexHi
3anobixHi 3axoau AN 3aXUCTy onepaTopa, Lo Bigno-
BiJaTUMYTb YMOBaM BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig
6paTti Ao yBaru BCi cknaaosi pobovoro LMKy, Taki sk
Yac, Konwv iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta Konw BiH no4ynHae
npaurBaTh Ha X0NIoCTOMY XOAj Mia Yac 3anycky).

Tinbku gnAa kpaiH €Bponu

[eknapauis npo BignoBigHICTb
cTaHgaprtam €C

KomnaHis Makita Haronowye Ha Tomy, Wo

ob6nagHaHHA:

Mo3HayeHHs1 obnagHaHHs:

MpsmMoLunidpyBanbHa mawumHa

Ne mopeni/Tun: GD0O800C,GD0810C

Bianosigae Takum €Bponenicbkum AlupekTtuBam:
2006/42/EC

O6nagHaHHsA BUrOTOBMNEHE BiANOBIAHO A0 TakuX CTaH-

[apTiB abo cTaHAAPTU30BaHMX [OKYMEHTIB:
EN60745

TexHivHy iHdopmalito BignosiaHo o 2006/42/EC

MOXHa oTpuMaTw:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris
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Ypoeik: Filer

Acywi dykans
[upekTtop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

3acTepexeHHsi CTOCOBHO

TexHikn 6e3nekn npu poborTi 3
eneKkTponpunagamm

AYBAFA! MpounTtanTe yci 3acTepexeHHs CTOCOBHO
TexHiku 6e3neku Ta BCi iHCTPYKUii. HegoTpumaHHs
[aHNX 3acTepexeHb Ta IHCTPYKLA MOXe Npu3BecTu

[10 YPaxeHHsi CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS noxexi Ta/abo
Cepro3HNX TpaBMm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TEXHiKkM 6e3-
neKu Ta ekcnyartauii Ha ManbyTHe.
MOMNEPEMKEHHA NMPO HEOBXIAHY
OBEPEXHICTb Mnig YAC POBOTHU

3 MPAMOIO LNI®YBAJIbHOKO
MALLUMHOIO

3aranbHi 3anobixHi 3acobu nig yac wnidyBaHHA:

1. Lle# enekTpoiHCTPyMeHT npu3HaveHnn ans wnidy-
BaHHSA. YBa)XHO 03HaoMcA 3 yciMa nonepemkeH-
HAMM Npo HeGe3neky, iHCTPYKUisiMK, intocTpauisMu
Ta TeXHIYHUMMU XapaKTePUCTMKaMM LibOTO eNeKTpo-
iHCTPYMeHTY. HeBWKOHaHHS LIMX IHCTPYKLi MOXe npu-
3BECTM [0 YPAKEHHS NEKTPUYHNM CTPYMOM, NOXKEXi
Ta/abo Cepio3HOro NOpaHeHHS.

2. 3a[onoMoroto Liboro iHCTPYMEHTY He peKOMeHA0-
BaHO BUKOHYBATW TaKi onepauii sk WwnicyBaHHSA,
YULLEHHS MeTarny 3a AONOMOro MeTaneBoi WiTku,
nonipyBaHHs a6o BiapizaHHs. BukopucTtaHHs iHCTpY-
MEHTY He 3a NPU3HAYEHHSIM MOXe YTBOPUTU Hebe3-
neYHe CTaHOBMLLE Ta NPU3BECTU [0 NOPAHEHHS.

3. He cnig BuKopucToByBaTh JONOMIXKHI NpUHa-
JIeXHOCTI, AKi cnewianbHO He NpMU3HayveHi Ta
He peKoMeHA0BaHi ANA LbOro iHCTPYMEHTY
BUPOGHMKOM. HaBiTb AKLLO BOHU Jo6pe NpueaHy-
10TbCS A0 IHCTPYMEHTY, Lie He rapaHTye 6e3neyHol
ekcnnyarauii.

4. HomiHanbHa WwWBMAKICTb 4ONOMIKHUX NpU-
CTPOIB NOBUHHA LWOHaWMEHLU JOpiBHIOBATUCA
MaKCUMarbHi WBUOKOCTI, WO BKa3aHa Ha
eneKTPOIHCTPYMEeHTI. [lonomixHi npucTpoi, wo
obepTaeTbCs WBMALLE CBOEI HOMIHANbHOT LWBUA-
KOCTi MOXe 3naMaTuncs Ta BiJCKOUNTU.

5.  30BHIlIHIA AiameTp Ta TOBLYMHA BaLLOro Npu-
napAs NoBUHHI 6yTU y Mexax nacnopTHOI
NOTYXXHOCTi BalLOro eneKTpoiHCTPyMeHTa.
Mpunapaa HeHanexXHUX po3MipiB HE MOXHA KOH-
TPOIOBATH HANEXHUM YNHOM.

6. Po3mip npunapas noBuHeH BiANOBiAHUM
YMHOM MiAXOAUTU 40 LiaHTU eNeKTPOiH-
cTpyMeHTa. [prnapas, Wo He nigxoanTb A0
KpiNneHHsi enekTpoiHCTpyMeHTa, 3a3Hae po3ba-
naHcyBaHHS | HaaMipHOT BibpaLii Ta Moxe cnpuyn-
HWUTW BTPaTy KOHTPOSHO.

YcTaHoBnioBaHe Ha WNUHAENb NpUunaaas
HeobXiAHO A0 KiHUA BCTaBNATU y LaHry abo
NaTpoH. AKLWO WNNHAENb TPUMAETLCS HE AyXKe
nobpe i/abo anck BUCTynae 3aHaATo CUIbHO,
BCTaHOBIEHE NpUNaaas Moxe nocnabuTmcs i
BiANETITU Ha BUCOKIiV LUBUAKOCTI.

He cnin kopucTyBaTUCA NOLWKOMAXKEHUM NpU-
nappawm LLlopa3y nepen KopucTyBaHHAM cnif
nepeBipATK AoONOMiIXHe Npunaaas, Hanpwm-
Knapg abpasuBHi kona Ha HafABHICTb TUPCHU

Ta TpilwmH. Y pasi napiHHA iHCTpyMeHTy abo
npunapas, cnip ornsiHyTM iX Ha HafABHICTb
NoLKoAXKeHb a60 BCTAaHOBUTU HEYLUKOKEHe
npunapas. Micnsa ornapy Ta BCTaHOBNEHHA
npunaay, cnig 3aiHATU TaKe NONOXEHHS, KONu
BM Ta Balli cyciaM 3HaxoAsATbCA Ha BiacTaHi
BiA NNowmMHM npunaay, Wwo obepracTbes,
3anycTiTb iIHCTPYMEHT Ta Aante oMy nonpa-
LOBaTU Ha MaKCMMarbHiN LWBUOKOCTI 6e3
HaBaHTaXXeHHs1 NPOTAroM ogHiei xBunNuHu. lig
Yac LbOro Npo6HOro NPOroHy YLUKOMXEHI Npu-
nagw, sik npaBuno, po3tneatTbes.

Cnip opgAraTn 3aco6m iHAUBIAyanbLHOro 3axm-
cty. Cnip kopucTyBaTUCA WMTKOM-MAaCKOH0,
3aXMCHUMM OKynsipamu a6o 3aXUCHUMM NiH-
3aMu BiANOBIAHO A0 obnacTi 3acTocyBaHHS.
Lle o3Hauvae, Wwo cnig oaAratm NUNo3axmcHy
MacKy, 3acobu 3aXucTy opraHiB crnyxy, pyka-
BuLUi Ta apTyXx, AKi 3aaTHI 3aTpumyBaTh
ApiOHi yacTku geTani Ta Haxaaky. 3acobu
3axMCTy opraHiB 30py MOBWHHI ByTv 3gaTHUMK
3aTpUMyBaTh CMITTS, LLIO YTBOPIOETLCS Nif Yac
BMKOHaHHS pisHNX onepauin. MNunosaxmcHa macka
abo pecnipaTtop NOBWHHI ByTW 30aTHUMK DINbTPY-
BaTV YaCTOYKMU, LLIO YTBOPIOIOTLCS Nif Yac poboTtu.
TpuBanuii BNIMB CUMBbHOTO LLIYMY MOXe Nnpu3se-
CTW [0 BTPATY CIyXY.

CTOpOHHi 0CO6M NOBUHHI 3HaXoAUTUCS Ha
Hebe3ne4yHoMmy BiAcTaHi Big Micusi po6oTu.
KoxHui, xTo npuxoanTs B po6Gouy 30HY NoBu-
HeH ogsAraTu 3acobu iHAuBiAyanbLHoOro 3axm-
cty.YacTkv getani abo ynamku npunagns Moxe
BiANETITV 3a Mexi 6e3nocepeHbOI 30HU poboTU
Ta nopaHuTy.

TpuManTe eneKTPOiHCTPYMEHT TiNbKu 3a npu-
3Ha4YeHi AnsA uboro i3onbLoBaHi NOBEpPXHi Nig
yac BUKOHaHHS Aii, 3a Kol pixy4e npunaansa
MOXe 3a4enuTU CXOBaHy eNnekTpPonpoBOAKY
a6o BnacHWU WHYpP. TOpKaHHS pixXy4yum npunaa-
OAM CTPYMOBe/y40i NPOBOAKN MOXe NPU3BECTU
[0 NepeAaBaHHs HaNpyrv 1o OroneHnx metane-
BUX YaCTUH €NeKTPOIHCTPYMeHTa Ta A0 YpaXeHHs!
onepaTopa enekTPUYHUM CTPYMOM.

3aBxAu MiLHO TPUMaWnTe iIHCTPYMEHT y pyui
(pykax) nig yac 3anycky. PeakuiiHnii MOMeHT
[BUryHa, KOMnu BiH MPUCKOPIOETLCA A0 MOBHOI
LLIBMAKOCTI, MOXeE CMPUYNHUTI NPOKPYHYBaHHSA
IHCTpyMeHTa.

Mo moxnuBoCTi BUKOPUCTOBYWTE 3aTUCKaYi
ANs yTPMMyBaHHA o6po6ntoBaHoi AeTani.

MNip yac BUKOpUCTaHHA HiKONWU He TPUMaTe
HeBemnuKy o6po6noBaHy AeTanb B OgHil
pyui, @ IHCTPYMEHT — B iHWIin pyui. 3aTuckaHHsa
HeBenukoi 06pobnioBaHoi AeTani 4O3BONWUTL Bam
BMKOPUCTOBYBATM PYKY (PYKW) AN KOHTPOMIO Hag
iHcTpymeHTOM. Kpyrni getani, Taki sk wtmpi abo
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Tpy6u, MatloTb TeHAEHLi0 40 06epTaHHs nig Yac ix
pi3aHHsi, i Le MoXe NpU3BECTH A0 TOrO, L0 HaKo-
HEYHMK 3acTpsrHe abo BiACKOYMTb Y BaLl Bik.

14. LWHyp cnin po3miwyBaTn 63 3MOTYO4OrO Npu-
CTpoto. AKLIO B BTPATUTE KOHTPOIb, LLUHYP MOXe
6yTn nepepizaHum abo NOLIKOAXEHUM a BaLla
pyka MoXe NnoTpanuTi 40 3MOTYHHOro NPUCTPOIO.

15. He cnig knacTu iHCTPYMEHT [OKKU npunag
NOBHICTIO HE 3yNUHUTbLCSA. 3MOTYUNIA NPUCTPINA
MOXe 3aXONuUTU LLHYP Ta BUPBAaTH NOro 3-nig
KOHTPOII0.

16. Tlicna 3amiHn HakoHe4YHUKa abo OyaAb-AKMX
peryniooBaHb NepeBipANTe, WOo6 ranka LuaHru,
naTpoH abo 6yab-siKi iHWIi perynioBanbHi Nnpu-
cTpoi 6ynu HaAiWHO 3aTArHyTi. HesakpinneHi
perynioBanbHi NPUCTPOI MOXYTb HecnoaiBaHO
3MICTUTUCS, LLO CNPUYMHUTB BTPATY KOHTPOSIO, a
nocnabneHi KOMNOHeHTH, Lo obepTaloTbCs, Bia-
NeTATb 3 BENVKOK WBUAKICTHO.

17. He cnipg 3anyckaTtn iHCTPYMEHT, KON BU KOro
TpumaeTe 360Ky cebe. BunagkoBe CTMKaHHsA
3i MpaLoYMM NPUCTPOEM MOXE 3aXONUTU BaLl
OJIAr, LLIO B CBOIO Yepry MoXe NpusBecTu 40 pyxy
npunagy Ao Bac.

18. Cnip perynsipHo YNCTUTU BEHTUNALINHI
OTBOPM iHCTPYMEHTY. BeHTuUnatop asuryHa
BTSITyE NUN ycepeavHy KoXyxa, a HaaMipHe ckyn-
YeHHsI MeTaneBoro NOpOLLKY CTBOPHOE PU3NK ypa-
KEHHSI eNIeKTPUYHUM CTPYMOM.

19. He cnip npautoBaTtu 6ins nerkosamMmcTux
maTepianiB. BoHun MOXyTb cnanaxHyTu Bif ickpu.

20. He cnig 3acTocoByBaTy [OMNOMiXKHE NpU-
napas, wo notpebye piakux oxonoaxysavis.
BuikopucTaHHs Boaun, abo pigkux oxonomkysadis
MO>Xe MPU3BECTN MO YPaXXeHHs eNeKTPUYHUM
cTpymom abo cmepTi.

Bippaya Ta BignoBigHi nonepeaxeHHA

Binnaya — ue HecnogiBaHa peakuis Ha 3aluem-

neHHsi abo YinnsHHA Npunagas, Wwo obepTaeTbes.

3alemMneHHst abo YinnsaHHS NPU3BOASATL A0 LLBMOKOMO

3yMUHEHHS Npunaaas, Wwo obepTaeTbes, i Lie B CBOKO

Yepry CNPUYMNHSIE LUTOBXaHHS HEKOHTPOIIbOBAHOMO

€NeKTPOIHCTPYMEHTA Y HaNpsIMKY, NPOTUNEXHOMY

HanpsiMKy ob6epTaHHs npunaaas.

Hanpvknag, y pasi 3awemneHnHs abo vinnsHHs abpa-

3MBHOIO AWCKa AeTannio Kpai Aucka, LWo BXOAUTb A0

MiCLisi 3aLLEeMIIEHHSs!, MOXe 3aHYPUTUCS B NOBEPXHIO

marepiany, i ue npu3Beae A0 BiACKOKY AMCKa i A0 Bia-

naui. Auck moxe Biackountn fo abo Big onepatopa
3anexHo Bif HaNpsIMKy pyxy Ancka B MicLii 3aLlem-
neHHs. 3a Takmx yMoB abpasvBHi AUCKN MOXYTb 3na-
matucs.

MpuunHamu BigaaYi € HenpasubHe KOPUCTYBaHHS

€ereKTPOIHCTPYMEHTOM Ta/abo HenpaBWnbHWI NOPSAOK

ekcnnyarauii abo ymoBu ekcniyarauii, Ta ix MoXxHa

YHUKHYTW, 4OTPUMYHOUNCH 3anoBixKHUX 3axoaiB, HaBe-

OEHNX HIKYe.

a) MiuHo TpuMaiiTe eNneKTPOiHCTPYMEHT,
3a/iMaiiTe TaKy No3uuito i TpuMaiTe pyku
TakMM YUHOM, LOG BU MOIMN NPOTUCTOATU
cuni BigAayi. Onepatop Moxe KOHTposnoBaTu
cuny BigAaYi, SKLWO BXUTU HaNeXHUX 3axoais.

b) ByAabTe 0co6nMBO NUNLHUMM MNiA Yac
06po6KM KyTiB, FOCTPUX KpaiB TOLWO. YHUKanTe
niAckakyBaHHs Ta YinnaHHA npunaaan. Kytm,
rocTpi kpai abo niackakyBaHHS NpU3BOASATb A0

YinnsiHHA Npunagas, Wwo obepTaeTbes, i Le B CBOKO
Yepry CnpuYnHsie BTpaTy KOHTPOMHO Ta Biggdauy.
c) 3abopoHeHO BCTAaHOBIIOBATU NOMOTHO 3y6-
yacToi nunu. Taki NoNoTHa CNPUYMHSIIOTbL YacTy
BiAAayy Ta NpU3BOAATL A0 BTPATU KOHTPOTIO.

d) 3aBxau nopaBanTe HaAKOHEYHUK B MaTepian
y TOMY XX HanpsiMKy, y IKOMy pi3anbHWUiA Kpan
BMXOAUTHL 3 MaTepiany (Hanpsim BUNiTaHHSA
cTpyXxku). Nogaya iHCTPyMeHTa B HEBIPHOMY
HanNpsiMKy NPU3BOAUTb A0 TOTO, WO pi3anbHUiA
Kpan HaKOHeYHWKa BUXOAUTb 3 AeTani i TarHe
IHCTPYMEHT y HanpsAMKy Li€i nogavi.

CneuianbHi 3anobixHi 3acobu nia yac wnidyBaHHA:
a) BukopucrtoByiTe TinbKu Ti TUNW AUCKIB, L0
peKomMeHAOBaHi AN BalLlOro eneKkTpoiHCTPy-
MeHTa, i po6iTh Lie TiNbKW 3a peKOMeHAOBaHUM
NPU3HAYEHHAM.

b) He moxHa TpumaTu pyKy Ha OAHIN NiHii 3
[WCKOM, LWo 06epTaeTbCA, Ta No3aay HbOro.
Konwu nig yac po6otu auck BioaansieTbcs Bif
BaLLOi PyKW, MOXIMBA Bigaaya Moxe BiKUHYTU
[OVCK, WO 06epTaeTbCsi, Ta eNeKTPOIHCTPYMEHT
npsiMo y Bal Gik.

[opaTkoBi nonepeaXeHHs Npo 6e3neky:

21. IHCTpPYMeHT Nnpu3HayYeHui AN BUKOPUCTaHHA
3 abpa3MBHMMU KPYrIIMMU HAKOHEYHUKaMM 3i
3B’A3KOI0 (TOYMNTBHUMU KaMeHAMM), NOCTINHO
BCTaHOBMIEHMMM Ha NPOCTOMY, Hepizb6oBOMY
wnuHaeni (XBOCTOBUKY).

22. TMepeBipTe, WO6 ANUCK He TOpKaBcs AeTani
nepen yBiMKHEHHSIM.

23. TMepea noyaTKOM pi3aHHA AeTarni, 3anycTiTh
iHCTPYMeHT Ta AainTe nonpaoBaTn oMy
Aesikuu vac. NMepeBipTe 4M € 6UTTS abo Konu-
BaHHS, Lie MOXe BKa3yBaTu Ha HenpaBuibHe
BCTaHOBMNEHHA abo 6anaHcyBaHHA AUCKA.

24. Cnip 3acTocoByBaTH 3a3Ha4yeHy NOBEPXHIO
AUCKa Ansa wnicyBaHHA.

25. OcrtepiranTtechb ickpu. TpumanTe iHCTPYMEHT
TakuMM YMHOM, LWOG icKpuM BianiTanu BiA Bac Ta
iHWKx nogen abo 3aMMUCTUX MaTepianis.

26. He 3anuwanTe iHCTPYMEHT NpaLlOOYUM.
MpautoinTe 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKKN TOAi, KONn
TpUMaeTe AOro B pyKax.

27. He TopkaunTech AeTani oapa3y nicns pisaHHs,
BOHa MoXe ByTu Ayxe rapsiyoto Ta npusBecTn
A0 oniKy WKipK.

28. [Ons Toro, wo6 npaBUNbLHO BCTaHOBUTU Ta
BMKOPUCTOBYBATU OUCK, CNiA 4OTPUMYBaTUCH
iHCTPYKUin Bupo6Huka. Cnig a6annmeo noso-
AUTUCA Ta 36epiraTm AUCK.

29. TepeBipTe HaAiNHICTL onopu AeTani.

30. [nsa 3abe3nevyeHHs 6e3neku oneparopa cnin
3acTocoByBaTU aBTOMaTU4HUIA BUMMKaY (30
MA), AIKLWo po6oye MicLe HaaMipHO rapsiye Ta
Borore, abo Ayxe 3a6pyAHI0ETLCA NUIOM.

31. He cnip 3acTocoByBaTH iHCTPYMEHT Ans
po60TH 3 MaTepianom, o MicTUTb a3becT.

32. 3aBxau nepeBipsanTe HaAiHicTL onopu. MMia
Yac KOPUCTYBaHHA IHCTPYMEHTOM Haropi, cnig,
3aBXAMW CTEXUTH, WOo6 Hikoro He 6yno BHU3Y.

3BEPIFAUTE LI BKA3IBKMW.

9  YKPAIHCBKA



AI‘IOHEPE,C{)KEHHFI: HIKONW HE cnif
BTpayaTu NUNbLHOCTI Ta po3cnabnoBaTncs
nig Yac KOpUCTyBaHHA BUPOGOM (Lo Tpa-
NNAETLCA NPU HaCTOMY BUKOPUCTaHHI);
cnip 3aBXAun CTPOro AOTPUMyBaTUCA npa-
BuUN 6e3neku nif 4ac BUKOPUCTAHHA LbOro
npuctpoto. HEHANEXXHE BUKOPUCTAHHA
abo HefoOTpMMaHHSA npaBun 6e3neku,
BUKNageHUX B LLbOMY AOKYMEHTi, Moxe

NPU3BEeCTU OO CEePMO3HUX TPaBM.

IHCTPYKUIA 3

BUKOPUCTAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHSM Ta NepeBipKOLO CrpaBHO-
CTi iIHCTPYMEHTY, NepeKkoHaTecs B TOMY, LLO BiH
BUMKHEHWI Ta BiAKIIOYEHWI Big Mepexi.

» Puc.1: 1.[MoB3yHkoBMIN NepemuKay

A OBEPEXHO:

. Mepen TUM, AK yBIMKHYTU iHCTPYMEHT B MEPEXY,
cnig 3aBxauv nepesipATy, LWo6 NOB3yHOK npa-
LIOBaB HaNeXHUM YMHOM Ta NoBepTaBcs y
nonoxexHs "BUMK.", konu HaTuckaeTbcst 3aaHsA
YacTMHa NOB3yHKOBOIO NepemMukaya.

[insa Toro, Wo6 3anycTUTU iHCTPYMEHT, Crif, NepecyHyTH
noB3yHKOBWIA Nepemukay B nonoxeHHs "l (BMK.)". Ans
6e3nepepBHOi pobOTY CNif HATUCHYTU Ha NepeaHio
YacTuHY NOB3YHKOBOrO Nepemukaya, wob noro 3abno-
KyBaTw.

[nsi 3yNnHEHHs iHCTpyMeHTa cni HaTUCHYTU Ha 3afHI0
YacTUHY MOB3YHKOBOrO Nepemukada y HanpsiMky norno-
xeHHs "O (BUMK.)".

KoniwaTko peryntoBaHHA LUBUAKOCTi

» Puc.2: 1. Koniwarko peryntoBaHHs LIBUAKOCTI

LLIBnakicte o6epTaHHA MOXHa 3MiHIOBaTW, NOBEPTaoYn
KOMiLaTKo perynioBaHHst LWBUAKOCTI Ha BiANOBIAHWUI
HOMep HanawTyBaHHs Big 1 8o 5.

LLIBKAKICTb NiABULLYETLCS, KONW AUCK NOBEPTaOTL B
HanpsamKy Homepa 5. LBMAKICTb 3MEHLLYETLCS, KONU
[OVCK NOBEPTAlOTh B HANpsiMky Homepa 1.

BigHoLeHHA MixX HOMEPOM HanalTyBaHHSA Ha ANCKY Ta
NpuBMIM3HOIO LWBMAKICTIO 06epTaHHSA - ANB. HABeAEeHY
HWKYe Tabnuuto.

GD0800C GD0810C

Homep xB." (06/MWH) xB." (06/MWH)
1-2 7000 - 10000 1800 - 2400
2-3 10000 - 17000 2400 - 4100
3-4 17000 - 24000 4100 - 5800
4-5 24000 - 28000 5800 - 7000

A OBEPEXHO:

. FAKLO IHCTPYMEHT NPOTArOM TPMBANoro Yacy
GeanepepBHO eKCMNyaTyeTbCst Ha HU3bKWIA
LIBMAKOCTI, MOTOP NepeBaHTaXyeTbCs, L0 Npu-
3BOAMTL [0 NopyLUeHb B pobOTi iIHCTPpYMeHTa.

. KoniwaTko perynioBaHHs LUBUAKOCTI MOXHa
noeepTaTtu Tinbku BiA 1 fo 5 Ta Hasaa. He Hama-
rantecb NOBEPHYTY Oro cumoto 3a mexy 1 abo
5, 60 Lie MOXe 3namaTti AUCK peryroBaHHs.

KOMIMJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. Mepea TMM, K LWOCb BCTAHOBMIOBATU Ha iHCTPY-
MEHT, NepeKkoHanTecs B TOMY, LLO BiH BUMKHe-
HWIA Ta BiQKMIOYEHWIA BiO Mepexi.

YcTtaHoBnEeHHs1 6OKOBOI py4Ku

[ns 3abe3neyeHHs Ge3neyHoi poboTu cnig 3aBxam
BMKOPUCTOBYBaTK GOKOBY pyuKy.
» Puc.3: 1. Bokosa pyyka

BcTaHoBiT 60KOBY pPyyKy Ha LUWIAKY IHCTPYMEHTa, a
NOTIM 3aTAMHITb PYYKY, MOBEPHYBLUW ii MO rOAUHHWUKOBIN
CTPIinui B HeO6XigHe MONOXEHHS.

BcTaHOBNeHHs abo 3HATTA Kpyrnoro

HaKOHe4YHUKa

» Puc.4: 1.Kntou 19 2. Kntou 13 3. lMaika uaHrm

MocnabTe raviky LaHrv, Ta BCTaBTe KPYrinid HAKOHEYHUK
B raviky LaHru. 3a 4ONOMOrol MEHLLOro Kro4a yTpu-
MyIATE WNUHAENb, a BinNbwMM KMoYeM HaginHo 3aTar-
HiTb raky LaHru.

Kpyrnuii HaKOHEYHUK HEMOXHa BCTAHOBIIOBATU Ha
BiacTaHi 6inbwe 10 MM Big ravikv uaHru. NepeBuLLeHHs
Liei BigcTaHi Moxe npu3BecTun 4o BibpaLii Ta Nonomku
Bana.

[ns 3HATTSA KPYrNoOro HaKOHEYHWKa Crif BUKOHaTK Npo-
Liedypy BCTaHOBIIEHHS B 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

10 mm (3/8") makc.

A OBEPEXHO:

. CJ'Ii,Cl BUKOPUCTOBYBATWU KOHYC LIaHTnN BipHOI’O
PO3Mipy ANt KPYrNOro HakoHeYHUKa, KUt 36u-
paeTecb BUKOPUCTOBYBATH.
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3ACTOCYBAHHA

» Puc.5

YBIMKHiTb iIHCTPYMEHT Ta 3aXAiTh, AOKM HAKOHEYHWK Habepe
MOBHOI LUBWAKOCTI, HE TOPKato4MChb NMONOTHOM Byab-siKoro
npeamery. MoTim o6epexHo niaBeaiTe HaKOHEYHWK 4O AeTari.
[ns Toro, Wwo6 oTpumatn fobpy sKicTb 06poBKH, NOBINLHO
nepecyBanTe iIHCTPYMEHT NMiBOPYY.

A OBEPEXHO:

. 3nerka npuTucKaiiTe iIHCTPYMeHT. HaamipHuii
TWUCK Ha IHCTPYMEHT Npu3BeAe TiNbKun A0 NoraHoi
SIKOCTi 06pO6KM Ta NnepeBaHTaXeHHsA MoTopa.

TEXHIMHE

OBCJTYTOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TUM, SIK OrNSIHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTW PEMOHT, NepeKkoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWIA Ta BIOKMIOYEHWUIA BiA Mepexi.

. Hikonu He BUKOpUCTOBYITE ra3oniH, 6eH3uH,
pOo3piaXyBay, CnMpT Ta NOAIbHI peyoBUHU.
Ix BUKOPUCTAHHA MOXE NPU3BECTM 40 3MiHM
Konbopy, Aedopmaldii Ta NosiBY TPILLWH.

[nsa Toro, wo6 niaTpumysaTtn BE3MNEKY Ta
HALIVHICTb, PEMOHT, 0rnag Ta 3aMiHy BYrinbHUX
LiTOK, ByAb-5ike iHWe TexHiYHe obcnyroByBaHHs abo
perynoBaHHs MaloTb BUKOHYBaTU YNOBHOBAXEHi LieH-
Tpun obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCH
nvLe cTaHAApTHI 3anyacTuHu "Makita".

AOOATKOBE NPUNAQAA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHalueHHst abo npunaaas pekoMeHL0BaHo Ans
BUKOPUCTaHHS 3 iIHCTpymeHTamm "MakiTa", wo onu-
CaHi B IHCTPYKLIT 3 ekcnnyataLii. BukopuctaHHs siko-
rocb iHLIOTO OCHaLLEeHHst a0 Npunaaas Moxe Crnpu-
YMHWTY TpaBMyBaHHsl. OcHalleHHs abo npunapas
CIifi BUKOPWUCTOBYBATM NULLIE 32 MPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobxigHOCTi, oTpuMaTi Jonomory B 6inbLu
[eTanbHOMY O3HaMOMIIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTai-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

. Kpyrni HakoHe4YHukn
. KomnnekT koHyciB uaHru (3 mm, 6 mm, 1/4", 1/8")
. LlaHroBuin naTpoH

. Knioy 13

. Knioy 19

. KomnnekTt 60k0oBOi pyykm
NPUMITKA:

. [eski enemMeHTV CnMCKy MOXYTb BXOAUTU 4O
KOMMMEKTY iIHCTPYMEHTA ik CTaHAapTHE Npu-
naaas. BoHn MoxyTb BiApi3HATUCSA 3aneXHO Bif,
KpaiHu.

-
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model GDO0800C GD0810C

Rozmiar nakretki zaciskowej maks. 8 mm maks. 8 mm
Maks. $rednica $ciernicy Maks. $rednica $ciernicy 25 mm 50 mm
trzpieniowej Maks. dtugos$¢ trzpienia 46 mm 46 mm

(chwytu)

Predko$¢ znamionowa (n) / Predko$¢ bez obcigzenia (no) 28 000 (min™") 7000 (min™)
Dtugos¢ catkowita 371 mm 371 mm
Cigzar netto 1,7kg 1,7 kg

Klasa bezpieczenstwa

En

* W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje

moga ulec zmianom bez wczesniejszego powiadomienia.
* Specyfikacje moga roézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

» Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003
Przeznaczenie

Narzedzie przeznaczone jest do szlifowania materiatow
zelaznych i do gratowania odlewow.

Zasilanie

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrodet zasilania o
napigciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofa-
zowym pradem przemiennym. Jest ono podwdjnie
izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez
uziemienia.

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu 0 EN60745:
Model GD0800C
Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 78 dB (A)
Niepewnos$¢ (K): 3 dB (A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80
dB (A).
Model GD0810C
Poziom ci$nienia akustycznego (Lya): 77 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekraczac 80
dB (A).

Nalezy stosowac¢ ochraniacze na uszy

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:
Model GD0800C
Tryb pracy: szlifowanie powierzchni
Emisja drgan (a,): 4,5 m/s’
Niepewnosé (K): 1,5 m/s’
Model GD0810C
Tryb pracy: szlifowanie powierzchni
Emisja drgan (a,): 2,5 m/s® lub mniej
Niepewnosé (K): 1,5 m/s’

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ wytwarzanych
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang wartos¢ wytwarzanych
drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane podczas
rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia moga
sie rozni¢ od wartosci deklarowanej, w zaleznosci od
sposobu jego uzytkowania.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowania
nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu
dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest wytgczone i
kiedy pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy
jest wigczone).

Dotyczy tylko krajéw europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Firma Makita o$wiadcza, ze ponizsze urzadzenie/-a:
Oznaczenie maszyny:
Szlifierka prosta
Nr modelu / Typ: GD0800C,GD0810C
Jest zgodne z wymogami okreslonymi w nastepuja-
cych dyrektywach europejskich:

2006/42/EC
Jest/sg produkowane zgodnie z nastepujgcymi nor-
mami lub dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna zgodna w wymaganiami
dyrektywy 2006/42/WE jest dostepna w:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia
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28.2.2015 8.

Ypoeik: Filer

Yasushi Fukaya
Dyrektor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i 9.
instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do pora-
zen pradem, pozardéw i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje
nalezy zachowa¢ do pozniejszego
wykorzystania.

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI

SZLIFIERKI PROSTEJ

Zasady bezpieczenstwa podczas operacji

szlifowania:

1. Opisywane elektronarzedzie jest przeznaczone do
szlifowania. Nalezy zapoznac¢ si¢ z wszystkimi zasa-
dami bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami i
danymi technicznymi dotagczonymi do opisywanego
narzedzia. Niezastosowanie sie do podanych ponizej

instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia pradem elek- 1.

trycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

2. Nie jest wskazane szlifowanie drewna, oczyszczanie
powierzchni szczotka druciang, polerowanie lub
cigcie z uzyciem tego elektronarzedzia. Operacje,
do ktérych nie jest ono przeznaczone, moga stwarza¢
zagrozenie i spowodowac obrazenia.

3. Uzywac jedynie osprzetu, ktory zostat spe-
cjalnie zaprojektowany i jest zalecany przez

producenta narzedzia. Fakt, ze osprzet mozna 12.

zamocowac do posiadanego elektronarzedzia,
wcale nie gwarantuje bezpiecznej obstugi.

4.  Predkos¢ znamionowa osprzetu powinna by¢

przynajmniej rowna maksymalnej predkosci 13.

podanej na elektronarzedziu. Osprzet pracujgcy
przy wiekszej predkosci od znamionowej moze
pekna¢ i rozpas¢ sig na kawatki.

5. Zewnetrzna srednica i grubos$¢ osprzetu musi mie-
$ci¢ si¢ w zakresie dopuszczalnym dla tego elektro-
narzedzia. Nie mozna zapewni¢ prawidtowej kontroli
osprzetu o niewtasciwym rozmiarze.

6.  Srednica otworu osprzetu powinna by¢ whasciwie
dopasowana do tulei zaciskowej elektronarzedzia.
Osprzet, ktory nie jest dopasowany do sprzetu mocuja-

cego w elektronarzedziu bedzie niewywazony podczas 14.

pracy, powodujgc nadmierne drgania i ryzyko utraty
kontroli nad narzgdziem.

7. Osprzet montowany na trzpieniu musi zosta¢

wsuniety w tuleje zaciskowa lub uchwyt do 15.

oporu. Jesli trzpien jest nieprawidtowo zamoco-
wany i/lub wystep tarczy jest zbyt duzy, zamonto-
wany osprzet moze sie poluzowac i moze zostac
wyrzucony w powietrze z duzg predkoscia.

Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych akcesoriow.
Przed kazdorazowym uzyciem nalezy skontrolowaé
osprzet (np. tarcze scierne) pod katem ewentual-
nych ubytkow i peknigé. W przypadku upuszczenia
elektronarzedzia lub osprzetu nalezy sprawdzic¢, czy
nie doszto do uszkodzenia, i ewentualnie zamonto-
wac nieuszkodzony osprzet. Po sprawdzeniu badz
zamontowaniu osprzetu nalezy stana¢ w taki spo-
sOb i tak ustawi¢ narzedzie, aby nikt nie znajdowat
sie w plaszczyznie obrotu osprzetu, po czym na
jedng minute uruchomi¢ elektronarzedzie z mak-
symalng predkoscia bez obciazenia. Uszkodzone
akcesoria zwykle rozpadng sig podczas takiej proby.
Zaktada¢ sprzet ochrony osobistej. W zaleznosci
od wykonywanej operacji uzywac ostony twarzy,
gogli lub okularéw ochronnych. W miare potrzeb
zaktada¢ maske przeciwpytowa, ochraniacze na
uszy, rekawice i fartuch, ktéry zatrzyma drobiny
materiatu $ciernego i obrabianego przedmiotu.
Ochrona oczu powinna zatrzymywac¢ unoszace si¢ w
powietrzu drobiny materiatu, ktére powstajg podczas
réznych operacji. Maska przeciwpytowa lub oddechowa
powinna filtrowa¢ czasteczki wytwarzane podczas
pracy. Przebywanie przez diuzszy czas w hatasie o
duzym natezeniu moze spowodowac utrate stuchu.
Osoby postronne powinny znajdowac si¢

w bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy.
Kazdy, kto wchodzi do strefy roboczej, powi-
nien mie¢ na sobie sprzet ochrony osobiste;j.
Fragmenty materiatu z obrabianego przedmiotu
lub peknietego osprzetu moga polecie¢ na duzg
odlegtos¢ i spowodowac obrazenia poza bezpo-
$rednim obszarem roboczym.

Jesli elektronarzedzie podczas pracy moze
zetkna¢ sie z ukrytymi przewodami elektrycz-
nymi badz wtasnym przewodem zasilajagcym,
nalezy trzymac je wytacznie za izolowane
uchwyty. Kontakt osprzetu thacego z przewo-
dem elektrycznym pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe elektrona-
rzedzia znajda sie pod napigciem, grozac poraze-
niem operatora prgdem elektrycznym.

Podczas rozruchu nalezy zawsze mocno trzymac¢
narzedzie reka/oburacz. Moment reakgji silnika pod-
czas przyspieszania do petnej predkosci moze wytwo-
rzy¢ site skrecajgcq dziatajgca na narzedzie.
Stosowac zaciski w celu zamocowania elementu
obrabianego, o ile jest to stosowane w praktyce.
Nigdy nie trzymac¢ niewielkiego elementu obrabia-
nego w rece, trzymajac w drugiej rece uruchomione
narzedzie. Zamocowanie niewielkiego elementu obra-
bianego w zaciskach umozliwi uzycie jednej lub obu rgk
do kontrolowania narzedzia. Okragte materiaty, takie
jak kotki ustalajace, przewody i rury majg tendencje do
obracania sie podczas wykonywania cigcia, co moze
spowodowac zakleszczenie sie koncéwki lub jej odsko-
czenie w kierunku operatora.

Przewdd nalezy trzymac¢ w bezpiecznej odlegtosci
od wirujacego osprzetu. W przypadku utraty pano-
wania przewod moze zostac przeciety lub wkrecony,
weciggajac dfon lub reke w wirujgcy osprzet.

Nie wolno odktada¢ elektronarzedzia dopoki
zainstalowany osprzet nie zatrzyma sie
catkowicie.Wirujacy osprzet moze zahaczy¢

o powierzchnie i elektronarzedzie zacznie sig
zachowywac¢ w sposob niekontrolowany.
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16. Po zmianie koncéwki nalezy upewnic sieg, ze
nakretka zaciskowa, uchwyt lub jakiekolwiek
inne urzadzenie regulacyjne zostato prawi-
diowo zamocowane. Poluzowane urzadzenia
regulacyjne moga nieoczekiwanie sie przesung¢,
powodujgc utrate kontroli, a poluzowane cze-
$ci obrotowe moga zostaé nagle wyrzucone w
powietrze.

17. Uruchomionego elektronarzedzia nie wolno
przenosi¢ z miejsca na miejsce.Wirujgcy
osprzet moze przypadkowo pochwyci¢ ubranie i
spowodowac obrazenia ciata.

18. Otwory wentylacyjne elektronarzedzia nalezy
regularnie czysci¢. Wentylator silnika wcigga
do wnetrza obudowy pyt. Zbyt duze nagroma-
dzenie metalowych drobin stwarza zagrozenia
elektryczne.

19. Nie wolno uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatéw fatwopalnych.Moga one zapali¢ sie
od iskier.

20. Nie wolno uzywa¢ osprzetu wymagajacego
cieczy chtodzacych.Uzywanie wody lub innych
cieczy chtodzgcych grozi porazeniem lub udarem
elektrycznym.

Odrzut i zwigzane z nim ostrzezenia

Odrzut to gwattowna reakcja zakleszczonego lub

pochwyconego osprzetu obrotowego. Zakleszczenie

lub pochwycenie powoduje nagte zatrzymanie sie
obracajgcego sie osprzetu, co z kolei prowadzi do
niekontrolowanego odrzutu elektronarzedzia w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu osprzetu.

Przyktadowo, jezeli tarcza $cierna zostanie pochwy-

cona lub zakleszczy sig¢ w elemencie obrabianym,

krawedz tarczy, trgc o powierzchnie materiatu, moze
wypchng¢ tarcze w gore lub spowodowac jej odrzut.

Tarcza moze odskoczy¢ w strone operatora lub w kie-

runku przeciwnym, w zaleznosci od kierunku obrotéw

tarczy w punkcie zakleszczenia. W takich warunkach
moze réwniez doj$¢ do pekniecia tarczy Sciernej.

Odrzut jest wynikiem nieprawidtowej eksploataciji elek-

tronarzedzia i/lub niewtasciwej obstugi lub warunkéw

pracy. Mozna go unikng¢, podejmujgc podane ponizej,

odpowiednie $rodki ostroznosci.
a) Zapewni¢ prawidtowe trzymanie elektro-
narzedzia oraz prawidlowe ustawienie ciata i
ramienia w celu umozliwienia stawienia oporu
sitom odrzutu. Sity odrzutu moga by¢ kontrolo-
wane przez operatora w przypadku stosowania
odpowiednich $rodkéw ostroznosci.
b) Podczas obrobki naroznikéw, ostrych
krawedzi itp. nalezy zachowa¢ szczegélng
ostroznos¢. Nie dopuszczaé do odskakiwania
i pochwycenia osprzetu. Narozniki, ostre kra-
wedzie lub odskakiwanie sprzyjajg pochwyceniu
obracajgcego sie osprzetu i mogg spowodowac
utrate kontroli lub odrzut.
c) Nie montowa¢ zegbatych tarcz sciernych.
Tarcze te czgsto powodujg odrzuty i utrate kontroli
nad narzedziem.
d) Zawsze przyktada¢ koncéwke do materiatu
w tym samym kierunku, co wyjscie krawedzi
tnacej z materiatu (ten sam kierunek, w ktérym
wyrzucane s3 wiory). Przyktadanie narzgdzia w
nieprawidtowym kierunku powoduje wyrzucenie
w goére krawedzi tnacej koncowki i pociagnigcie
narzedzia w kierunku jej przyktadania.

Zasady bezpieczenstwa podczas operacji

szlifowania:

a) Uzywac¢ wytacznie typow tarcz sciernych
zalecanych do posiadanego elektronarzedzia i
tylko zgodnie z przeznaczeniem.

b) Nigdy nie umieszcza¢ rak w linii obracajacej
sig tarczy ani za nia.Gdy tarcza w punkcie pracy
przesuwa sie w kierunku od operatora, ewentu-
alny odrzut moze wypchnaé obracajgca sie tarcze
i elektronarzedzie bezposrednio w jego kierunku.

Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa:

21. Narzedzie przeznaczone jest do stosowa-
nia z koncéwkami szlifierskimi (kamieniami
szlifierskimi) na state zamontowanymi do
powierzchni niegwintowanego trzpienia
(trzonkow).

22. Przed wiaczeniem urzadzenia upewnic sie, czy
tarcza nie dotyka obrabianego elementu.

23. Przed przystapieniem do obrébki danego
elementu pozwoli¢, aby narzedzie obracato si¢
przez chwile bez obcigzenia. Zwracaj uwage
na ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktére
moga wskazywac na nieprawidtowe zamoco-
wanie lub niedoktadne wywazenie tarczy.

24. Podczas szlifowania uzywa¢ okreslonej
powierzchni tarczy.

25. Uwaza¢ na wylatujace iskry. Narzedzie trzymac¢
w taki sposob, aby iskry nie byly skierowane
w strone operatora, innych oséb stojacych w
poblizu lub tatwopalnych materiatow.

26. Nie pozostawiac¢ zalagczonego elektronarze-
dzia. Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

27. Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykaé¢
obrabianego elementu. Moze on bowiem by¢
bardzo goracy, co grozi poparzeniem skory.

28. Przestrzegac instrukcji producenta w zakresie
montazu i eksploatacji tarcz. Tarcze przecho-
wywac i obchodzi¢ sie z nimi z dbatoscia.

29. Sprawdzié, czy obrabiany element jest dobrze
podparty.

30. Jezeli w miejscu pracy panuje wyjatkowo
wysoka temperatura i wilgotnosé, albo wyste-
puje silnie zanieczyszczone przewodzacym
pytem, nalezy zastosowac bezpiecznik zwar-
ciowy (30 mA), aby zapewni¢ operatorowi
bezpieczenstwo.

31. Nie wolno uzywa¢ opisywanego narzedzia do
obroébki materialow zawierajacych azbest.

32. Podczas pracy nalezy zadbac o dobre oparcie
dla nég. W przypadku pracy na wysokosciach
nalezy upewnic sig, ze ponizej nie ma nikogo.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku
wielokrotnego uzywania narzedzia)
zastapily sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowa-
nie sie do zasad bezpieczenstwa podanych
w niniejszej instrukcji obstugi moze prowa-
dzi¢ do powaznych obrazen ciata.
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OPIS DZIALANIA

APRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic¢ sie,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do
sieci.

» Rys.1: 1. Przetgcznik suwakowy

APRZESTROGA:

. Przed witgczeniem narzedzia nalezy koniecznie
sprawdzi¢, czy przetgcznik suwakowy dziata
prawidtowo i po nacisnigciu jego tylnej czesci
powraca do potozenia "OFF" (wytaczone).

W celu uruchomienia narzedzia wystarczy przesungé
przetacznik suwakowy w kierunku potozenia "l (ON)"
(wtgczone). Prace ciagta mozna uzyskac¢ po nacisnieciu
i zablokowaniu przedniej czesci przetgcznika suwako-
wego.

Aby wytgczy¢ narzedzie, wystarczy nacisngc tylng
czes$¢ przetgcznika suwakowego, a nastepnie przesu-
nac go do potozenia "O (OFF)".

Pokretto regulacji predkosci

» Rys.2: 1. Pokretto regulacji predkosci

Predko$¢ narzedzia mozna zmieni¢ przy pomocy pokretta
regulujgcego, ktére mozna ustawi¢ na numer od 1 do 5.
Wigksza predkos¢ uzyskuje sie obracajgc pokretto w
kierunku pozycji 5, a mniejszg - obracajgc pokretto w
kierunku pozycji 1.

Zaleznos$é predkosci narzedzia od pozycji ustawionej
na pokretle podano w tabeli.

GD0800C GD0810C
Cyfra min” (RPM) min' (RPM)
1-2 7 000 - 10 000 1800 - 2 400
2-3 10 000 - 17 000 2400-4100
3-4 17 000 - 24 000 4100 - 5 800
4-5 24 000 - 28 000 5800 - 7 000
A\PRZESTROGA:

. Jezeli narzedzie bedzie uzywane nieprzerwanie
przez dtuzszy okres czasu przy matych predko-
$ciach, wowczas dojdzie do przecigzenia silnika
i awarii samego narzedzia.

. Pokretto regulacji predko$ci mozna maksymal-
nie obroci¢ do pozycji 5 i z powrotem do pozycji
1. Nie wolno prébowac obréci¢ go na site poza
pozycje 5 lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci
moze przestac¢ dziatac.

MONTAZ

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewnic sie, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Montaz uchwytu bocznego

W celu zapewnienia bezpieczenstwa obstugi nalezy
zawsze korzysta¢ z uchwytu bocznego.
» Rys.3: 1. Rekojes¢ boczna

Zamontuj uchwyt boczny na korpusie narzedzia, a
nastegpnie dokre¢ uchwyt, przekrecajgc go w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

Montaz i demontaz koncowki

szlifierskiej

» Rys.4: 1.Klucz 19 2. Klucz 13 3. Nakretka
zaciskowa

Poluzowa¢ nakretke zaciskowg i wsung¢ w nig kon-
cowke szlifierskg. Matym kluczem przytrzymac wrze-
ciono, a duzym mocno dokrecic¢ nakretke zaciskowa.
Nie wolno mocowac koncowki szlifierskiej dalej niz 10
mm od nakretki zaciskowej. Przekroczenie tej odlegto-
$ci moze spowodowac drgania i pekniecie watu.

Aby zdemontowac koncoéwke szlifierska, wystarczy
wykonac¢ procedure montazu w odwrotnej kolejnosci.

Maks. 10 mm (3/8")

MAPRZESTROGA:

. Do wybranego rodzaju koncowki szlifierskiej
uzywac stozka zaciskowego o wiasciwym
rozmiarze.

DZIALANIE

» Rys.5

Wigczy¢ narzedzie w potozeniu, w ktérym koncowka
szlifierska nie styka sie z obrabianym elementem i
odczekac, az osiggnie swojg maksymalng predkosé.
Nastepnie delikatnie przytozy¢ koncowke szlifierskg do
obrabianego elementu. Aby uzyskac wtasciwe wykon-
czenie, nalezy przesuwac narzedzie powoli w lewo.

MAPRZESTROGA:

. Narzedzie nalezy dociskaé lekko. Nadmierny
docisk pogorszy jedynie jako$¢ wykonczenia
powierzchni i spowoduje przecigzenie silnika.
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KONSERWACJA

APRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwaciji
nalezy sig¢ zawsze upewni¢, czy elektronarze-
dzie jest wytgczone i nie podtgczone do sieci.

. Nie wolno uzywac¢ benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie mogg
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczo-
tek weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regu-
lacyjne powinny byé wykonywane przez Autoryzowane
Centra Serwisowe Makita, wytgcznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.

AKCESORIA

OPCJONALNE

MAPRZESTROGA:

. Zaleca sig stosowanie wymienionych akceso-
riow i dodatkdw razem z elektronarzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukcji.
Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoridw i
dodatkéw moze stanowic¢ ryzyko uszkodzenia
ciata. Stosowa¢ akcesoria i dodatki w celach
wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

. Koncoéwki szlifierskie

. Zestaw stozkéw zaciskowych (3 mm, 6 mm, 1/4",

1/8")
. Uchwyt zaciskowy
. Klucz 13
. Klucz 19
. Zestaw uchwytu bocznego
WSKAZOWKA:

. Niektdre pozycje znajdujace sie na liscie mogg
by¢ dotgczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model GDO0800C GD0810C
Dimensiunea bucsei elastice max. 8 mm max. 8 mm
Dimensiunea maxima a pietrei Diametrul maxim al discului 25 mm 50 mm
de slefuit Lungime maxima a dornului 46 mm 46 mm
(tijei)
Turatie nominala (n) / Turatie in gol (no) 28.000 (min™) 7.000 (min™)
Lungime totala 371 mm 371 mm
Greutate neta 1,7kg 1,7 kg

Clasa de siguranta

En

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
« Specificatiile pot varia in functie de tara.

« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

Destinatia de utilizare
Masina este destinata polizarii materialelor feroase sau
debavurarii pieselor turnate.

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare

cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi
utilizate de la prize fara impamantare.

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:
Model GD0800C
Nivel de presiune acustica (Lyx): 78 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi
80 dB (A).
Model GD0810C
Nivel de presiune acustica (Lya): 77 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi
80 dB (A).

Purtati mijloace de protectie a auzului

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:
Model GD0800C
Mod de functionare: polizare suprafata
Emisie de vibratii (a,): 4,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
Model GD0810C
Mod de functionare: polizare suprafata
Emisie de vibratii (a,): 2,5 m/s” sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Nivelul de vibratji declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Nivelul de vibratji declarat poate fi, de aseme-
nea, utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul utili-

zarii reale a uneltei electrice poate diferi de valoarea
nivelului declarat, in functie de modul in care unealta
este utilizata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati masu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditii
reale de utilizare (luand in considerare toate partile
ciclului de operare, precum timpii in care unealta a
fost oprita, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).

Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Makita declara ca urmatoarea(ele) masina(i):
Denumirea masinii:
Polizor drept
Model Nr./ Tip: GD0800C,GD0810C
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau documente standardizate:

EN60745
Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/CE este
disponibil de la:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

28.2.2015

Y- il

Yasushi Fukaya
Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia
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Avertismente generale de siguranta

pentru unelte electrice

/\AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor averti-
zari si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate avertismentele si instruc-

tiunile pentru consultari ulterioare.

AVERTISMENTE PRIVIND SIGURANTA

PENTRU POLIZOR DREPT

Avertismente generale privind siguranta operatiei

de polizare:

1. Aceasta masina electrica este destinata sa
functioneze ca un polizor. Cititi toate aver-
tismentele privind siguranta, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate cu aceasta
masina electrica. Nerespectarea integrala a
instructiunilor de mai jos poate cauza electrocu-
tari, incendii si/sau vatamari corporale grave.

2. Nu este recomandata executarea operatiilor
cum ar fi slefuirea, curatarea cu peria de
sarma, lustruirea si retezarea cu aceasta
masina electrica. Operatiile pentru care aceasta
masina electrica nu a fost conceputa pot fi pericu-
loase si pot provoca vatamari corporale.

3. Nufolositi accesorii care nu sunt special
concepute si recomandate de producatorul
masinii. Simplul fapt ca accesoriul poate fi atasat
la masina dumneavoastra electrica nu asigura
functionarea in conditii de siguranta.

4.  Viteza nominala a accesoriului trebuie sa fie cel
putin egala cu viteza maxima indicata pe magina
electrica. Accesorii utilizate la o viteza superioara celei
nominale se pot sparge si imprastia.

5. Diametrul exterior si grosimea accesoriului
dumneavoastra trebuie sa se inscrie in capaci-
tatea nominala a masinii dumneavoastra elec-
trice. Accesoriile incorect dimensionate nu pot fi
controlate in mod adecvat.

6. Dimensiunea pentru ax a accesoriilor trebuie sa
se potriveasca corespunzator pe conul elastic de
strangere al masinii electrice. Accesoriile care nu se
potrivesc cu prinderile de montaj ale masinii electrice
vor functiona dezechilibrat, vor vibra excesiv si pot
cauza pierderea controlului.

7.  Accesoriile montate pe dorn trebuie sa fie introduse
complet in conul elastic sau in mandrina. Daca dor-
nul nu este fixat corespunzator si/sau inclinarea discului
este prea mare, accesoriul montat se poate slabi si
poate fi proiectat la viteza mare.

8.  Nu folositi un accesoriu deteriorat. inainte de
fiecare utilizare, inspectati accesoriul, cum ar fi
discurile abrazive, cu privire la aschii si fisuri. Daca
scapati pe jos masina sau accesoriul, inspectati-le
cu privire la deteriorari sau instalati un accesoriu
intact. Dupa inspectarea si instalarea unui acceso-
riu, pozitionati-va impreuna cu spectatorii la depar-
tare de planul accesoriului rotativ si porniti magina
la viteza maxima de mers in gol timp de un minut.
Accesoriile deteriorate se vor sparge in mod normal pe
durata acestui test.
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Purtati echipamentul personal de protectie. In
functie de aplicatie, folositi o masca de protectie,
ochelari de protectie sau viziere de protectie. Daca
este cazul, purtati o masca de protectie contra pra-
fului, mijloace de protectie a auzului, manusi si un
sort de lucru capabil sa opreasca fragmentele mici
abrazive sau fragmentele piesei. Mijloacele de protec-
tie a vederii trebuie sa fie capabile sa opreasca resturile
proiectate in aer generate la diverse operatii. Masca de
protectie contra prafului sau masca respiratoare trebuie
sa fie capabila sa filtreze particulele generate in timpul
operatiei respective. Expunerea prelungita la zgomot
foarte puternic poate provoca pierderea auzului.

Tineti spectatorii la o distanta sigura fata de zona
de lucru. Orice persoana care patrunde in zona de
lucru trebuie sa poarte echipament personal de
protectie. Fragmentele piesei prelucrate sau ale unui
accesoriu spart pot fi proiectate in jur cauzand vatamari
corporale in zona imediat adiacenta zonei de lucru.
Tineti masina electrica numai de suprafetele
de prindere izolate la efectuarea unei operatii
in care accesoriul de taiere poate intra in con-
tact cu cabluri ascunse sau cu propriul cablu
de alimentare. Accesoriul de taiere care intra in
contact cu un cablu sub tensiune poate pune sub
tensiune partile metalice expuse ale masinii elec-
trice, putand supune operatorul unui soc electric.
Tineti intotdeauna ferm masina in mana in
timpul pornirii. Cuplul de reactie al motorului, pe
masura ce accelereaza la turatie maxima, poate
cauza rasucirea masinii.

Utilizati clema pentru a sustine piesa de prelucrat
oricand este practic acest lucru. Nu tineti niciodata
o piesa de prelucrat mica intr-o mana si masina in
cealaltd mana in timpul utilizarii. Fixarea unei piese
de prelucrat mici va permite sa va utilizati mainile pentru
a controla masina. Materialul rotund, precum diblurile,
tevile sau conductele, au tendinta de a se rostogoli in
timpul taierii si ar putea cauza intepenirea sau saltul
capului inspre dumneavoastra.

Pozitionati cablul la distanta de accesoriul
aflat in rotatie. Daca pierdeti controlul, cablul
poate fi taiat sau agatat si mana sau bratul dum-
neavoastra pot fi trase in accesoriul aflat in rotatje.
Nu asezati niciodata masina electrica inainte
de oprirea completa a accesoriului. Accesoriul
aflat in rotatie ar putea apuca suprafata si trage de
masina electrica fara a o putea controla.

Dupa schimbarea capetelor sau efectuarea regla-
jelor, asigurati-va ca piulita de strangere, mandrina
sau orice alte dispozitive de ajustare sunt bine
stranse. Dispozitivele de ajustare slabite se pot
deplasa brusc, cauzand pierderea controlului, iar com-
ponentele rotative slabite vor fi proiectate violent.

Nu lasati masina electrica in functiune in timp
ce o transportati langa corpul dumneavoastra.
Contactul accidental cu accesoriul aflat in rotatie
va poate agata imbracamintea, tragand accesoriul
spre corpul dumneavoastra.

Curatati in mod regulat fantele de ventilatie ale
masinii electrice. Ventilatorul motorului va aspira praful
in interiorul carcasei, iar acumularile excesive de pulberi
metalice pot prezenta pericol de electrocutare.

Nu folositi masina electrica in apropierea
materialelor inflamabile. Scanteile pot aprinde
aceste materiale.
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20. Nufolositi accesorii care necesita agenti de racire
lichizi. Folosirea apei sau a lichidelor de racire poate
cauza electrocutari sau socuri de tensiune.

Recul si avertismente asociate

Reculul este o reactie brusca la un accesoriu rotativ

agatat sau prins. Intepenirea sau agétarea provoacs o

oprire brusca a accesoriului aflat in rotatie, ceea ce for-

teaza masina scapata de sub control in directia opusa
celei de rotire a accesoriului.

De exemplu, daca un disc abraziv se intepeneste sau

se agata in piesa de prelucrat, muchia discului care

patrunde in punctul de blocare poate sapa in suprafata

materialului cauzand urcarea sau proiectarea inapoi a

discului. Discul poate sari catre utilizator sau in partea

opusa acestuia, in functie de directia de miscare a

discului in punctul de blocare. De asemenea, discurile

abrazive se pot rupe in aceste conditii.

Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a masinii

electrice si/sau al procedeelor sau conditiilor de lucru

necorespunzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor

masuri de precautie adecvate prezentate in continuare.
a) Mentineti o priza ferma pe masina electrica
si pozitionati-va corpul si bratele astfel incat
sa contracarati fortele de recul. Utilizatorul
poate controla fortele de recul, daca isi ia masuri
de precautie adecvate.
b) Procedati cu deosebita atentie atunci cand
prelucrati colturi, muchii ascutite etc. Evitati
izbiturile si salturile accesoriului. Colturile,
muchiile ascutite sau salturile au tendinta de a
agata accesoriul aflat in rotatie si conduc la pier-
derea controlului sau aparitia reculurilor.
¢) Nu atasati o lama de ferastrau dintata. Astfel de
lame pot crea reculuri frecvente si pierderea controlului.
d) Introduceti intotdeauna capul in material in
aceeasi directie in care muchia taietoare iese din
material (este aceeasi directie in care sunt arun-
cate agchiile). Introducerea masinii in directia gresita
cauzeaza iesirea muchiei taietoare a capului din piesa
prelucrata si tragerea masinii in aceasta directie.

Avertismente specifice privind siguranta polizarii:
a) Folositi numai tipurile de disc recomandate
pentru masina dumneavoastra electrica si
doar pentru aplicatiile recomandate.

b) Nu va pozitionati cu méana in linie cu si in spatele
discului care se roteste.Atunci cand discul, la punctul
de operare, se migca dinspre mana dumneavoastra,
reculul posibil poate impinge discul care se invarteste si
masina electrica direct spre dumneavoastra.

Avertizari suplimentare de siguranta:

21. Masina este destinata utilizarii cu pietre de
slefuit abrazive din material compozit (pietre
de polizor) montate permanent pe dornuri (tije)
simple, nefiletate.

22. Asigurati-va ca discul nu intra in contact cu piesa
de prelucrat inainte de a conecta comutatorul.

23. inainte de utilizarea masinii pe piesa pro-
priu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru
un timp. Incercati sa identificati orice vibratie
sau oscilatie care ar putea indica o instalare
inadecvata sau un disc neechilibrat.

24. Folositi fata specificata a discului pentru a
executa polizarea.

25. Aveti grija la scantei. Tineti magina astfel incat
scanteile sa nu se indrepte catre dumneavoastra si
alte persoane, sau catre materiale inflamabile.

26. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile.

27. Nu atingeti piesa prelucrata imediat dupa
executarea lucrarii; aceasta poate fi extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.

28. Respectati instructiunile producatorului cu pri-
vire la montarea si utilizarea corecta a discurilor.
Manipulati si depozitati cu atentie discurile.

29. Verificati ca piesa de prelucrat sa fie sprijinita
corect.

30. Daca locul de muncé este extrem de calduros si
umed, sau foarte poluat cu pulbere conductoare,
folositi un intrerupator de scurtcircuitare (30 mA)
pentru a asigura protectia utilizatorului.

31. Nufolositi masina pe materiale care contin
azbest.

32. Asigurati-va intotdeauna ca aveti o pozitie
stabila a picioarelor. Asigurati-va ca nu se afla
nicio persoana dedesubt atunci cand folositi
masina la inal{ime.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetata) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

1. Comutator glisant

AATENTIE:

. inainte de a conecta masina, verificatj intot-
deauna daca comutatorul glisant functioneaza
corect si revine in pozitia "OFF" (oprit) atunci
cand se apasa partea din spate a comutatorului
glisant.

Pentru a porni masina, deplasati comutatorul glisant
catre pozitia "l (ON)" (pornit). Pentru functionare con-
tinua, apasati partea din fata a comutatorului glisant
pentru a-l bloca.

Pentru a opri masina, apasati partea din spate a comu-
tatorului glisant, apoi deplasati-I catre pozitia "O (OFF)"
(oprit).
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Rondela de reglare a vitezei

» Fig.2: 1. Rondela de reglare a vitezei

Viteza masinii poate fi schimbata prin rotirea rondelei de
reglare a vitezei la un anumit numar intre 1 si 5.
Vitezele mai mari se obtin prin rotirea rondelei in direc-
tia numarului 5. Vitezele mai mici se obtin prin rotirea
rondelei in directia numarului 1.

Consultati tabelul pentru relatia dintre numerele de
reglare de pe rondela si viteza aproximativa a masinii.

GD0800C GD0810C

Numar min” (RPM) min”' (RPM)

1-2 7.000 - 10.000 1.800 - 2.400

2-3 10.000 - 17.000 2.400 - 4.100

3-4 17.000 - 24.000 4.100 - 5.800

4-5 24.000 - 28.000 5.800 - 7.000
MAATENTIE:

. Daca masina este operata continuu la viteze
mici timp indelungat, motorul va fi suprasolicitat
si masina se va defecta.

. Rondela de reglare a vitezei poate fi rotita
numai pana la pozitia 5 si inapoi la pozitia 1. Nu
fortati rondela peste pozitiile 5 sau 1, deoarece
functia de reglare a vitezei se poate defecta.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea manerului lateral

Folositi intotdeauna manerul lateral pentru a garanta
siguranta utilizarii.
» Fig.3: 1. Maner lateral

Instalati manerul lateral pe corpul masinii, apoi strangeti
manerul in pozitia dorita prin rotire in sens orar.

Instalarea sau demontarea pietrei de

slefuit
» Fig.4:

1. Cheie de 19 2. Cheie de 13 3. Piulita de
strangere

Slabiti piulita de strangere si introduceti piatra de slefuit
in piulita de strangere. Folositi cheia mai mica pentru a
imobiliza arborele si cheia mai mare pentru a strange
ferm piulita de strangere.

Piatra de slefuit nu trebuie montata la mai mult de 10
mm fata de piulita de strangere. Depasirea acestei
distante poate provoca vibratii sau ruperea axului.
Pentru a demonta piatra de slefuit, executati in ordine
inversa operatiile de instalare.
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Max. 10 mm (3/8")

AATENTIE:

. Folositi un con elastic de strangere de dimen-
siuni corecte pentru piatra de slefuit pe care
intentionati sa o utilizati.

FUNCTIONARE

> Fig.5

Porniti masina fara ca piatra de slefuit sa fie in contact
si asteptati pana cand piatra de slefuit atinge viteza
maxima. Apoi aplicati piatra de slefuit cu grija pe piesa
de prelucrat. Pentru a obtine o finisare de calitate,
deplasati masina lent spre stanga.

AATENTIE:

. Aplicati o usoara presiune asupra masinii. O
apasare excesiva asupra masinii poate rezulta
intr-o finisare de slaba calitate si in suprasolici-
tarea motorului.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masi-
nii, reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de
carbon, precum si orice alte operatiuni de intretinere
sau reglare trebuie sa fie efectuate numaila Centrele
de service autorizat Makita, folosindu-se piese de
schimb Makita.
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ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistent{a sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

Pietre de slefuit

Set de conuri elastice de strangere (3 mm, 6 mm,
1/4",1/8")

Suport de menghina

Cheie de 13

Cheie de 19

Set maner lateral

NOTA:

Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell GDO0800C GD0810C
Spannzangengrofe 8 mm max. 8 mm max.
Max. SchleifspitzengrofRe Max. Schleifraddurchmesser 25 mm 50 mm
Max. Spindel-(Schaft)-lange 46 mm 46 mm
Nenndrehzahl (n) / Leerlaufdrehzahl (no) 28.000 (min™) 7.000 (min™)
Gesamtlange 371 mm 371 mm
Netto-Gewicht 1,7 kg 1,7 kg

Sicherheitsklasse

En

+ Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten

Veranderungen ohne Hinweis.

* Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.
* Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fiir das Schleifen von
Eisenmaterial und das Entgraten von Gussstticken
entwickelt.

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieRlich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild ange-
gebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfligt Uiber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
geman EN60745:

Modell GD0800C

Schalldruckpegel (L;»): 78 dB (A)

Abweichung (K): 3 dB (A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Schalldruckpegel
80 dB (A) Uberschreiten.

Modell GD0810C

Schalldruckpegel (Lya): 77 dB (A)

Abweichung (K): 3 dB (A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Schalldruckpegel
80 dB (A) Uberschreiten.

Tragen Sie Gehorschutz

Schwingung
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Achsen) nach EN60745:
Modell GD0800C
Arbeitsmodus: Flachenschleifen
Schwingungsbelastung (ay): 4,5 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s’
Modell GD0810C
Arbeitsmodus: Flachenschleifen

Schwingungsbelastung (ay): 2,5 m/s® oder weniger

Abweichung (K): 1,5 m/s’

HINWEIS: Die deklarierte Schwingungsbelastung
wurde gemaR der Standardtestmethode gemessen
und kann fur den Vergleich von Werkzeugen unterei-
nander verwendet werden.

HINWEIS: Die deklarierte Schwingungsbelastung

kann auch in einer vorlaufigen Bewertung der
Gefahrdung verwendet werden.

AWARNUNG: Die Schwingungsbelastung
wahrend der tatsachlichen Anwendung des
Elektrowerkzeugs kann in Abhangigkeit von der Art
und Weise der Verwendung des Werkzeugs vom
deklarierten Belastungswert abweichen.

AWARNUNG: stellen Sie sicher, dass
Schutzmalnahmen fiir den Bediener getroffen
werden, die auf den unter den tatsachlichen
Arbeitsbedingungen zu erwartenden Belastungen
beruhen (beziehen Sie alle Bestandteile des
Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich zu den
Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das Werkzeug
ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

Nur fiir europdische Lander

EG-Konformitatserklarung

Makita erklart, dass die nachfolgende(n)
Maschine(n):
Bezeichnung der Maschine(n):
Geradschleifer
Modellnr./ -typ: GD0800C,GD0810C
Den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
Sie werden gemaR den folgenden Standards oder
Normen gefertigt:
EN60745
Die technischen unterlagen gemaf 2006/42/EG sind
erhaltlich von:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien
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28.2.2015

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir

Elektrowerkzeuge

/A\WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfaltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und

Anweisungen zur spateren Referenz gut auf.

SICHERHEITSHINWEISE ZUM

GERADSCHLEIFER

Allgemeine Sicherheitshinweise zum Schleifbetrieb:

1. Dieses Elektrowerkzeug wurde fiir den Einsatz
als Schleifgerat entwickelt. Lesen Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen, Abbildungen
und Spezifikationen durch, die mit diesem
Elektrowerkzeug geliefert wurden. Werden nicht
alle unten aufgefiihrten Anweisungen befolgt, besteht
die Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder das
Risiko schwerer Verletzungen.

2. Vorgénge wie Schmirgeln, Drahtbiirsten, Polieren oder
Abschneiden sollten mit diesem Elektrowerkzeug nicht
ausgefiihrt werden. Arbeiten, fiir die das Elektrowerkzeug
nicht entwickelt wurde, kdnnen eine Gefahr darstellen und
zu Personenschéden flihren.

3. Verwenden Sie ausschlieBlich Zubehorteile,
die vom Hersteller des Werkzeugs entwi-
ckelt und empfohlen wurden. Nur weil sich
Zubehorteil an dem Elektrowerkzeug befestigen
lasst, garantiert das keine sichere Verwendung.

4.  Die Nenndrehzahl des Zubehérs muss mindestens
der Hochstdrehzahl entsprechen, die auf dem
Elektrowerkzeug vermerkt ist. Zubehdr, das mit einer
hoheren als der Nenndrehzahl betrieben wird, kann
abbrechen und herumgeschleudert werden.

5. AuBendurchmesser und Dicke des Zubehors
miissen innerhalb der Nennleistung des
Elektrowerkzeugs liegen. Zubehdr mit der falschen
GroRe kann nicht angemessen kontrolliert werden.

6.  Die DorngroRe der Zubehére muss genau auf die
Spannzange des Elektrowerkzeugs passen. Zubehore,
die nicht genau auf den Aufsatz des Elektrowerkzeugs
passen, laufen aus dem Gleichgewicht, vibrieren iiberma-
Rig und kdnnen zu Kontrollverlust fiihren.

7. BeiBefestigung mit einem Spanndorn miissen
die Zubehore vollstéandig in die Spannzange
oder das Spannfutter eingesetzt werden. Wenn
der Spanndorn unzureichend befestigt ist oder
der Uberstand der Scheibe zu groR ist, kann sich
das eingespannte Zubehor I6sen und unter hoher
Geschwindigkeit weggeschleudert werden.

Verwenden Sie kein beschadigtes Zubehor.
Uberpriifen Sie vor jeder Verwendung das Zubehor
wie beispielsweise Schleifscheiben auf Spane und
Bruchstellen. Wenn das Elektrowerkzeug oder

das Zubehor herunterféllt, liberpriifen Sie, ob es
beschadigt ist oder verwenden Sie unbeschadigtes
Zubehor. Sobald Sie das Zubehor tiberpriift und
montiert haben, halten Sie Abstand vom Hobel

des rotierenden Zubehorteils, und lassen Sie das
Elektrowerkzeug eine Minute lang mit maximaler
Leerlaufdrehzahl laufen. Achten Sie auch auf einen
ausreichenden Abstand umstehender Personen. Bei
diesem Test bricht beschadigtes Zubehdr fiir gewdhn-
lich auseinander.

Tragen Sie eine personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung Vollgesichtsschutz,
Augenschutz oder Schutzbrille. Tragen Sie soweit
erforderlich Staubmaske, Horschutz, Handschuhe

und Arbeitsschiirze, die kleine Schleifteile oder
Splitter abhélt. Der Augenschutz muss umherfliegende
Fremdkérper abhalten kénnen, die bei verschiedenen
Arbeiten entstehen. Staub- oder Atemschutzmaske miis-
sen den bei der Arbeit entstehenden Staub filtern. Wenn
Sie lange lautem Larm ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen
Hérverlust erleiden.

Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
Abstand zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der den
Arbeitsbereich betritt, muss eine persoénliche
Schutzausriistung tragen. Splitter des Werkstiicks
oder eines zerbrochenen Zubehdrs kénnen umherflie-
gen und zu Verletzungen auch auferhalb des eigentli-
chen Arbeitsbereichs flihren.

Halten Sie das Elektrowerkzeug ausschlieBlich

an den isolierten Griffflichen, wenn Sie unter
Bedingungen arbeiten, bei denen das Werkzeug
verborgene Verkabelung oder das eigene Kabel
beriihren kann. Bei Kontakt des Trennwerkzeugs mit
einem stromfiihrenden Kabel wird der Strom an die
Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch an den
Bediener weitergeleitet, und der Bediener erleidet einen
Stromschlag.

Halten Sie das Werkzeug wahrend des
Startvorgangs immer fest in Hianden. Das
Drehmoment des Motors kann wahrend der
Beschleunigung auf die volle Drehzahl eine
Drehung des Werkzeugs verursachen.

Verwenden Sie nach Méglichkeit immer Klemmen
zur Sicherung des Werkstiicks. Halten Sie NIEMALS
ein kleines Werkstiick in einer Hand und das lau-
fende Werkzeug in der anderen Hand. Die Fixierung
eines kleinen Werkstuicks mit Klemmen ermdglicht

es lhnen, beide Hande zur Kontrolle des Werkzeugs

zu verwenden. Runde Materialien, wie z.B. Stifte,
Leitungen oder Rohre haben die Tendenz, wahrend des
Schneidens zu rollen und kénnen dazu fiihren, dass der
Einsatz verkantet und in lhre Richtung springt.

Halten Sie das Netzkabel von sich drehendem
Zubehor fern. Wenn Sie die Kontrolle Uber das
Elektrowerkzeug verlieren, kann das Netzkabel durcht-
rennt oder erfasst werden und Ihre Hand oder lhr Arm in
das sich drehende Zubehér geraten.

Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor
das Zubehor vollig zum Stillstand gekommen ist.
Das sich drehende Zubehdr kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle iiber
das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.
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16. Stellen Sie nach einem Einsatzwechsel oder nach
dem Vornehmen von Einstellungen sicher, dass
Spannzangenmutter, Spannfutter oder andere
Justiervorrichtungen sicher befestigt sind. Lose
Justiervorrichtungen konnen sich unerwartet ver-
schieben und zum Kontrollverlust fiihren. Lose
rotierende Komponenten werden zu gefahrlichen
Schleudergeschossen.

17. Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es tragen. Ihre Kleidung kann
durch zufalligen Kontakt mit dem sich drehenden
Zubehor erfasst werden, und das Zubehér kann
sich in Ihren Korper bohren.

18. Reinigen Sie regelmaRig die Ventilationsdffnungen
des Elektrowerkzeugs. Der Motorventilator zieht
Staub in das Gehause hinein und eine libermaRige
Ansammlung von Metallspénen kann elektrische
Schlage verursachen.

19. Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken kon-
nen diese Materialien entziinden.

20. Verwenden Sie kein Zubehor, fiir das fliissiges
Kiihimittel erforderlich ist. Die Verwendung von
Wasser oder anderen flissigen Kiihimitteln kann
zu einem elektrischen Schlag flihren.

Riickschlag und damit verbundene

Sicherheitshinweise

Bei einem Riickschlag handelt es sich um eine plétzliche

Reaktion auf verklemmtes oder verkantetes Zubehér.

Verhaken oder Blockieren fiihrt zu einem abrupten Stopp

des rotierenden Zubehérs. Dadurch wird ein unkontrolliertes

Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung des Zubehérs an

der Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z.B. eine Schleifscheibe im Werkstlick hakt oder blo-

ckiert, kann sich die Kante der Scheibe, die in das Werkstlick

eintaucht, verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Rickschlag verursachen. Die

Scheibe springt entweder in Richtung des Bedieners

oder vom Bediener weg; dies hangt von der Richtung der

Scheibenbewegung am Punkt der Blockade ab. Hierbei

konnen Schleifscheiben auch brechen.

Riickschlage werden durch eine falsche Handhabung des

Elektrowerkzeugs und/oder unsachgeméaRe Bedienschritte

oder -umstande verursacht und kénnen durch die unten

aufgefiihrten Malnahmen vermieden werden.
a) Halten Sie das Elektrowerkzeug stets mit beiden
Hénden gut fest und halten Sie Ihren Kérper und lhre
Arme so, dass Sie Riickschldge abfangen konnen. Bei
sachgerechter Vorgehensweise kann der Bediener auf
sichere Weise mit Riickschlagkraften umgehen.
b) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich
von Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern Sie,
dass das Zubehdor vom Werkstiick zuriickprallt
und verklemmt. Das rotierende Zubehér neigt bei
Ecken, scharfen Kanten oder wenn es abprallt dazu,
sich zu verklemmen. Dies verursacht einen Verlust der
Kontrolle oder Riickschlag.
c) Kein gezahntes Sageblatt einsetzen. Diese
Ségeblatter verursachen haufig ein Riickschlagen und
flihren zu Kontrollverlus.
d) Fiihren Sie den Einsatz immer in derselben

Richtung in das Material ein, in der die Schnittkante
aus dem Material herauskommt (die Richtung, in die
die Spane geschleudert werden). Wird das Werkzeug

in der falschen Richtung eingefiihrt, fiihrt dies zu einem
Ausbrechen der Einsatz-Schnittkante und somit zu
einem Mitziehen des Werkzeugs in diese Richtung.

Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich
Scheibentypen, die fiir Ihr Elektrowerkzeug
empfohlen werden, und auch dann nur fiir
empfohlene Anwendungen.

b) Kommen Sie mit lhrer Hand nicht in den Bereich
vor und hinter der rotierenden Scheibe.Wenn sich
die Scheibe wahrend des Betriebs von Ihrem Kérper
wegbewegt, kann im Falle eines Rickschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe direkt
auf Sie zugeschleudert werden.

Zusatzliche Sicherheitshinweise:

21. Das Werkzeug ist fiir die Verwendung mit gummige-
bundenen Schieifstiften (Schleifkorper) ausgelegt,
die permanent auf einem glatten Spanndorn ohne
Gewinde (Schaft) montiert sind.

22. Stellen Sie sicher, dass die Trennscheibe das
Werkstiick nicht beriihrt, bevor das Werkzeug
eingeschaltet wurde.

23. Bevor Sie das Werkzeug auf das zu bearbeitende
Werkstiick ansetzen, lassen Sie es einige Zeit
ohne Last laufen. Achten Sie auf Vibrationen
und Schlagen. Beides gibt Aufschluss liber eine
schlecht ausgewuchtete Scheibe oder kann auf
einen nicht fachgerechten Einbau deuten.

24. Verwenden Sie nur die vorgeschriebene Flache
der Schleifscheibe fiir Schleifarbeiten.

25. Nehmen Sie sich vor Funkenflug in Acht. Halten Sie
das Werkzeug so, dass Sie, umstehende Personen
oder leicht entziindliche Materialien nicht von den
Funken getroffen werden.

26. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Arbeiten Sie nur mit ihm, wenn Sie
es in der Hand halten.

27. Vermeiden Sie eine Beriihrung des
Werkstiicks unmittelbar nach der Bearbeitung,
weil es dann noch sehr heiB ist und
Hautverbrennungen verursachen kann.

28. Befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers zur
korrekten Montage und Verwendung der Scheiben.
Behandeln und lagern Sie die Scheiben mit Sorgfalt.

29. Achten Sie auf eine korrekte Abstiitzung des
Werkstiicks.

30. Falls der Arbeitsplatz sehr heiB ist, feucht oder
durch leitfahigen Staub stark verschmutzt ist,
verwenden Sie einen Kurzschlussschalter (30
mA) zum Schutz des Bedieners.

31. Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht zum
Schneiden von asbesthaltigen Materialien.

32. Achten Sie jederzeit auf einen festen Stand.
Achten Sie darauf, dass sich niemand unter
Ihnen befindet, wenn Sie das Werkzeug an
erh6hten Orten verwenden.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.
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A WARNUNG: Lassen Sie sich NIE durch
Bequemlichkeit oder (aus fortwdhrendem
Gebrauch gewonnener) Vertrautheit mit dem
Werkzeug dazu verleiten, die Sicherheitsregeln
fir das Werkzeug zu missachten. Bei
MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise

kann es zu schweren Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A\VORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

» Abb.1: 1. Schiebeschalter

A\VORSICHT:

. Stellen Sie vor dem AnschlieRen des Werkzeugs an
das Stromnetz sicher, dass sich der Schiebeschalter
korrekt bedienen lasst und in Stellung "OFF"

(AUS) zuriickkehrt, sobald das hintere Ende des
Schiebeschalters nach unten gedriickt wird.

Um das Werkzeug einzuschalten, schieben Sie den
Schiebeschalter in Stellung "I (ON)". Fur fortlau-
fenden Betrieb driicken Sie das vordere Ende des
Schiebeschalters, um ihn zu arretieren.

Zum Ausschalten des Werkzeugs driicken Sie das hin-
tere Ende des Schiebeschalters und schieben diesen
dann in Stellung "O (OFF)".

Geschwindigkeitstellrad

» Abb.2: 1. Geschwindigkeitsstellrad

Die Werkzeuggeschwindigkeit 1asst sich durch Drehen
des Drehzahl-Stellrads auf eine vorgegebene Nummer
von 1 bis 5 andern.

Wenn das Drehzahl-Stellrad in Richtung 5 gedreht
wird, wird die Geschwindigkeit erhdht. Niedrigere
Geschwindigkeiten werden erreicht, wenn das
Drehzahl-Stellrad in Richtung 1 gedreht wird.

Die Tabelle illustriert den Zusammenhang zwi-

schen der eingestellten Ziffer und der ungefahren

Werkzeuggeschwindigkeit.
GD0800C GD0810C
Nummer min"' (U/min) min”' (U/min)
1-2 7.000 - 10.000 1.800 - 2.400
2-3 10.000 - 17.000 2.400 - 4.100
3-4 17.000 - 24.000 4.100 - 5.800
4-5 24.000 - 28.000 5.800 - 7.000

AVORSICHT:

. Wenn das Werkzeug langere Zeit dauerhaft
bei niedriger Drehzahl betrieben wird, wird der
Motor Uberlastet, und es treten Fehlfunktionen
beim Werkzeug auf.

. Das Drehzahl-Einstellrad lasst sich nur bis 5
und zuriick auf 1 drehen. Wird es gewaltsam
Uiber 5 oder 1 hinaus gedreht, |&sst sich die
Drehzahl méglicherweise nicht mehr einstellen.

MONTAGE

A\VORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten beginnen,
Uiberzeugen Sie sich immer vorher, dass es abgeschaltet
und der Stecker aus der Dose gezogen ist.

Anbauen des Seitengriffs

Verwenden Sie stets den Seitengriff, um eine sichere
Handhabung zu gewahrleisten.
» Abb.3: 1. Seitengriff

Bringen Sie den Seitengriff an der Werkzeugtrommel
an, und ziehen Sie ihn anschlielend fest, indem Sie ihn
an der gewiinschten Position im Uhrzeigersinn drehen.

Montage und Demontage des

Schleifstifts

» Abb.4: 1. Schlussel 19 2. Schlissel 13
3. Spannzangenmutter

Die Spannzangenmutter I6sen, und den Schleifstift

in die Spannzangenmutter einfiihren. Die Spindel

mit dem kleineren Schraubenschliissel arretieren,

und die Spannzangenmutter mit dem gréReren
Schraubenschliissel sicher anziehen.

Der Schleifstift darf nicht mehr als 10 mm Uber die
Spannzangenmutter iiberstehen. Eine Uberschreitung dieses
MaRes kann zu Vibrationen oder Schaftbruch fiihren.

Das Entfernen des Schleifstifts erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge wie das Einspannen.

10 mm (3/8") max.

AVORSICHT:

. Verwenden Sie einen passenden
Spannzangenkonus fiir den zu benutzenden
Schleifstift.
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ARBEIT

» Abb.5

Werkzeug einschalten, ohne dass der Schleifstift das
Werkstlick berihrt, und warten, bis er die volle Drehzahl
erreicht. Dann den Schleifstift sanft an das Werkstuick
ansetzen. Um einen sauberen Schliff zu erhalten, das
Werkzeug langsam nach links bewegen.

A\VORSICHT:

. Uben Sie nur leichten Druck auf das Werkzeug aus.
UbermaRiger Druck auf das Werkzeug verursacht ein
schlechtes Schliffbild und eine Uberlastung des Motors.

WARTUNG

A\VORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, tiberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals
Kraftstoffe, Benzin, Verdinnern, Alkohol
oder dhnliches. Dies kann zu Verfarbungen,
Verformungen oder Rissen fihren.

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die Reparaturen,
die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen sowie alle
Wartungen und Einstellungen von den autorisierten
Servicestellen der Firma Makita und unter Verwendung der
Ersatzteile von Makita durchgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

MAVORSICHT:

. Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende Zubehdrteile
und Aufsétze zu verwenden. Bei der Verwendung
anderer Zubehorteile oder Aufsatze kann die
Verletzungsgefahr fiir Personen drohen. Die
Zubehorteile und Aufséatze diirfen nur fiir ihre festge-
legten Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen bezlglich dieses
Zubehdrs bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Schleifstifte

. Spannkegelsatz (3 mm, 6 mm, 1/4", 1/8")
. Schraubstockhalter

. Schlissel 13

. Schlussel 19

Seitengriffsatz

HINWEIS:

. Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente
sind dem Werkzeugpaket als Standardzubehér
beigefiigt. Diese kdnnen in den einzelnen
Landern voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell GDO0800C GD0810C
Befogdpatron mérete max. 8 mm max. 8 mm
Max. csiszoldcsucs méret Max. tarcsaatméré 25 mm 50 mm
Tengelycsap (szar) maximalis 46 mm 46 mm
hossza
Névleges fordulatszam (n) / Uresjarati fordulatszam (no) 28 000 (min™") 7000 (min™)
Teljes hossz 371 mm 371 mm
Tiszta tdmeg 1,7kg 1,7 kg

Biztonsagi osztaly

En

« Folyamatos kutatd- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.
* A tulajdonsagok orszagrol orszagra kulénboézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam vastartalmu anyagok csiszolasara vagy
ontvények sorjazasara hasznalhaté.

Tapfesziiltség
A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepld fesziltséggel. A szer-
szam kett8s szigetelési, ezért foldelévezeték nélkili
aljzatrél is mikodtethetd.
Zaj
Atipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

Tipus GD0800C

Hangnyomasszint (Lyx): 78 dB (A)

Tarés (K): 3dB (A)
A zajszint a munkavégzés soran meghaladhatja a 80
dB (A) értéket.

Tipus GD0810C

Hangnyomésszint (L,s): 77 dB (A)

Tarés (K): 3dB (A)
A zajszint a munkavégzés soran meghaladhatja a 80
dB (A) értéket.

Viseljen fiilvédot

Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:
Tipus GD0800C
Miikédési mod : feluletcsiszolas
Rezgéskibocsatas (a): 4,5 m/s?
Tarés (K): 1,5 m/s’
Tipus GD0810C
Mikodési mod : fellletcsiszolas
Rezgéskibocsatas (a): 2,5 m/s® vagy kevesebb
Tarés (K): 1,5 m/s®
MEGJEGYZES: Arezgéskibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok egymassal.
MEGJEGYZES: A rezgéskibocsatas értékének segit-
ségével el6zetesen megbecsiilhet6 a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktdl a hasznalat modjatol fliggden.

AFIGYELMEZTETES: Hatérozza meg a kezeld
védelmét szolgald munkavédelmi lépéseket, melyek az
adott munkafeltételek melletti vibracios hatas becstlt mér-
tékén alapulnak (figyelembe véve a munkaciklus elemeit,
mint példaul a gép leallitdsanak és Uresjaratanak mennyi-
ségét az elinditasok szama mellett).

Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

A Makita kijelenti, hogy az alabbi gép(ek):

Gép megnevezése:

Egyenescsiszold

Tipusszam/tipus: GD0800C,GD0810C

Megfelel a kovetkez6 Eurdpai direktivaknak:
2006/42/EC

Gyartasa a kdvetkezd szabvanyoknak, valamint szab-

vanyositott dokumentumoknak megfeleléen torténik:
EN60745

A miszaki leiras a 2006/42/EK el6irasainak megfele-

16en elérhetd innen:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

28.2.2015

Y- il

Yasushi Fukaya
lgazgato
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
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A szerszamgépekre vonatkozo

altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

/\FIGYELEM Olvassa el az 6sszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a figyel-
meztetéseket és utasitasokat, akkor aramitést, tlizet
és/vagy sulyos sérilést okozhat.

Orizzen meg minden figyelmeztetést
és utasitast a késobbi tajékozodas
érdekében.

A LYUKCSISZOLORA VONATKOZO

BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

Altalanos biztonsagi eléirasok a csiszolasi miive-
letre vonatkozéan:

1.

Ez az elektromos szerszam csiszolasra szolgal.
Olvassa el az 6sszes, ezen elektromos szerszam-
hoz mellékelt biztonsagi figyelmeztetést, utasitast,
illusztraciot és specifikaciot. A kovetkezékben leirt
utasitasok figyelmen kivil hagyasa elektromos aramu-
tést, tlizet és/vagy komoly sariilést eredményezhet.
Koszoriilési, drotkefézési, polirozasi vagy vagasi
miiveletek végzése nem javasolt ezzel az elektromos
szerszammal. Az olyan miiveletek végzése, amelyekre az
elektromos szerszam nem lett tervezve, veszélyhelyzeteket
és személyi sériiléseket eredményezhet.

Ne hasznaljon olyan kiegészitéket, amelyeket nem
specialisan erre a célra lettek tervezve és a szer-
szam gyartdja nem javasolta azok hasznalatat. Az,
hogy a kiegészité hozzakapcsolhatd a szerszamhoz,
még nem biztositja a biztonsagos mikodést.

A kiegészité névleges sebessége legalabb
akkora kell legyen, mint a szerszamon mega-
dott legmagasabb sebességérték. A névleges
sebességiiknél magasabb sebességen miik6dd
kiegésziték 6sszetdrhetnek és szétrepilhetnek.
A tartozék kiils6 atméréjének és vastagsaga-
nak az elektromos szerszam kapacitasanak
hatarain beliil kell lennie. A nem megfelelé
méretl tartozékok nem uralhaték megfeleléen.

A tartozékok befogécsapjanak pontosan kell
illeszkednie az elektromos szerszam tokma-
nyahoz. Azok a tartozékok, amelyek nem illesz-
kednek az elektromos szerszamhoz, az elekt-
romos szerszam egyensulyvesztését, tulsagos
rezgését és az uralom elveszitését okozhatjak.

A tengelycsapos rogzitésii tartozékokat teljesen

be kell tolni a befogopatronba vagy tokmanyba. Ha
a tengelycsap nincs megfeleléen befogva, és/vagy a
tarcsa tulnyulasa tal nagy, a befogott tartozék kilazulhat,
és nagy sebességgel kirepiilhet a gépbél.

Ne hasznaljon sériilt kiegészitéket. Minden egyes
hasznalat el6tt nézze at az olyan kiegészitoket, mint
pl. a csiszolétarcsak, forgacsok és repedések tekin-
tetében. Ha az elektromos szerszam kiegészitéje
leesett, vizsgalja at azt a sériilések tekintetében,
vagy szereljen fel egy sériilésmentes kiegészitét. A
kiegészitd atvizsgalasa és felszerelése utan On és
a kozelben allék menjenek tavol a forg6 kiegészitdé
sikjatol, majd miikddtesse a szerszamot a maxi-
malis terhelés nélkiili sebességen egy percen at. A

sérllt kiegésziték altalaban 6sszetdrnek ezen tesztids-
tartam alatt.

Viseljen személyi védelmi eszk6zoket. A meg-
munkalas fliggvényében vegyen fel arcvédét,
szemvédot vagy védészemiiveget. Ha sziiksé-
ges, vegyen fel pormaszkot, fiilvédét, kesztydit
és olyan kotényt, amely képes megfogni a
csiszoléanyagbol vagy a munkadarabbél
szarmazo kisméretii darabokat. A szemvédének
képesnek kell lennie megfogni a kiilénbdz6 mive-
letek soran keletkez6 repiilé tormelékdarabokat. A
pormaszknak vagy a légzékésziiléknek képesnek
kell lennie a miivelet soran keletkez6 részecskék
kiszlirésére. A hosszabb ideig tart6 nagyintenzi-
tasu zaj hallaskarosodast okozhat.

A kornyezetében tartézkodok alljanak bizton-
sagos tavolsagra a munkateriilettél. Barkinek,
aki a munkateriiletre 1ép, személyi védelmi
eszko6zoket kell felvennie. A munkadarabbdl
vagy egy széttort kiegészitébdl szarmazoé darabok
szétrepllhetnek és sérliléseket okozhatnak a
szerszam hasznalati helye mogotti terlileten.

Az elektromos szerszamot kizarolag a szigetelt
markolasi feliileteinél fogja meg, amikor olyan
miiveletet végez, amelyben fennall a veszélye,
hogy a vagéél rejtett vezetékbe vagy sajat
halézati vezetékébe litkozhet. Ha a vagoeszkoz
aram alatt |év6 vezetékkel érintkezik, az elektro-
mos szerszam fém alkatrészei is aram ala kerdl-
hetnek, és a kezel6t aramdités érheti.

Az inditas soran mindig tartsa szilardan a
szerszamot a kezében. Ahogy a motor felprog
a maximalis fordulatszamara, a reakciényomaték
kicsavarhatja a szerszamot a kezébél.

A munkadarabot rogzitse bilinccsel, ha ez
megkonnyiti a munkat. Ne ugy dolgozzon,
hogy egyik kezében a kisméretli munkadara-
bot, a masikban pedig a szerszamot tartja. Ha
a kisméretli munkadarabot befogja, a szerszamot
mindkét kezével uralma alatt tudja tartani. A kerek
munkadarabok, példaul csapok, rudak, csévek
forgacsolas kdzben elfordulhatnak, és a szerszam
megszorulhat vagy On felé ugorhat.

A csatlakozé6zsinért ugy vezesse, hogy ne
legyen a forg6 szerszam kozelében. Ha
elvesziti az iranyitast a szerszam felett ,a zsi-

nor behuzhatja a kezét vagy a karjat a forgdé
szerszamba.

Soha ne fektesse le az elektromos gépet addig,
amig az teljesen meg nem allt. A forgd szerszam
beakadhat a fellletbe, és iranyithatatlanna valhat.
A szerszam cseréje vagy barmilyen beallitasi
miivelet utan ellendrizze, hogy a befogépatron,
tokmany vagy egyéb beallitéeszko6z biztonsa-
gosan meg van-e huzva. A laza beallitéeszkdz
varatlanul elmozdulhat, ami az uralom elvesztését
okozza, a laza forgo alkatrészek pedig veszélye-
sen elrepiilhetnek.

Ne miikodtesse a szerszamot amikor az olda-
lanal viszi. Ha a szerszam véletleniil Onhoz ér,
elkaphatja a ruhajat, és a szerszam a testébe
hatolhat.

Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
szerszam szell6z6nyilasait. A motor ventillatora
beszivja a port a készllék belsejébe, és a fémpor
tulzott felhalmozddasa veszélyes elektromos
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kérilményeket teremthet.

19. Ne miikddtesse az elektromos szerszamot
gyulékony anyagok kozelében. A szikrak fel-
gyujthatjak ezeket az anyagokat.

20. Ne hasznaljon olyan kiegészitoket, amelyekhez
folyékony hiitékozeg sziikséges. Viz vagy mas folya-
dék hasznalata rovidzarlatot vagy aramiitést okozhat.

Visszarugas és az ezzel kapcsolatos figyelmezte-

tések

Avisszarigas a szerszam hirtelen reakcioja a beszorult vagy

elakadt forgd tartozékra. A becsipédés vagy beakadas a forgd

tarcsa hirtelen megallasat okozza, aminek kévetkeztében az
iranyithatatlan elektromos szerszam az addigi forgasirannyal
ellentétesen kezd el forogni.

Példaul, ha egy csiszolétarcsa beszorul vagy beakad

a munkadarabba, a becsip6dési pontban megakadt

tarcsa kiugorhat vagy kivetédhet a munkadarabbdl. A

tarcsa a kezel6 felé vagy az ellentétes iranyba is ugor-

hat, attol fliggéen, hogy mi a tarcsa mozgasi irdnya a

becsipddési pontban. A csiszolétarcsak ilyen korilmeé-

nyek kozott akar el is torhetnek.

Avisszar(gas a szerszam helytelen hasznalatanak és/

vagy a nem megfelel6 miikodési eljarasoknak és koril-

ményeknek kdvetkezménye, és az alabbi 6vintézkedé-

sek betartasaval megel6zhetd.
a) Fogja stabilan az elektromos szerszamot, helyez-
kedjen ugy és helyezze el ugy a karjait, hogy ellen
tudjon allni a visszarugaskor fellépé erknek. A
kezeld uralma alatt tarthatja a reakcionyomatékot és a
visszarugaskor fellépé eréket, ha megteszi a megfeleld
ovintézkedéseket.
b) Legyen kiilonosen dvatos sarkok, éles szélek stb.
megmunkalasakor. Keriilje el a tartozék pattogasat
vagy megugrasat. A sarkok, éles szélek vagy a pat-
togas hatasara a forgé tartozék kiugorhat, az uralom
elvesztését vagy visszarigast okozva.
c) Ne szereljen fel fogazott fiirészlapot. Ezek a
lapok gyakran visszarugast és az uralom elvesztését
okozzak.
d) A betétet abba az iranyba tolja az anyagba,
amerre a vagoél kilép az anyaghol (amerre a forgacs
is tavozik). Ha nem a megfelel6 iranyba torténik az
el6tolas, akkor a betét éle kiugrik az anyagbdl, és a
szerszamot is ebbe az irdnyba hlzza.

Biztonsagi figyelmeztetések specialisan a csiszo-

lasi miiveletre vonatkozéan:

a) Csak az elektromos szerszamhoz javasolt
tarcsatipusokat hasznalja és csak a javasolt
alkalmazasokra.

b) Ne nyuljon a forgétarcsa mogé vagy vele
egy vonalba. Ha a tarcsa a mivelet kozben a
keze iranyabdl elmozdul, a lehetséges visszaru-
gas kozvetleniil On fele hajthatja a gyorsan forgd
tarcsat és az elektromos szerszamot.

Kiegészit6 biztonsagi figyelmeztetések:

21. A szerszam rendeltetése szerint sima, nem ten-
gelycsapra (szarra) nem eltavolithaté médon
felhelyezett, kot6anyaggal késziilt csiszo-
lécsucsokhoz (koszoriikovekhez) késziilt.

22. Ellenérizze, hogy a tarcsa nem ér a munkada-
rabhoz, mielétt bekapcsolja a szerszamot.

23. Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit. Figyelje
a rezgéseket vagy imbolygast, amelyek rosz-
szul felszerelt vagy rosszul kiegyenstulyozott
tarcsara utalhatnak.

24. Csiszolashoz hasznalja a tarcsa erre kijelolt
feluletét.

25. Figyeljen oda a repiilé szikrara. Tartsa ugy a
szerszamot, hogy a szikrak Ontél, mas sze-
mélyektdl vagy gyulékony anyagoktél elfelé
repiiljenek.

26. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

27. Ne érjen a munkadarabhoz kézvetleniil a mun-
kavégzést kovetden; az rendkiviil forré lehet
és megégetheti a borét.

28. Kovesse a gyarté utmutatasait a tarcsak
helyes felszerelését és hasznalatat illetéen.
Koriltekintéen kezelje és tarolja a tarcsakat.

29. Ellenérizze, hogy a munkadarab megfeleléen
ala van tamasztva.

30. Ha a munkahely kiilonésen meleg és paras,
vagy elektromosan vezetd porral szennyezett,
hasznaljon rovidzarlati megszakitét (30 mA) a
biztonsagos miikodés érdekében.

31. Ne hasznalja a szerszamot azbesztet tartal-
mazé anyagokon.

32. Mindig gy6z6djon meg réla, hogy szilard
alapzaton all. A szerszam magasban torténé
hasznalatkor gy6z6djon meg arrél, hogy nem
tartozkodik-e valaki odalent.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy a
kényelem vagy a termék (tobbszori hasznalatbol
ad6dod) mind alaposabb ismerete valtsa fel az
adott termékre vonatkoz6 biztonsagi eléirasok
szigoru betartasat. AHELYTELEN HASZNALAT
és a hasznalati Gtmutatoban szereplé biztonsagi
eléirasok megszegése sulyos személyi sériilé-
sekhez vezethet.

MUKODESI LEIRAS
AviGyizaT:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt ellendrzi vagy beallitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

» Abra1: 1. Cslszokapcsold

AvicyAzaT:

. A szerszam csatlakoztatasa elétt az aramforrashoz
mindig ellendrizze, hogy a csuszékapcsolé megfele-
|6en mikodik és visszatér az "OFF" allasba amikor a
csuszokapcsold hatulsé részét lenyomja.

A szerszam bekapcsolasahoz csusztassa a kapcsolot az "l
(ON)" pozicié iranyaba. A folyamatos miikddéshez reteszelje
a csuszokapcsolot Ugy, hogy lenyomja az eliilsé részét.

A szerszam kikapcsolasahoz nyomja le a kapcsold hatso
részét, majd csusztassa az "O (OFF)" pozici¢ iranyaba.
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Sebességszabalyozo tarcsa

» Abra2: 1.Sebességszabalyozd tarcsa

A szerszam forgasi sebessége a sebességszabalyozo
tarcsa elforgatasaval allithato az 1 és 5 kozotti fokoza-
tok kozott.

Nagyobb lesz a sebesség, ha a tarcsat az 5 szam
iranyaba forgatja. Kisebb lesz a sebesség, ha azt az 1
szam iranyaba forgatja.

Tajékozodjon a tablazatbdl a tarcsan beallitott érték
és a szerszam hozzavetéleges sebességének
kapcsolatarol.

GD0800C GD0810C

Széam min-' (revolution per minute) | min-' (revolution per minute)
1-2 7000 - 10 000 1800 - 2400
2-3 10 000 - 17 000 2400 - 4100
3-4 17 000 - 24 000 4100 - 5800
4-5 24 000 - 28 000 5800 - 7000

AVIGYAZAT:

. Ha szerszamot hosszu ideig folyamatosan
kis sebességeken mikddteti, akkor a motor
tulterhel6dik, ami a szerszam hibas mikodését
okozza.

. A sebességszabalyozo tarcsa csak a 5 sza-
mig fordithaté el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne
eréltesse azt a 5 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
sebességszabalyozo funkcié nem fog tovabb
mikédni.

OSSZESZERELES

AVIGYAzAT:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potarél mielétt barmilyen munkalatot végezne
rajta.

Az oldalsé6 fogantyu felszerelése

A biztonsagos hasznalat érdekében mindig hasznalja
az oldals¢ fogantyut.
» Abra3: 1. Oldalsé fogantyu

Szerelje fel az oldalsé fogantyut a szerszam orsénya-
kara, majd rogzitse azt a kivant poziciéban, az éramu-
tato jarasanak iranyaban elforgatva.

A csiszolocslcs felszerelése és

eltavolitasa

» Abra4: 1.Kulcs, 19 2. Kulcs, 13 3. Befogdpatron
anya

Lazitsa meg a befogdpatron anyajat és helyezze a

csiszoldcsucsot a befogdpatron anyajaba. A kisebbik

csavarkulccsal tartsa ellen a tengelyt, és a nagyobbik-

kal hizza meg az anyat.

A csiszolécsucsot nem szabad 10 mm-nél nagyobb tavol-

sagban felszerelni a befogépatron anyajatél. Ezen tavolsag

tullépésekor rezgés léphet fel vagy a tengely eltérhet.

A csiszolocsucs eltavolitdsahoz kdvesse a felszerelési

eljarast forditott sorrendben.

Legfeljebb 10 mm (3/8")

AvicyAzar:
. Hasznaljon a felszerelni kivant csiszolocsucs-
hoz megfelel6 méretli befogdpatron kupot.

UZEMELTETES

» Abra5

Kapcsolja be a késziiléket ugy, hogy a csiszolocsucs
ne érintkezzen a munkadarabbal és varja meg amig

a csiszolocsucs teljes fordulatszamon forog. Ezutan
finoman érintse a csiszolécsucsot a munkadarabhoz. A
j6 minéségli megmunkalashoz jobbrdl balra haladjon a
szerszammal.

AvicyAzar:

. Fejtsen ki enyhe nyomast a szerszamra. A
szerszam tulzott nyomasa rossz megmunkalasi
mindséget és a motor tulterhelését okozza.

KARBANT AS

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van miel6tt a vizsgalatahoz vagy
karbantartdsahoz kezdene.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitét,
alkoholt vagy hasonl6 anyagokat. Ezek elszine-
z6dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
a szénkefék ellenérzését és cseréjét, barmilyen egyéb
karbantartast vagy beszabalyozast a Makita Autorizalt
Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.
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OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AviGYAzar:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.

. Csiszol6csucsok

. Befogopatron kup készlet (3 mm, 6 mm, 1/4", 1/8")
. Befogé tartdja

. Kulcs, 13

. Kulcs, 19

. Oldalso fogantyu készlet
MEGJEGYZES:

. Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhato
az eszkdz csomagolasaban standard kiegészi-
téként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model GDO0800C GD0810C
Velkost puzdra Max. 8 mm Max. 8 mm
Max. rozmery obrabacieho Max. priemer obrabacieho 25 mm 50 mm
nadstavca nadstavca
Max. dizka vretena (tffia) 46 mm 46 mm
Menovité otacky (n) / Otacky napréazdno (no) 28000 (min™") 7000 (min™)
Celkova dizka 371 mm 371 mm
Hmotnost netto 1,7kg 1,7 kg

Trieda bezpecnosti

En

* Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

* Technické udaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003
Urcené pouzitie
Tento nastroj je ur€eny na brusenie zZeleznych materia-
lov alebo odstrafiovanie omietky.
Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elek-
trickej energie s hodnotou napatia rovnakou, ako je
uvedena na Stitku s ndzvom zariadenia, pricom naradie
moZze byt napajané jedine jednofazovym striedavym
pradom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa
mozZe pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemriova-
cieho vodica.
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:
Model GD0800C
Hladina akustického tlaku (La): 78 dB (A)
Odchylka (K) : 3dB (A)
Urover hluku pri praci moze prekrogit 80 dB (A).
Model GD0810C
Hladina akustického tlaku (Lya): 77 dB (A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)
Uroven hluku pri praci méze prekrogit 80 dB (A).
Pouzivajte chranice sluchu

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
ur¢ena podla normy EN60745:
Model GD0800C
Pracovny rezim: brisenie povrchu
Emisie vibracii (an): 4,5 m/s’
Odchylka (K): 1,5 m/s®
Model GD0810C
Pracovny rezim: brasenie povrchu
Emisie vibracii (a,): 2,5 m/s’ alebo menej
Odchylka (K): 1,5 m/s®

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii vibracii
bola merana podla Standardnej skisobnej metédy

a mdze sa pouzit na porovnanie jedného naradia s
druhym.

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii vibracii sa
moZze pouzit' aj na predbezné posudenie vystavenia

ich uginkom.

A VAROVANIE: Emisie vibracii pocas skutoéného
pouzivania elektrického naradia sa m6zu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v zavislosti
na spdsoboch pouzivania naradia.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznacit bezped-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a to tie,
ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia u¢inkom

v ramci realnych podmienok pouzivania (beruc do
Uvahy vSetky sucasti prevadzkového cyklu, ako su
doby, kedy je naradie vypnuté a kedy bezi bez zata-
Zenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva

Spolocnost’ Makita vyhlasuje, Zze nasledovné
strojné zariadenie(a):
Oznacenie strojného zariadenia:
Raznicova bruska
Cislo modelu/Typ: GD0800C,GD0810C
Je v zhode s nasledujucimi eurépskymi
smernicami:

2006/42/EC
Su vyrobené podfa nasledovnych noriem a Standardizo-
vanych dokumentov:

EN60745
Technicka dokumentacia podla smernice 2006/42/ES je
k dispozicii na adrese:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgicko

28.2.2015

Yasushi Fukaya

Riaditel
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgicko
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VSeobecné bezpecnostné predpisy

pre elektronaradie

/\UPOZORNENIE Preditajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii
modze mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, poziar
alebo vazne zranenie.

VsSetky pokyny a inStrukcie si odlozte
pre pripad potreby v buducnosti.

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY PRE

PRIAMU BRUSKU

Bezpecnostné vystrahy bezné pre brasenie:

1. Tento nastroj sluzi ako bruska. Precitajte
si vSetky bezpeénostné vystrahy, pokyny,
vyobrazenia a Specifikacie uréené pre tento
elektricky nastroj. Pri nedodrzani vSetkych dole-
uvedenych pokynov méze dojst k drazu elektric-
kym prudom, poziaru a/alebo vdznemu poraneniu.

2. 8 tymto elektricky nastrojom sa neodporuéa vyko-
navat’ operacie ako pieskovanie, brusenie drotenym
kotucom, lestenie alebo rozbrusovanie. Operacie, na
ktoré tento nastroj nie je uréeny, mozu spdsobit riziko a
sposobit telesné poranenie.

3. Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré nie je vyslovne
uréené a odporucané vyrobcom nastroja. To, Ze pris-
luSenstvo mozno pripojit k vaSmu elektrickému nastroju,
nezaistuje bezpe¢nu prevadzku.

4.  Menovita rychlost prislusenstva musi byt’
minimalne rovna maximalnej rychlosti vyzna-
¢enej na elektrickom nastroji. PrisluSenstvo
pracujlce vys$sou rychlostou ako jeho menovita
rychlost méze prasknut a rozpadnut sa.

5.  Vonkajsi priemer a hrubka vasho prislusen-
stva musi byt’ v rozmedzi menovitej kapacity
elektrického nastroja. PrisluSenstvo nepravnej
velkosti nie je mozné primerane ovladat.

6.  Velkost podkladovych podloziek prislusenstva musi
presne padnut’ na puzdro tohto elektrického nastroja.
Prislu$enstvo ktoré sa nehodi na montazne vybavenie tohto
elektrického nastroja, bude nevyvazené, bude nadmerme
vibrovat a méZe sposobit stratu kontroly nad nastrojom.

7.  PrisluSenstvo montované na vreteno musi byt
uplne zasunuté do puzdra alebo skfuc¢ovadla. Ak
bude vreteno nepostacujuco drzané a/alebo presah
kotica bude prili§ dihy, namontované prisluSenstvo sa
moze pri velkej rychlosti uvolnit a vysunut.

8.  Nepouzivajte posSkodené prislusenstvo. Pred kazdym
pouzitim skontrolujte prisluenstvo, napriklad skon-
trolujte rozbrusovacie kotuce, ¢i neobsahuju ulomky a
praskliny. Ak elektricky nastroj alebo nastroj spadne,
skontrolujte, ¢i nie su poskodené alebo namontujte
neposkodené prisluenstvo. Po kontrole a namon-
tovani prisluSenstva sa postavte vy aj okolostojaci
mimo roviny otacajuceho sa prislusenstva a spustite
elektricky nastroj na maximalnu rychlost’ bez zataze na
jednu minutu. PoSkodené prislusenstvo sa za normalnych
okolnosti po¢as doby tohto testu rozpadne.

9.  Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. V zavislosti od
aplikacie pouzivajte $tit na tvar, ochranné okuliare alebo
bezpecénostné okuliare. Podfa potreby pouzite protipra-
chovi masku, chranice sluchu, rukavice a pracovni
zasteru schopn zastavit malé tlomky brusiva alebo

obrobku. Chrani¢ zraku musi byt schopny zastavit odletujtce
Ulomky vytvarané pri réznych tkonoch. Protiprachova maska
alebo respirator musia byt schopné filtrovat ¢iastocky vytva-
rané pri vadej ¢innosti. Dlhodobé vystavenie intenzivnemu
hluku méZe spdsobit stratu sluchu.

10. Okolostojacich udrziavajte v bezpeénej
vzdialenosti od pracovného miesta. Kazdy,
kto vstupi na miesto prace, musi mat’ osobné
ochranné prostriedky. Ulomky obrobku alebo
poskodené prisluSenstvo moze odletiet a sposobit
poranenie aj mimo bezprostredného miesta prace.

11.  Elektricky nastroj pri praci drzte len za izolované
uchopné povrchy, lebo rezny prvok sa méze dostat’
do kontaktu so skrytymi vodiémi alebo vlastnym
kablom. Rezné prislusenstvo, ktoré sa dostane do
kontaktu so ,Zivym*“ vodi€om méze spdsobit’ vystavenie
kovovych Casti elektrického nastroja ,zivému® prudu a
sposobit tak obsluhe zasiahnutie elektrickym pradom.

12. Pocas spustania vzdy nastroj pevne drzte rukami.
Reakény krutiaci moment motora méze pri zrychlovani
na plné otacky spdsobit otaCanie nastroja.

13.  Zpraktického dovodu pouzivajte na podporu obrobku
prichytky. Pocas pouzivania nikdy maly obrobok nedrzte
jednou rukou a nastroj druhou rukou. Prichytenie malého
obrobku umoZiiuje na ovladanie nastroja pouzivat obe ruky.
Okruhly material, ako st spojovacie Capy, rurky alebo rdry, ma
pocas rezania sklon otacat sa a mdze spdsobit zaseknutie bitu
alebo jeho odskocenie smerom k vam.

14. Kabel umiestnite d’alej od otacajuceho sa
prislusenstva. Ak stratite kontrolu, kabel sa méze
prerezat alebo zachytit a vasu ruku alebo rameno
mdze vtiahnut do otacajuceho sa prislusenstva.

15. Nikdy elektricky nastroj neodkladajte, kym sa
prisluSenstvo Uplne nezastavilo. Otacajluce sa
prisluSenstvo méze zachytit' a stiahnut elektricky
nastroj mimo vasu kontrolu.

16. Po vymene bitov alebo vykonani akychkol'vek
nastaveni skontrolujte bezpe¢né utiahnutie matice
puzdra, skfuéovadla alebo inych nastavovacich
zariadeni. Uvolnené nastavovacie zariadenia sa mozu
neo¢akavane posunit s nasledkom straty kontroly a
uvolnené otacajlce sa prvky budu nasilu odhodené.

17. Nikdy nespustajte elektricky nastroj, ked' ho nosite
na boku. Pri nahodnom kontakte s otac¢ajucim sa
prislusenstvom by vam mohlo zachytit odev a stiahnut
prisluSenstvo smerom na vase telo.

18. Pravidelne Cistite prieduchy elektricky nastroja.
Ventilator motora vtahuje prach dovnudtra a nadmerné
nazhromazdenie praskového kovu méze spdsobit
ohrozenie elektrickym pradom.

19. Nepouzivajte nastroj v blizkosti horfavych materia-
lov. Iskry mohli spdsobit vznietenie tychto materialov.

20. Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré vyzaduju
tekuté chladiva. Pri pouziti vody alebo iného
tekutého chladiva by mohlo déjst k usmrteniu
alebo uderu elektrickym pradom.

Spatny naraz a suvisiace vystrahy

Spatny naraz je nahla reakcia na zovreté alebo

zachytené otacajuce sa prisluSenstvo. Zovretie alebo

prekazka v materiali mdézu sposobit nahle zastavenie
rotujuceho prislusenstva s désledkom nekontrolova-
ného namahania elektrického nastroja v smere otacania
opacnom, ako je otacanie prislusenstva.

Napriklad, pokial dojde k zovretiu alebo zaseknutiu brisneho

kotu€a obrobkom, okraj kot¢a vstupujici do bodu zovretia sa
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mdze zaseknut v povrchu materialu s désledkom vysunutia

alebo spatného narazu kotica. Kotu€ moze vyskocit smerom

k alebo od obsluhy, ¢o zavisi na smere otacania kotica v

mieste zovretia. Brisne kotice sa méZu v ramci takychto

podmienok zlomit.

Spatny naraz je vysledkom nespravneho pouzivania a/

alebo nespravnej obsluhy elektrického nastroja, alebo

k nemu dochédza v désledku nespravnych prevadz-

kovych postupov alebo podmienok, a je mozné mu

predchadzat uplatiovanim spravnych, dolu uvedenych

bezpecnostnych opatreni.
a) Zachovavaijte pevné uchopenie elektrického
nastroja a zachovajte polohu svojho tela a ruk
tak, aby ste dokazali odolat’ silam spatného
narazu. Obsluha mo6ze kontrolovat sily spatného
narazu, ak su prijaté spravne opatrenia.
b) Pri opracovavani rohov, ostrych hran a pod.
bud'te zvlast’ opatrni. Zabrante odskakovaniu
a zadrhavaniu prislusenstva. Rohy, ostré hrany
alebo odskakovanie maju tendenciu zadrhnut
prisluSenstvo a sposobit’ stratu kontroly alebo
spatny naraz.
c) Nepripajajte zibkované pilové ostrie. Takéto
ostria ¢asto spdsobuju spatny naraz a stratu
kontroly.
d) Vzdy zasuvajte bit do materialu rovnakym
smerom ako rezny okraj vystupuje z materialu
(rovnakym smerom, akym su odhadzované
ulomky). Zasuvanie nastroja nespravnym sme-
rom spdsobi, Ze rezny okraj bitu sa vysunie z
obrobku a potiahne nastroj v smere zasuvania.

Bezpecnostné vystrahy Specifické pre brusenie:

a) Pouzivajte len typy kotiicov odporucané pre
vas elektricky nastroj a pouzivajte ich len na
odporucané pouzitia.

b) Nestavajte svoju ruku do jednej linie s rotu-
jucim kotu€om ani za rotujuci kotu¢. Ked sa
kotu¢ pocas ¢innosti pohybuje smerom od vasej
ruky, mozny spatny naraz méze vrhnut rotujuci
kotu¢ a elektricky nastroj priamo na vas.

Dalsie bezpeénostné vystrahy:

21. Nastroj je uréeny na pouzite v spojeni s
brasnymi kotiémi s lepenymi bodmi (brasne
kamene) trvalo namontovanymi na rovné neza-
vitové vreteno (tfne).

22. Skor, ako zapnete spinaé, skontrolujte, ¢i sa
kotué nedotyka obrobku.

23. Predtym, ako pouzijete nastroj na konkrétnom
obrobku, nechajte ho chvilu bezat'. Sledujte, ¢i
nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré
by mohlo naznacovat’ nespravnu montaz alebo
nespravne vyvazeny kotuc.

24. Na brusenie pouzivajte uréeny povrch kotuca.

25. Davajte pozor na odlietavajuce iskry. Drzte
nastroj tak, aby iskry odlietavali smerom od
vas a inych oso6b alebo horfavych materialov.

26. Nenechavajte nastroj bezat’ bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked’ ho drzite v rukach.

27. Nedotykajte sa obrobku hned’ po ikone; moze
byt extrémne horuci a méze popalit’ vasu
pokozku.

28. Dodrziavajte pokyny vyrobcu pre spravnu
montaz a pouzivanie kotucov. Kotuce pouzi-
vajte a skladujte s opatrnostou.

29. Skontrolujte, i je obrobok spravne
podopreny.

30. Pripraci v extrémne horiicom a vihkom pro-
stredi alebo prostredi silne znecistenom vodi-
vym prachom pouzivajte skratovy isti¢ (30 mA)
na zaistenie bezpe¢nosti obsluhy.

31. Nepouzivajte nastroj na materialoch obsahuja-
cich azbest.

32. Vzdy dbajte na pevné postavenie. Ked’ pouzi-
vate nastroj na vyssich miestach, skontrolujte,
€i niekto nie je pod vami.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby
pohodlie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané
opakovanym pouzivanim) nahradili presné
dodrziavanie bezpeénostnych pravidiel pre
naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE alebo
nedodrziavanie bezpe¢nostnych pokynov
uvedenych v tomto navode na obsluhu
moze sposobit’ vazne poranenia osob.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie

» Obr.1: 1. Posuvny prepina¢

APOZOR:

. Pred zapojenim tohto nastroja tiez vzdy skon-
trolujte, €i posuvny prepinac¢ funguje spravne a
vrati sa do pozicie "OFF" po zatlaeni zadnej
strany posuvného vypinaca.

Nastroj spustite posunutim vypina¢a do polohy "I (ON)".
Nepretrzity chod dosiahnete stlacenim prednej strany
posuvného prepinaca a jeho zablokovanim.

Nastroj zastavite stlacenim zadnej strany posuvného
prepinaca a jeho naslednym posunutim do polohy "O
(OFF)".

Otocény ovladac rychlosti

» Obr.2: 1. Otocny ovladac rychlosti

Rychlost ota¢ania mézete zmenit otaéanim otoéného
ovladaca rychlosti na zvolenu &islicu 1 az 5.

Vys$8iu rychlost dosiahnete, ak ovlada¢ otocite smerom
k &islici 5. Niz8iu rychlost dosiahnete jeho otocenim
smerom k &islici 1.

V doleuvedenej tabulke su vztahy medzi ¢iselnym
nastavenim na ovladaci a pribliznou rychlostou
otacania.

GD0800C GD0810C
Cislo min” (RPM) min” (RPM)
1-2 7000 - 10000 1800 - 2400
2-3 10000 - 17000 2400 - 4100
3-4 17000 - 24000 4100 - 5800
4-5 24000 - 28000 5800 - 7000

34 SLOVENCINA



APOZOR:

. Ak je nastroj v nepretrzitej prevadzke pri nizkych
rychlostiach po dlhy ¢as, motor bude pretazeny,
¢oho vysledkom je nefunkénost nastroja.

. Otocny ovladac rychlosti je mozné otocit len po
Cislicu 5 a potom naspét po ¢islicu 1. NepokUsajte
sa prejst za Cislicu 5 alebo islicu 1, pretoZe oto¢ny
ovladac rychlosti uz nemusi fungovat.

MONTAZ

APOZOR:

. NezZ za€nete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

InStalacia bo€nej rukovati

Pre bezpecnu obsluhu vzdy pouzivajte boénu rukovat.
» Obr.3: 1.Bo¢na rukovat

Namontujte rukovat na valec nastroja a potom ju utiah-
nite oto€enim v smere pohybu hodinovych ruciciek do
pozadovanej polohy.

InStalacia alebo demontaz briasneho

kotuca

» Obr.4: 1.KIG¢ 19 2. KIU¢ 13 3. Puzdrova matica

Uvolnite puzdrovi maticu a vloZte do nej brisny kotuc.
Pomocou mensieho kltéa pridrzte vreteno a pomocou
vacsieho klu¢a pevne dotiahnite puzdrovd maticu.
Brusny kotu¢ by sa nemal montovat blizsie ako 10 mm od
puzdrovej matice. Prekrocenie tejto vzdialenosti by mohlo
sposobit vibracie alebo zlomeny hriadel.

Brasny kotu¢ odstranite opaénym postupom ako pri instalacii.

Max. 10 mm (3/8")

APOZOR:

. Pouzite spravnu velkost puzdrového kuzela pre
brusny kotug, ktoré chcete pouzit.

PRACA

» Obr.5

Zapnite nastroj bez toho, aby sa brusny kotu¢ dotykal
obrobku a pockajte, kym brusny kotu¢ nedosiahne
pInd rychlost. Potom opatrne prilozZte brusny kotu¢ k
obrobku. Aby ste dosiahli spravnu povrchovu upravu,
pohybujte nastrojom pomaly len smerom vlavo.

APOZOR:

. Na nastroj jemne tlacte. Nadmerny tlak na
nastroj spdsobi nekvalitni povrchovu Upravu a
pretazenie motora.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete robit kontrolu alebo udrzbu
nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov
a akékolvek dalSia udrzba ¢i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a s
pouzitim nahradnych dielov Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR:

. Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zra-
nenia 0s6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu
pouzivat len na Ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. Brusne kotuce

. Suprava puzdrového kuzela (3 mm, 6 mm, 1/4",

1/8")
. Drziak zveraka
. Krag 13
. Krae 19
. Suprava boénej rukovate
POZNAMKA:

. Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt sucas-
tou balenia naradia vo forme Standardného
prislusenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt

v kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model GDO0800C GD0810C
Velikost upinaciho pouzdra 8 mm max. 8 mm max.
Max. velikost brusného téliska Max. primér brusného téliska 25 mm 50 mm
Max. délka stopky 46 mm 46 mm
Jmenovité otacky (n) / otacky bez zatizeni (no) 28 000 (min™) 7000 (min™)
Celkova délka 371 mm 371 mm
Hmotnost netto 1,7 kg 1,7 kg

Ttida bezpec€nosti

En

* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické tdaje podléhaji zménam bez upozornéni.

* Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.

* Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2003

Uréeni nastroje

Nastroj je uréen k brouseni zeleznych materialt a
odstranovani otfepu z odlitka.

Napajeni

Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim Stitku a mize byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez
zemniciho vodice.

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:
Model GD0800C
Hiadina akustického tlaku (L,s): 78 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci muze prekrocit hodnotu 80 dB
(A).
Model GD0810C
Hladina akustického tlaku (Lya): 77 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci muze prekrocit hodnotu 80 dB
(A).

Pouzivejte ochranu sluchu

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
ur¢ena podle normy EN60745:

Model GD0800C

Pracovni rezim: povrchové brouseni

Emise vibraci (ay): 4,5 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s’

Model GD0810C

Pracovni rezim: povrchové brouseni

Emise vibraci (ay): 2,5 m/s? nebo méné

Nejistota (K): 1,5 m/s®
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisi vibraci
byla zméfena v souladu se standardni testovaci
metodou a mlze byt vyuzita ke srovnavani naradi
mezi sebou.
POZNAMKA: Deklarovanou hodnotu emisi vibraci
Ize rovnéz vyuzit k pfedbéznému posouzeni vysta-
veni jejich vlivu.

A VAROVANI: Emise vibraci bshem skutecného pou-
Zivani elektrického naradi se mohou od deklarované hodnoty
emisi vibraci li$it v zavislosti na zpsobu pouziti naradi.

MAVAROVANI: Na zakladé odhadu vystaveni
ucginktm vibraci v aktualnich podminkach zajistéte
bezpecnostni opatieni k ochrané obsluhy (vezméte
v Uvahu v8echny ¢asti pracovniho cyklu, mezi néz
patfi kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé

Spole¢nost Makita prohlasuje, ze nasledujici zafizeni:
Popis zafizeni:
PFima bruska
C. modelu/typ: GD0800C,GD0810C
A vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo vyrobeno v souladu s nasledujici normou
¢i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technicka dokumentace dle 2006/42/ES je k dispozici
na adrese:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgie

28.2.2015

Yoo il

Yasushi Fukaya
Reditel
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgie

Obecna bezpecénostni upozornéni k

elektrickému naradi

/\UPOZORNENI Preététe si vsechna bezpe&nostni
upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni upozornéni a
pokynd muze dojit k urazu elektrickym proudem, pozaru
nebo vaznému zranéni.
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VSechna upozornéni a pokyny si uscho-
vejte pro budouci potiebu.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K

PRIME BRUSCE

Obecné bezpeénostni vystrahy pro brouseni:

1.

Tento elektricky nastroj je uréen k pouziti jako
bruska. Prectéte si bezpecnostni vystrahy,
pokyny, ilustrace a technické udaje dodané s
timto elektrickym nastrojem. Nedodrzeni vSech
pokynl uvedenych nize muZe zplsobit Uraz elek-
trickym proudem, pozar a/nebo vazné poranéni.
Tento elektricky nastroj se nedoporucuje pouzivat
k operacim, jako je brouseni, kartaéovani, lesténi
¢i rozbrusovani. Budete-li pomoci tohoto nastroje
provadét prace, pro které neni nastroj uréen, mizete se
vystavit rizikiim a moznosti poranéni.

Nepouzivejte pfislusenstvi, které neni specialné
uréeno pro nastroj a doporuceno jeho vyrobcem.
Pouha moznost upevnéni pfisluSenstvi na elektricky
nastroj nezarucuje jeho bezpeénou funkci.

Jmenovité otacky prisluSenstvi nesmi prekro-

¢it maximalni otacky vyznacené na elektrickém
nastroji. PfisluSenstvi pracujici pfi vy$Sich nez jmeno-
vitych otackach se muze roztrhnout a rozlétnout.
Vnéjsi pramér a tloustka prislusenstvi musi
odpovidat jmenovitym hodnotam uréenym pro
dané elektrické naradi. PfisluSenstvi nespravné
velikosti nelze fadné kontrolovat.

Pramér stopky prislusenstvi musi odpovidat
klestiné elektrického naradi. PfisluSenstvi
neodpovidajici upeviiovacimu mechanismu elek-
trického naradi nebude vyvazené, povede k nad-
mérnym vibracim a mize zpusobit ztratu kontroly.
PrisluSenstvi upinané za stopku musi byt
zcela zasunuto do klestiny ¢i skli¢idla. Jestlize
je stopka nedostate¢né uchycena nebo brusné
télisko pfilis§ vy¢niva, muze se montované pfislu-
Senstvi uvolnit a vysokou rychlosti vymrstit.
Nepouzivejte poSkozené prisluSenstvi. Pfed kazdym
pouzitim pfisluSenstvi (napf. brusnych kotouéu)
zkontrolujte, zda nevykazuje trhliny nebo neni
znecisténo triskami. Pokud jste nastroj nebo pfi-
slusenstvi upustili, ovérte, zda nedoslo ke Skodam
a pfipadné poskozené prislusenstvi v'yméiite. Po
kontrole a instalaci pfisluSenstvi se postavte mimo
rovinu otacejiciho se prislusenstvi (tento poza-
davek plati také pro jakékoliv okolostojici osoby)

a nechejte elektricky nastroj jednu minutu bézet

pfi maximalnich otackach bez zatizeni. PoSkozené
pfisluenstvi se obvykle béhem této zkusebni doby
roztrhne.

Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Pouze
typu provadéné prace pouzivejte oblicejovy
§tit nebo ochranné bryle. Podle potieby pouzi-
vejte protiprachovou masku, ochranu sluchu,
rukavice a pracovni zastéru, ktera je schopna
zastavit malé kousky brusiva nebo ¢éasti zpra-
covavaného dilu.Ochrana zraku musi odolavat
odletujicimu materialu vznikajicimu pfi riznych
¢innostech. Protiprachova maska nebo respirator
musi filtrovat ¢astice vznikajici pfi provadéné
praci. Prodlouzené vystaveni hluku vysokeé inten-
zity mUze zpusobit ztratu sluchu.

10. Zajistéte, aby okolostojici osoby dodrzovaly
bezpeénou vzdalenost od mista provadéni
prace. VSechny osoby vstupujici na pracovisté
musi pouzivat osobni ochranné prostiedky.
Ulomky dilu nebo roztrzeného prislugenstvi
mohou odletovat a zpGsobit zranéni i ve vétsi
vzdalenosti od pracovisté.

11. PFi praci v mistech, kde mize dojit ke kontaktu
fezaciho prislusenstvi se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem,
drzte elektrické naradi pouze za izolované
¢asti drzadel. Rezaci prislusenstvi miZe pi
kontaktu s vodiéem pod napétim pfenést proud do
nechranénych kovovych ¢asti naradi a obsluha
muze utrpét uraz elektrickym proudem.

12. P¥izapinani drzte naradi pevné v rukou. Reakce na
to¢ivy moment motoru zrychlujiciho do plnych otacek
mUze zpUsobit rotacni pohyb naradi.

13. Kzajisténi obrobku pouzijte vzdy pokud mozno
sveérky. Pri praci nikdy nedrzte maly obrobek v jedné
ruce a naradi ve druhé. Upnutim malého obrobku si
ruce uvolnite k zajisténi kontroly nad nafadim. Kulaty
materidl, jako jsou tyce, trubky &i roury maji pfi opra-
covavani tendenci k otaceni a mohou zpUsobit ohnuti
pracovniho nastroje nebo odvrZzeni naradi smérem k
obsluze.

14. Napajeci kabel ved'te mimo otacejici se pfislu-
Senstvi. Pfi ztraté kontroly nad nastrojem muze
dojit k pfefezani nebo zachyceni kabelu a vtazeni
ruky ¢i paze do otacejiciho se pFislusenstvi.

15. Elektricky nastroj nikdy nepokladejte pred
tim, nez prisluSenstvi dosahne uplného klidu.
Otacejici se prisluSenstvi se mize zachytit o
povrch a zpusobit ztratu kontroly nad elektrickym
néstrojem.

16. Po vyméné pracovniho nastroje ¢i provedeni sefi-
zeni se ujistéte, zda je matice klestiny, skli¢idlo i
jiny nastavitelny dil pevné dotazen. UvoInéné nasta-
vitelné prvky mohou nekontrolovatelné zménit polohu,
zpUsobit ztratu kontroly a uvolnéné rota¢ni dily mohou
byt prudce odmrstény.

17. Nikdy nastroj neuvadéjte do chodu, pokud jej
prenasite po svém boku. Nahodny kontakt s
otacejicim se pfisluSenstvim by mohl zachytit vas
odév a vtahnout vas do nastroje.

18. Pravidelné cistéte vétraci otvory elektrického
nastroje. Ventilator motoru nasava dovnitr skfiné
prach. Dojde-li k nadmérnému nahromadéni kovo-
vého prachu, mohou vzniknout elektricka rizika.

19. Neprovozuijte elektricky nastroj v blizkosti
hoflavych materiald. Odletujici jiskry by mohly
tyto materialy zapalit.

20. Nepouzivejte prisluSenstvi vyzadujici pouziti
chladicich kapalin. Pouziti vody nebo jiné chla-
dici kapaliny mGze vést k umrti nebo Urazu elek-
trickym proudem.

Zpétny raz a souvisejici upozornéni

Zpétny raz je nahla reakce na skfipnuti ¢i zaseknuti

otacejiciho se pfislusenstvi. SkFipnuti ¢i zaseknuti

zpusobi prudké zastaveni rotujiciho prislusenstvi, jez

vyvola nekontrolované odvrzeni elektrického naradi v

opacném sméru otaceni prislusenstvi.

Pokud se napfiklad brusné télisko skipne €i zadrhne o obrobek,

muzZe se hrana téliska v bodé zadrhnuti zakousnout do povrchu

materialu a zpUsobit odvrZeni nebo vyhozeni téliska. Brusné
télisko muze vyskocit smérem k obsluze nebo od ni podle toho,
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v jakém sméru se télisko pohybuje v misté skfipnuti. Za téchto

podminek muze také dojit i k roztrzeni brusného téliska.

Zpétny raz je dusledkem chybného zachazeni s elektrickym

naradim nebo nespravnych pracovnich postupl ¢ podminek

a Ize mu zamezit dodrzovanim pfislusnych opatfeni, o nichz je

pojednano nize.

a) Elektrické naradi pevné drzte a zaujméte
takovy postoj téla a pozici rukou, abyste silam
zpétnych razi odolali. Za predpokladu pfijeti
spravnych preventivnich opatieni muZe obsluha
sily zpétnych razu zvladnout.

b) Zvlastni opatrnost zachovaveijte pfi opra-
covani rohu, ostrych hran, atd. Vyvarujte se
narazeni a skripnuti prislusenstvi. Rohy a
ostré hrany maji tendenci zachycovat otacejici se
prislusenstvi, coz vede ke ztraté kontroly nebo
zpétnému razu.

c) Nenasazujte ozubeny pilovy kotou¢. Takové
kotouce Casto zpUsobuji zpétné razy a ztratu kontroly.
d) Pracovni nastroj ved'te do materialu vzdy
stejnym smérem, jakym pracovni nastroj z
materialu vychazi (smér totozny se smérem
vyhozu ttisek). Vedeni naradi chybnym smérem
zpuUsobi sklouznuti pracovniho nastroje z obrobku
a taZeni naradi ve sméru takového vedeni.

Zvlastni bezpecnostni vystrahy pro brouseni:

a) Pouzivejte pouze typy télisek doporucené
pro vase elektrické naradi a pouze pro doporu-
¢ené zpusoby pouziti.

b) Nenechavejte ruku v nevhodné poloze v roviné

a za rotujicim brusnym téliskem.Pokud se brusné
télisko v misté operace posunuje smérem od vasi ruky,
mlZe potencidlni zpétny raz rotujici télisko s elektric-
kym naradim odmrstit pfimo smérem k vam.

Dodate¢na bezpecénostni upozornéni:

21. Naradi je uréeno k pouziti s brusnymi télisky
z pojeného brusiva (brusné kameny) trvale
upevnénymi na hladké nezavitové stopce.

22. Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
kotoué nedotyka dilu.

23. Pred pouzitim nastroje na skute¢ném dilu
jej nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda
nevznikaji vibrace nebo viklani, které by mohly
signalizovat Spatné nainstalovany nebo nedo-
statecné vyvazeny kotouc.

24. P¥ibrouseni pouzivejte stanoveny povrch
kotouce.

25. Davejte pozor na odletujici jiskry. Drzte nastroj
tak, aby jiskry odletovaly mimo vas ¢i jiné
osoby a mimo hoflavé materialy.

26. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

27. Bezprostiedné po ukonceni prace se nedoty-
kejte nastroje; muze dosahovat velmi vyso-
kych teplot a popalit pokozku.

28. Dodrzujte pokyny vyrobce tykajici se spravné mon-
taze a pouziti kotoucu. Pfi manipulaci a skladovani
kotouél je nutno zachovavat opatrnost.

29. Zkontrolujte, zda je dil Fadné podepren.

30. Pokud se na pracovisti vyskytuji velice vysoké
teploty ¢i vihkost nebo je pracovisté znecis-
téno vodivym prachem, pouzijte k zajisténi
bezpeénosti obsluhy zkratovy jisti¢ (30 mA).

31. Nepouzivejte nastroj ke zpracovavani materi-
ala obsahujicich azbest.
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32. Vzdy zaujméte stabilni postoj. Pfi praci s
nastrojem ve vyskach dbejte, aby se pod
nastrojem nepohybovaly zadné osoby.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

AVAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodi-
nost nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany
na zakladé opakovaného pouzivani) vedly
k zanedbani dodrzovani bezpeénostnich
pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE POUZiVANI nebo nedodr-
zeni bezpeénostnich pravidel uvedenych
v tomto navodu k obsluze muize zpusobit
vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

MA\UPOZORNENI:

. Pred nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy presvédctte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

» Obr.1: 1. Posuvny spina¢

AUPOZORNENI:

. PFed pfipojenim nastroje k elektrické siti vzdy
zkontrolujte, zda posuvny spina¢ funguje
spravné a zda se po stisknuti zadni ¢asti posuv-
ného spinace vraci do vypnuté polohy.

Nastroj se spousti pfesunutim posuvného spinace do
polohy zapnuto ,|I". PoZadujete-li nepfetrzitou funkci,
stisknutim predni ¢asti posuvného spinace jej zajistéte.
Pokud chcete nastroj zastavit, stisknéte zadni ¢ast
posuvného spinace a pfesurite jej do polohy vypnuto
,O"

Otocny voli¢ rychlosti

» Obr.2: 1. Otocny voli¢ otacek

Otacky nastroje Ize regulovat pfesunutim oto¢ného
volice ota¢ek na pozadované nastaveni od 1 do 5.
Vys$Sich otacek se dosahuje pfi otaceni volicem ve
sméru Cislice 5. NizSi otacky Ize ziskat pfi otaceni voli-
¢em ve sméru Cislice 1.

Vztah mezi nastavenim zvolenym na voli¢i a pfiblizZnymi
otaCkami nastroje naleznete v tabuice.

GD0800C GD0810C
Pocet min™' (ot./min.) min”' (ot./min.)
1-2 7000 - 10 000 1800 - 2400
2-3 10000 - 17 000 2400-4 100
3-4 17 000 - 24 000 4100 - 5 800
4-5 24 000 - 28 000 5800 - 7 000
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A UPOZORNENI:

. Je-li nastroj provozovan dlouhou dobu nepre-
trzité pfi nizkych rychlostech, dojde k pretizeni
motoru a nasledné k selhani nastroje.

. Oto€nym volic¢em otacek Ize otacet pouze do
polohy 5 a zpét do polohy 1. Voli¢em neota-
Cejte silou za polohu 5 nebo 1. Mohlo by dojit k

poruse funkce regulace otacek.

MONTAZ

A UPOZORNENI:

. Nez za€nete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim pfesvédcte, Ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

Montaz bocniho drzadla

K zajisténi bezpeéného provozu vzdy pouzivejte boéni
drzadlo.
» Obr.3: 1. Bo¢ni drzadlo

Nainstalujte na valec nastroje bo¢ni drzadlo a poté
jej utéhnéte otacenim ve sméru hodinovych rucicek v
pozadované poloze.

Instalace a demontaz kotoucového

hrotu

» Obr.4: 1.KIli¢ 19 2. Kli¢ 13 3. Matice upinaciho
pouzdra

Povolte matici klestiny a vlozte do ni kotou€ovy hrot.
Malym kli¢em pfidrzte vieteno a vétSim klicem pevné
dotahnéte matici klestiny.

Kotouc€ovy hrot by mél z matice klestiny vy€nivat o vice
nez 10 mm. Prekroceni této vzdalenosti by mohlo zpG-
sobit vibrace a zlomeni hfidele.

Chcete-li demontovat kotou€ovy hrot, obratte postup
instalace.

10 mm (3/8") max.

A UPOZORNENI:

. Pouzijte spravnou velikost kuzele klestiny odpo-
vidajici kotoucovému hrotu, ktery chcete pouzit.

PRACE

» Obr.5

Zapnéte nastroj bez toho, aby byl kotou€ovy hrot ve
styku s dilem a pockejte, dokud kotoucovy hrot nedo-
sahne pIné rychlosti. Poté zlehka pfiloZte kotoucovy
hrot na dil. Chcete-li dosahnout dobré kvality povrchu,
posunujte nastrojem pomalu smérem doleva.

MA\UPOZORNENI:

. Vyvinte na nastroj mirny tlak. Bude-li na nastroj
vyvinut pfili§ velky tlak, bude mit povrch nizkou
kvalitu a dojde k pfetizeni motoru.

UDRZBA

A UPOZORNENJ:

. Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak
dojit ke zménam barvy, deformacim &i vzniku
prasklin.

Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlik( a
veskera dalSi udrzba &i sefizovani provadény autorizo-
vanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s pouzitim
nahradnich dild Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

AUPOZORNENI:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporucujeme pouzivat toto pfislusen-
stvi a nastavce. Pfi pouziti jiného pfislusenstvi
Ci nastavel maze hrozit nebezpeci zranéni
osob. PFisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené ucely.

stvi, obratte se na vase mistni servisni stfedisko firmy
Makita.

. Kotoucové hroty
. Sestava kuzele klestiny (3 mm, 6 mm, 1/4", 1/8")
. Drzak svéraku

. Kli¢ 13

. Kli¢ 19

. Sestava bo¢niho drzadla
POZNAMKA:

. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafi-
zeni pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi.
PFibalené prislusenstvi se muze v riznych

zemich lisit.
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