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AVERTIZARI - REGULI DE SIGURANTA

INSTRUCTIUNI GENERALE

/'\ |[£1n Aceste instructiuni trebuie citite si intelese inainte de orice operatiune.

Nu trebuie efectuatd nicio modificare sau intretinere care nu este indicata in manual.

Orice vatamare corporald sau dauna materiald cauzatd de utilizarea neconforma cu instructiunile din acest manual nu
poate fi trasa la raspundere de cdtre producator.
Dacd intampinati probleme sau nu sunteti siguri, consultati o persoana calificata pentru a efectua instalarea corecta.

MEDIU

Acest echipament trebuie utilizat doar pentru operatiuni de sudare in limitele indicate pe placuta de identificare si/sau
manual. Trebuie respectate instructiunile de sigurantd. Producdtorul nu poate fi tras la raspundere pentru utilizarea
necorespunzdtoare sau periculoasa.

Sistemul trebuie utilizat intr-o incapere fara praf, acizi, gaze inflamabile sau alte substante corozive, precum si pentru
depozitare. Asigurati circulatia aerului in timpul utilizarii.

Intervale de temperatura:

A se utiliza intre -10 si 40°C (14 si 104°F).
A se pastra intre -20 si 55°C (-4 si 131°F).
Umiditatea aerului:

Mai mic sau egal cu 50% la 40°C (104°F).
Mai mic sau egal cu 90% la 20°C (68°F).

Altitudine:

Pana la 1000 m deasupra nivelului marii (3280 ft).

PROTECTIA INDIVIDUALA SI A ALTOR PERSOANE

Sudarea cu arc poate fi periculoasa si poate provoca vatamari grave sau deces.

Sudarea expune persoanele la o sursa periculoasa de caldurd, radiatii luminoase provenite de la arc, cdmpuri electro-
magnetice (atentie la purtatorii de stimulator cardiac), risc de electrocutare, zgomot si emisii gazoase.

Pentru a va proteja pe dumneavoastra si pe ceilalti, urmati aceste instructiuni de siguranta:
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Pentru a va proteja impotriva arsurilor si radiatiilor, purtati imbracaminte fara mansete, izolantd, uscata, ignifuga, in
stare bung, care acopera intregul corp.

Folositi manusi care garanteaza izolatie electrica si termica.

Folositi echipament de protectie pentru sudurad si/sau o glugd de sudurd cu un nivel suficient de protectie (variaza
in functie de aplicatie). Protejati-va ochii in timpul operatiunilor de curatare. Lentilele de contact sunt interzise in
special.

Uneori este necesard delimitarea zonelor cu perdele ignifuge pentru a proteja zona de sudurd de razele arcului elec-
tric, stropi si deseuri incandescente.

Informati persoanele din zona de sudura sa nu priveasca in razele arcului electric sau in piesele topite si sa poarte
imbracaminte de protectie adecvata.

Folositi casti de protectie impotriva zgomotului daca procesul de sudare atinge un nivel de zgomot peste limita
admisa (acelasi lucru este valabil si pentru oricine se afla in zona de sudurad).

Tineti mainile, parul si imbrdcamintea departe de piesele in miscare (ventilator).
Nu indepartati niciodata protectiile carcasei unitatii de racire atunci cand sursa de curent de sudurd este sub ten-
siune; producatorul nu poate fi tras la raspundere in caz de accident.

Piesele care tocmai au fost sudate sunt fierbinti si pot provoca arsuri la manipulare. Cand efectuati lucrari de
intretinere la torta sau la suportul electrodului, asigurati-va cd acesta este suficient de racit, asteptand cel putin 10
minute Tnainte de orice lucrare. Unitatea de racire trebuie pornitd atunci cand utilizati o tortd racita cu apa pentru a
va asigura cad lichidul nu poate provoca arsuri.

Este important sa securizati zona de lucru Tnainte de a o pdrasi pentru a proteja oamenii si bunurile.
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FUMURI SI GAZE DE SUDURA

Vaporii, gazele si praful emise de sudura sunt periculoase pentru sandtate. Trebuie asigurata o ventilatie
adecvata; uneori este necesara o alimentare cu aer. O masca de aer proaspat poate fi o solutie in cazu-

Q
rile de ventilatie insuficientd.
:i Verificati dacd aspiratia este eficientd verificand-o in conformitate cu standardele de sigurantd.
Atentie: Sudura in medii mici necesitd monitorizare de la o distant sigurd. In plus, sudarea anumitor materiale care
contin plumb, cadmiu, zinc, mercur sau chiar beriliu poate fi deosebit de daunatoare. De asemenea, degresati piesele
inainte de sudare.
Buteliile trebuie depozitate in zone deschise sau bine ventilate. Trebuie sa fie in pozitie verticald si tinute pe un suport

sau carucior.
Sudura trebuie interzisa in apropierea grasimii sau vopselei.

PERICOLE DE INCENDIU SI EXPLOZIE
Protejati complet zona de sudura, materialele inflamabile trebuie tinute la o distanta de cel putin 11

metri.
E!é Echipamentele de stingere a incendiilor trebuie sa fie prezente in apropierea operatiunilor de sudura.

Atentie la proiectiile de materiale fierbinti sau scantei, chiar si prin crdpaturi, deoarece acestea pot provoca incendiu
sau explozie.

Tineti oamenii, obiectele inflamabile si recipientele sub presiune la o distanta sigura.

Sudura n recipiente sau tuburi inchise este interzisd, iar dacd acestea sunt deschise trebuie golite de orice material
inflamabil sau exploziv (ulei, combustibil, reziduuri de gaze etc.).

Operatiunile de slefuire nu trebuie indreptate spre sursa de curent de sudurd sau spre materiale inflamabile.

BUTELII DE GAZ

Gazul care iese din butelii poate fi o sursa de sufocare dacd este concentrat in zona de sudura

(ventilati bine).

Transportul trebuie efectuat in siguranta: sticlele trebuie inchise si sursa de sudura oprita. Acestea

trebuie depozitate vertical si sustinute de un suport pentru a limita riscul de cadere.

Inchideti sticla intre utilizari. Aveti grija la variatiile de temperatura si la expunerea la lumina soarelui.
A Sticla nu trebuie sa intre In contact cu flacara, arc electric, tortd, clema de impamantare sau orice alta

sursa de cdldura sau incandescenta.

Asigurati-va ca 1l tineti departe de circuitele electrice si de sudura si, prin urmare, nu sudati niciodata

o sticla sub presiune.

Aveti grija cand deschideti robinetul buteliei, tineti chiulasa departe de robinet si asigurati-va ca gazul

utilizat este potrivit pentru procesul de sudare.

SIGURANTA ELECTRICA

R e Reteaua electricd utilizatad trebuie sd aiba o conexiune la pamant. Folositi siguranta de dimensiunea
recomandata pe pldcuta cu datele tehnice.
Un soc electric poate fi 0 sursad de accidente grave, directe sau indirecte, chiar mortale.

Nu atingeti niciodatda piesele sub tensiune din interiorul sau din exteriorul sursei de curent (torte, cleme, cabluri,
electrozi), deoarece acestea sunt conectate la circuitul de sudurd.

Inainte de a deschide sursa de sudurd, aceasta trebuie deconectata de la retea si asteptatd 2 minute pentru ca toti
condensatorii sa fie descdrcati.

Nu atingeti simultan torta sau suportul electrodului si clema de impamantare.

Asigurati-va ca cablurile si tortele sunt inlocuite de personal calificat si autorizat dacd sunt deteriorate. Dimensionati
sectiunea transversald a cablului in functie de aplicatie. Purtati intotdeauna imbracdminte uscatd si bine intretinutd
pentru a va izola de circuitul de sudura. Purtati incaltaminte izolanta, indiferent de mediul de lucru.
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CLASIFICAREA EMC A ECHIPAMENTULUI

Acest echipament din clasa A nu este destinat utilizarii in locatii rezidentiale unde energia electrica
ﬁ este furnizatd de reteaua publicd de joasa tensiune. Pot exista dificultati in asigurarea compatibilitatii

electromagnetice in astfel de locatii din cauza perturbatiilor de radiofrecventa conduse, precum si
radiate.

GYSMI 100 / 120: Acest echipament nu respecta standardul IEC 61000-3-12 si este destinat
conectdrii la retele private de joasa tensiune conectate la refeaua publicd de alimentare doar la nivel
de medie si inaltd tensiune. In cazul conectarii la o retea publica de alimentare de joasa tensiune,
este responsabilitatea instalatorului sau utilizatorului echipamentului sa se asigure, prin consultarea
operatorului retelei de distributie, cd echipamentul poate fi conectat.
GYSMI 160/200: Acest echipament nu respectd standardul IEC 61000-3-12 si este destinat conectarii
A la retele private de joasa tensiune conectate la reteaua publicd de alimentare doar la nivel de
medie si nalta tensiune. Daca este conectat la o retea publicd de alimentare de joasa tensiune,
este responsabilitatea instalatorului sau a utilizatorului echipamentului sa se asigure, prin consultarea
operatorului retelei de distributie, cd echipamentul este adecvat pentru conectare.

GYSMI 100 / 120: Acest echipament este conform cu standardul IEC 61000-3-11.

GYSMI 160: Cu conditia ca impedanta retelei publice de alimentare cu joasa tensiune in punctul de
cuplare comuna sa fie mai mica decat Zmax = 0,427 Ohmi, acest echipament respecta standardul IEC
61000-3-11 si poate fi conectat la retele publice de alimentare cu joasa tensiune. Este responsabilitatea
instalatorului sau a utilizatorului echipamentului sa se asigure, consultdnd operatorul retelei de
distributie, daca este necesar, ca impedanta retelei respecta restrictiile de impedanta.

GYSMI 200: Cu conditia ca impedanta retelei publice de alimentare cu energie electrica de joasa
tensiune in punctul de

cuplajul comun este mai mic decat Zmax = 0,270 Ohmi, acest echipament respecta standardul IEC
61000-3-

11 si poate fi conectat la retele publice de alimentare cu energie electrica de joasa tensiune. Este
responsabilitatea

instalatorul sau utilizatorul echipamentului sa se asigure, prin consultarea operatorului de retea,
distributie, daca este necesar, ca impedanta retelei respecta restrictiile de impedanta.

EMISII ELECTROMAGNETICE

Curentul electric care trece prin orice conductor produce campuri electrice si magnetice (EMF) locali-

Q.
%. zate. Curentul de sudurd produce un camp electromagnetic in jurul circuitului de sudurd si al echipa-
=M

mentului de sudura.

Campurile electromagnetice EMF pot interfera cu anumite implanturi medicale, cum ar fi stimulatoarele cardiace. Trebuie
luate masuri de protectie pentru persoanele cu implanturi medicale. De exemplu, restrictii de acces pentru trecatori sau
o evaluare individuala a riscurilor pentru sudori.

Toti sudorii trebuie sa utilizeze urmatoarele proceduri pentru a reduce la minimum expunerea la cdmpurile electromagnetice
din circuitul de sudura:

e pozitionati cablurile de sudura impreuna — fixati-le cu o clema, daca este posibil;

e pozitionati-va (trunchiul si capul) cat mai departe posibil de circuitul de sudura;

e nu infasurati niciodatd cablurile de sudura in jurul corpului;

e nu pozitionati corpul intre cablurile de sudurd. Tineti ambele cabluri de sudura pe aceeasi parte a corpului;

e conectati cablul de retur la piesa de prelucrat cat mai aproape de zona care urmeaza a fi sudata;

e nu lucrati 1anga sursa de curent pentru sudurd, nu va asezati pe ea si nu va sprijiniti de ea;

e nu sudati in timp ce transportati sursa de alimentare pentru sudurd sau dispozitivul de alimentare cu sarma.

Persoanele care poarta stimulator cardiac trebuie sa consulte un medic inainte de a utiliza acest
echipament.

Expunerea la cdmpuri electromagnetice in timpul sudarii poate avea si alte efecte asupra sanatatii care
nu sunt inca cunoscute.

RECOMANDARI PENTRU EVALUAREA ZONEI DE SUDURA SI A INSTALARII

Informatii generale

Utilizatorul este responsabil pentru instalarea si utilizarea echipamentului de sudura cu arc conform instructiunilor
producatorului. Dacd se detecteazd perturbatii electromagnetice, trebuie sa fie responsabilitatea utilizatorului
echipamentului de sudura cu arc sd rezolve situatia cu asistenta tehnicd a producatorului. In unele cazuri, aceastd
actiune corectiva poate fi la fel de simpla ca impamantarea circuitului de sudura. In alte cazuri, poate fi necesara
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construirea unui ecran electromagnetic in jurul sursei de alimentare pentru sudurd si a mtregn piese de lucru, cu
instalarea de filtre de intrare. In toate cazurile, perturbatiile electromagnetice trebuie reduse pan& cand acestea nu mai
reprezinta o problema.

Evaluarea zonei de sudura

Inainte de instalarea echipamentului de sudura cu arc, utilizatorul trebuie s3 evalueze potentialele probleme
electromagnetice din zona inconjuratoare. Trebuie luate n considerare urmatoarele:

(a) prezenta deasupra, dedesubtul si langa echipamentul de sudare cu arc a altor cabluri de alimentare, control,
semnalizare si telefonice;

(b) receptoare si emitatoare de radio si televiziune;

(c) calculatoare si alte echipamente de control;

(d) echipamente critice pentru sigurantd, de exemplu, protectia echipamentelor industriale;

(e) sanatatea vecinilor, de exemplu, utilizarea stimulatoarelor cardiace sau a aparatelor auditive;

(f) echipamente utilizate pentru calibrare sau masurare;

(g) imunitatea altor materiale prezente in mediu.

Utilizatorul trebuie sa se asigure cd celelalte echipamente utilizate in mediul inconjurdtor sunt compatibile. Acest lucru
poate necesita masuri suplimentare de protectie;

(h) ora din zi la care urmeazad sa se efectueze sudarea sau alte activitdti.

Marimea zonei inconjuratoare care trebuie luata in considerare depinde de structura cladirii si de alte activitati care se
desfasoara in interiorul acesteia. Zona inconjuratoare se poate extinde dincolo de limitele instalatiilor.

Evaluarea instalatiei de sudura

Pe langa evaluarea zonei, evaluarea instalatiilor de sudura cu arc poate fi utilizata pentru identificarea si rezolvarea
perturbarilor. Evaluarea emisiilor trebuie sa includa masuratori in situ, asa cum se specifica in Clauza 10 din CISPR 11.
Masuratorile in situ pot fi, de asemenea, utilizate pentru a confirma eficacitatea masurilor de atenuare.

RECOMANDARE PRIVIND METODELE DE REDUCERE A EMISIILOR ELECTROMAGNETICE

a. Retea publica de alimentare: Echipamentul de sudura cu arc trebuie conectat la reteaua publica de alimentare
conform recomandarilor producatorului. in cazul aparitiei interferentelor, pot fi necesare masuri preventive suplimentare,
cum ar fi filtrarea retelei publice de alimentare. Trebuie luata in considerare ecranarea cablului de alimentare intr-o

conductd metalica sau echivalentul echipamentului de sudurd cu arc instalat permanent. Continuitatea electricd a
ecranarii trebuie asigurata pe intreaga sa lungime. Ecranul trebuie conectat la sursa de alimentare pentru sudura pentru
a asigura un bun contact electric intre conductd si carcasa sursei de alimentare pentru sudura.

b. Intretinerea echipamentului de sudura cu arc: Echipamentul de sudura cu arc trebuie sa fie supus unei intretineri
regulate, In conformitate cu recomandarile producatorului. Toatepunctele de acces, usile de serviciu si capacele trebuie
inchise si blocate corespunzator atunci cand echipamentul de sudurd cu arc este utilizat. Echipamentul de sudura cu
arc nu trebuie modificat in niciun fel, cu exceptia modificarilor si ajustarilor mentionate in instructiunile producatorulw
In special, distanta dintre dispozitivele de amorsare si stabilizare a arcului trebuie reglata si intretinuta in conformitate
cu recomandarile producatorului.

c. Cabluri de sudura: Cablurile trebuie sa fie cat mai scurte posibil, plasate aproape unul de celalalt, 1anga sol sau pe
sol.

d. Legatura echipotentiala: Trebuie luata in considerare legarea tuturor obiectelor metalice din zona inconjuratoare.
Cu toate acestea, obiectele metalice conectate la piesa de prelucrat cresc riscul de electrocutare pentru operator daca
acesta atinge atat aceste obiecte metalice, cat si electrodul. Operatorul trebuie izolat de astfel de obiecte metalice.

e. Impamantarea piesei de prelucrat: In cazul in care piesa de prelucrat nu este legaté la pAmant pentru siguranta
electrica sau datorita dimensiunii si amplasarii sale, cum este cazul, de exemplu, al carenelor navelor sau al structurii
metalice a cladirilor, 0 conexiune care conecteaza piesa de prelucrat la pamant poate, in unele cazuri, dar nu intotdeauna,
sa reduca emisiile. Trebuie luate masuri de precautie pentru a evita impamantarea pieselor care ar putea creste riscul
de vatamare a utilizatorilor sau de deteriorare a altor echipamente electrice. Dacd este necesar, conectarea piesei
de prelucrat la pamant trebuie efectuata direct, dar in unele tari in care aceasta conexiune directa nu este permisa,
conexiunea trebuie efectuatd cu un condensator adecvat, ales conform reglementdrilor nationale.

f. Ecranare si protectie: Ecranarea selectiva si protejarea altor cabluri si echipamente din zona inconjuratoare pot
limita problemele de interferenta. Pentru aplicatii speciale se poate lua in considerare protejarea intregii zone de sudura.
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TRANSPORTUL SI TRANZITUL SURSEI DE CURENT DE SUDURA

Sursa de sudura este echipatd cu o curea superioara pentru transport manual. Aveti grija sa nu
2 subestimati greutatea acesteia. Cureaua nu este considerata o chinga.

Nu folositi cabluri sau tortd pentru a muta sursa de sudurd. Aceasta trebuie mutata in pozitie verticala.
Nu treceti sursa de alimentare peste persoane sau obiecte.

INSTALARE ECHIPAMENTE

e Asezati sursa de sudura pe o podea cu o inclinare maxima de 10°.

e Asigurati un spatiu suficient pentru ventilarea sursei de sudura si accesul la comenzi.

o Nu utilizati Intr-un mediu cu praf metalic conductiv.

e Sursa de alimentare pentru sudura trebuie protejata de ploaia torentiald si nu expusa la lumina soarelui.

¢ Echipamentul are un grad de protectie IP21, ceea ce inseamna:

- protectie impotriva accesului la partile periculoase ale corpurilor solide cu un diametru >12,5 mm si,

- protectie impotriva picaturilor verticale de apa

e Cablurile de alimentare, prelungitoare si de sudura trebuie sa fie complet derulate pentru a evita supraincalzirea.

Producatorul nu isi asuma nicio responsabilitate pentru daunele cauzate persoanelor si obiectelor din
cauza utilizarii incorecte si periculoase a acestui echipament.

INTRETINERE / SFATURI

« Intretinerea trebuie efectuatd numai de citre o persoand calificatd. Se recomands intretinerea anuald.
e Opriti alimentarea de la priza de la priza si asteptati douda minute inainte de a lucra la echipament. In interior,
tensiunile si curentii sunt mari si periculosi.

_;3_ e Indepartati periodiuc capacvul Si svtergeti praful cu o suflantd. Profitati de ocazie pentru a verifica conexiunile
electrice cu o unealta izolata de catre personal calificat.
o Verificati periodic starea cablului de alimentare. Daca cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie
inlocuit de catre producator, de catre serviciul sau de service post-vanzare sau de catre o persoana cu calificare
similara, pentru a evita orice pericol.
» Lasati libere orificiile de ventilatie ale sursei de sudurd pentru admisia si evacuarea aerului.
» Nu utilizati aceasta sursa de sudura pentru a dezgheta tevi inghetate, a reincarca baterii/acumulatori sau a
porni motoare.

INSTALARE — FUNCTIONAREA PRODUSULUI

Instalarea poate fi efectuatd doar de personal cu experient3, autorizat de producitor. In timpul instalérii, asigurati-va c&
generatorul este deconectat de la retea. Conexiunile in serie sau in paralel ale generatoarelor sunt interzise.

DESCRIEREA MATERIALELOR

GYSMI sunt surse de alimentare portabile, monofazate, cu invertor, ventilate, pentru sudarea cu electrod MMA in curent
continuu (CC). Pot suda orice tip de electrod: rutil, otel inoxidabil, fonta, bazic.

Se recomanda utilizarea cablurilor de sudura furnizate impreund cu dispozitivul pentru a obtine setdrile optime ale pro-
dusului.

PORNIRE ALIMENTARE

e Acest echipament este furnizat cu o priza de tip CEE7/7 de 16 A si trebuie conectat la o instalatie electricd monofazata
de 230 V (50 - 60 Hz) cu trei fire, cu neutrul conectat la pamant. Curentul efectiv absorbit (I1eff) este indicat pe apa-
rat, pentru conditii maxime de functionare. Verificati daca sursa de alimentare si protectiile acesteia (siguranta si/sau
intrerupator) sunt compatibile cu curentul necesar in utilizare. In unele tari, poate fi necesara schimbarea prizei pentru
a permite utilizarea in conditii maxime.

e Pentru GYSMI 160/200, utilizati de preferintd o priza de 32 A protejatd de un intrerupator de circuit de 32 A pentru utilizare.
intensiv. Aparatul trebuie pozitionat astfel incat stecherul sa fie accesibil.

e Pornirea se face prin apdsarea butonului pornit/oprit situat pe spatele dispozitivului.
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CONEXIUNEA LA GENERATOR

Acest echipament poate functiona cu grupuri electrogene, cu conditia ca alimentarea auxiliara sa indeplineasca urma-

toarele cerinte:

- Tensiunea trebuie sa fie alternativa, reglata conform specificatiilor si cu o tensiune de varf mai mica de 400 V,
- Frecventa trebuie sa fie intre 50 si 60 Hz.
Este imperativ sa verificati aceste conditii, deoarece multe generatoare produc varfuri de tensiune ridicata.

care ar putea deteriora echipamentul.

SUDARE CU ELECTROD ACOPERIT (MOD MMA)

CONEXIUNE ST CONSULTATII

o Conectati cablurile; suportul electrodului si clema de impamantare la conectorii de conectare,

o Respectati polaritatile si intensitatile de sudare indicate pe cutiile electrozilor,

e Scoateti electrodul din suportul pentru electrod atunci cand echipamentul nu este utilizat.
e Dispozitivele sunt echipate cu 3 caracteristici specifice invertoarelor:
- Hot Start produce supracurent la inceputul sudarii.
ArcForce furnizeazad un supracurent care previne lipirea electrodului atunci cand acesta intra in baie.

Functiaanti-aderenta permite indepartarea usoara a electrodului fara a-l inrosi in caz de lipire.

ANOMALIA, CAUZA, REMEDIUL

Anomalii

Ambele lumini sunt aprinse, dispoziti-
vul nu furnizeaza curent.

Cauze

Protectia termica hardware s-a de-
clansat.

Remedii

Asteptati pana cand perioada de
racire se termina.

Curent prea mare pe circuitul primar.

Opriti statia (folosind butonul pornit/
oprit), apoi porniti-o din nou.

Doar lumina verde de functionare
este aprinsa, dar dispozitivul nu
sudeaza.

Eroare la conectarea clemei de im-
pamantare sau a suportului electro-
dului.

Verificati conexiunile.

Echipamentul este alimentat cu ener-
gie electrica, simti o senzatie de fur-
nicaturi cand pui mana pe caroserie.

Imp3mantarea este defect.

Verificati priza si impamantarea insta-
latiei dumneavoastra.

Echipamentul sudeaza prost.

Eroare de polaritate ( /-).

Verificati polaritatea ( / -) recoman-
datd pe cutia electrodului.

GARANTIE

Garantia acopera toate defectele sau defectiunile de fabricatie timp de 2 ani, de la data achizitiei (piese si manopera).

Garantia nu acopera:

e Orice alte daune datorate transportului.

e Uzura normala a pieselor (de exemplu: cabluri, cleme etc.).
e Incidente datorate utilizarii necorespunzatoare (eroare de alimentare, cadere, demontare).
e Deteriorari ale mediului (poluare, ruging, praf).

in caz de defectiune, returnati dispozitivul la distribuitor, anexand:
- 0 dovada datata a achizitiei (bon fiscal, factura etc.)

- 0 nota explicativa a defalcarii.
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PIESE DE SCHIMB

GYSMI
100A 120A 160A 200A
1 | Butonul potentiometrului 73099
2 | Indicator C64758
3 | Indicator de alimentare C64757
4 | Prize C31312
5 | Card electronic B4124 B4050IND2 | B4064IND2 B4152
6 | Buton pornit/oprit C51504 52460 53546 C51524
7 | Cablu de alimentare 21468 21480
Ventilator 53544 51032 C16545
Transformator C32576IND2 | (C32545 C32556 C32588
10| Panou PCB B4120 B4120




@ GYSMI 100A / 120A / 160A / 200A

INTERFATA

Potentiometru de reglare a curentului

Indicator luminos galben de protectie termica si la supracurent

Indicator luminos verde de functionare

Conector de conectare pentru suportul electrodului si clema de impamantare

Comutator

ONOCHOIONS;




GYSMI 100A / 120A / 160A / 200A
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SCHEMA ELECTRICA
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GYSMI 100A / 120A / 160A / 200A

v

v

SCHEMA ELECTRICA

GYSMI 120A / 160A
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GYSMI 100A / 120A / 160A / 200A
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SCHEMA ELECTRICA

GYSMI 200A
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GYSMI 100A / 120A / 160A / 200A

SPECIFICATII TEHNICE
100A 120A 160A 200A
Primar
Tensiune de alimentare 230V /- 15%
Frecventa retelei 50/ 60 Hz
Numarul de faze 1
Siguranta intrerupatorului de circuit 16 A 16 A 16 A 32A
Curentul de alimentare efectiv maxim I1eff 7A 10A 145 A 15A
Curent maxim de alimentare I1max 19A 23A 34A 44 A
Sectiunea cablului de alimentare 3x1,5mm2 3x1,5mm?2 3x1,5mm?2 3x2,5mm?2
Putere activd maxima consumata 2747V 3506 V 5053V 6531V
Consum la ralanti 35W 50 W 48V 49V
Randament la I2max / 87,3% 84,8% 83,5% 84,73%
Factorul de putere la I2max (A\) 0,62 0,63 0,63 0,64
Clasa EMC ARE
Secundar
Tensiune in circuit deschis 63V 64V 66 V 64V
Natura curentului de sudurd DC
Moduri de sudare Arte martiale mixte (MMA)
Curent minim de sudurd 10A 20A
Curent nominal de iesire () 10100 A 10»120 A 104160 A 20 debiffi 200 A
Tensiune de iesire conventionald (;,) 20,424V 20,4248V 20,4264V 20,8 cm28 V
Imax 14% 20% 10% 10%
Ciclu de functionare la 40°C (10 min)*
Standardul EN60974-1. 60% 50A 70 A 85A 90 A
100% 35A 55A 70 A 80 A
Temperatura de functionare -10°C » 40°C
Temperatura de depozitare -20°C» 55°C
Grad de protectie 1P21
Clasa minima de izolatie a infasurarilor F

Dimensiuni (LxIx)

21 x 13 x 10 cm

23x15x 10 cm

27 x 11 x16,5cm

Greutate

2 kilograme

2,7 kg 2,9 kg

3,6 kg

Factorii ciclului de functionare sunt calculati conform standardului EN60974-1 la 40°C si pe parcursul unui ciclu de 10 minute.
In timpul utilizarii intensive (mai mare decét ciclul de functionare), protectia termica se poate declansa, caz in care arcul se stinge si indicatorul se aprinde.
Lasati dispozitivul pornit pentru a-| Iasa sa se raceascd pana cand protectia este anulata.

Sursa de sudura descrie o caracteristica de iesire in scadere.
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GYSMI 100A / 120A / 160A / 200A

ICTOANE

A

Atentie! Cititi manualul de instructiuni inainte de utilizare.

(1]

Simbol de notificare

= OHH=

Sursa de alimentare cu tehnologie inverter care furnizeaza curent continuu.

MMA (Arc metalic manual)

L
s

Potrivit pentru sudarea in medii cu risc crescut de electrocutare. Cu toate acestea, sursa de alimentare in sine nu trebuie amplasata in astfel de incaperi.

Curent de sudurd continuu

uo Tensiune atribuita in gol
X(40°C) Ciclu de functionare conform standardului EN60974-1 (10 minute — 40°C).
12 Curent de sudare conventional corespunzator
ARE Amperi
u2 Tensiuni conventionale la sarcini corespunzétoare
V. Volt
Hz Hertz
DD 1~50/60Hz | Alimentare monofazata de 50 sau 60 Hz
U1 Tensiuni de alimentare atribuite
11max Curent nominal maxim de alimentare (valoare rms)
11eff Curentul de alimentare maxim efectiv
c E Materialul respecta directivele europene. Declaratia UE de conformitate este disponibild pe site-ul nostru web (vezi pagina de coperta).
IEC 60974-1
IEC 60974-10 Dispozitivul respecta standardele EN60974-1 si EN60971-10 pentru dispozitive din clasa A.
Clasa A

)i

Acest material este supus colectarii selective in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/UE. Nu aruncati la gunoiul menajer!

i

Marca de conformitate CAE (Comunitatea Economica Eurasiatica)

Informatii despre temperatura (protectie termica)

Produs reciclabil care respecta instructiunile de sortare.

Echipamentul respecta standardele marocane. Declaratia de conformitate C( CMIM) este disponibila pe site-ul nostru web (vezi pagina de coperta).

Materialul respecta cerintele chineze privind utilizarea restrictionata a substantelor periculoase in produsele electrice si electronice.

Echipamentul respecta cerintele britanice. Declaratia de conformitate britanica este disponibilé pe site-ul nostru web (vezi prima pagina).

Numérul de electrozi standard care pot fi sudati continuu intr-o ora, cu un interval de 20 de secunde intre fiecare, impartit la numérul de electrozi care pot fi sudati in aceleasi
conditii fara deconectare termica.

# Electrodes

Numérul de electrozi standard care pot fi sudati intr-o ora, la 20°C, cu un timp de oprire de 20 secunde fntre fiecare electrod.
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