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Sie durfen das Gerét nicht in Betrieb nehmen, bevor Sie diese Betriebsanleitung gelesen, alle angegebenen
) Hinweise beachtet und das Gerat wie beschrieben montiert haben.

~ Anleitung fiir kiinftige Verwendungen aufbewahren.

Do not operate machine before having read the operating instructions, understood all the notes and assembly the
machine as described here.

Keep the instructions in a safe place for future use.

Vous ne devez pas mettre la machine en route avant d’avoir lu attentivement ce mode d’emploi, d’avoir observé
toutes les informations indiquées et d’avoir monté la machine comme décrit.

Conserver ces notice d’utilisation pour tout utilisateur futur.

U mag het apparaat niet in bedrijf nemen, voordat U deze bedieningsaanwijzing heeft gelezen, alle instructies hebt
gevolgd en het apparaat volgens de beschrijving heeft gemonteerd.

Bewaar deze bedieningsaanwijzing voor alle toekomstige toepassingen.

Jelen lzemeltetési Gtmutat6d elolvasasa, valamennyi tudnivaldé megismerése, és a berendezés leirtak szerint
torténd osszeszerelése elétt a berendezést nem szabad iizembe helyezni.

Az Gtmutatot a jovébeni felhasznalas céljara 6rizze meg.

Elektrische Gerdte gehoren nicht in den Hausmull. Gerédte, Zubehor und Verpackung einer
umweltfreundlichen Wiederverwertung zufiihren.
Gemal der europaischen Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate missen nicht mehr
gebrauchsfahige Elektrogerate getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefuhrt
werden.

Electrical devices do not go into the domestic rubbish. Give devices, accessories and packaging to an ecofriendly
recycling.

According to the European Directive 2012/19/EU on electrical and electronic scrap, electrical devices that are no
longer serviceable must be separately collected and brought to a facility for an environmentally compatible recycling.

Ne jamais jeter un appareil électrique aux ordures ménagéres. Les appareils, les accessoires et les emballages
doivent étre recyclés de fagcon non-polluante.

Conformément a la directive européenne 2012/19/UE relative aux déchets d’équipements électriques et électroniques,
les appareils électriques ne pouvant plus étre utilisés doivent étre collectés séparément et recyclés d'une maniére
respectueuse de I'environnement.

Elektrische toestellen behoren niet in de huisafval. Toestellen, toebehoren en verpakking naar een milieuvriendelijk
recycling brengen.

Volgens de Europese Richtlijn 2012/19/EU over oude elektronische apparaten en electronica moeten niet meer
bruikbare elektrische toestellen apart worden verzamend en een milieuvriendelijk recycling worden toegevoerd.

Elektromos berendezések nem kerllhetnek haztartasi hulladékba. A berendezéseket, tartozékokat és csomagolas
koérnyezetbarat Gjrahasznositas céljara adja le.

Az Elektromos és Elektronikai Hasznalt Késziilékekrél sz6lé 2012/19/EU EuroOpai Irdnyelv szerint a mar nem
hasznalhaté elektromos késziilékeket kiilon kell gydijteni és kérnyezetkiméld ujrahasznositas céljara kell felhasznalni.
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EG-Konformitétserklarung

Nr. (S-No.): 10404
entsprechend der EG-Richtlinie: 2006/42/EG

Hiermit erklaren wir
ATIKA GmbH
Josef-Drexler-Stralie 8 — 89331 Burgau — Germany

in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
Abricht- und Dickenhobel Modell/Typ ADH 204

Seriennummer: 004000 — 020000

konform ist mit den Bestimmungen der o. a. EG-Richtlinie, sowie
mit den Bestimmungen folgender weiterer Richtlinien:
2014/30/EU und 2011/65/EU.

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:
EN 61029-1/A11:2010; EN 61029-2-3:2011;

EN 55014-1/A2:2011; EN 55014-2/A2:2008;

EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-11:2000

Aufbewahrung der technischen Unterlagen:
ATIKA GmbH - Technisches Biiro
Josef-Drexler-StralRe 8 — 89331 Burgau — Germany

LA
I.A. G. Koppenstein, Konstruktionsleitung

Burgau, 08.09.2016

Lieferumfang

e Abricht- und Dickenhobel ADH 204
e Spanabsaughaube

e Spanabsauganschluss

e 1 Schiebeholz

e 1 Schiebestock

e Messerschutzabdeckung

e Fihrungsanschlag

o Kurbel fiir die Hohenverstellung
e Hobelmessereinstellehre

o 4 x GummifiRe

e Montagewerkzeug

o Befestigungsmaterial

o Betriebsanleitung

05> Uberpriifen Sie nach dem Auspacken den Inhalt des Kar-
tons auf

» Vollstandigkeit

» evtl. Transportschaden

Teilen Sie Beanstandungen umgehend dem Handler, Zulieferer
bzw. Hersteller mit. Spétere Reklamationen werden nicht aner-
kannt.

Gerauschkennwerte

EN ISO 3744

Einsatz der Maschine als Abricht- und Dickenhobel mit serien-
méRigen Hobelmessern.

Schalleistungspegel Schalldruckpegel am Arbeitsplatz

Lwa = 105,9 dB(A) Lea = 92,9 dB(A)

Messunsicherheitsfaktor: 3 dB

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und miissen damit nicht
zugleich auch sichere Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es einen
Zusammenhang zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob zusétzliche Vor-
sichtsmaBnahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche den
derzeitigen am Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beeinflus-
sen konnen, beinhalten die Dauer der Einwirkungen, die Eigenart des
Arbeitsraumes, andere Gerduschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen. Die zuldssigen
Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso von Land zu Land variieren. Diese
Information soll jedoch den Anwender beféhigen, eine bessere Ab-
schétzung von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.

Symbole Gerat

Vor Inbetrieb-
nahme die Be-
triebsanleitung
und Sicherheits-
hinweise lesen
und beachten.

Vor Reparatur-,
Wartungs- und
Reinigungsarbeiten
Motor abstellen
und Netzstecker
ziehen,

Verletzungs- Nicht dem Regen
gefahr der Finger aussetzen. Vor
und Hande durch Feuchtigkeit schiit-
die Hobelmesser zen.
) {9
-/ “\\ ///
Augen- und Gehor- | Staubschutzmaske | Schutzhandschuhe
schutz tragen tragen. tragen.




Symbole der Bedienungsanleitung

& Drohende Gefahr oder gefahrliche Situation. Das
Nichtbeachten dieser Hinweise kann Verletzungen zur
Folge haben oder zu Sachbeschadigung flihren.

@ Wichtige Hinweise zum sachgerechten Umgang. Das
Nichtbeachten dieser Hinweise kann zu Stérungen filh-
ren.

@ Benutzerhinweise. Diese Hinweise helfen lhnen, alle
Funktionen optimal zu nutzen.

Montage, Bedienung und Wartung. Hier wird Ihnen
genau erklart, was Sie tun missen.

Bestimmungsgemalie Verwendung

= Der Abricht- und Dickenhobel ist nur fiir die Nutzung im
Heim- und Hobbybereich vorgesehen. Er ist fir das Abricht-
hobeln und Dickenhobeln von Massivholz bestimmt. Die zu-
lassigen Abmessungen der Werkstiicke miissen eingehalten
werden (siehe ,Technische Daten®). Beim Dickenhobeln
muss die Kontaktflache des Werkstlckes flach sein.

= Der Abricht- und Dickenhobel ist nicht fiir den AuReneinsatz
geeignet.

= Es dirfen nur Werkstiicke bearbeitet werden, die sicher
aufgelegt und gefiihrt werden kénnen.

= Zum sicheren Arbeiten muss die Maschine fest mit der
Werkbank oder dem Tisch, auf dem sie aufgestellt ist, ver-
bunden werden. (siehe "Befestigung an der Werkbank")

= Fihren Sie die folgenden Arbeiten nicht mit dem Abricht-
und Dickenhobel durch:

— Einsetzarbeiten (d. h. jegliche Bearbeitung, die nicht tber
die gesamte Werkstiickl&nge geht)

— Vertiefungen, Zapfen oder Aussparungen

— Hobeln von stark gekrimmtem Holz, bei dem ein nicht
ausreichender Kontakt mit dem Aufgabetisch besteht.

= Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehért auch die
Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen Betriebs-,
Wartungs- und Instandsetzungsbedingungen und die Befol-
gung der in der Anleitung enthaltenen Sicherheitshinweise.

= Die geltenden einschldgigen Unfallverhitungsvorschriften,
sowie die sonstigen allgemein anerkannten arbeitsmedizini-
schen und sicherheitstechnischen Regeln sind einzuhalten.

= Jeder weiter dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgemal. Fiir hieraus resultierende Schaden je-
der Art haftet der Hersteller nicht: das Risiko tragt allein der
Benutzer.

= Eigenmachtige Veranderungen an dem Abricht- und Dicken-
hobel schlieBen eine Haftung des Herstellers fir daraus ent-
stehende Schéden jeder Art aus.

= Der Abricht- und Dickenhobel darf nur von Personen gerlis-
tet, genutzt und gewartet werden, die damit vertraut und
uber die Gefahren unterrichtet sind. Instandsetzungsarbeiten
durfen nur durch uns bzw. durch von uns benannte Kunden-
dienststellen durchgefthrt werden.

= Die Maschine darf nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung
verwendet oder dem Regen ausgesetzt werden.

= Metallteile (N&gel etc.) sind aus dem zu hobelnden Material
unbedingt zu entfernen.

Auch bei bestimmungsgemaRer Verwendung kénnen trotz
Einhaltung aller einschldgigen Sicherheitsbestimmungen
aufgrund der durch den Verwendungszweck bestimmten
Konstruktion noch Restrisiken bestehen.

Restrisiken kénnen minimiert werden, wenn die ,,Sicher-
heitshinweise und die ,Bestimmungsgeméle Verwen-
dung”“, sowie die Betriebsanleitung insgesamt beachtet
werden.

Rucksichtnahme und Vorsicht verringern das Risiko von
Personenverletzungen und Beschéadigungen.

= Verletzungsgefahr der Finger und Hande durch das Berilh-
ren der Messer an nicht abgedeckten Bereichen.

= Verletzungsgefahr der Finger und Hande beim Werkzeug-
wechsel.

= Quetschen der Finger beim Offnen der Schutzabdeckungen.

= Riickschlag des Werkstiickes oder von Werkstiickteilen.

= Gefahrdung durch Strom, bei Verwendung nicht ordnungs-
gemaRer Elektro-Anschlussleitungen.

= Berlihrung spannungsfihrender Teile bei gedffneten elektri-
schen Bauteilen.

= Beeintrachtigung des Gehdrs bei langer andauernden Arbei-
ten ohne Gehérschutz.

= Emission gesundheitsschédlicher Holzstdube beim Betrieb
ohne Absaugung.

Des Weiteren kdnnen trotz aller getroffener Vorkehrungen nicht
offensichtliche Restrisiken bestehen.

Sicheres Arbeiten

& Bei unsachgemaRem Gebrauch kdnnen Holzbearbei-
tungsmaschinen geféhrlich sein. Wenn Elektrowerkzeuge
eingesetzt werden, missen die grundlegenden Sicherheits-
vorkehrungen befolgt werden, um die Risiken von Feuer,
elektrischem Schlag und Verletzungen von Personen aus-
zuschliel3en.

Lesen und beachten Sie deshalb vor Inbetriebnahme dieses
Erzeugnisses die folgenden Hinweise und die Unfall-
verhltungsvorschriften lhrer Berufsgenossenschaft bzw.
die im jeweiligen Land giiltigen Sicherheitsbestimmungen,
um sich selbst und andere vor méglichen Verletzungen zu
schitzen.

Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle Personen
weiter, die mit der Maschine arbeiten.

@ Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf.

= Machen Sie sich vor Gebrauch mit Hilfe der Betriebsanlei-
tung mit der Maschine vertraut.

= Beniitzen Sie die Maschine nicht fiir Zwecke, fir die sie nicht
bestimmt ist (siehe ,Bestimmungsgemarie Verwendung®).

= Stellen Sie die Maschine auf rutschfesten und ebenen Un-
tergrund auf (Kippgefahr). Achten Sie darauf, dass die
Tischplatten horizontal ausgerichtet sind.

= Vermeiden Sie abnormale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir
sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.




Seien Sie aufmerksam. Achten Sie darauf, was Sie tun.

Gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit. Verwenden Sie das

Gerat nicht, wenn Sie mide sind oder unter dem Einfluss

von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Mo-

ment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Gerétes kann
zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung:

— keine weite Kleidung oder Schmuck, sie kénnen von be-
weglichen Teilen erfasst werden

— rutschfestes Schuhwerk

— ein Haarnetz bei langen Haaren

Tragen Sie personliche Schutzkleidung:

— Gehdrschutz zur Verminderung des Risikos, schwerhdrig
zu werden (Schalldruckpegel am Arbeitsplatz Gbersteigt
in der Regel 85 dB (A)

— Schutzbrille

— Staubschutzmaske bei stauberzeugenden Arbeiten zur
Verminderung des Risikos, gesundheitsschédlichen
Staub einzuatmen

— Handschuhe beim Messerwechsel, bei Handhaben an
der Schneidwalze und von rauen Werkstoffen zur Verrin-
gerung des Risikos von Verletzungen durch scharfe Kan-
ten

Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung! Unordnung kann

Unfélle zur Folge haben.

Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse:

— Setzen Sie den Abricht- und Dickenhobel nicht dem Re-
gen aus.

— Benutzen Sie das Gerét nicht in feuchter oder nasser
Umgebung.

— Arbeiten Sie nur bei ausreichenden Sichtverhéltnissen.
Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung.

— Verwenden Sie die Maschine nicht in der Nahe von
brennbaren Flussigkeiten oder Gasen.

— Der beim Betreiben entstehende Holzstaub beeintréchtigt
die erforderliche Sicht und ist teilweise gesundheits-
schadlich. SchlieBen Sie die Maschine an eine Staub-
oder Spaneabsaugvorrichtung (z. B. transportabler Klei-
nentstauber) an.

Lassen Sie die Maschine nie unbeaufsichtigt.

Personen unter 18 Jahren diirfen das Gerdt nicht bedienen.

Halten Sie andere Personen fern.

Lassen Sie andere Personen, insbesondere Kinder, nicht

das Werkzeug oder das Kabel beriihren.

Halten Sie sie von lhrem Arbeitsbereich fern.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Vergewissern Sie

sich, dass der Schalter beim Einstecken des Steckers in die

Steckdose ausgeschaltet ist.

Uberlasten Sie die Maschine nicht! Sie arbeiten besser und

sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug. Verwenden Sie

keine leistungsschwachen Maschinen fiir schwere Arbeiten.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht fir solche Zwecke,

fur die es nicht vorgesehen ist.

Betreiben Sie das Gerédt nur mit kompletten und korrekt

angebrachten Schutzeinrichtungen und &ndern Sie an der

Maschine nichts, was die Sicherheit beeintréchtigen konnte.

Nehmen Sie die richtige Arbeitsposition ein. Stellen Sie sich

seitlich zur Maschine.

Halten Sie Ihre Hande bei laufender Maschine in sicherer
Entfernung von der Schneidwalze und von der Stelle, an der
die Spane ausgestolRen werden.

Halten Sie immer ausreichend Abstand zur Schneidwalze.
Halten Sie wahrend des Betriebs ausreichend Abstand zu
angetriebenen Bauteilen.

Entfernen Sie vor dem Hobeln Ndgel und Metallteile aus
dem Werkstlick und sdubern Sie es. Nagel, Metallteile und
Verschmutzungen verursachen Schaden an den Hobelmes-
semn.

Wechseln Sie beschédigte oder gerissene Hobelmesser
unverziiglich aus.

Achten Sie darauf, dass das Werkstiick keine Kabel, Seile,
Schniire oder ahnliches enthalt.

Bearbeiten Sie kein Holz, das zahlreiche Asteinschliisse
oder Astlocher enthalt.

Bearbeiten Sie kein Werkstiick, das sehr stark gesplittert ist.
Diese Werkstiicke kénnen zerbrechen und zu Beschadigun-
gen am Gerat und zu Verletzungen fiihren.

Beginnen Sie mit dem Hobeln erst, wenn die Schneidwalze
ihre erforderliche Drehzahl erreicht hat.

Verwenden Sie nur scharfe Hobelmesser, da stumpfe Ho-
belmesser nicht nur die Riickschlaggefahr erhdhen, sondern
auch den Motor belasten.

Verwenden Sie zum Hobeln diinner Werkstlicke Vorrichtun-
gen, um die Holzstilicke zu positionieren und zu fiihren.
Achten Sie beim Hobeln darauf, dass die nicht benutzte
Schneidwalze von der Messerschutzabdeckung abgedeckt
wird.

Verwenden Sie nur Werkzeuge gemal EN 847-1, die mit
MAN gekennzeichnet sind.

Der Gebrauch anderer Werkzeuge und anderen Zu-
behdrs kann eine Verletzungsgefahr fiir Sie bedeuten.
Verwenden Sie zum Bearbeiten kurzer Werkstlicke Schie-
behdlzer oder Schiebestdcke.

Verwenden Sie keine defekten Schiebesticke und -holzer.
Bewahren Sie Schiebehélzer und —stocke immer in seiner
Halterung (20a) an der Maschine auf, wenn sie nicht benutzt
Werden.%

Sichern Sie lange Werkstiicke gegen Abkippen am
Ende des Hobelvorganges. Verwenden Sie dazu z.B. Ab-
rollstander oder &hnliche Vorrichtungen.

Entfernen Sie Splitter, Spane und Abfélle nicht mit der Hand

aus dem Gefahrenbereich der Schneidwalze.

Schalten Sie die Maschine ab und ziehen Sie den Netz-

stecker aus der Steckdose bei:

— Reparaturarbeiten

— Wartungs- und Reinigungsarbeiten

— Beseitigung von Stdrungen (dazu gehért auch das Ent-
fernen von eingeklemmten Spanen oder Splittern)

— Uberprifungen der Anschlussleitungen, ob diese ver-
schlungen oder beschadigt sind

— Transport der Maschine

— Messerwechsel

— Verlassen der Maschine (auch bei kurzzeitigen Unter-
brechungen)




= Pflegen Sie Ihre Maschine mit Sorgfalt:

— Halten Sie die Werkzeuge scharf und sauber, um besser
und sicherer arbeiten zu knnen.

— Befolgen Sie die Wartungsvorschriften und die Hinweise
fir den Werkzeugwechsel.

— Halten Sie Handgriffe trocken und frei von Ol und Fett.

= Uberpriifen Sie die Maschine auf eventuelle Beschadigun-
gen:

— Vor weiterem Gebrauch der Maschine missen Schutz-
vorrichtungen oder leicht beschadigte Teile sorgfaltig auf
ihre einwandfreie und bestimmungsgemale Funktion un-
tersucht werden.

— Uberprifen Sie, ob die beweglichen Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen oder ob Teile besché-
digt sind. Samtliche Teile mussen richtig montiert sein
und alle Bedingungen erfiillen, um einwandfreien Betrieb
der Maschine sicherzustellen.

— Beschddigte Schutzvorrichtungen und Teile missen
sachgemaR durch eine anerkannte Fachwerkstatt repa-
riert oder ausgewechselt werden, soweit nichts anderes
in der Betriebsanleitung angegeben ist.

— Beschadigte oder unleserliche Sicherheitsaufkleber sind
zu ersetzen.

= Lassen Sie keine Werkzeugschliissel stecken!
Uberprifen Sie stets vor dem Einschalten, dass Schliissel
und Einstellwerkzeuge entfernt sind.

= Bewahren Sie unbenutzte Geréte an einem trockenen, ver-
schlossenen Ort aul3erhalb der Reichweite von Kindern auf.

& Elektrische Sicherheit

= Ausflihrung des Verlangerungskabels nach IEC 60 245 (H
07 RN-F) mit einem Aderquerschnitt von mindestens
— 1,5 mm2 bei Kabellange bis 25 m
— 2,5 mm? bei Kabellange (iber 25m

= lange und diinne Anschlussleitungen erzeugen einen
Spannungsabfall. Der Motor erreicht nicht mehr seine maxi-
male Leistung, die Funktion des Gerates wird reduziert.

= Stecker und Kupplungsdosen an Anschlussleitungen mus-
sen aus Gummi, Weich-PVC oder anderem thermoplasti-
schen Material der gleichen mechanischen Festigkeit sein
oder mit diesem Material tiberzogen sein.

= Schiltzen Sie sich vor elektrischem Schlag. Vermeiden Sie
Koérperberlhrung mit geerdeten Teilen.

= Die Steckvorrichtung der Anschlussleitung muss spritzwas-
sergeschitzt sein.

= Wickeln Sie bei Verwendung einer Kabeltrommel das Kabel
vollstandig ab.

= Verwenden Sie das Kabel nicht flir Zwecke, fir die es nicht
bestimmt ist. Schitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und
scharfen Kanten. Verwenden Sie das Kabel nicht, um den
Stecker aus der Steckdose zu ziehen.

= Kontrollieren Sie regelméRig das Kabel und lassen Sie es
bei Beschédigungen von einer anerkannten Fachkraft er-
neuern.

= Beim Verlegen der Anschlussleitung darauf achten, dass sie
nicht stort, gequetscht, geknickt und die Steckverbindung
nicht nass wird.

= Kontrollieren Sie Verlédngerungskabel regelméfig und erset-
zen Sie sie, wenn sie beschadigt sind.

= Verwenden Sie keine defekten Anschlussleitungen.

= Keine provisorischen Elektroanschllisse einsetzen.

= Schutzeinrichtungen niemals berbriicken oder auBer Be-
trieb setzen.

= SchlieRen Sie das Gerat iiber Fehlerstromschutzschalter (30
mA) an.

A Der Elektroanschluss bzw. Reparaturen an elektri-
schen Teilen der Maschine hat durch eine konzessio-
nierte Elektrofachkraft oder einer unserer Kunden-
dienststellen zu erfolgen. Ortliche Vorschriften insbe-
sondere hinsichtlich der SchutzmaBnahmen sind zu
beachten.

A Reparaturen an anderen Teilen der Maschine haben
durch den Hersteller bzw. einer seiner Kundendienst-
stellen zu erfolgen.

A Nur Originalersatz- und Zubehorteile verwenden.
Durch den Gebrauch anderer Ersatzteile und anderen
Zubehors kdnnen Unfalle flr den Benutzer entstehen.
Fir hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller
nicht.

Zusammenbau

Sie miissen noch folgende Teile montieren:

GummifiiRe (7)

Flhrungsanschlag (1) E

= Bringen Sie den Fihrungsanschlag (1) an der daflir vorge-
sehenen Stelle an der Tischplatte an.

= Befestigen Sie den Fiihrungsanschlag mit jeweils zwei
Scheiben A 6,4 und zwei Schrauben M 6 x 25.

Messerschutzabdeckung (14)

= Bringen Sie die komplette Messerschutzabdeckung (14) an
der dafur vorgesehenen Stelle an der Tischplatte an.

= Befestigen Sie die Messerschutzabdeckung mit der Stern-
griffschraube (11).

Befestigung an der Werkbank E

Bringen Sie 4 Ldcher wie in der Abbildung gezeigt, in lhrer
Werkbank an. Befestigen Sie den Abricht- und Dickenhobel mit
4 Schrauben (M 8) an der Werkbank. Die kénnen den Abricht-
und Dickenhobel auch auf einer Arbeitsplatte befestigen. Diese
muss dann sicher an der Werkbank befestigt werden.

Vorbereiten zur Inbetriebnahme

Um ein einwandfreies Funktionieren der Maschine zu
erzielen, befolgen Sie die aufgeflihrten Hinweise:

= Stellen Sie den Abricht- und Dickenhobel an einen Platz, der
folgende Bedingungen erfillt:
— rutschfest
— schwingungsfrei
— eben
— frei von Stolpergefahren
— ausreichende Lichtverhaltnisse




N

= Uberpriifen Sie vor jedem Gebrauch:
— Anschlussleitungen auf defekte Stellen (Risse, Schnitte
0. dgl)

A verwenden Sie keine defekten Leitungen

— Schiebeholz und Schiebestock auf einwandfreien Zu-
stand

— die Messerschutzabdeckung (12) auf fehlerfreie Funk-
tion

— das die nicht benutzte Schneidwalze durch die Messer-
schutzabdeckung abgedeckt ist

— Hobelmesser auf ordnungsgemalien Zustand

— die Rickschlagsicherung (41) auf fehlerfreie Funktion

— die Transportwalzen auf ordnungsgemafien Zustand

Netzstecker ziehen.

Funktion der Messerschutzabdeckung (12) prifen

Losen Sie die Feststellschraube (16) und prifen Sie ob die
Messerschutzabdeckung frei verschiebbar ist.

Funktion der Rickschlagsicherung (41) prifen

Uberpriifen Sie vorab ob alle Greifer:

— von selbst in ihre Ausgangsposition zurlickfallen

— spitz zulaufen

Legen Sie ein Werkstick auf die Dickenhobeltischplatte (18)
und schieben Sie es bis unter die Greifer. Stellen Sie die Hohe
des Tisches so ein, dass die Transportwalzen das Werkstlick
berihren. Ziehen Sie jetzt das Werkstlck zu sich hin. Die Grei-
fer miissen blockieren, so dass Sie das Werkstiick nicht heraus-
ziehen kénnen.

Inbetriebnahme

Netzanschluss

Vergleichen Sie die auf dem Geratetypenschild angegebene
Spannung, z.B. 230 V mit der Netzspannung und schlief3en
Sie die Maschine an die entsprechende und vorschriftsmé-
Rig geerdete Steckdose an.

Wechselstrommotor:
Schuko-Steckdose verwenden, Netzspannung 230 V mit
Fehlerstromschutzschalter und Absicherung 10 A trage.

= Verwenden Sie Anschluss- bzw. Verldngerungskabel mit
einem Aderquerschnitt von mindestens 1,5 mmz,

Ein- / Ausschalter

Benutzen Sie kein Gerét, bei dem sich der Schalter nicht ein
und ausschalten lasst. Beschédigte Schalter missen un-
verzuglich vom Kundendienst repariert oder ersetzt werden.

Einschalten
Heben Sie den gelben Klappdeckel an.

=>» Wenn der Klappdeckel eingerastet ist, miissen Sie
dazu zuerst den roten Knopf in Pfeilrichtung schieben.

Driicken Sie den griinen Knopf (1) am Schalter.
Bei Stromausfall schaltet das Gerdt automatisch ab.

Zum Wiedereinschalten erneut den griinen (1) Knopf
driicken.

Ausschalten

Driicken Sie auf den roten Knopf am Klappdeckel.

Motorschutz

= Der Motor ist mit einem Schutzschalter ausgerustet und
schaltet bei Uberlastung selbsttatig ab.
Er kann nach einer Abkihlphase (5 - 10 min.) wieder
eingeschaltet werden.
Driicken Sie dazu
1. den roten Knopf(0)
2. den kleinen Knopf neben dem Schalter (8)
3. den griinen Knopf (1) zum Starten

Staub-/ Spaneabsaugung

& Der beim Betreiben entstehende Holzstaub beeintrach-
tigt die erforderliche Sicht und ist teilweise gesund-
heitsschadlich.

SchlieRen Sie deshalb immer eine Staub- oder Spaneabsaug-

vorrichtung oder einen Kleinstaubsauger mit einem geeigneten

Adapter an den Absauganschluss (31) an (& 100 mm).

Achten Sie darauf, dass die Spaneabsauganlage geer-
det ist!

@ Luftgeschwindigkeit am Absauganschluss der Maschine =
20 m/sec

@ Der Motor lauft nur, wenn die Absaughaube (29) ord-
nungsgemal angebracht wurde und dadurch den Si-
cherheitsschalter ausldst.

Vor Arbeitsbeginn beachten Sie die folgenden Si-

Arbeitshinweise
cherheitshinweise, um das Verletzungsrisiko so

gering wie moglich zu halten.

= Arbeitsplatz aufgerdumt?

= |st der Abricht- und Dickenhobel standsicher aufgestellt?

= Sind alle Befestigungsschrauben angezogen?

= |st das Messer an der Schneidwalze richtig befestigt?

= Sind die Hobelmesser scharf und unbeschadigt?

= |st die Riickschlagsicherung funktionsfahig?

= Sind die Schiebehdlzer griffbereit?

= Sie dirfen das Gerét nicht in Betrieb nehmen, bevor Sie
diese Bedienungsanleitung gelesen, alle angegebenen Hin-

weise beachtet und das Gerat wie beschrieben montiert ha-
ben!

& Beachten Sie auBerdem folgende wichtige Punkte:

= Achten Sie darauf, dass die nicht benutzte Schneidwalze
von der Messerschutzabdeckung bedeckt wird.

= Stellen Sie sich auBerhalb des Gefahrenbereiches.

= Stellen Sie sich bei der Arbeit nicht direkt vor oder hinter die
Maschine, stellen Sie sich seitlich hin.

= Legen Sie die Hande flach mit geschlossenen Fingern auf
das Werkstlick.

= Entfernen Sie lose Splitter, Spéne u. dgl. nie mit der Hand.




= SchlieRen Sie eine Staub- oder Spaneabsaugvorrichtung an.

= Achten Sie darauf, dass die Zufihrwalzen und Schnittwerk-
zeuge von Holzspénen und Hobelmehl frei sind.

= Bearbeiten Sie nur Werkstiicke, die den fiir dieses Gerat
angegebenen Abmessungen entsprechen (siehe ,Techni-
sche Daten").

= Verwenden Sie eine Werkstiickauflage (z. B. Rollenstander/
Rollentisch) zum Abstiitzen langer Werkstiicke. Die Werk-
stiickauflage ist richtig eingestellt, wenn Tischplatte und
Werkstlickauflage auf gleicher Hohe sind.

= Fihren Sie das Werkstiick nicht tber die offen laufende
Schneidwalze zuriick.

= Stellen Sie nach Beendigung der Arbeit die kleinste Schnitt-
tiefe ein.

& Beachten Sie auf jeden Fall alle aufgefuihrten Hinwei-
se im Kapitel ,,Bestimmungsgeméle Verwendung*
und ,,Sicheres Arbeiten®.

Abrichthobeln

Das Abrichthobeln dient dazu, eine unregelméRige Oberflache
plan zu hobeln (=abzurichten), zum Beispiel, um die Kante einer
Bohle zu verséubern.

Dabei liegt das Werkstiick oben auf der Zufihrtischplatte und
wird an der Unterseite bearbeitet. Die Vorschubrichtung ist von
rechts nach links.

Vorbereitungen

NG

Anbringen der Staubabsaugvorrichtung

Vor Einstellarbeiten Netzstecker ziehen.

1. Setzen Sie die Kurbel (15) auf das Wellenende an der
Tischplatte auf und drehen sie gegen den Uhrzeigersinn, um
die Hobeltischplatte in die niedrigste Position zu bringen.

2. Setzten Sie die Absaughaube (29) auf die Hobeltischplatte
auf. Achten Sie darauf, dass die zwei Anschlagstifte in die
Bohrungen der Hobeltischplatte greifen.

3. Drehen Sie die Kurbel (15) im Uhrzeigersinn solange, bis die
Absaughaube (29) fest von der Hobeltischplatte eingespannt
wird.

4. Befestigen Sie die Absaughaube mit der Mutter M6 und der
Scheibe A6,4.

5. Entfernen Sie die Kurbel (15) wieder.
6. Schieben Sie den Absauganschluss (31) auf.

7. Verbinden Sie eine Spéneabsauganlage mit dem Absaug-
anschluss (31).

Abrichten und Fiigen von Werkstlicken

Einstellen des Fuihrungsanschlages (1) [ -

1. Losen Sie den Feststellhebel (21)
Wenn Sie den Feststellhebel nicht gentigend drehen kon-
nen, ziehen Sie den Hebelkopf heraus und drehen Sie ihn
zurtick.

2. Schwenken Sie den Flhrungsanschlag bis zum gewiinsch-
ten Winkel, den Sie an der Winkelskala (22) ablesen kén-
nen.

3. Ziehen Sie den Feststellhebel (21) wieder fest.

Einstellen der Hobeltiefe [

1. Drehen Sie die Einstellschraube fiir die Schnitttiefe (4).

2. An der Schnitttiefenskala (3) kénnen Sie die Schnitttiefe
ablesen.

Einstellen der Messerschutzabdeckung

1. Legen Sie das Werkstlick an den Fiihrungsanschlag an.

2. Losen Sie die Feststellschraube (16) fir die Messerschutz-
abdeckung.

3. Bei flachen Werkstuicken (< 75 mm):
Schieben Sie die Messerschutzabdeckung (12) bis an den
Flhrungsanschlag (1) heran und heben Sie es entspre-
chend der Werkstiickdicke an.
Schieben Sie das Werkstiick etwas unter die Messerschutz-
abdeckung und senken Sie sie auf das Werkstlck ab.

Bei hohen Werkstticken (> 75 mm):
Senken Sie die Messerschutzabdeckung bis auf die Tisch-
platte herab und bis an das Werkstiick heran.

Abrichten

1. Schalten Sie den Motor ein.

2. Schieben Sie das Werkstiick gerade (iber die Zufihrtisch-
platte.

3. Halten Sie dabei die Finger geschlossen und filhren Sie das
Werkstiick mit der flachen Hand oder mit den Schiebehdl-
zemn (ber die Zufuhrtischplatte.

4. Dricken Sie beim Hobeln von Schmalseiten (Flgen) das
Werkstiick mit beiden Handen, bei geschlossener Faust,
gegen den Anschlag und die Tischplatte und schieben Sie
es uber die Zufthrtischplatte. @

Verwenden Sie zum Abrichten und Fugen von kurzen Werk-
stiicken das Schiebeholz (27). E

6. Uben Sie erst auf der Abnahmetischplatte Druck auf das
Werkstiick aus.

o

7. Schalten Sie die Maschine aus, wenn Sie nicht unmittelbar
weiterarbeiten.
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Anschragen [6]

1. Legen Sie das Werkstlick gegen den schrég gestellten An-
schlag.

2. Stellen Sie die Messerschutzabdeckung so ein, dass sie
gerade das Werkstiick berlihrt und ziehen sie die Feststell-
schraube fiir die Messerschutzabdeckung fest.

3. Driicken Sie das Werkstlck mit der linken Hand bei ge-
schlossener Faust gegen den Anschlag und die Abnahme-
tischplatte. Schieben Sie das Werkstiick mit geschlossener
rechter Hand tiber die Zufuhrtischplatte.

4. Schalten Sie die Maschine aus, wenn Sie nicht unmittelbar
weiterarbeiten.

Dickenhobeln

Das Dickenhobeln dient dazu, ein Werkstiick mit einer bereits
plan gehobelten Oberflache dinner zu hobeln.

Dabei wird das Werkstiick durch die Hobelmaschine gefiihrt und
an der Oberflache bearbeitet. Die bereits plan gehobelte Flache
liegt auf der Hobeltischplatte. Die Vorschubrichtung ist umge-
kehrt wie beim Abrichthobeln, von links nach rechts.

@ Beim Dickenhobeln entsteht am Anfang und am Ende ein

Absatz am Werkstiick, langen Sie deshalb erst nach dem
hobeln ab.

Vorbereiten

Ao

Anbringen der Staubabsaugvorrichtung [§

Vor Einstellarbeiten Netzstecker ziehen.

1. Losen Sie die Feststellschraube (16) und schieben Sie die
Messerschutzabdeckung von der Tischplatte herunter.

2. Stellen Sie den Fihrungsanschlag (1) auf 45° ein.

3. Setzten Sie die Absaughaube (29) auf die Abrichtplatte auf.
Achten Sie darauf, dass sich die zwei Sterngriffschrauben
(30) Uber den Bohrungen in der Tischplatte befinden.

4. Ziehen Sie die Sterngriffschrauben (30) fest. Achten Sie
darauf, dass der Kontakt fiir den Sicherungsschalter (28) auf
dem Sicherheitsschalter aufliegt.

5. Schieben Sie den Absauganschluss auf (31).

6. Verbinden Sie eine Spéneabsauganlage mit dem Absaug-
anschluss.

Dickenhobeln

1. Stellen Sie die Hobeldicke ein .

@ Die Maschine kann in einem Durchgang maximal 2 mm
abhobeln. Stellen Sie dieses MaR jedoch nur ein bei:
— sehr scharfen Hobelmessern,
— weichen Hoélzern
— einer kleineren als der maximalen Werkstiickbreite

2. Schalten Sie den Motor ein.

w

Schieben Sie das Werkstiick langsam und gerade in Pfeil-
richtung ein. Es wird automatisch eingezogen.

4. Flhren Sie das Werkstlick gerade durch die Hobelmaschi-
ne.

5. Schalten Sie die Maschine aus, wenn Sie nicht unmittelbar
weiterarbeiten.

Wartung und Reinigung
& D_.-.

Vor jeder Wartungs- und Reinigungsarbeit
— Gerét ausschalten

— Stillstand der Maschine abwarten

— Netzstecker ziehen

Weitergehende Wartungs- und Reinigungsarbeiten, als die in
diesem Kapitel beschrieben, dirfen nur vom Kundendienst
durchgefiihrt werden.

Zum Warten und Reinigen entfernte Sicherheitseinrichtungen
mussen unbedingt wieder ordnungsgemal? angebracht und
Uberpriift werden.

Nur Originalteile verwenden. Andere Teile kénnen zu unvorher-
sehbaren Schaden und Verletzungen fiihren.

Reinigung

@ Beachten Sie folgendes, um die Funktionsfahigkeit der
Maschine zu erhalten:

= Gerat nicht mit Wasser abspritzen.

= Hobelspane und Staub nur mit Birste oder Staubsauger
entfernen.

= Spriihen Sie die Hohenverstelleinrichtung (5) des Dickenho-
beltisches mit Wartungs- und Pflegespray oder Trocken-
schmiermittel leicht ein (verwenden Sie kein Fett).

= Sorgen Sie daflir, dass die Transportwalzen rost- und harz-
frei bleiben.

= Entfernen Sie Harzriickstdande von der Oberflache der
Tischplatten.

@ Harzriickstande konnen mit einem handelsiiblichen
Wartungs- und Pflegespray entfernt werden.

= Behandeln Sie die Zufiihr-, Abgabe- und Hobeltischplatten
mit einer diinnen Schicht Gleitwachs.

= Entfernen Sie regelmaRig Harz von der Schneidwalze und
den darauf angebrachten Teilen. Die Klemmvorrichtungen,
die Messerhalterungen und Messer kénnen Sie dazu fir 24
Stunden in Paraffin, Benzin oder handelsublichem Harzent-
ferner einlegen.
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Wartung

Die Hobelmesser sind VerschleiRteile und werden nach l&nge-
rem bzw. 6fterem Gebrauch stumpf.

5" Erneuern Sie dann die Hobelmesser oder lassen Sie sie
von einem Fachmann scharfen.

& Die Hobelmesser dirfen nur bis zu einer Hohe von 15
mm nachgeschliffen werden.

Verwenden Sie nur Hobelmesser, die fiir die Maschine geeignet
sind (Siehe "Technische Daten").

Verwenden Sie nur Hobelmesser gemaR EN 847-1, die mit MAN
gekennzeichnet sind.

Wechseln bzw. lassen Sie immer beide Hobelmesser schérfen.

NG

A Schnittgefahr! Tragen Sie beim Wechseln der Ho-
belmesser Handschuhe.

Vor dem Wechseln oder Scharfen der Ho-
belmesser Netzstecker ziehen.

Wechseln der Hobelmesser

1. Entfernen Sie den Fiihrungsanschlag (1)

2. Schieben Sie die Messerschutzabdeckung (12) ganz von
der Tischplatte herunter.

3. Losen Sie die Muttern der Klemmschrauben (A) mit dem
mitgelieferten Maulschliissel. ﬁ
Falls die Schrauben nicht sichtbar sind, drehen Sie die
Schneidwalze (34) vorsichtig mit einem Stiick Abfallholz.

4. Nehmen Sie die Klemmvorrichtung (36) und das Messer
(35) heraus.

5. Reinigen Sie alle Teile, auch die Messerschlitze in der
Schneidwalze.

6. Setzten Sie die Klemmvorrichtung mit einem neuen oder
gescharften Messer wieder ein.

7. Richten Sie das Messer aus:

— Legen Sie die Einstellehre (32) fur Hobelmesser auf die
Abnahmetischplatte.

— Driicken Sie die Einstellehre fest auf die Abnahmetisch-
platte, achten Sie dabei darauf, dass die Kante der Ein-
stellehre biindig mit der Kante der Abnahmetischplatte
abschlief3t.

— Die gebogene Flache der Einstelllehre driickt nun das
Messer in die richtige Position.

— Ziehen Sie die Klemmschrauben wieder fest.

Gehen Sie dabei von innen nach auf3en vor.

8. Wechseln Sie auch das andere Messer der Schneidwalze
aus.

9. Schieben Sie die Messerschutzabdeckung wieder (iber die
Schneidwalze.

Spannung des Antriebsriemens (37) prifen /
Antriebsriemen wechseln

1. Schrauben Sie die Hutmuttern der Getriebeabdeckung und
die beiden Kreuzschlitzschrauben ab.

Nehmen Sie die Getriebeabdeckung (10) ab.

Entfernen Sie Holzstaub und Spéne mit Hilfe der Spéneab-
sauganlage oder mit einem Pinsel.

w N

4. Prifen Sie die Spannung des Antriebsriemens, indem Sie
mit dem Daumen den Antriebsriemen in der Mitte eindri-
cken. Der Antriebsriemen darf maximal 10 mm nachgeben.

5. Gibt der Antriebsriemen mehr nach, muss er ausgewechselt
werden.

Wartung des Getriebes

1. Schrauben Sie die Hutmuttern der Getriebeabdeckung und
die beiden Kreuzschlitzschrauben ab.

Nehmen Sie die Getriebeabdeckung (10) ab.

Entfernen Sie Holzstaub und Spéne mit Hilfe der Spéneab-
sauganlage oder mit einem Pinsel.

4. Behandeln Sie die Rollenkette (38) und die Lager der Rie-
menrolle und -scheibe (Pfeile) leicht mit einem Wartungs-
und Pflegespray.

w N

Verwenden Sie kein Fett!

5. Bringen Sie die Getriebeabdeckung wieder an.

C

Achten Sie vor dem Transport darauf, dass die Messer-

@ schutzabdeckung die Schneidwalze vollstandig abdeckt.
Sie vermeiden dadurch Verletzungen durch die Messer.
Tragen Sie die Maschine beim Transportieren nicht am
Zufuhr- oder Abnahmetisch. Fassen Sie dazu unter die
Maschine.

NG

m Bewahren Sie unbenutzte Gerdte an einem trockenen, ver-
schlossenen Ort auf3erhalb der Reichweite von Kindern auf.
m Beachten Sie vor einer langeren Lagerung folgendes, um die
Lebensdauer der Maschine zu verldngern und ein leicht-
géngiges Bedienen zu gewéhrleisten:
— Fuhren Sie eine grindliche Reinigung und Wartung
durch.

Vor jedem Transport Netzstecker ziehen.

Netzstecker ziehen.

@ Niemals Fett verwenden!




Wartungs- und Reinigungsplan

Vor jeder Inbetriebnahme | Uberpriifen und kontrollieren Sie

e die Rickschlagsicherung. Die Greifer miissen von selbst zuriickfallen und die Spitzen
dirfen nicht abgerundet sein.

e die Hobelmesser Die Hobelmesser missen scharf sein und fest sitzen

o die Transportwalzen (42) [§ Ist die Beschichtung unbeschadigt, werden die Werkstiicke

einwandfrei transportiert?
e Aufnahme- und Abgabetisch Tragen Sie diinn Gleitwachs auf.

Nach jedem Gebrauch Uberpriifen und reinigen Sie

e Den Innenbereich des Gerates

e Die Gewindestangen der Ho- | Entfernen Sie Holzstaub und -spane
henverstellung

e Absauganschluss

1 x im Monat (bei tagli- | Uberpriifen und kontrollieren Sie

chem Gebrauch) e  Gewindestangen fir die Hohen- | Mit Wartungs- und Pflegespray leicht einspriihen
verstellung
e Anschlusskabel Auf Beschadigungen iiberprifen und bei Bedarf durch Elektro-

fachkraft ersetzen lassen

Geratebeschreibung / Ersatzteile

Nr. | Bezeichnung Bestell-Nr. Nr. | Bezeichnung Bestell-Nr.
1 | Fuhrungsanschlag 363743 22 | Skala fur Winkelverstellung 363763
2 | Zuftihrtischplatte 363744 23 | Innensechskantschliissel fiir Befesti-

gung der Gummifiie
3 | Schnitttiefenskala 363745 24 | Innensechskantschliissel flir Flihrungs-
anschlag
4 | Einstellschraube fiir Schnitttiefe 363746 25 | Innensechskantschlissel
5 Hohenverstelleinrichtung 26 | Maulschliissel fiir Messerwechsel
6 | Ausziehbare Werkstiickauflage 363747 27 | Schiebeholz 363764
7 | GummifuRe 363748 28 | Kontakt fur den Sicherheitsschalter
8 Motorschutzschalter 363749 29 | Absaughaube 363765
9 Ein- / Ausschalter 363750 30 | Sterngriffschraube 363766

10 | Getriebeabdeckung 363751 31 | Absauganschluss 363767
11 | Feststellschraube fiir Halterung 363752 32 | Messereinstelllehre 363768
12 | Messerschutzabdeckung 363753 33 | Sicherheitsaufkleber 363742
13 | Halterung fir Messerschutzabdeckung 363754 34 | Schneidwalze 363769
14 | Messerschutzabdeckung kpl. 363755 35 | Hobelmesser 363770
15 | Einstellkurbel fiir Hohenverstellung 363756 36 | Klemmvorrichtung 363771

beim Dickenhobel

16 | Feststellschraube fiir Messerschutzab- 363757 37 | Antriebsriemen 363772

deckung

17 | Abnahmetischplatte 363758 38 | Rollenkette 363773
18 | Dickenhobeltischplatte 363759 39 | Werkzeug kpl. 363774
19 | Skala flir Hohenverstellung beim Di- 363760 40 | Schiebestock 361110

ckenhobel

20a | Halterung fur Schiebestock 363779 41 | Ruckschlagsicherung

20b | Kabelhalterung 363761 42 | Transportwalze
21 | Feststellhebel fiir Winkelverstellung 363762
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Mdgliche Stérungen

Ao

Vor jeder Stérungsbeseitigung
— Gerét ausschalten

— Stillstand der Maschine abwarten
— Netzstecker ziehen

I=2” Nach jeder Strungsbeseitigung alle Sicherheitseinrichtungen wieder in Betrieb setzen und iiberpriifen.

Storung

Maogliche Ursache

Beseitigung

Maschine lauft nach Einschalten
nicht an oder schaltet wahrend
des Leerlaufs selbsttatig ab

Stromausfall
Verlangerungskabel defekt

Motor oder Schalter defekt

Kohlebiirsten abgenutzt

Sicherung Uberprifen

Kabel (berprifen, defekte Kabel nicht mehr
benutzen

Motor oder Schalter von einer konzessionier-
ten Elektrofachkraft Uberpriifen oder reparie-
ren lassen, bzw. durch Originalersatzteile er-
setzen lassen

Wenden Sie sich an eine autorisierte Kun-
dendienstwerkstatt oder den Hersteller

Maschine bleibt wahrend des
Hobelns stehen

Hobelmesser stumpf
zu groRer Vorschub

Motorschutzschalter hat ausgeldst

Messer wechseln oder schéarfen

Mit geringerer Zufiinrgeschwindigkeit weiter-
arbeiten

Nach Abkiihlzeit Motor wieder einschalten
(siehe ,Motorschutz")

Werkstiick klemmt beim Dicken-
hobeln

Schnitttiefe zu grof3

Schnitttiefe reduzieren und Werkstiick in
mehreren Arbeitsgéngen bearbeiten

Unbefriedigender Oberflachenzu-
stand

Hobelmesser stumpf
Hobelmesser durch Spéne zugesetzt
UngleichmaRige Zufiihrung

Messer wechseln oder scharfen

Spéne entfernen

Werkstiick mit konstantem Druck und redu-
zierter Zufihrungsgeschwindigkeit zufiihren

Bearbeitete Oberflache zu rau

Werkstiick enthalt noch zu viel Feuchtigkeit

Werkstiick trocknen

Bearbeitete Oberflache rissig

Werkstlick wurde gegen die Wuchsrichtung
bearbeitet
Zu viel Material auf einmal abgehobelt

Werkstlick von der Gegenrichtung bearbeiten

Werkstiick in mehreren Arbeitsgéngen bear-
beiten

Spéaneaustritt verstopft

keine Absauganlage angeschlossen

Das Holz ist zu feucht

Maschine ausschalten, Spéne entfernen und
Absauganlage anschlieRen
Trockenes Holz verwenden

Zu geringer Werkstiickvorschub
beim Dickenhobeln

Harz auf der Hobeltischplatte
Transportwalzen schwergangig

Spannung des Antriebsriemens zu gering

Tischplatte reinigen und diinn mit Gleitwachs
behandeln

Transportwalzen reinigen oder instand set-
zen lassen

Antriebsriemen wechseln
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Technische Daten

Modell / Typ
Baujahr

Motorleistung P;

Netzspannung

Netzfrequenz
Netzsicherung

Leerlaufdrehzahl (Hobelmesser)
Vorschubgeschwindigkeit beim Dickenhobeln
Werkstlickbreite max.

Werkstiickhdhe beim Dickenhobeln
Schnitttiefe Abrichthobeln
Schnitttiefe Dickenhobeln

Abmessungen der Hobelmesser
(Lange x Breite x Dicke)

Tischgrodl3e Abrichthobel
Tischgrole Dickenhobel
Tischhohe

Gewicht

Absauganschluss &

ADH 204
siehe letzte Seite

1500 W (S1) il
230 - 240 V~

50 Hz

10 A trige

9000 min-t

6 m/min

204 mm

5-120 mm
0-3mm
0-2mm

210x 16,5x 1,5 mm

740 x 210 mm
270 x 210 mm
345 mm

ca. 26,5 kg é
100 mm

Zum Absaugen konnen handelsiibliche Kleinentstauber oder Industriesauger verwendet werden.

Beachten Sie die beiliegende Garantieerklarung.
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EC Declaration of Conformity

No. (S-No.): 10404

according to EC directive: 2006/42/EC

We,
ATIKA GmbH
Josef-Drexler-Str. 8 - 89331 Burgau - Germany

herewith declare under our sole responsibility that the product
Abricht- und Dickenhobel (Surface planing and
thicknessing machine) model / type ADH 204

Serial number: 000001 — 020000

is conform with the above mentioned EC directive as well as with
the provisions of the guidelines below:
2014/30/EU and 2011/65/EU.

Following harmonized standards have been applied:
EN 61029-1/A11:2010; EN 61029-2-3:2011;

EN 55014-1/A2:2011; EN 55014-2/A2:2008;

EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-11:2000

Keeping of technical documents at:
ATIKA GmbH - Technical department
Josef-Drexler-Str. 8 - 89331 Burgau - Germany

e 1 pushing bar

¢ Blade shaft guard

o Guide plate

¢ Crank handle for height adjustment
o Cutting blade setting gauge

e 4 rubber feet

e |Installation tools

e Fasteners

e Operating manual

I3 After unpacking, check the contents of the box
» Thatitis complete
» Check for possible transport damage

Report any damage or missing items to your dealer, supplier or
the manufacturer immediately. Complaints made at a later date
will not be acknowledged.

Characteristics noise values

EN ISO 3744

Machine used as surface planer and thicknesser with standard
cutting blades.

Noise power level  [Sound pressure level at the workplace

Lwa = 105,9 dB(A) Loa = 92,9 dB(A)

The factor of measurement uncertainty is 3 dB.

The values given are emission values and must therefore not
simultaneously represent safe workplace values too. Although there is
a relationship between emission and immersion levels, it can be
reliably deduced whether additional precautionary measures are
necessary or not. Factors, which can influence the immersion level
currently existing at the workplace include the duration of the effects,
the special type of the workroom, other noise sources, etc. e.g. the
number of machines and other adjacent processes. The permissible
workplace values can also vary from country to country. This
information should however enable an improved assessment of the
danger and risk to be carried out.

Symbols machine

Carefully read
operator's
manual and the

Shut off engine
and remove power
cord before

Vo,
/ \
( )
\\ //
\\\ o

safety instructions before gli r;?]rinmlng
starting the machine and mainter?énce or
observe the instructions when cenair work

ppa. operating. P '

ppa. G. Koppenstein, Do not expose to

Burgau, 08.09.2016
Engineering design management

Extent of delivery

e Surface planing and thicknessing machine ADH 204
e Shavings exhaustor hood

e Shavings exhaustor connector

¢ 1 pushing block

I\ Risk of finger and
/a/\  hand injury by
the cutting blade.

rain. Protect

against humidity.

Wear protective
gloves.

Wear eye and ear | Wear dust mask.

protection
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Symbols operating manual

& Threatened hazard or hazardous situation. Not
observing this instruction can lead to injuries or cause
damage to property.

@ Important information on proper handling. Not
observing this instruction can lead to faults.

> User information. This information helps you to use all
the functions optimally.

Assembly, operation and servicing. Here you are
explained exactly what to do.

Normal intended use

= The surface planing and thicknessing machine is only
intended for use in household and hobby areas. It is
designed for surface planing and thicknessing of solid wood.
Compliance with admissible work piece dimensions is
compulsory (see Technical data). For thicknessing, the
contact area of the work piece must be flat.

= The surface planing and thicknessing machine is not suited
for outdoor use.

= Only workpieces which have been securely mounted and
aligned can be processed.

= For safe working the machine must be securely fixed on the
workbench or table on which it is placed (see “Securing on
the workbench”).

= Do not perform the following work activities with the planing
and thicknessing machine;
— Setting work (i.e. any type of machining that does not

extend over the full length of the workpiece)
— Indentations, mortise tenons or cut-outs
— Thicknessing of heavily bent wood without adequate
contact with the delivery table.

= The intended usage also includes compliance with the
operating, servicing and repair conditions prescribed by the
manufacturer and following the safety instructions included in
the instructions.

= The relevant accident prevention regulations for the
operation as well as the other generally acknowledged
occupational medicine and safety rules must be complied
with.

= Any other use is deemed not to be intended use. The
manufacturer is not liable for any type of damage resulting
from this: the user bears the sole risk.

= Unauthorised modifications on the surface planing and
thicknessing machine will exempt the manufacturer from any
liability for damages of any kind resulting from it.

= The surface planing and thicknessing machine shall only be
assembled, used and maintained by persons who are
familiar with it and instructed about the risks. Repair works
may only be carried out by us or by a customer service agent
nominated by us.

= The machine may not be used in a potentially explosive
environment or be exposed to rain.

= Metallic parts (wires etc.) have unconditionally to be
removed from the material to be planed or thicknessed.

Residual risks

Even if used properly, residual risks can exist even if the
relevant safety regulations are complied with due to the
design determined by the intended purpose.

Residual risks can be minimised if the “Safety instructions”
and the “Normal intended use” as well as the whole of the
operating instructions are observed.

Observing these instructions, and taking proper care, will

reduce the risk of personal injury or damage to the

equipment.

= Risk of injury on fingers and hands by touching the blades on
non-covered areas.

= Risk of injury on fingers and hands when changing tools.

= Squeezing of fingers when opening the guards.

= Throwback of the workpiece or workpiece parts.

= Risk from electricity, by using non-standard -electrical
connections.

= Touching live parts of opened electrical components.

= Impairment of hearing when working on the machine for
longer periods of time without ear protection.

= Emission of harmful timber dust when operating without
exhaust suction.

In addition, in spite of all the precautionary measures taken,
non-obvious residual risks can still exist.

Safe working

& Woodworking machines can be dangerous if not used
properly. If electrical tools are used, the fundamental safety
precautions must be met to preclude the risks of fire,
electric shock and injuries to persons.

Before starting this device, read and keep to the following
advice. Also observe the preventive regulations of your
professional association and the safety provisions
applicable in the respective country, in order to protect
yourself and others from possible injury.

@ Pass the safety instructions on to all persons who work
with the machine.

@ Keep these safety instructions in a safe place.

= Make yourself familiar with the equipment before using it, by
reading and understanding the operating instructions.

= Do not use the machine for unsuitable purposes (see
“Normal intended use”).

= Mount the machine on a non-slip and level surface (risk of
tipping). Make sure that the table plates are horizontally
levelled.

= Avoid abnormal posture. Provide a safe standing position
and keep at any time the balance.

= Be attentive. Be careful what you do. Behave sensibly when
working. Do not use the device when you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medicaments. One moment
of carelessness when using the device can result in serious
injuries.
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Wear suitable work clothes:

— Do not wear loose-fitting clothes or jewellery; they can
catch in moving parts.

— slip-proof shoes

— Hairnet in case of long hair

Wear protective clothing:

— hearing protection to reduce the risk of deafnhess / ear
damage (Sound intensity level at workplace can exceed
85 dB (A))

— safety goggles

— dust mask for types of work that generate dust to reduce
the risk of breathing in harmful dust

— gloves when changing blades, handling the cutting roller
and rough materials to reduce the risk of injury through
sharp edges

Keep your workplace in an orderly condition! Untidiness can

result in accidents.

Take into consideration environmental influences:

— Do not expose this surface planing and thicknessing
machine to rain.

— Do not use the equipment in a damp or wet environment.

— Do only work with sufficient visibility conditions. Provide
for good illumination.

— Do not use this machine near inflammable liquids or
gases.

— The wood dust generated during operation impedes the
necessary view and is harmful to health to some degree.
Connect this machine to a dust or shavings extractor
(e.g. small portable deduster).

Never leave the machine unattended.

Persons under the age of 18 must not operate the device.

Keep other persons away.

Do not allow other persons, especially children, to touch the

tool or cable.

Keep them away from your working area.

Avoid any inadvertent starting. Make sure that the switch is

off before connecting the mains plug with the outlet socket.

Do not overload the machine! You work better and safer in

the given performance range.

Always use the right power tool. Do not use low-power

machines for heavy-duty work. Do not use the power tool for

purposes for which it is not meant.

Only operate the machine with complete and correctly

attached safety equipment and do not alter anything on the

machine that could impair the safety.

Assume the correct work posture. Stand to the side of the

machine.

While the machine runs keep your hands at a safe distance

from the blade shaft and the location where shavings are

ejected.

Always keep sufficient distance to the blade shaft. Maintain

sufficient distance from driven components during operation.

Remove all nails and metal pieces from the material and

clean it before thicknessing. Nails, metal pieces and soiling

cause damage to the cutting blades.

Immediately replace damaged or torn cutting blades.

Pay attention that the work piece does not contain any

cables, ropes, cords or the like.

Do not machine wood which has numerous knots and knot
holes.

Do not machine workpiece that are heavily splintered. These
workpieces may break causing damage to the device and
personal injuries.

Only start planing and thicknessing when the blade shaft has
reached its required speed.

Use only well sharpened blades as edgeless blades increase
not only the risk of backstrokes but also charge the motor.
Use appropriate devices when machining thin work pieces to
position and guide the wood pieces properly.

When machining make sure that the unused blade shaft is
covered by the knife guard.

Do only use tools according to EN 847-1 which are marked
with MAN.

A The use of other tools and other accessories can
signify a risk of injury for you.

Use pushing blocks or bars when machining short work
pieces.

Do not use defective pushing blocks or bars

Always keep the pushing bars and blocks handy in their
brackets (20a) at the machine if they are not used.

& Secure long workpieces against dropping down
when finishing the cutting process. Use roller supports
or similar devices for this purpose.

Do not remove splinters, shavings and waste with your

hands from the dangerous area of the blade shaft.

Switch the machine off and remove the mains plug from the

socket when

— carrying out repair works

— maintenance and cleaning

— Fault elimination (this also includes removing of jammed
shavings or splinters)

— checks of connecting lines, whether these are knotted or
damaged

— Transporting the machine

— Changing the blades

— leaving the machine unattended (even during short
interruptions)

Maintain your machine with care:

— Keep your tools sharp and clean in order to be able to
work better and safer.

— Follow the maintenance instructions and the instructions
for tool exchange.

— Keep handles dry and free of oil and grease.

Check the machine for possible damage:

— Before further use of the machine the protection devices
or slightly damaged parts must be checked carefully for
their proper and intended function.

— Check whether the movable parts function perfectly and
do not stick or whether the parts are damaged. All parts
must be correctly installed and fulfil all conditions to
ensure perfect operation of the machine.

— Damaged guards and parts must be properly repaired or
exchanged by a recognized, specialist workshop; insofar
as nothing else is stated in the instructions for use.

— Damaged or illegible safety labels should be replaced
immediately.
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= Do not allow any tool key to be plugged in!
Before switching on, check always that wrenches and
adjusting tools are removed.

= Store unused equipment in a dry, locked place out of the
reach of children.

I\ Electrical safety

= Extension cable to be designed in compliance with IEC 60
245 (H 07 RN-F) having a core cross-section of at least:
— 1.5 mm2for cable lengths up to 25 m
— 2.5 mmzfor cable lengths over 25m

= Long and thin connection lines result in a potential drop. The
motor does not reach any longer its maximal power; the
function of the device is reduced.

= Plugs and coupler outlets on connection cables must be
made of rubber, non-rigid PVC or other thermoplastic
material of same mechanical stability or be covered with this
material.

= Protect yourself against an electric shock. Avoid touching
earthed parts with your body.

= The connector of the connection cable must be splash-proof.

= Wind off completely the cable when using a cable drum.

= Do not use the cable for purposes for which it is not meant.
Protect the cable against heat, oil and sharp edges. Do not
use the cable to pull the plug from the socket.

= Regularly check the saw cable and if damaged, have it
renewed by a recognised skilled electrician.

= When running the connection line observe that it does not
interfere, is not squeezed, bended and the plug connection
does not get wet.

= Regularly check the extension cables and replace them if

they are damaged.

Do not use any defective connection cables.

Do not set up any provisional electrical connections.

Never bypass protective devices or deactivate them.

Only hook up the machine by means of a fault-current circuit

breaker (30 mA).

A The electrical connection or repairs to electrical parts
of the machine must be carried out by a certified
electrician or one of our customer service points.
Local regulations — especially regarding protective
measures — must be observed.

Repairs to other parts of the machine must be carried
out by the manufacturer or one of his customer service
points.

Use only original spare parts and accessorie parts.
Accidents can arise for the user through the use of
other spare parts. The manufacturer is not liable for
any damage or injury resulting from such action.

‘Zi You have to attach the following parts:
Rubber feet (7)

Guide plate (1) B}

= Attach the guide plate (1) to the table location provided for
this.

= Secure the guide plate using two washers A 6.4 and two
screws M6x25.

Blade shaft guard (14)

= Attach the complete blade shaft guard (14) to the table
location provided for this.
= Secure the blade shaft guard using the star grip screw (11).

Securing on the workbench [§

Drill four holes into your workbench as shown in the picture.
Secure the surface planing and thicknessing machine onto the
workbench using 4 screws (M8). You can also secure the
surface planing and thicknessing machine onto a work plate. In
this case the plate must be safely secured onto the workbench.

Preparing for startup

@ To achieve flawless functioning of the machine, please
follow the instructions listed:

= Place the surface planing and thicknessing machine at a
location which meets following conditions:

secured against slipping

free of vibrations

even

free of tripping hazards

adequate light

= Before each use, check
— connection cables for defects (cracks, cuts, etc.)

Do not use any defective cables.
— the flawless condition of pushing bar and pushing block
— faultless function of the blade shaft guard (12)
— that the unused blade shaft is covered by the blade shaft
guard
— the proper condition of cutting blades
— the faultless function of the backstroke protection (41)
— the proper condition of the transport rollers

Checking the function of the blade shaft guard (12)

Loosen the locking screw (16) and check whether the blade
shaft guard can be freely moved.

Checking the function of the backstroke protection (41)

Check first whether all grippers:

— return to their starting position on their own

— are tapered

Place a workpiece on the thicknesser table plate (18) and push
it all the way beneath the grippers. Adjust the height of the table
so that the transport rollers touch the workpiece. Now pull the
workpiece towards you. The grippers must block preventing you
from pulling out the workpiece.

19



Mains connection

Compare the voltage listed on the machine’s type plate, e.g.
230V, with the mains voltage and connect the machine to a
suited and and properly earthed electrical socket.

Alternating current motor:

Use a shockproof plug, mains voltage 230 V with residual
current circuit breaker and 10 A inert fuses.

= Use connection cable or extension cable respectively with a
cross section of at least 1,5 mmz,

On / Off Switch

Do not use any device where the switch can not be
switched on and off. Damaged switches must be repaired or
replaced immediately by the customer service.

Switch on

|Zi Fold up the yellow hinged cover.

=> If the hinged cover is locked into place, you have to
push the red knob in arrow direction at first.

|Zi Press the green button (1) on the switch.

If there is a power cut, the machine switches off
automatically. Push the green (| ) button to start the
machine again.

Switching off

Press the red button on the hinged cover.

Motor protection

= The motor is equipped with a safety switch and switches
off automatically when overloaded.
It can be switched back on following a cooling off phase
(5—10 min).
Press the
1. red button (0).
2. the small button next to the button (8)
3. the green button ( 1) to start

Dust / chip exhaustion

& The wood dust generated during operation impedes the
necessary view and is harmful to health to some
degree.

Connect therefore always a chip exhaust system or small

vacuum cleaner with suitable adapter to the chip exhaust neck

(31) (@ 100 mm).

A Make sure that the shavings extractor is properly
earthed.

(D Velocity of air on the extractor connector on the machine
2 20 m/sec.

@ The motor will only start if the extractor hood (29) is
properly attached and thus releases the safety switch.

Working instructions

Before starting to work consider the following safety
advices to keep the risk of injuries as small as
possible.

= Workplace tidied?

= |s the surface planing and thicknessing machine securely
installed?

= Are all fastening screws tightened?

= |sthe blade securely fastened on the blade shaft?

= Are the cutting blades sharp and undamaged?

= Does the backstroke protection work?

= Are the pushing bars handy?

= You may not start to operate the machine until you have
read these operating instructions, observed all the
instructions given and installed the machine as described!

& Also, note the following important points:

= When machining make sure that the unused blade shaft is
covered by the knife guard.

= Place yourself outside of the area of danger.

= Place your hands flat on the workpiece with fingers closed.

= Never remove loose splinters, chips, or similar by hand.

= Connect a dust or shavings extractor.

= Make sure that the feed rollers and cutting tools are free
from wood shavings and dust.

= Do only machine workpieces the dimensions of which are
within the specifications for this machine (see “Technical
data”).

= Use a workpiece support (e.g. roll stand / table) for long
workpieces. The workpiece support is correctly adjusted
when the table plate and the workpiece support are at the
same height.

= Do not guide back the workpiece over the open-running
blade shaft.

= Adjust the smallest cutting depth after your work is finished.

A At any rate, follow all instructions in the sections
"Intended use" and "Safe working manners".

Surface planing

The objective of surface planing is to smooth a rough surface
(planing), e.g. to smooth the edge of a board.

For this the workpiece is placed onto the feed table plate and is
machined on its underside. Feed direction is from right to left.

Preparations

Ao

¥’ Installing the dust extractor

1. Place the crank handle (15) onto the shaft end on the table
plate and turn it anticlockwisely to bring the thicknessing
table plate to its lowest position.E

Pull the mains plug before performing
settings.
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2. Place the extractor hood (29) onto the thicknessing table
plate. Make sure that the both stop pins engage in the holes
of the thicknessing table plate.

3. Turn the crank handle (15) clockwisely until the extractor
hood (29) is securely clamped by the thicknessing table
plate.

4. Fix the extractor hood using the nut M6 and a washer A 6.4.
5. Remove the crank handle (15).
6. Push the extractor connector (31) on the extractor hood.

7. Connect the shavings extractor with the extractor connector
(32).

Planing and joining workpieces
Y| Adjusting the guide plate (1) [ -

1. Loosen the locking lever (21).
If you can not sufficiently turn the locking lever, pull out the
lever head and turn it back.

2. Tilt the guide plate to your desired angle which you can read
from the angle scale (22).

3. Tighten the locking lever (21) again.

¥’ Adjusting the depth of cut

1. Turn the adjusting screw for the depth of cut (4).
2. You can read it from the depth of cut scale (3).

Y| Adjusting the blade shaft guard

1. Push the workpiece against the guide plate.
Loosen the clamping screw for the blade shaft guard (16).

w N

For flat workpieces (< 75 mm):

Push the blade shaft guard (12) against the guide plate (1)
and lift it according to the workpiece thickness.

Push the workpiece somewhat below the blade shaft guard
and lower the latter onto the workpiece.

4. For high workpieces (> 75 mm):
Lower the blade shaft guard down to the table plate and
push it against the workpiece.

¥’ Planing

1. Start the motor.

2. iush the workpiece right-angled over the feed table plate.
\

3. Hold your fingers close to each other and guide the
workpiece with flat hands or with pushing bars over the feed
table plate.

4. When planing narrow surfaces (joining edges) push the
workpiece with both hands and clenched fists against the
guide plate and the table plate and push it over the feed
table plate. @

5. When planing and joining short workpieces use the pushing
block (27) [a

6. Press down the workpiece only on the delivery table.

7. Turn the machine off if the work is not immediately
continued.

¥’ Skewing[§)

1. Place the workpiece against the tilted guide plate.

2. Adjust the blade shaft guard so that it just contacts the
workpiece and tighten the clamping screw for the blade shaft
guard.

3. With your left clenched fist press the workpiece against the
guide plate and the delivery table plate. Push the workpiece
with your closed right hand over the feed table plate.

4. Turn the machine off if the work is not immediately
continued.

Thicknessing

The purpose of thicknessing is to make the workpiece with
already planed surface thinner.

For this the workpiece is guided through the machine and
machined on its top surface. The already planed surface faces
the thicknessing table plate. The feed direction is exactly the
other way round as for planing from left to right.

@ When thicknessing a step will be formed on the lead and

tail edges of the workpieces. Therefore cut the workpiece
to length only after thicknessing

Preparation

Ao

¥’ Installing the dust extractor [§

1. Loosen the clamping screw (16) and push the blade shaft
guard off from the table plate.

2. Adjust the guide plate (1) to 45°.

3. Place the extractor hood (29) onto the planing plate. Make
sure that the both star grip screws (30) are aligned with the
holes in the planing plate.

Pull the mains plug before performing
settings.

4. Tighten the star grip screws (30). Make sure that the contact
for the safety switch (28) rests on the safety switch.

5. Push the extractor connector (31) on the extractor hood.

6. Connect the shavings extractor with the extractor connector.

Y’ Thicknessing

1. Adjust the depth of cut.

@ mna single pass the machine can cut 2 mm as a
maximum. However do only adjust this depth if:
your blades are very sharp,
you machine soft wood types,
you machine workpieces the width of which is
smaller than the maximum width.

21



2. Start the motor.

3. Push in the workpiece slowly and right-angled in arrow
direction. It will be drawn in automatically.

4. Guide the workpiece straight through the machine.

5. Turn the machine off if the work is not immediately
continued.

Maintenance and Care
Q o5

Before each maintenance and cleaning work
— Switch off device

— Wait unitl the machine comes to a stop

— Pull out power plug

Maintenance and repair work other than those described in this
chapter is only allowed to be carried out by service staff.

For maintaining and cleaning, removed security devices must
unconditionally be mounted properly and proved again.

Use only original parts. Other parts can result in unexpected
damages and injuries.

Cleaning

@ Observe the following to maintain the operability of the
machine:

= Do not wash down device with water.

= Remove splints and dust only with a brush or vacuum
cleaner.

= Slightly spray maintenance spray or dry-film lubricant on the
height adjustment device (5) of the thicknessing table.

= Take care that the feed rollers remain free of rust and resin.

= Remove resin residues from the table plate surfaces.

@ Resin residues can be removed with a commercial
maintenance and care spray.

= Apply a thin film of sliding wax on the feed, delivery and
thicknessing table plates.

= Regularly remove resin from the blade shaft and from the
parts attached to it. For this purpose put the clamping
device, the blade holders and the blades into paraffin,
gasoline or commercial resin remover for 24 hours.

Maintenance

The cutting blades are wearing parts and will become dull after
longer or frequent use.

5> Replace the cutting blades in this case or have them
sharpened by a specialist.

Regrinding of cutting blades is only allowed to a height of
15 mm.

Always use cutting blades which are approved for the machine
(see “Technical data”).

Only use cutting blades according to EN 847-1 marked with
MAN.

Always replace or have both cutting blades sharpened.

Before replacing or sharpening the cutting
blades unplug the machine.

& D_.-.
A

Danger of cutting! Wear gloves when replacing the
cutting blades.

¥’ Replacing the cutting blades
1. Remove the guide plate (1).

2. Fully push off the blade shaft guard (12) from the table plate.
3

. Loosen the nuts of the clamping screws (A) using the
supplied open-end spanner. |
If the nuts are not visible, carefully turn the blade shaft (34)
using a waste wood block.

Remove the clamping device (36) and the blade (35).
5. Clean all parts including the blade slots in the blade shaft.

>

6. Re-insert the clamping device with a new or sharpened
blade.

7. Align the blade:

- Place the setting gauge ‘32) for the cutting blades onto
the delivery table plate. |\
Firmly press the gauge onto the delivery table plate while
making sure that the edge of the setting gauge is flush
with the edge of the delivery table plate.
Then, the curved surface of the setting gauge presses
the blade in its correct position.
Retighten the clamping screws. M
When doing so start in the centre and move outwards.

8. Replace also the other blade of the blade shaft.
9. Push the blade shaft guard over the blade shaft.

E Checking the tension of the drive belt (37) /
replacing the drive belt |

1. Remove the cap nuts and the both recessed head screws
from the gearbox cover.

2. Remove the gearbox cover (10).

3. Remove wood dust and shavings using the shavings
extractor or a brush.

4. Check the tension of the drive belt by pressing with the
thumb in the centre of the drive belt. The drive belt may not
give way more than 10 mm.

5. If the drive belt gives more way it must be replaced.

¥’ Maintenance of the gearbox

1. Remove the cap nuts and the both recessed head screws
from the gearbox cover.

2. Remove the gearbox cover (10).

3. Remove wood dust and shavings using the shavings
extractor or a brush.

4. Slightly spray maintenance spray on the roller chain (38)
and on the bearings of the belt roller and pulley.

Do not use grease.
5. Re-mount the gearbox cover.
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Transport

& o> Remove mains plug before each transport.

@ Before any transport make sure that the blade shaft guard fully covers the blade shaft.
This will avoid injury by the blades.
When handling do not take hold on the feed or delivery table. Take hold on the bottom of the machine.

Q - Pull out power plug.

m Store unused equipment in a dry, locked place out of the reach of children.
m Before a longer period of storage carry out the following to extend the machine’s service life and ensure an easy operating:
— Carry out a thorough cleaning and maintenance.

@ Never use any grease!

Maintenance and cleaning schedule

Before each starting Check
¢ the backstroke protection, The grippers must fall back automatically and the tips must not
e the cutting blades, be rounded.
e the transport rollers (42) , The cutting blades must be sharp and properly secured.
Check that the coating shows no damages and that the
e the feed and delivery tables. workpieces are conveyed without problems?
Apply a thin film of sliding wax.
After each use Check and clean

e the interior of the machine,

e the threaded rods of the height | Remove wood dust and shavings.
adjustment,

e exhaust connector.

Once in a month (if used | Check

daily) o the threaded rods of the height | Slightly spray with maintenance spray.
adjustment,
e anschlusskabelthe mains cord. | Check for damages and have it replaced by an electrician if
required.




Description of device / spare parts

no. | Denomination Order-No. no. | Denomination Order-No.
1 | Guide plate 363743 22 | Angle adjustment scale 363763
2 Feed table plate 363744 23 | Hexagon socket screw key (Allan key)
to install the rubber feet
3 Depth-of-cut scale 363745 24 | Hexagon socket screw key (Allan key)
for guide plate
4 | Adjusting screw for depth of cut 363746 25 | Hexagon socket screw key (Allan key)
5 Height adjustment device 26 | Open-end spanner for blade
replacement
6 Pull-out workpiece support 363747 27 | Pushing block 363764
7 Rubber feet 363748 28 | Contact for safety switch
8 Motor protection switch 363749 29 | Extractor hood 363765
9 | On/ Off switch 363750 30 | Star grip screw 363766
10 | Gearbox cover 363751 31 | Exhaust connector 363767
11 | Fixing screw for holder 363752 32 | Blade setting gauge 363768
12 | Blade shaft guard 363753 33 | Safety label 363742
13 | Holder for blade shaft guard 363754 34 | Blade shaftQj 363769
14 | Blade shaft guard cpl. 363755 35 | Cutting blade 363770
15 | Crank handle for thicknesser height 363756 36 | Clamping device 363771
adjustment
16 | Fixing screw for blade shaft guard 363757 37 | Driving belt 4 363772
17 | Delivery table plate 363758 38 | Roller chain 363773
18 | Thicknesser table plate 363759 39 | Tools cpl. 363774
19 | Scale for thicknesser height adjustment 363760 40 | Pushing bar 361110
20a | Holder for pushing bar 363779 41 | Backstroke protection
20b | Cable holder 363761 42 | Transport roIIer
21 | Locking lever for angle adjustment 363762

Possible faults

Before each fault clearance

— Switch off device

— Wait unitl the machine comes to a stop
— Pull out power plug

-

a

I=3” After each fault clearance, put into operation and recheck all security installations.

Fault Possible cause Remedy
Machine fails to start after|e Power failure e Check the fuse.
switching on or switches off during | e Extension cable defect e Check cable, no longer use defect cable
idle running e Motor or switch defect e Have motor or switch checked by an
approved electrician or replaced by original
spare parts
e Carbon brushes worn. e To correct the problem, refer to the
manufacturer or costumer service.
Machine is  stalled during | e Dull cutting blades ¢ Replace or sharpen the blades.
machining. e Rate of feed too high e Continue working with slower rate of feed.
e Motor protecting switch has tripped Switch motor back on after cooling (see
"Motor protection’)
Workpiece is jammed during | e Excessive depth of cut e Reduce depth of cut and machine workpiece
thicknessing. in multiple passes.
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Fault

Possible cause

Remedy

Surface unsatisfactory.

o Dull cutting blades
e Cutting blades blocked by shavings
Erratic feeding

Replace or sharpen the blades.

Remove shavings.

Feed the workpiece with constant pressure
and reduced speed.

Machined surface too rough.

e Too much moisture in the workpiece

Dry the workpiece.

Machined surface is shaky.

o Workpiece was machined against the growth
direction
e Too much material cut in a single pass

Machine the workpiece in opposite direction.

Machine the workpiece in multiple passes.

Chip exit blocked

¢ keine Absaugung angeschlossen

e Too much moisture in the wood

Stop the machine, remove shavings and
connect the extractor.
Use dry wood.

Workpiece advance is slow during
thicknessing.

¢ Resin on the thicknessing table plate
o Sluggish transport rollers

e Tension of the drive belt too low

Clean the table plate and apply a thin film of
sliding wax.

Clean the transport rollers or have them
repaired

Replace the drive belt

Technical data

Model / Type
Year of constructions

Power P,

Mains voltage

Mains frequency
Mains fuse

Idle speed (cutting blades)
Feed rate for thicknessing
Max. workpiece width

Workpiece height for thicknessing
Depth of cut for planing

Depth of cut for thicknessing
Cutting blade dimensions
(length x width x thickness)

Table dimensions — Planing
Table dimensions — Thicknessing
Table height

Weight

Exhaust connection &

ADH 204
see last page

1500 W (S1)

230 — 240 V~

50 Hz
10 A inert

9000 rpm
6 m/min
204 mm

5-120 mm
0-3mm
0-2mm

210x 16.5x 1.5 mm

740 x 210 mm
270 x 210 mm
345 mm
approx. 26.5 kg
100 mm

Commercial small dust removers or industrial vacuum cleaners can be used for exhaustion.

Guarantee

Please observe the enclosed terms of guarantee.
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Déclaration de conformité CE

N° (S-No.): 10404

Conformément a la directive CE: 2006/42/CE

Par la présente, nous

ATIKA GmbH

Josef-Drexler-Str. 8 — 89331 Burgau — Germany

déclarons sous notre responsabilité exclusive que le produit
Abricht- und Dickenhobel (Dégauchisseuse / raboteuse)
modele / type ADH 204

Numeéro de série: 000001 — 020000

est conforme aux dispositions de la directive CE susnommée
ainsi qu'aux dispositions des directives suivantes:

2014/30/UE et 2011/65/UE.

Les normes harmonisées suivantes ont été appliquées:

EN 61029-1/A11:2010; EN 61029-2-3:2011;

EN 55014-1/A2:2011; EN 55014-2/A2:2008;

EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-11:2000

Conservation de la documentation technique:

ATIKA GmbH - Technique Bureau
Josef-Drexler-Str. 8 — 89331 Burgau — Germany

i.A.
i.A. G. Koppenstein,
Direction du bureau d'études

Fourniture

e Dégauchisseuse / raboteuse ADH 204
o Capot d'aspiration des copeaux

o Conduite d”aspiration des copeaux

e 1patin

e 1 bouton-poussoir

Burgau, 08.09.2016

Capot de protection des lames

Butoir de guidage

Manivelle pour le réglage de la hauteur
Calibre de réglage des lames de rabot
4 X pieds en caoutchouc

Outils de montage

Matériel de fixation

 Notice d'utilisation

5" Aprés le déballage de la machine, vérifiez le contenu du
carton quant a

» lintégralité des pieces

» la présence éventuelle de dommages dus au transport.

Informez immédiatement le revendeur, le transporteur et / ou le
fabricant en cas de réclamation. Sachez que les réclamations
ultérieures ne sont plus acceptées.

Emissions sonores

EN ISO 3744

Utilisation de la machine comme dégauchisseuse / raboteuse
avec des lames de rabot de série

Niveau de conductibilité¢ | Niveau de pression acoustique a la
acoustique place de travalil

Lwa = 1059 dB (A) Lea = 92,9 dB (A)

Facteur d'incertitude de mesurage: 3 dB

Les valeurs indiquées sont des valeurs d’émissions sonores qu’on ne
saurait simultanément appliquer comme valeurs maximales définitives
au poste de travail respectif. L'existence d’un rapport entre les niveaux
d'émission et de pollution est un fait établi, bien que ces valeurs ne
permettent pas de décider définitivement de la mise en place de
mesures de sécurité supplémentaires ou non. Les facteurs
susceptibles d'influencer le niveau de pollution sonore existant sur le
poste de travail incluent notamment la durée d'action, la nature des
locaux, d'autres sources de nuisances sonores, etc. p. ex. le nombre
de machines et les opérations environnantes. Les valeurs maximales
applicables au poste de travail respectif varient également d'un pays a
l'autre. Ces informations permettent cependant & I'usager de mieux
évaluer les dangers et risques.

Symboles utilises sur cet appareil

Arréter le moteur et
débrancher la fiche de
contact avant toute
opération d'entretien,
de remise en état ou
de nettoyage.

Lire la notice

, dutilisation et les
N consignes de

sécurité avant la mise en

service et en tenir compte
pendant le fonctionnement.

Ne pas laisser la
machine sous la pluie.
Protéger la machine

Q Risques de bles-

sure aux doigts
avec les lames de rabot.

de I'humidité.

et aux mains
)

/ ‘\\\\ - ////
Porter un dispositif | Porter un masque | Portez des gants de
de protection de de protection anti- | protection.

l'ouie et des yeux. | poussiéres.
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Symboles utilisés dans cette notice dutilisation

& Danger imminent ou situation dangereuse.
L'inobservation de ces indications peut entrainer des
blessures ou des dégats matériels.

@ Indications importantes pour un emploi conforme a
l'usage prévu. L'inobservation de ces indications peut
provoquer des dysfonctionnements.

Iy Indications pour l'usager. Ces indications sont d’une
aide précieuse pour un emploi optimal des différentes
fonctions.

Montage, exploitation et maintenance. Ce symbole
attire votre attention sur ce que vous devez faire.

Emploi conforme a l'usage prévu

= La dégauchisseuse / raboteuse a été congue exclusivement
pour une utilisation privée. Elle est destinée au
dégauchissage et au rabotage de bois massif. Les cotations
autorisées des pieces sont a respecter (voir la fiche
technique). Pour le rabotage, la surface de contact de la
piece doit étre plate.

= La dégauchisseuse / raboteuse n'est pas destinée a étre
utilisée en extérieur.

= Ne doivent étre travaillées que des pieces d'ceuvre qui
peuvent étre posees et guidées de maniére sdre.

= |a machine doit étre fixée fermement a I'établi ou la table,
sur laquelle elle est placée, afin de permettre de travailler en
toute sécurité. (voir « Fixation a I'établi »)

= Les travaux suivants ne doivent pas étre réalisés a I'aide de
la dégauchisseuse / raboteuse
— travaux de marqueterie (c’est-a-dire tout traitement ne

couvrant pas toute la longueur de la piéce)
— creuy, tenons ou évidements
— rabotage de bois fortement courbé pour lequel il n'existe
pas un contact suffisant avec la table de chargement.

= Un emploi conforme a l'usage prévu implique notamment
aussi l'observation des instructions de service, de
maintenance et de réparation du fabricant et le respect des
consignes de sécurité contenues dans ces instructions.

= Les prescriptions de prévention des accidents applicables au
site d’exploitation ainsi que les dispositions de médecine du
travail et de sécurité technique générales sont a respecter.

= Toute utilisation divergente de la machine est considérée
comme emploi non conforme a l'usage prévu. Le fabricant
décline toute responsabilité pour les dommages en résultant,
le risque incombe exclusivement a 'usager.

= Le fabricant décline toute responsabilité pour les dommages
de tout type résultant de modifications non autorisées de la
dégauchisseuse / raboteuse effectuées par I'utilisateur.

= Seule les personnes maitrisant la machine et ayant recu les
instructions adéquates concernant les dangers sont
autorisées a équiper, utiliser et entretenir la dégauchisseuse
/ raboteuse. Les travaux d'entretien doivent étre uniquement
effectués par nous ou par le service aprés-vente que nous
avons désigné.

= Une utilisation de la machine en environnement explosif et
son exposition a la pluie sont interdites.

= Le matériel a raboter doit obligatoirement étre exempt de
toute piece en métal (clous, etc...).

Risques résiduels

Méme un emploi conforme a l'usage prévu et le respect des

consignes de sécurité applicables en la matiére ne

sauraient exclure tous les risques résiduels générés par la

construction et 'emploi de la machine.

Les risques résiduels sont minimisés en respectant les

« Consignes de sécurité », « L’emploi conforme a l'usage

prévu » et toutes les indications des présentes instructions

de service.

La prise de précautions et la prudence réduisent les risques

de blessures corporelles et dendommagements.

= Risques de blessure aux doigts et aux mains par le contact
avec les lames dans les zones non protégées.

= Risques de blessure aux doigts et aux mains lors du
remplacement des oultils.

= Risques de coincement lors de I'ouverture des capots de
protection.

= Contrecoups de la piece usinée ou de parties de cette piece.

= Dangers d'électrocution en cas d'utilisation de cables de
raccordement non conformes.

= Contact avec des piéces sous tension de composants
électriques ouverts.

= Endommagement de [louie en cas de travaux
particulierement longs sur la machine sans protection
acoustique.

= Emission de poussiéres de bois nuisibles & la santé en cas
d'exploitation sans aspiration.

Il se peut que des risques résiduels non apparents persistent

hien que toutes les mesures de protection aient été prises.

Consignes de sécurité

& Tout emploi non conforme d’un outillage a travailler le
bois est dangereux. L'utilisation des outillages électriques
impose certaines mesures de sécurité générales afin
d'exclure les risques d'incendie, d'électrocution et de
blessures de personnes.

Avant toute mise en service de ce produit, lire et respecter
les indications suivantes et les réglements de prévention
d’accident de I'association préventive des accidents du
travail, particulierement les réglements de sécurité en
vigueur dans les pays respectifs afin d'éviter tout risque
d’accident possible.

Remettez les consignes de sécurité a toutes les
personnes devant travailler avec la machine.

@ Conservez ces consignes de sécurité en lieu sdr.

= Avant utilisation, familiarisez-vous avec I'appareil a I'aide de
la notice d'utilisation.

= Ne pas utiliser I'appareil a des fins non appropriées (voir
« Emploi conforme a I'usage prévu »).
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Poser la machine sur un sol plat et antidérapant (risque de
basculement). Veiller & ce que les plateaux de table soient
positionnés & I'horizontale.

Eviter les postures anormales. Prenez correctement appui

sur vos jambes et veillez & votre équilibre & tout moment.

Soyez attentif. Veillez & ce que vous faites. Travaillez de

facon raisonnable. N'utilisez pas I'équipement si vous étes

fatigué ou sous l'emprise de drogues, dalcool ou de
médicaments. La moindre inattention pendant l'utilisation de

I'équipement peut provoquer de graves blessures.

Portez des vétements de protection appropries:

— pas d’habits larges ou de bijoux que la machine pourrait
entrainer.

— Chaussures avec des semelles antidérapantes.

— filet pour les cheveux s'ils sont longs.

Portez des vétements de protection personnels :

— protection auditive afin de diminuer le risque de devenir
malentendant (niveau de pression acoustique sur le
poste de travail habituellement supérieur a 85 dB (A).

— lunettes de protection

— masque de protection contre la poussiére pour les
travaux produisant de la poussiére afin de diminuer le
risque d'inhaler de la poussiére nocive

— gants pour remplacer les lames, manipuler le cylindre de
coupe et protéger contre les matiéres rugueuses afin de
diminuer le risque de blessures dues aux arétes vives

Veillez @ maintenir la zone de travail en ordre ! Le désordre

peut étre la cause d'accidents.

Prenez les conditions environnantes en considération :

— Protéger la dégauchisseuse / raboteuse de la pluie.

— Ne pas utiliser la machine dans un environnement
humide.

— Travaillez uniquement avec de bonnes conditions
visuelles, veillez au bon éclairage de la zone de travail.

— Ne pas utiliser la machine a proximité de liquides ou de
gaz inflammables.

— Les poussiéres de bois générées pendant I'exploitation
peuvent influencer la visibilité et elles sont parfois aussi
nocives pour la santé. Raccorder la machine a un
dispositif d'aspiration de la poussiére ou des copeaux
(par ex. un petit aspirateur transportable).

Ne laissez jamais I'appareil sans surveillance.

Les personnes de moins de 18 ans n'ont pas le droit de

manipuler cette machine.

Tenir a I'écart toute personne étrangére.

Ne pas laisser toute personne étrangére, particuliérement

les enfants toucher le cable ou I'appareil.

Tenir a I'écart de votre plan de travail toute personne

étrangere.

Eviter le démarrage intempestif de I'appareil. Assurez-vous

que linterrupteur est ouvert avant de brancher la fiche dans

la prise de courant.

Ne surchargez pas la machine! Elle fonctionne mieux et

avec une sécurité accrue dans la plage indiquée.

Utilisez les outils électriques corrects. N'utilisez pas de

machines a faible puissance pour effectuer des travaux

difficiles. N'utilisez pas les outils électriques pour une
destination d'utilisation non conforme.

Veillez au montage complet et correct des équipements de
sécurité pendant I'exploitation et ne modifiez rien sur la
machine qui risquerait d'influencer sa sécurité.

Il est nécessaire de se placer en bonne position de travail.
Placez-vous latéralement par rapport & la machine.

Lorsque la machine est en service, veiller a ce que les mains
soient a distance suffisante du cylindre de coupe et de
I'endroit ou les copeaux sont évacués.

Rester toujours & distance suffisante du cylindre de coupe.
Garder toujours une distance suffisante par rapport aux
composants en mouvement.

Avant les travaux de rabotage, enlever tous les clous et
autres pieces meétalliques se trouvant sur la piéce et la
nettoyer. Les clous, les piéces métalliques et les impuretés
entrainent des dommages sur les lames de rabot.
Remplacer immédiatement toutes les lames de rabot
endommagées ou cassées.

Veiller a ce que la piece a scier ne comporte aucun cable,
cordon ou objet similaire.

Ne pas utiliser de bois contenant beaucoup d'inclusions et
de trous de nceud.

Ne pas travailler pas sur une piéce fortement éclatée. Ces
piéces peuvent se casser et entrainer des dommages sur
I'appareil et vous causer des blessures.

Ne pas débuter le rabotage tant que le cylindre de coupe n'a
pas atteint la vitesse de rotation nécessaire.

Utiliser uniquement des lames de rabot bien aiguisées car
les lames de rabot émoussées augmentent non seulement
les risques de contrecoups mais soumettent également le
moteur a de fortes contraintes.

Pour le rabotage de piéces minces, utiliser des dispositifs
permettant de positionner et de guider les morceaux de bois.
Lors du rabotage, veiller a ce que le cylindre de coupe non
utilisé soit recouvert a l'aide du capot de protection des
lames.

Utiliser uniquement des outils conformes a la norme
EN 847-1 et marqués MAN.

& L'utilisation d'autres outils et d'autres accessoires
peut constituer un risque pour ['utilisateur.

Pour le travail sur des piéces courtes, utiliser les patins ou
les boutons-poussoirs.

Ne pas utiliser de patins ou de boutons-poussoirs
défectueux.

Toujours conserver les guides coulissants et les patins dans
leur logement (20a) sur la machine lorsque vous ne les
utilisez pas.

Protéger les pieces longues afin qu'elles ne
basculent pas une fois le rabotage terminé. Utiliser pour
cela par ex. le dérouleur ou des dispositifs similaires.

Ne pas enlever a la main les échardes, copeaux et autres

déchets se trouvant dans la zone de danger du cylindre de

coupe.

Débranchez la machine et retirez la fiche de la prise au

secteur en cas de

— travaux de réparation

— travaux de maintenance et de nettoyage

— ['élimination de perturbations (ceci concerne également
les copeaux ou échardes coincés)
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— vérifications pour savoir si les conduites de raccordement
sont enchevétrées ou endommagées

— transport de la machine

— templacement des lames

— quitter la machine (méme en cas d'interruption bréve)

= |l est nécessaire de prendre grand soin de la machine:

— Maintenez les outils afflités et propres afin de travailler
mieux et en toute securité.

— Respectez les prescriptions de maintenance et les
indications relatives au remplacement des outils.

— Les poignées doivent toujours étre seches et exemptes
d’huile et de graisse.

= Veérifiez si la machine est éventuellement endommagée.

— Avant de continuer l'utilisation de la scie, examiner avec
précaution le fonctionnement correct et conforme des
dispositifs de protection et des composants légérement
endommages.

— Vérifiez le fonctionnement correct des piéces mobiles et
assurez-vous qu'elles ne sont ni coincées ni
partiellement endommagées. Toutes les pieces doivent
étre montées correctement et toutes les conditions
requises doivent étre remplies afin de garantir une
exploitation impeccable de la machine.

— Les dispositifs de sécurité et les piéces endommagés
doivent &tre réparés ou remplacés convenablement dans
un atelier spécialisé agréé, a moins que d'autres
informations ne soient mentionnées dans le mode
d'emploi.

— Les autocollants de sécurité endommagés ou illisibles
doivent étre remplacés.

= Ne pas laisser des clés de serrage sur la machine!
Avant la mise en service, toujours vérifier que les clés et les
autres outils de réglage sont enlevés de la machine.

= Conservez les appareils non utilisés dans un endroit sec et
verrouillé et hors de portée des enfants.

N sécurité électrique

= Version du cable de rallonge selon IEC 60 245 (H 07 RN-F)
avec une section conducteur minimum de:
— 1,5 mm2 pour les cables d’une longueur de jusqu’a 25 m
— 2,5 mm2 pour les cables de plus de 25 m

= Les conduites de raccordement longues et minces générent
une chute de tension. Le moteur n'atteint plus sa puissance
maximale et le fonctionnement de I'appareil est restreint.

= Les fiches et prises des rallonges doivent étre en
caoutchouc, PVC souple ou autre matiére thermoplastique
d'une résistance mécanique identique, ou revétues de ce
matériau.

= Protégez-vous contre les risques d'électrocutions. Evitez
tout contact corporel avec des piéces mises a la terre.

= Le systéme d’enfichage de la conduite de raccordement doit
étre protégé contre les projections d’eau.

= En cas dutilisation d'un tambour, dérouler le cable
completement.

= N'employez pas le cable a des fins pour lesquelles il n'est
pas prévu. Protégez le cable de la chaleur, I'huile et des
arétes tranchantes. Ne tirez pas sur le cable pour retirer la
fiche de la prise au secteur.

= Controlez régulierement le céble et demandez a un
spécialiste (électricien) de le remplacer en présence
d’endommagements.

= Lors de la pose de la ligne de raccordement, veiller a ce
qu'elle ne géne pas, qu'elle ne soit pas coincée ni pliée et a
ce que le connecteur ne soit pas mouillé.

= Vérifiez le céble de rallonge & intervalles réguliers et
remplacez-le dés que vous constatez un endommagement.

= Ne vous servez jamais de lignes de raccordement
défectueuses.

= Ne jamais utiliser de connexions électriques provisoires ou
rafistolées.

= Ne pontez jamais les équipements de sécurité et ne les
mettez jamais hors service.

= Brancher la machine & I'aide d'un disjoncteur a protection
différentielle (30 mA).

A\ Tout raccordement électrique, voire toute réparation
sur les parties électriques de la machine doivent étre
effectués par des électriciens agréés ou confiés a I'un
de nos services aprés-vente. Les reglements locaux,
particulierement en ce qui concerne les mesures de
protection, sont a respecter.

A\ Toutes les réparations des différentes piéces de la
machine doivent étre effectuées par le fabricant, ou
par I'un de ses services aprés-vente.

AN\ servezvous toujours du capot de protection de la
lame. L'utilisation d'autres piéces détachées et
d’autres accessoires pourraient entrainer un risque
d’accident pour l'utilisateur, le fabricant dégageant
toute responsabilité pour tout dommage encouru. Le
fabricant décline toute responsabilité pour les
dommages en résultant.

Assemblage

‘Zi Les pieces suivantes sont encore & mettre en place:
Pieds en caoutchouc (7)

Butoir de guidage (1) [&
= Placer le butoir de guidage (1) a 'emplacement prévu a cet
effet sur le plateau de table.

= Fixer le butoir de guidage respectivement avec deux
rondelles A 6,4 et deux vis M 6 x 25.

Capot de protection des lames (14)

= Placer le capot de protection des lames complet (14) a
I'emplacement prévu a cet effet sur le plateau de table.

= Fixer le capot de protection des lames a I'aide de la vis a
poignée étoile (11).

Fixation a I'établi [B

Percer quatre trous dans votre établi comme indiqué sur le

schéma. Fixer la dégauchisseuse / raboteuse avec 4 vis (M 8) a

létabli. Il est également possible de fixer ainsi la

dégauchisseuse / raboteuse sur un plateau de travail. Celui-ci
doit ensuite étre fixé fermement a I'établi.
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Préparation a la mise en service

@ Pour garantir le fonctionnement correct de la machine,
veuillez respecter les instructions suivantes:

= Placer la dégauchisseuse / raboteuse a un endroit qui
répond aux conditions suivantes:
— antidérapant

exempt de vibrations

plan

aucun risque de trébuchement

suffisamment éclairé

= Contrblez avant chaque utilisation:
— que les lignes de raccordement ne présentent pas de

défectuosités (fissures, coupures ou autres).

A Ne vous servez jamais de lignes défectueuses!

— que le patin en bois et le guide coulissant sont dans un
état impeccable

— que le capot de protection des lames (12) fonctionne
parfaitement

— que le cylindre de coupe non-utilisé est protégé par le
capot de protection des lames

— que la lame de rabot est en bon état

— que la sécurité contre les contrecoups (41) fonctionne
parfaitement

— que les rouleaux de transport sont en bon état

Vérifier le fonctionnement du capot de protection des lames
12

Desserrer la vis de blocage (16) et veérifier si le capot de
protection des lames peut étre déplacé librement.

Vérifier le fonctionnement de la sécurité contre les
contrecoups (41)

Vérifier en premier lieu si toutes les pinces

— reviennent d’elles-mémes dans leur position de départ

— sont agencées en pointe

Placer une piéce sur le plateau de rabotage (18) et la glisser
sous les pinces. Régler la hauteur du plateau de telle fagcon que
les rouleaux de transport touchent la piéce. Tirez a présent la
piéce vers vous. Les pinces doivent se bloquer afin que vous ne
puissiez pas sortir la piéce.

Mise en service

Branchement au secteur

Comparer la tension indiquée sur la plaque signalétique de
I'appareil, par exemple 230 V, a la tension d'alimentation et
brancher ensuite la machine a l'aide de la prise de courant
correspondante reliée a la terre.

@ Moteur a courant alternatif

prise a contact de protection, tension du secteur de 230 V
avec interrupteur de protection contre les courants de
court-circuit et fusible 10 A inerte
= Servez-vous de cables de raccordement respectivement de
rallonge avec une section d’au moins 1,5 mmz,

Interrupteur marche / arrét
Ne jamais utiliser un appareil dont I'interrupteur ne peut pas
étre fermé et ouvert. Les interrupteurs endommagés

doivent étre immédiatement réparés ou remplacés par le
SAV.

Mise en marche

Relever I'abattant jaune.

=> Lorsque I'abattant est enclenché, pousser d'abord le
bouton rouge dans le sens de la fleche.

Appuyez sur le bouton vert (1) placé sur linterrupteur.

En cas de panne de courant, la machine sarréte
automatiquement. Actionner de nouveau le bouton vert
(1) pour la remettre en service.

Mise en arrét

Appuyer sur le bouton rouge qui Se trouve sur l'abattant.

Protection du moteur

g2 Le moteur est équipé d'un disjoncteur de protection et
s'arréte automatiquement en cas de surcharge.
Une remise en marche du moteur est possible aprés une
phase de refroidissement (env. 5 — 10 min).
appuyez sur
1. le bouton rouge (0)
2. le petit bouton rouge a coté de l'interrupteur (8)
3. le bouton vert (1) pour la mise en route.

Aspiration des poussieres et des copeaux

A Les poussiéres de bois générées pendant I'exploitation
peuvent influencer la visibilité et elles sont parfois
aussi nocives pour la santé.

Raccorder toujours un dispositif d'aspiration des copeaux ou un
aspirateur a la tubulure d'aspiration en utilisant un adaptateur
approprié (31) (@ 100 mm).

& Veiller a ce que le dispositif d’aspiration des copeaux
soit relié a la terre !

@ Vitesse de I'air a la conduite d’aspiration de la machine =
20 m/sec

@ Le moteur fonctionne uniquement si le capot d’aspiration
(29) a été monté correctement et s'il déclenche
linterrupteur de sécurité.

Consignes de travail

Avant de commencer le travail, respecter les
instructions de sécurité suivantes afin de garder le
risque de sécurité aussi faible que possible.

= Poste de travail bien ordonné?

= La dégauchisseuse / raboteuse est-elle installée de maniére
stable ?

= Toutes les vis de fixation ont-elles été serrées ?
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= Lalame est-elle correctement fixée au cylindre de coupe ?

= Les lames de rabot sont-elles aiguisées et non
endommagées ?

= La securité contre les contrecoups est-elle opérationnelle ?

= Les patins sont-ils a portée de main ?

= Vous ne devez pas mettre la machine en route avant d’avoir
lu attentivement ce mode d’emploi, d’avoir observé toutes
les informations indiquées et d’avoir monté la machine tel
que cela est décrit.

& Observez également les points suivants:

= Veiller a ce que le cylindre de coupe non utilisé soit
recouvert a I'aide du capot de protection des lames.

= Placez-vous en dehors de la zone dangereuse.

= Placez vos mains a plat et les doigts resserrés sur la piece a
usiner.

= Ne retirez jamais les éclats, copeaux, etc. avec la main.

= Raccorder un dispositif d’aspiration de la poussiére ou des
copeausx.

= Veiller a ce que les cylindres d'alimentation et les outils de
coupe soient exempts de tous copeaux ou de sciure.

= Travailler uniquement sur des piéces dont les dimensions
correspondent a celles définies pour cette machine (voir la
« Caractéristiques techniques »).

= Utiliser un plateau (par ex. support de rouleaux / table a
rouleaux) pour soutenir les piéces a usiner longues. Le
plateau est réglé correctement lorsque la table et le plateau
sont a la méme hauteur.

= Ne pas retirer la piéce en la faisant passer par-dessus le
cylindre de coupe en fonctionnement.

= Une fois les travaux terminés, régler la machine sur la
profondeur de coupe minimale.

A Respectez dans tous les cas toutes les consignes
données dans le chapitre « Utilisation conforme» et
« Travailler en toute sécurité ».

Dégauchissage

Le dégauchissage sert a rendre plane une surface irréguliere,
par exemple pour ébavurer les coins d'un madrier.

Pour réaliser ce travail, la piece est posée en haut sur la plaque
d'alimentation et est travaillée par le dessous. Le sens
d'avancement est de la droite vers la gauche.

Préparations

N

Assemblage du dispositif daspiration de
poussiere

Retirer la fiche de la prise de courant avant
d'effectuer les réglages.

1. Placer la manivelle (15) a I'extrémité de l'arbre sur le plateau
et tourner dans le sens anti-horaire afin de positionner le
plateau de rabotage dans la position la plus basse.

2. Poser le capot d'aspiration (29) sur le plateau de rabotage.
Veiller a ce que les deux tiges de butée s'engrénent
correctement dans les trous du plateau de rabotage. é

3. Tourner la manivelle (15) dans le sens des aiguilles d’une
montre jusqu'a ce que le capot daspiration (29) soit
fermement enclenché par le plateau de rabotage.

4. Fixer le capot d'aspiration avec I'écrou M6 et la rondelle
A6,4.[§

5. Retirer & nouveau la manivelle (15).
6. Ouvrir la conduite d'aspiration (31).

7. Relier le dispositif d’aspiration des copeaux a la conduite
d'aspiration (31).

Dégauchissage et jointage des piéces
Réglage du butoir de guidage (1) [|- §
1. Desserrer le levier de blocage (21)

S'il n'est pas possible de tourner suffisamment le levier de
blocage, tirer la téte du levier et la tourner en arriére.

2. Faire basculer le butoir de guidage dans l'angle souhaité qui
est indiqué sur I'échelle de graduation angulaire (22).

3. Resserrer a nouveau le levier de blocage (21).

Réglage de la profondeur de rabotage

1. Tourner la vis de réglage pour la profondeur de coupe (4).

2. La profondeur de coupe est indiquée sur I'échelle graduée
pour le réglage de la profondeur de coupe (3).

Réglage du capot de protection des lames

1. Placer la piece contre le butoir de guidage.

2. Desserrer la vis de réglage pour le capot de protection des
lames (16).

3. Pour les piéces plates (< 75 mm) :
Faire glisser le capot de protection des lames (12) tout
contre le butoir de guidage (1) et le monter en fonction de
I'épaisseur correspondant a celle de la piéce.
Faire glisser la piéce quelque peu en dessous du capot de
protection des lames et le faire redescendre sur la piece.

Pour les piéces hautes (< 75 mm) :
Faire descendre le capot de protection des lames jusqu'au
plateau et jusqu'a toucher la piéce.

Dégauchissage

1. Mettre le moteur sous tension.

2. Faire glisser la piece en ligne droite sur la table
d'alimentation.

3. Les doigts doivent rester serrés. Faire glisser la piece avec
la main a plat ou & laide des patins sur la table
d'alimentation.

4. Lors du rabotage de chants, appuyer la piéce avec les deux
mains, a poings fermés, contre le butoir et le plateau de
table et |a faire glisser sur la table d'alimentation. &
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5. Utiliser le patin (27) pour le dégauchissage et le jointage de
pieces courtes.

6. Appuyer sur la piece uniqguement lorsquelle se trouve sur la
table de réception.

7. Mettre la machine hors tension si vous ne continuez pas
immediatement le travail.

Chanfreiner (8}

1. Placer la piece contre le butoir de guidage en biais.

2. Régler le capot de protection des lames de fagon a ce qu'il
touche juste légérement la piéce et resserrer la vis de
fixation du capot de protection des lames.

3. Appuyer la piéce avec la main gauche en fermant le poing
contre le butoir et la table de réception. Faire glisser la piece
sur la table d'alimentation avec la main droite en gardant le
poing fermé.

4. Mettre la machine hors tension si vous ne continuez pas
immédiatement le travail.

Rabotage

Le rabotage sert a raboter plus finement une surface qui a déja
été rabotée a plat.

La piéce est guidée sur la raboteuse et travaillée en surface. La
surface ayant déja été rabotée a plat se trouve sur le plateau de
rabotage. Le sens d'avancement est contraire au sens de
dégauchissage et va de la gauche vers la droite.

@ Lors du rabotage, une épaule se forme aux deux
extrémités de la piece; cette derniere ne doit donc étre
sectionnée qu'une fois le travail de rabotage terminé.

Préparation

Ao

Assemblage du dispositif daspiration de
poussiére%

Retirer la fiche de la prise de courant avant
d'effectuer les réglages.

1. Desserrer la vis de fixation (16) et faire glisser le capot de
protection des lames de la table.

2. Régler le butoir de guidage (1) sur 45°.

3. Placer le capot daspiration (29) sur le plateau de
dégauchissage. Veiller a ce que les deux vis a poignée
étoile (30) se trouvent au dessus des trous dans la table.

4. Serrer les vis & poignée étoile (30). Veiller & ce que le
contact pour le disjoncteur (28) soit établi sur l'interrupteur
de sécurité.

5. Ouvrir la conduite d'aspiration (31).

6. Relier le dispositif d’aspiration des copeaux a la conduite
d'aspiration.

Rabotage
1. Régler I'épaisseur de rabotage .

@ La machine peut raboter au maximum 2 mm a chaque
passage. Régler la machine sur cette épaisseur
uniguement si :

- les lames de rabotages sont trés bien aiguisées,
- le bois est tendre,
- lalargeur de la piéce est inférieure a la largeur
maximale.
2. Mettre le moteur sous tension.

3. Faire glisser la piece lentement en ligne droite dans le sens
de la fleche. La piéce est alors tirée automatiquement.

4. Faire glisser la piece en ligne droite sur la raboteuse.

5. Mettre la machine hors tension si vous ne continuez pas
immédiatement le travail.

Entretien et nettoyage
Q o5

Avant de toute intervention d'entretien et de
nettoyage

— Arréter I'equipement

— Attendre I'arrét complet de la machine

— Retirer la fiche du secteur

Les autres interventions d’entretien et de réparation qui ne sont
pas décrites dans ce chapitre doivent étre effectuées
uniquement par le S.A.V.

Les dispositifs de sécurité enlevés pour effectuer des
interventions de maintenance ou de nettoyage doivent
impérativement étre remontés et verifiés.

N'utiliser que des piéces de rechange d'origine. Toute autre
piece risque de provoquer des blessures et dommages
imprévisibles.

Nettoyage

@ Respectez ce qui suit pour maintenir la capacité de
fonctionnement de la machine:

= Ne pas laver 'équipement a l'eau.
= Enlever les copeaux et les poussiéres uniquement a l'aide
d'une brosse ou d'un aspirateur.

= Appliquer un spray d'entretien et de soin ou un lubrifiant sec
(ne pas utiliser de graisse) sur le dispositif de réglage de la
hauteur (5) de la table de rabotage.

= Veiller a ce que les rouleaux de transport restent a I'abri de
la rouille et de la résine.

= Enlever les résidus de résine se trouvant sur la surface des
plateaux de table.

@ Les résidus de résine peuvent étre éliminés a l'aide
d'un aérosol d'entretien et de soin du commerce.

= Appliquer une mince couche de cire sur les tables
d'alimentation, de réception et de rabotage.
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= Enlever régulierement la résine du cylindre de coupe et des
éléments montés dessus. Pour cela, les dispositifs de
fixation, les fixations pour les lames et les lames peuvent
étre placés pendant 24 heures dans de la paraffine, de
I'essence ou dans un détachant de résine disponible dans le
commerce.

Entretien

Les lames de rabot sont des piéces d'usure et s’émoussent
dans le cas d'une utilisation prolongée ou répétée.
I Dans ce cas, remplacer les lames de rabot ou faites-les
aiguiser par un spécialiste.
Les lames de rabot ne doivent étre aiguisées que
jusqu'a une hauteur de 15 mm.

N'utiliser que les lames de rabot adaptées a la machine (voir la
« Caractéristiques techniques » ).

Utiliser uniquement des lames de rabot conformes a la norme
EN 847-1 et marquées MAN.

Toujours remplacer ou faire aiguiser les deux lames de rabot.

A\ o>

A Risques de coupure! Porter des gants lors du
remplacement des lames de rabot.

Retirer le cable d'alimentation avant de
remplacer ou d'aiguiser les lames de rabot.

Remplacement des lames de rabot

1. Enlever le butoir de guidage (1).

2. Faire entierement glisser le capot de protection des lames
(12) du plateau de table.

3. Desserrer les écrous des vis de blocage (A) a l'aide de la clé
plate livrée avec la machine.
Si les vis ne sont pas visibles, tourner le cylindre de coupe
(34) avec précaution a l'aide d'un morceau de bois.

4. Retirer le dispositif de fixation (36) et la lame (35).

5. Nettoyer toutes les pieces, y compris les fentes des lames
dans le cylindre de coupe.

6. Remettre le dispositif de fixation en place avec une nouvelle
lame ou une lame aiguisée.

7. Ajuster la lame :

- Placer le calibre de réglage (32) pour les lames de rabot
sur la table de réception.&

- Bien appuyer le calibre de réglage sur la table de
réception tout en veillant & ce que le bord du calibre de
réglage soit en affleurement avec le bord de la table de
réception.

- Lasurface courbée du calibre de réglage repousse a
présent la lame dans la bonne position.

Resserrer & nouveau les vis de blocage. M
Travailler de l'intérieur vers I'extérieur.

8. Remplacer également 'autre lame du cylindre de coupe.

9. Remettre le capot de protection des lames au dessus du
cylindre de coupe.

Vérifier la tension de la courroie dentrainement
(37) I remplacer la courroie d'entrainement |

1. Dévisser les écrous borgnes du couvercle de I'engrenage
ainsi que les deux vis cruciformes.

2. Enlever le couvercle de I'engrenage (10).

3. Eliminer toute la sciure et les copeaux a I'aide du dispositif
d'aspiration de copeaux ou d'un pinceau.

4. Vérifier la tension de la courroie d’entrainement en appuyant
avec le pouce au milieu de la courroie d'entrainement. La
courroie d’entrainement doit s’enfoncer au maximum de
10 mm.

5. Sila courroie d’entrainement s'enfonce encore plus, elle doit
étre remplacée.

Entretien de I'engrenage

1. Dévisser les écrous borgnes du couvercle de I'engrenage
ainsi que les deux vis cruciformes.

2. Enlever le couvercle de I'engrenage (10).

3. Eliminer toute la sciure et les copeaux & I'aide du dispositif
d'aspiration de copeaux ou d'un pinceau.

4. Utiliser un spray dentretien et de soin pour la chaine a
rouleaux (38) et les coussinets de la courroie et du disque
(fleches).

Ne pas utiliser de graisse !

5. Remettre le couvercle de I'engrenage en place.

C

@ Avant le transport, veiller & ce que le capot de protection
des lames recouvre entiérement le cylindre de coupe.
Ceci permet d'éliminer tout risque de blessure en raison
des lames.
Durant le transport, ne pas tenir la machine par le plateau
d'alimentation ou de réception. Tenir la machine par le
dessous.

Entreposage
NG

m Conservez les appareils non utilisés dans un endroit sec et
verrouillé et hors de portée des enfants.

m Avant une période de stockage prolongée, tenir compte des
instructions suivantes afin de prolonger la durée de vie de la
machine et de garantir une utilisation aisée :

— Effectuer un nettoyage et un entretien approfondi de la
machine.

@ Ne jamais utiliser de graisse!

Retirez la fiche de la prise avant tout
transport.

Retirez la fiche de la prise au secteur.
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Plan d'entretien et de nettoyage

Avant chaque utilisation | Vérifier et controler

e lasécurité contre les Les pinces doivent retomber d’elles-mémes et les pointes ne
contrecoups doivent pas étre arrondies.
o les lames de rabot Les lames de rabot doivent étre bien aiguisées et bien fixées.

e lesrouleaux de transport (42) Le revétement est-il en parfait état, les piéces sont-elles

e les tables d'alimentation et de |parfaitement transportées ?
réception Appliquer une fine couche de cire.

Apres chaque utilisation | Vérifier et nettoyer

e la partie intérieure de I'appareil
e les chevilles filetées du | Eliminer la sciure et les copeaux

dispositif de réglage de la
hauteur

e  Conduite d'aspiration

1 x par mois (en cas |Vérifier et controler

d'utilisation quotidienne) |e les tiges filetées pour le réglage | Pulvériser légérement avec un spray d'entretien et de soin
de la hauteur

e lecable de connexion Vérifier si le cable est endommagé et, si nécessaire, le faire
remplacer par un électricien

Description de I'équipement / Pieces de rechange

N°. | Désignation Réf. de cde. N°. | Désignation Réf. de cde.
1 | Butoir de guidage 363743 21 | Levier de blocage pour le réglage de 363762
I'angle
Plateau d'alimentation 363744 22 | Echelle pour le réglage de 'angle 363763
Echelle graduée pour la profondeur de 363745 23 | Clé Allen pour la fixation des pieds en
coupe caoutchouc
4 | Vis de réglage pour la profondeur de coupe 363746 24 | CIé Allen pour le butoir de guidage
5 | Dispositif pour le réglage de la hauteur 25 | Clé Allen
Plateau extensible 363747 26 | Clé plate pour le remplacement des
lames
7 | Pieds en caoutchouc 363748 27 | Patin 363764
8 | Disjoncteur moteur 363749 28 | Contact pour I'interrupteur de sécurité
9 | Interrupteur marche/arrét 363750 29 | Capot d'aspiration 363765
10 | Couvercle de I'engrenage 363751 30 | Vis & poignée étoile 363766
11 | Vis de fixation pour support 363752 31 | Conduite d'aspiration 363767
12 | Capot de protection des lames 363753 32 | Calibre de réglage des lames 363768
13 | Support pour le capot de protection des 363754 33 | Autocollants de sécurité 363742
lames
14 | Capot de protection des lames - complet 363755 34 | Cylindre de coupe 363769
15 | Manivelle de réglage de la hauteur pour le 363756 35 | Lame de rabot 363770
rabot
16 | Vis de fixation pour le capot de protection 363757 36 | Dispositif de fixation 363771
des lames
17 | Table de réception 363758 37 | Courroie d'entrajnement 363772
18 | Plateau de rabotage 363759 38 | Chaine de rouleau 363773
19 | Echelle de réglage de la hauteur pour le 363760 39 | Outils — compl. 363774
rabot
20a | Support pour le bouton-poussoir 363779 40 | Bouton-poussoir 361110
20b | Support de cables 363761 41 | Sécurité contre les contrecoups [§
42 | Rouleau de transport [§
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Pannes

& o> Avant de procéder a I'élimination des défauts
— Arréter I'equipement

— Attendre I'arrét complet de la machine

— Retirer la fiche du secteur

[IJ° Aprés chagque dépannage, remettre en service et vérifier l'ensemble des dispositifs de sécurité.

Panne Cause possible Solution
La machine ne démarre pas apres | ¢ Coupure de courant o Veérifier le disjoncteur
son branchement ou elle se|e Cable ou rallonge défectueux e Vérifiez le cable, ne vous servez jamais d'un
debranche automatiquement au|e Moteur ou commutateur défectueux cable défectueux
ralenti e Demandez & un électricien concessionnaire
de vérifier le moteur ou le commutateur ou
de le réparer, respectivement de remplacer
ces pieces par des pieces d'origine
e Balais de charbon usés e Adressez-vous a un service aprés-vente
agreé
Machine s'arréte pendant le|e Lame de rabot émoussée ¢ Remplacer ou aiguiser la lame
processus de rabotage e Avance de coupe trop importante e Travailler & une vitesse d’avancement moins
élevée
e Disjoncteur-protecteur du moteur s'est e Remettez le moteur en marche aprés son
déclenché refroidissement
(voir la « Protection du moteur »)
Piece reste coincée pendant le | e Profondeur de coupe trop élevée e Reéduire la profondeur de coupe et travailler
rabotage la piece en plusieurs étapes
Etat insatisfaisant de la surface ¢ Lame de rabot émoussée e Remplacer ou aiguiser la lame
e Trop de copeaux sur la lame de rabot o Enlever les copeaux
e Transport/alimentation irréguliere e Faire glisser la piece sous une pression
constante et a une vitesse d'avancement
reduite
Surface traitée est trop rugueuse | e La piéce contient encore trop d’humidité e Sécher la piece
Surface traitée est fissurée e Lapiece n'a pas été travaillée dans le sens | e Travailler la piece dans le sens contraire
du bois
e Trop de bois raboté en un seul passage e Travailler la piece en plusieurs étapes
Evacuation des copeaux bouchée | e Pas d'aspiration e Mettre la machine hors tension, enlever les
copeaux et brancher le dispositif d'aspiration
e Le bois est trop humide e Utiliser du bois sec
Avancement du bois trop faible | e Résine sur le plateau de rabotage o Nettoyer le plateau de table et appliquer une
lors du rabotage fine couche de cire
¢ Rouleaux de transport difficiles a manier o Nettoyer les rouleaux de transport et les faire
remettre en état
¢ Tension de la courroie d’entrainementtrop | ¢ Remplacer la courroie d’entrainement
basse
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Caractéristiques techniques

Modele / Type
Année de construction

Puissance du moteur Py

Tension d'alimentation

Fréquence du réseau
Fusible de secteur

Régime de ralenti (lame de rabot)
Vitesse d'avancement pendant le rabotage
Largeur max. de la piéce

Hauteur de la piéce pour le rabotage
Profondeur de coupe pour le dégauchissage

Profondeur de coupe pour le rabotage
Dimensions des lames de rabot
(Longueur x largeur x épaisseur)

Taille de la table — Dégauchisseuse
Taille de la table — Raboteuse
Hauteur de la table

Poids

Diamétre du raccordement de I'aspiration

ADH 204
voir la derniére page

1500 W (S1) il
230 - 240 V~

50 Hz

10 A retardé

9000 min-t

6 m/min

204 mm

5-120 mm
0-3mm
0-2mm

210x16,5x 1,5 mm

740 x 210 mm
270 x 210 mm
345 mm

environ 26,5 kg é
100 mm

Aspiration : utiliser des aspirateurs conventionnels du commerce ou des aspirateurs industriels.

Veuillez tenir compte de la déclaration de garantie ci-jointe.
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EG-Conformiteitsverklaring

Nr. (S-No.): 10404
volgens de richtlijn van de raad: 2006/42/EG

Hiermede verklaren wij

ATIKA GmbH
Josef-Drexler-Str. 8 — 89331 Burgau — Germany

in uitsluitende verantwoordelijkheid, dat het product
Abricht- und Dickenhobel (Vlak- en vandiktebank)
model / type ADH 204

Serienummer: 000001 — 020000

aan de bepalingen van de boven vermelde EG-richtlijne alsook
aan de bepalingen van de volgende verdere richtlijnen
beantwoordt:

2014/30/EU en 2011/65/EU.

De volgende geharmoniseerde normen werden toegepast:
EN 61029-1/A11:2010; EN 61029-2-3:2011;

EN 55014-1/A2:2011; EN 55014-2/A2:2008;

EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-11:2000

Bewaring van de technische documenten:
ATIKA GmbH- Technisch kantoor
Josef-Drexler-Str. 8 — 89331 Burgau — Germany

LA.
i.A. G. Koppenstein, Constructieleiding

Burgau, 08.09.2016

Lever hoeveelheid

o Vlak- en vandiktebank ADH 204
o Spaanafzuigkap
o Spaanafzuigaansluiting

1 duwhout

1 duwstok

Mesafdekking

Geleideaanslag

Slinger voor de hoogteverstelling
Instelmal voor schaafmessen

4 x rubberen voetjes
Montagegereedschap
Bevestigingsmateriaal
Gebruiksaanwijzing

5" Controleer na het uitpakken de inhoud van de verpakking
op:

» Aanwezigheid van alle onderdelen

» Eventuele transportschade

In het geval van onvolkomenheden dit direct aan uw leverancier
melden. Latere reclamaties worden niet in behandeling
genomen.

Geluidskenmerken

ISO 3744

Toepassing van de machine als vlak- en vandiktebank met
standaard schaafmessen.

Geluidsvermogen Geluidsdrukpegel bij het werk

Lwa = 105,9 dB(A) Loa = 92,9 dB(A)

Meetonzekerheidsfaktor: 3 dB

De opgegeven waarden zijn emissiewaarden en kunnen niet als veilige
werkplekwaarden genomen worden. Hoewel er samenhang tussen
emissie- en immisiewaarden is, kan men deze waarden niet gebruiken
voor het vaststellen van veiligheidsvoorzieningen tijdens het werk.
Deze waarden kunnen sterk beinvioed worden door verschillende
factoren zoals, de tijdsduur, de eigenschappen van de ruimte, andere
geluidsbronnen, het aantal machines, andere werkzaamheden in de
directe omgeving, enz. De toegelaten waarden kunnen van land tot
land verschillen. Deze gegevens zal de gebruiker echter in staat
stellen een betere inschatting van de van de gevaren en risico’s te
maken.

Symbolen apparaat

Schakel de motor
uit voor reparatie-,
onderhouds- en
reinigingswerk-
zaamheden en
haal de netstekker
uit de ontactdoos.

Lees voor de
inbedrijfstelling
de gebruiks-
aanwijzing en
veiligheidvoorschriften en
neem deze in acht.

Gevaar voor Niet aan regen
letsel aan vingers blootzetten. Tegen
en handen door vochtigheid

de schaafmessen beschermen.

Draag veiligheids-
handschoenen

Stofmasker
dragen.

0Oog- en geluids-
bescherming dragen.

37




Symbolen gebruiksaanwijzing

& Dreigend gevaar of gevaarlijke situatie. Het niet
opvolgen van deze aanwijzingen kan schade of
verwondingen tot gevolg hebben.

@ Belangrijke aanwijzing voor het vakkundig gebruik.
Het niet opvolgen van deze aanwijzingen kan storing
aan de machine veroorzaken.

> Gebruikersaanwijzingen. Deze aanwijzingen helpen u
de machine optimaal te benutten.

Montage, gebruik en onderhoud. Hier wordt precies
uitgelegd wat u moet doen.

Reglementaire toepassing

= De vlak- en vandiktebank is alleen geschikt voor thuisgebruik
en hobbymatig gebruik. De vlak- en vandiktebank is bedoeld
voor het viakschaven en vandikteschaven van massief hout.
De toegestane afmetingen van de werkstukken moeten in
acht worden genomen (zie Technische gegevens). Bij het
vandikteschaven moet het contactoppervlak van het
werkstuk vlak zijn.

= De vlak- en vandiktebank is niet geschikt voor buitengebruik.

= U mag alleen werkstukken verwerken die vielig ondersteund
of geleid kunnen worden.

= Om veilig te kunnen werken, moet de machine goed
bevestigd worden op de werkbank of tafel waar ze op
geplaatst is (zie " Bevestiging op de werkbank ").

= Voer de volgende werkzaamheden niet met de vlak- en
vandiktebank uit.
— Inzetwerkzaamzeden (d.w.z. iedere bewerking die niet

over de gehele lengte van het werkstuk gaat)

— Dieptes, tappen of uitsparingen

= Schaven van sterk gebogen hout, waarbij een niet
voldoende contact met de tafel bestaat.

= Tot het toepassen volgens de voorschriften behoren ook het
opvolgen van de gebruiks-, en onderhoudsvoorschriften en
na leven van de veiligheidsvoorschriften van de fabrikant.

= Men moet zich tevens houden aan de algemeen geldende
veiligheid- en gezondheidsvoorschriften en die aanvullende
voorschriften van het bedrijf.

= Alle verdere toepassingen gelden als niet volgens de
voorschriften. Voor de hieruit voortvioeiende schade is de
fabrikant niet aansprakelijk - de aansprakelijkheid is alleen
voor de gebruiker.

= Bij eigenmachtige veranderingen aan de vlak- en
vandiktebank is de fabrikant niet aansprakelijk voor hieruit
voortvloeiende schade van welke aard dan ook.

= Reparatiewerkzaamheden mogen alleen via ons resp. door
een door ons benoemde servicedienst worden uitgevoerd.
Reparatiewerkzaamheden mogen alleen via ons resp. door
een door ons benoemde servicedienst worden uitgevoerd.

= Gebruik de apparaat niet in de nabijheid van brandbare
vloeistoffen of gassen of in vochtige of natte omgeving.

= Metalen onderdelen (spijkers etc.) moeten absoluut uit het te
schaven materiaal verwijderd worden.

Restrisico’s

Ook bij het gebruik volgens de voorschriften zijn er op
grond van de constructie voor de toepassing van deze
machine nog een aantal restricties.

De restricties kunnen geminimaliseerd worden wanneer de
veiligheid-, gebruiks-, gezondheids- en onderhoudsvoor-
schriften nauwkeurig in acht genomen worden.

Consideratie en voorzichtigheid verminderen het risico van
personenletsels en beschadigingen.

= Gevaar voor letsel aan vingers en handen door het aanraken
van de messen op plaatsen die niet afgedekt zijn.

= Gevaar voor letsel aan vingers en handen bij het wisselen
van gereedschap.

= Knellen van de vingers bij het
veiligheidsafdekkingen.

= Terugslag van het werkstuk of delen hiervan.

= Gevaar door stroom door het niet juist aansluiten van de
aansluitdraden.

= Het aanraken van onder spanning staande delen bij een
geopende elektrische delen.

= Vermindering van het gehoor bij langdurig werken zonder
gehoorbescherming.

= Emissie van zaagstof door het werken zonder voldoende
stofafzuiging.

openen van de

Verder kunnen er ondanks alle genomen maatregelen niet
zichtbare restricties bestaan.

Veilig werken

& Bij ondeskundig gebruik kunnen houtbewerkings-
machines gevaarlijk zijn. Worden elektrowerktuigen
toegepast, moeten de principiele veiligheidsvoorzieningen
worden opgevolgd om het risico van vuur, elektrische slag
en verwondingen van personen uit te sluiten.

Lees en volg de onderstaande aanwijzingen, de
voorschriften te voorkoming van ongevallen en de
algemene veiligheidsvoorschriften op, om u zelf en anderen
tegen verwondingen te beschermen.

@ Geef de veiligheidsvoorschriften aan alle personen, die
met deze machine werken, door.

@ Bewaar deze veiligheidsvoorschriften goed.

= Maak u voor gebruik met het apparaat vertrouwd, met
behulp van de gebruiksaanwijzing.

= Gebruik het apparaat niet voor doeleinden voor die het niet
is bestemd (zie “Reglementaire toepassing”).

= Stel de machine op een antislipvaste en rechte ondergrond
(gevaar van kantelen). Let erop dat de tafelbladen
horizontaal zijn.

= Vermijdt een abnormale lichaamshouding. Zorg voor een
stabiele en uitgebalanceerde houding.

= Wees oplettend. Let op dat, wat u doet. Ga met verstand te
werk. Gebruik het apparaat niet, wanneer u moe bent of
onder de invloed van drugs, alcohol of medicamenten staat.
Een moment van onoplettendheid bij het gebruik van het
apparaat kan tot ernstige verwondingen leiden.
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Draag de juiste werkkleding.

— Nauw sluitende kleding en geen sieraden dragen.

— (Geen schoenen met gladde zolen dragen.

— Bijlang haar een haarnet dragen.

Draag persoonlijke beschermingsmiddelen:

— Lawaaibescherming om het risico te voorkomen, doof te
worden (het geluidsniveau in de werkplaats komt over
het algemeen boven de 85dB(A).

— Veiligheidsbril

— Stofbeschermmasker bij stofveroorzakende werkzaam-
heden om het risico te reduceren, stof in te ademen die
schadelijk voor de gezondheid is

— Handschoenen bij de meswissel, bij het handhaven aan
de snijwals en van ruwe grondstoffen om het risico van
verwondingen door scherpe kanten te reduceren

Zorg dat uw werkomgeving op orde is. Rommel kan

ongevallen veroorzaken.

Let op de omgevingsinvioeden:

— Stel de vlak- en vandiktebank niet bloot aan regen.

— Gebruik de machine niet in een vochtige of natte
omgeving.

— Zorg voor voldoende omgevingslicht.

— Gebruik de machine niet in de buurt van brandbare
vloeistoffen of gassen.

— De bij het gebruik ontstane houtstof belemmert het
vereist zicht en is gedeeltelijk schadelijk voor de
gezondheid. Sluit de machine op een stof- of
spaanafzuiginrichting (bijvoorbeeld een verplaatsbare
ontstoffer) aan.

Laat de machine niet zonder toezicht achter.

Personen onder 18 jaren mogen het werktuig niet bedienen.

Hou andere personen op afstand.

Laat andere personen, in het bijzonder kinderen, het

gereedschap of de kabel niet aanraken.

Houdt ze ver van uw werkplek weg.

Voorkom een onopzettlijke starten. Vergewist u zich dat de

schakelaar bij het insteken van de steker in het stopcontact

uitgeschakeld is.

Overbelast de machine niet. U werkt beter en zeker met de

juiste belasting van de machine.

Maak gebruik van het correct elektrisch werktuig. Maak geen

gebruik van machines met een zwak vermogen voor zware

werkzaamheden. Gebruik het elektrisch werktuig niet voor
doeleinden, waarvoor het niet bestemd is.

Werk alleen met alle veiligheidsvoorzieningen op de juiste

wijze aangebracht. Verander niets aan de machine wat de

veiligheid in gevaar kan brengen.

Neem de juiste werkpositie in. Ga aan de zijkant van de

machine staan.

Houd uw handen bij een draaiende machine op veilige

afstand van de snijrol en van de plaats waar de spanen

uitgeworpen worden.

Houd altijd voldoende afstand tot de snijrol. Houdt

gedurende het bedrijf voldoende afstand tot aangedreven

bouwdelen.

Verwijder voor het schaven spijkers en metalen delen uit het

werkstuk en reinig het. Spijkers, metalen delen en

verontreinigingen veroorzaken beschadigingen aan de
schaafmessen.

Vervang beschadigde of schaafmessen
onmiddellijk.

Let erop dat het werkstuk geen kabels, touwen, snoeren of
dergelijke omvat.

Bewerk geen hout dat veel knoesten of knoestgaten bevat.
Bewerk geen werkstuk, dat sterk heeft gesplinterd. Deze
werkstukken kunnen breken en tot schade aan het apparaat
of verwondingen leiden.

Begin pas met schaven, als de snijrol het vereiste toerental
bereikt heeft.

Gebruik uitsluitend scherpe schaafmessen, aangezien
stompe schaafmessen niet alleen het terugslaggevaar
verhogen, maar ook de motor belasten.

Gebruik voor het schaven van dunne werkstukken
voorzieningen om de stukken hout in positie te brengen en te
verplaatsen.

Let er bij het schaven op dat de niet-gebruikte snijrol door de
mesafdekking wordt afgedekt.

Gebruik alleen gereedschap dat aan de norm NEN-EN 847-1
voldoet en met MAN gekenmerkt is.

A Het gebruik van gereedschappen en toebehoren van
een ander fabrikaat kan risico’s met zich meebrengen.
Gebruik voor het bewerken van korte werkstukken de
duwhouten of duwstokken.

Gebruik geen kapotte duwstokken en -houten.

Bewaar duwhouten en -stokken altijd bij de machine in hun
houder (20a), als ze niet gebruikt worden.

A Beveilig lange werkstukken tegen afglijden aan het
einde van het schaven. Gebruik hiervoor bijvoorbeeld
afrolstandaards of soortgelijke voorzieningen.

Verwijder splinters, spanen en afval niet met uw handen uit

de gevarenzone van de snijrol.

Schakel de machine uit en neem de steker uit het

stopcontact bij:

— reparatiewerkzaamheden

— onderhouds- en reinigings- werkzaamheden

— Verhelpen van storingen (daar hoort ook het verwijderen
van vastzittende spanen of splinters bij)

— Controleren of de aansluitkabels verstrengeld of
beschadigd zijn

— transport van de machine

— vervanging van messen

— Het verlaten van de machine (ook voor een korte tijd).

Onderhoud uw machine zorgvuldig:

— Houdt de werktuigen scherp en schoon, om beter en
veilig te kunnen werken.

— Volg de onderhoudsvoorschriften en de aanwijzingen op
bij het wisselen van het werktuigen.

— Hou de handgrepen vrij van vet en olie.

Onderzoek de machine op eventuele beschadigingen.

— Voordat de machine verder wordt gebruikt, moet
zorgvuldig worden onderzocht of de
beschermingsvoorzieningen en licht  beschadigde
onderdelen foutloos en volgens de voorschriften
functioneren.

— Controleer of alle bewegende delen van de machine
goed functioneren en niet klemmen of beschadigd zijn.
Alle onderdelen moeten correct gemonteerd zijn en aan
alle voorwaarden voldoen om een optimale werking van
de machine te garanderen.

gescheurde
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— Beschadigde bescherminrichtingen en delen moeten,
indien noodzakelijk, door een erkende
reparatiewerkplaats gerepareerd of verwisseld worden.
Met uitzondering indien in de gebruiksaanwijzing anders
aangegeven.

— Beschadigde of onleesbare veiligheidsstickers dienen te
worden vervangen.

= Laat geen sleutels steken!
Controleer voor het inschakelen altijd of de sleutels en
instelgereedschappen verwijderd zijn.

= Bewaar ongebruikte apparaten op een droge, afgesloten
plaats buiten de reikwijdte van kinderen op.

I\ Elektrische veiligheid

= Uitvoering van de verlengingskabel volgens IEC 60 245 (H
07 RN-F) met een aderdoorsnede van ten minste:
— 1,5 mm2 bij een lengte tot 25 m.
— 2,5 mm2bij een lengte vanaf 25 m.

= lange en dunne aansluitkabels zorgen voor een
spanningsverlies. De motor bereikt zijn maximale vermogen
niet meer, de werking van het toestel wordt minder.

= Stekker en aansluitdozen aan aansluitleidingen moeten uit
rubber, zacht PVc of een ander thermoplastisch materiaal
van dezelfde mechanische vastheid zijn of met dit materiaal
Zijn gecoat.

= Beschermt u zich tegen elektrische slag. Raak geen geaarde
delen aan.

= De stekkervoorziening van de aansluitleiding moet tegen
spatwater beveiligd zijn.

= Wikkel bij gebruik van een kabeltrommel de kabel geheel af.

= Gebruik de kabel niet voor doeleinden warvoor hij niet
geschikt is. Bescherm de kabel tegen hitte, olie of scherpe
randen. De steker niet met de kabel uit het stopcontact
trekken.

= Controleer de aansluitkabel van de machine regelmatig en
laat hem indien nodig vervangen door een vakman.

= Bij het verleggen van de aansluitkabel erop letten dat deze
niet stoort, gekneust, geknikt en de steekverbinding niet nat
wordt.

= Controleer de verleng kabel regelmatig op beschadigingen
en vervang hem als hij beschadigd is.

= Gebruik geen defecte kabels.

= Maak geen geknutselde elektrische aansluitingen.

= Veiligheidsvoorzieningen nooit overbruggen of buiten-
werking stellen.

= Het apparaat via een veiligheidsschakelaar (30 mA)
aansluiten.

N\ Elektrische aansluitingen of reparaties mogen alleen
door een erkend bedriff of een erkende
reparatiewerkplaats uitgevoerd worden. De plaatselijke
voorschriften moeten opgevolgd worden.

A Reparaties aan andere delen van de machine mogen
alleen door de fabrikant of een door hem erkende
werkplaats uitgevoerd worden.

A Alleen de originele onderdelen gebruiken. Bij het
gebruik van niet originele onderdelen kunnen risico’s
voor de gebruiker ontstaan. De fabrikant kan niet
aansprakelijk gesteld worden voor ongevallen hierdoor
ontstaan.

U moet de volgende delen aanbrengen:

Rubberen voetjes (7)

Geleideaanslag (1) [

= Breng de geleideaanslag (1) op de hiervoor bestemde plaats
op het tafelblad aan.

= Bevestig de geleideaanslag met twee plaatjes A6,4 en twee
schroeven M6 x 25.

Mesafdekking (14)

= Breng de complete mesafdekking (14) op de hiervoor
bestemde plaats op het tafelblad aan.
= Bevestig de mesafdekking met de stergreepschroef (11).

Bevestiging op de werkbank [§)

Breng vier gaten in uw werkbank aan (zie afbeelding). Bevestig
de vlak- en vandiktebank met vier schroeven (M8) op de
werkbank. U kunt de vlak- en vandiktebank ook op een
werkblad bevestigen. In dat geval moet het werkblad goed op
de werkbank bevestigd worden.

Voorbereidingen voor ingebruikname

Om de machine correct te laten functioneren moet u de
volgende aanwijzingen opvolgen.

= Zet de vlak- en vandiktebank neer op een plaats die aan de
volgende voorwaarden voldoet:

Slipvrij

Trillingsvrij

Viak

Vrrij van struikel gevaar

Met goede lichtomstandigheden

= Controleer voor elk gebruik:
- de aansluitkabels op beschadiging

A Gebruik geen beschadigde aansluitkabels.

- Duwhout en -stok in foutvrije toestand

- de veiligheidsafdekking van de messen (12) op foutvrije
werking

- dat de niet gebruikte snijwals door de afdekking van de
mesbeveiliging is afgedekt

- schaafmes op reglementaire toestand

- de terugslagzekering (41) op foutvrije werking

- de transportwalsen op reglementaire toestand

Werking van de veiligheidsafdekking messen (12)
controleren

Maak de vastzetschroef (16) los en controleer of de
veiligheidsafdekking mes vrij kan worden beweegd.

Werking van de terugslagzekering (41) controleren
Controleer vooraf, of alle grijpers:

— van zelf in hun uitgangspositie terugvallen

— spits toelopen
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Leg een werkstuk op de vandiktebank (18) en schuif het tot
onder de grijpers. Stel de hoogte van de bank zo in, dat de
transportwalsen het werkstuk raken. Trek het werkstuk in uw
richting. De grijpers moeten blokkeren, zo dat u het werkstuk
niet eruit kunt trekken.

Ingebruikname

Aansluiting op het net

Vergelijk de op het typeplaatje vermelde spanning,
bijvoorbeeld 230 V, met de netspanning en sluit de machine
op een passend en correct geaard stopcontact aan.

Wisselstroommotor:
@ Schuko contactdoos gebruiken met een netspanning van
230V, een aardlekschakelaar en 10 A traag afgezekerd.
= Gebruik aansluit- resp. verlengkabels met een
aderdoorsnede van ten minste 1,5 mm?

In-uitschakelaar

Gebruik geen toestel, waarbij zich de schakelaar niet laat in-
en uitschakelen. Beschadigde schakelaar moeten
onmiddellijk door de klantenservice worden gerepareerd of
worden vervangen.

Inschakelen

Doe het gele klapdeksel omhoog.

=> Wanneer het klapdeksel ingeklikt is, moet u hiervoor
eerst de rode knop in de richting van de pijl schuiven.

Druk op de groene knop ( | ) aan de schakelaar.

Bij stroom uitval schakelt de machine automatisch uit.
Om de machine weer in te schakelen druk op de groene
knop (1).

Uitschakelen

Druk op de rode knop op het klapdeksel.

Motorbeveiliging

De motor is uitgevoerd met een beveiliging tegen overbe-
lasting. Deze schakelt zelfstandig uit.
Als de motor is afgekoeld (ca. 5 — 10 min) kunt u de
machine weer inschakelen.
Druk op

1. derode (0) knop

2. de kleine knop naast de schakelaar (8)

3. de groene knop (1) om te starten

Stof- / spanenafzuiging

A De bij het gebruik ontstane houtstof belemmert het
vereist zicht en is gedeeltelijk schadelijk voor de
gezondheid.

Sluit daarom altijd een spanenafzuiginstallatie of een
kleinstofzuiger met een geschikte adapter aan het
spanenafzuigstuk (31) aan (@ 100 mm).

A Let erop dat de spaanafzuiginstallatie geaard is!

@ Luchtsnelheid op de afzuigaansluiting van de machine
= 20 m/sec

@ De motor loopt alleen, als de afzuigkap (29) correct
aangebracht is en daardoor de veiligheidsschakelaar
activeert.

Werkinstructies

= Werkplek opgeruimd?

= Staat de vlak- en vandiktebank stabiel?

= Zijn alle bevestigingsschroeven goed vastgedraaid?

= |s het mes juist aan de snijrol bevestigd?

= Zijn de schaafmessen scherp en onbeschadigd?

= |s de terugslagzekering goed werkend?

= Zijn de duwhouten binnen handbereik?

= U mag het apparaat niet gebruiken voordat u deze
gebruiksaanwijzing heeft gelezen, alle voorschriften heeft
opgevolgd en het apparaat als voorgeschreven heeft
gemonteerd!

Voor aanvang van de werkzaamheden dient u de
volgende punten in acht te nemen om de kans op
verwondingen zo laag mogelijk te houden.

A De volgende punten zijn belangrijk:

= Let erop dat de niet-gebruikte snijrol door de mesafdekking
wordt afgedekt.

= Blijf buiten de gevarenzone.

= Leg uw handen viak en met gesloten vingers op het
werkstuk.

= Verwijder losse delen, spanen en splinters niet met de hand.

= Sluit een stof- of spaanafzuiginrichting aan.

= Let erop dat de aanvoerrollen en snijgereedschappen vrij
van spaanders en schaafmeel zijn.

= Bewerk alleen werkstukken die aan de voor deze machine
aangegeven afmetingen  voldoen (zie “Technische
gegevens”).

= Gebruik een werkstuksteun (b.v. rolstator/ -tafel) voor het
steunen van lange werkstukken. De werkstuksteun is correct
ingesteld, wanneer het tafelblad en de werkstuksteun op
gelijke hoogte zijn.

= Leid het werkstuk niet terug via de onbeschermd draaiende
snijrol.

= Stel na afloop van het werk de kleinste snijdiepte in.

A Let in ieder geval op alle vermelde instructies in het
hoofdstuk "Reglementaire toepassing” en "Veilig
werken".

Vlakschaven

Het vlakschaven wordt toegepast om een onregelmatig
opperviak viak te schaven, bijvoorbeeld om de rand van een
plank netjes af te werken.

Hierbij ligt het werkstuk boven op het aanvoertafelblad en wordt
het aan de onderzijde bewerkt. De voedingsrichting is van
rechts naar links.
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Voorbereidingen

-

Aanbrengen van de stofafzuiginrichting

Voor instelwerkzaamheden de netsteker uit
het stopcontact nemen.

1. Plaats de slinger (15) op het aseinde op het tafelblad en
draai hem naar links om het vlaktafelblad in de laagste
positie te brengen.

2. Plaats de afzuigkap (29) op het vlaktafelblad. Let erop dat
de twee aanslagpennen in de gaten van het vlaktafelblad
vallen.

3. Draai de slinger (15) naar rechts tot de afzuigkap (29) stevig
door het viaktafelblad wordt ingeklemd.

4, ievestig de afzuigkap met de moer M6 en het plaatje A6,4.
H

5. Verwijder de slinger (15) weer.
6. Schuif de afzuigaansluiting (31) op.

7. Verbind een spaanafzuiginstallatie met de afzuigaansluiting
(31).

Vlakschaven en voegen van werkstukken
Instellen van de geleideaanslag (1) [ - §

1. Zet de vastzethendel (21) los
Wanneer u de vastzethendel niet voldoende kunt draaien,
trekt u de hendelkop uit en draait u deze terug.

2. Draai de geleideaanslag in de gewenste hoek, die u op de
hoekschaal (22) kunt aflezen.

3. Trek de vastzethendel (21) weer aan.

Instellen van de schaafdiepte [

1. Draai aan de stelschroef voor de snijdiepte (4).

2. Op de snijdiepteschaal (3) kunt u de snijdiepte aflezen.

Instellen van de mesafdekking

1. Leg het werkstuk tegen de geleideaanslag.
2. Draai de vastzetschroef voor de mesafdekking (16) los.

3. Bij vlakke werkstukken (< 75 mm):
schuif de mesafdekking (12) tot aan de geleideaanslag (1)
en breng de mesafdekking overeenkomstig de werkstukdikte
omhoog.
Schuif het werkstuk iets onder de mesafdekking en laat de
mesafdekking op het werkstuk zakken.

4. Bij hoge werkstukken (> 75 mm):
laat de mesafdekking tot op het tafelblad en tot aan het
werkstuk zakken.

Vlakschaven

1. Zet de motor aan.

2. Schuif het werkstuk recht over het aanvoertafelblad.

3. Houd uw vingers hierbij gesloten en voer het werkstuk met
de vlakke hand of met het duwhout over het
aanvoertafelblad.

4. Druk het werkstuk bij het schaven van smalle zijden
(voegen) met twee gesloten vuisten tegen de aanslag en het
tafelblad en schuif het over het aanvoertafelblad. @

5. Gebruik voor het vlakschaven en voegen van Kkorte
werkstukken het duwhout (27). ﬁ

6. Oefen eerst op het afnametafelblad druk op het werkstuk uit.

7. Schakel de machine uit, als u niet meteen verder werkt.

Aanschuinen 8]

1. Leg het werkstuk tegen de schuin geplaatste aanslag.

2. Stel de mesafdekking zodanig in dat ze het werkstuk net
raakt en draai de vastzetschroef voor de mesafdekking aan.

3. Druk het werkstuk met uw linkerhand, met een gesloten
vuist, tegen de aanslag en het afnametafelblad. Schuif het
werkstuk met uw gesloten rechterhand over het
aanvoertafelblad.

4. Schakel de machine uit, als u niet meteen verder werkt.

Vandikteschaven

Het vandikteschaven wordt toegepast om een werkstuk met een
reeds vlak geschaafd oppervlak dunner te schaven.

Hierbij wordt het werkstuk door de schaafmachine geleid en op
het oppervlak bewerkt. Het reeds vlak geschaafde opperviak ligt
op het vlaktafelblad. De aanvoerrichting is tegenovergesteld aan
de aanvoerrichting bij het vlakschaven, d.w.z. van links naar
rechts.

@ Bij het vandikteschaven ontstaat aan het begin en aan

het einde een uitstekend gedeelte op het werkstuk.
Zaag het werkstuk daarom pas na het schaven op
lengte.

Voorbereiden

Ao

Aanbrengen van de stofafzuiginrichting [§

V66r instelwerkzaamheden de netsteker uit
het stopcontact nemen.

1. Draai de vastzetschroef (16) los en schuif de mesafdekking
van het tafelblad af.

2. Stel de geleideaanslag (1) op 45° in.

3. Plaats de afzuigkap (29) op de vlakplaat. Let erop dat de
twee stergreepschroeven (30) zich boven de gaten in het
tafelblad bevinden.

4. Draai de stergreepschroeven (30) vast. Let erop dat het
contact voor de veiligheidsschakelaar (28) op de
veiligheidsschakelaar ligt.

5. Schuif de afzuigaansluiting (31) op.
6. Verbind een spaanafzuiginstallatie met de afzuigaansluiting.
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Vandikteschaven

1. Stel de schaafdikte in

@ De machine kan in één keer maximaal 2 mm
afschaven. Stel deze afmeting echter alleen in bij:
zeer scherpe schaafmessen,
zacht hout
een werkstukbreedte die kleiner dan de maximale
werkstukbreedte is
2. Zet de motor aan.

3. Schuif het werkstuk langzaam en recht in de richting van de
pijl. Het werkstuk wordt automatisch ingetrokken.

4. Leid het werkstuk recht door de schaafmachine.

5. Schakel de machine uit, als u niet meteen verder werkt.

Onderhoud en verzorging

Voor aanvang van iedere onderhouds- en
reinigingsbeurt

— Toestel uitschakelen

— Wachten tot de machine stilstaat

— Neem de steker uit het stopcontact

NG

Verder gaande onderhouds- en reinigingswerkzaamheden dan
in dit hoofdstuk zijn beschreven, moeten door de klantenservice
worden uitgevoerd.

De in het kader van onderhoud of reiniging verwijderde
veiligheidsvoorzieningen moeten absoluut weer correct
aangebracht en gecontroleerd worden.

Gebruik alleen originele onderdelen. Andere onderdelen kunnen
onverwachte schade en verwondingen tot gevolg hebben.

Reiniging
@ Om de goede werking van de machine te behouden, moet
u het volgende in acht nemen:

= Spuit het toestel niet schoon met water.

= Verwijder houtkruls en stof uitsluitend met een borstel of
stofzuiger.

= Spuit de hoogteverstelinrichting (5) van de vandiktetafel licht
in met onderhoudsspray of droogsmeermiddel (gebruik geen
vet).

= Zorg ervoor dat de transportrollen roest- en harsvrij blijven.

= Verwijder harsresten van het oppervlak van de tafelbladen.
Harsresten kunnen worden verwijderd met een gangbare
onderhouds- en verzorgingsspray.

= Behandel de aanvoer-, uitloop- en vlaktafelbladen met een
dunne laag skiwax.

= Verwijder regelmatig hars van de snijrol en de hierop
aangebrachte onderdelen. De kleminrichtingen, meshouders
en messen kunt u hiertoe 24 uur in paraffine, benzine of een
gebruikelijke harsverwijderaar leggen.

Onderhoud

De schaafmessen zijn onderhevig aan slijtage en worden na
langdurig of regelmatig gebruik stomp.

3" Vervang dan de schaafmessen of laat ze door een vakman
scherpen.

De schaafmessen mogen slechts tot een hoogte van
15 mm nageslepen worden.

Gebruik alleen schaafmessen die geschikt zijn voor de machine
(zie "Technische gegevens").

Maak alleen gebruik van schaafmessen volgens EN 847-1 die
met MAN zijn gekenmerkt.

Vervang resp. laat altijd beide schaafmessen scherpen.

N

Snijgevaar! Draag handschoenen bij het vervangen
van de schaafmessen.

Voor het vervangen of slijpen van de
schaafmessen de stekker uit het
stopcontact trekken.

Vervangen van de schaafmessen

1. Verwijder de geleideaanslag (1)
2. Schuif de mesafdekking (12) volledig van het tafelblad af.

3. Draai de moeren van de klemschroeven (A) los met de
meegeleverde steeksleutel.
Als de schroeven niet zichtbaar zijn, moet u de snijrol (34)
voorzichtig draaien met een stuk afvalhout.

4. Neem de kleminrichting (36) en het mes (35) uit.
5. Reinig alle onderdelen, ook de mesgleuven in de snijrol.

6. Breng de kleminrichting weer aan met een nieuw of
geslepen mes.

7. Breng het mes in de juiste positie:
- Leg de instelmal (32) voor schaafmessen op het

afnametafelblad. k
Druk de instelmal stevig op het afnametafelblad. Let er
hierbij op dat de rand van de instelmal gelijk ligt met de
rand van het afnametafelblad.
Het gebogen vlak van de instelmal drukt het mes nu in
de juiste positie.
Draai de klemschroeven weer vast. M
Ga hierbij van binnen naar buiten te werk.

8. Vervang ook het andere mes van de snijrol.

9. Schuif de mesafdekking weer over de snijrol.

Spanning van de aandrijfriem (37) controleren /
aandrijfriem vervangen é

1. Schroef de dopmoeren van de transmissieafdekking en de
beide kruisgleufbouten los.

2. Ontneem de transmissieafdekking (10).

3. Verwijder houtstof en spanen met behulp van de
spanenafzuiginstallatie of een kwast.
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4. Controleer de spanning van de aandrijfriem, doordat u met
de duim de aandriffiem in het midden indrukt. De
aandrijfriem mag maximaal 10 mm meegeven.

5. Geeft de aandriffiem meer mee, moet hij worden

vervangen.

Transport

NG

Voor het transport de steker uit het stop-
contact nemen.

©

Onderhoud aan het drijfwerk

1. Draai de dopmoeren van de drijffwerkafdekking en de beide
kruiskopschroeven los.

2. Neem de drijfwerkafdekking (10) af.

3. Verwijder houtstof en spanen met behulp van de Opslag

spaanafzuiginstallatie of met een kwast.

4. Spuit de rollenketting (38) en de lagers van de riemrol en -
schijf (pijlen) licht in met een onderhoudsspray.

Gebruik geen vet!
5. Breng de drijfwerkafdekking weer aan.

Controleer voor het transport of de mesafdekking de snijrol
volledig afdekt.

Hiermee voorkomt u letsel door de messen.

Draag de machine bij het transporteren niet aan de
aanvoer- of afnametafel, maar pak haar aan de onderkant
vast.

NG

Neem de steker uit het stopcontact.

m Bewaar ongebruikte apparaten op een droge, afgesloten
plaats buiten de reikwijdte van kinderen op.

m Neem voor een langdurige opslag het volgende in acht om de

levensduur van de machine te verlengen en een soepele
bediening te garanderen:

— Voer een grondige reiniging en onderhoudsbeurt uit.

@ Nooit vet gebruiken!

Onderhouds- en reinigingsschema

Voor elke
inbedrijfstelling

Controleer
e (e terugslagbeveiliging

e de schaafmessen
e (e transportwalsen(42)

e (e opname- en uitlooptafel

De grijpers moeten automatisch terugvallen en de
uiteinden mogen niet afgerond zijn.

De schaafmessen moeten scherp zijn en goed vastzitten
Is de coating onbeschadigd, worden de werkstukken
correct getransporteerd?

Breng een dunne laag skiwax aan.

Na elk gebruik

Controleer en reinig

¢ het hinnengedeelte van het apparaat

o de draadstangen voor de hoogteverstelling
e Afzuigaansluiting

Verwijder houtstof en spaanders

1x per maand (bij
dagelijks gebruik)

Controleer
e de draadstangen voor de hoogteverstelling
e de aansluitkabels

Licht inspuiten met onderhoudsspray
Op beschadigingen controleren en desgewenst door een
elektricien laten vervangen
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Apparaatbeschrijving / Reserveonderdelen

Nr. | Benaming Reserveonderdeel Nr. | Benaming Reserveonderdeel
-nr. -nr.
1 | Geleideaanslag 363743 22 | Schaal voor hoekverstelling 363763
2 | Aanvoertafelblad 363744 23 | Inbussleutel voor bevestiging van
de rubberen voetjes
3 | Snijdiepteschaal 363745 24 | Inbussleutel voor geleideaanslag
4 | Stelschroef voor snijdiepte 363746 25 | Inbussleutel
5 | Hoogteverstelinrichting 26 | Steeksleutel voor vervanging van
de messen
6 | Uittrekbare werkstuksteun 363747 27 | Duwhout 363764
7 | Rubberen voetjes 363748 28 | Contact voor de
veiligheidsschakelaar
8 | Motorveiligheidsschakelaar 363749 29 | Afzuigkap 363765
9 | In-/ vitschakelaar 363750 30 | Stergreepschroef 363766
10 | Drijfwerkafdekking 363751 31 | Afzuigaansluiting 363767
11 | Vastzetschroef voor houder 363752 32 | Instelmal voor messen 363768
12 | Mesafdekking 363753 33 | Veiligheidssticker 363742
13 | Houder voor mesafdekking 363754 34 | Snijrol 363769
14 | Mesafdekking compleet 363755 35 | Schaafmes 363770
15 | Slinger voor hoogteverstelling bij de 363756 36 | Kleminrichting 363771
vandiktebank
16 | Vastzetschroef voor mesafdekking 363757 37 | Aandrijfriem 363772
17 | Afnametafelblad 363758 38 | Rollenketting 363773
18 | Vandiktetafelblad 363759 39 | Gereedschap compleet 363774
19 | Schaal voor hoogteverstelling bij de 363760 40 | Duwstok 361110
vandiktebank
20a | Houlder voor duwstok 363779 41 | Terugslagzekering
20b | Kabelhouder 363761 42 | Transportwals
21 | Vastzethendel voor hoekverstelling 363762

& -3 Voor het verhelpen van iedere storing
Q .
— Toestel uitschakelen
— Wachten tot de machine stilstaat
— Neem de steker uit het stopcontact

[I3” Na het verhelpen van iedere storing moeten alle veiligheidsvoorzieningen weer in werking gesteld en getest worden.

Storing Mogelijke oorzaak Oplossing
De machine schakelt niet in of | ¢ Stroomuitval. e Zekering controleren
schakelt onbelast weer uit. e Verlengkabel defect. e Kabel controleren, defecte kabel niet meer
gebruiken
o Motor of schakelaar defect. e Motor of schakelaar door een servicewerkplaats
laten repareren of met originele onderdelen laten
vervangen.
¢ Koolborstels versleten o Gelieve contact op te nemen met een
geautoriseerde klantenservice
Machine blijft stilstaan tijdens | ¢ Schaafmessen stomp ¢ Messen vervangen of slijpen
het schaven o Te grote aanvoer o Met een lagere aanvoersnelheid verder werken
¢ De motorveiligheidsschakelaar is ¢ Na de afkoel periode de motor weer inschakelen
geactiveerd (zie "Motorbeveiliging")
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Storing

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Werkstuk  klemt  bij  het
vandikteschaven

o Snijdiepte te groot

o Snijdiepte verminderen en werkstuk in meerdere
fasen bewerken

Onbevredigende toestand van
het opperviak

o Schaafmessen stomp

¢ Verstopping van de schaafmessen door
spanen

o Ongelijkmatige aanvoer

o Messen vervangen of slijpen

e Spanen verwijderen

e Werkstuk met constante druk en verminderde
aanvoersnelheid aanvoeren

Bewerkt oppervlak te ruw

o Werkstuk bevat nog te veel vocht

o Werkstuk drogen

Scheuren in bewerkt opperviak

o Werkstuk is tegen de groeirichting in
bewerkt

o Te veel materiaal in één keer afgeschaafd

o Werkstuk vanuit de tegenovergestelde richting
bewerken
o Werkstuk in meerdere fasen bewerken

Spaanuitworp verstopt.

o Geen afzuiger aangesloten.

o Het hout is te vochtig

e Machine uitschakelen, spanen verwijderen en
afzuiginstallatie aansluiten
o Droog hout gebruiken

Te geringe werkstukaanvoer
bij het vandikteschaven

e Hars op het vlaktafelblad

¢ Transportrollen stroef
e Spanning van de aandrijfriem te gering

o Tafelblad reinigen en met een dunne laag skiwax
behandelen

¢ Transportwalsen reinigen of laten repareren

o Aandrijfriem vervangen

Technische gegevens

Model / Type ADH 204

Bouvwjaar Zie laatste pagina

Vermogen Py 1500 W (S1) “-I
Spanning 230 - 240 V~

Frequentie 50 Hz

Zekering van het net 10 A traag

Onbelast toerental (schaafmessen) 9000 min-t

Aanvoersnelheid bij het vandikteschaven 6 m/min

Werkstukbreedte max. 204 mm

Werkstukhoogte bij het vandikteschaven 5-120 mm

Snijdiepte vlakschaven 0-3mm

Snijdiepte vandikteschaven 0-2mm

Afmetingen van de schaafmessen

(lengte x breedte x dikte) AL AB LB [l

Tafelgrootte viakbank 740 x 210 mm

Tafelgrootte vandiktebank 270 x 210 mm

Tafelhoogte 345 mm

Gewicht ca. 26,5 kg é
Afzuigaansluiting & 100 mm

Als afzuiging kunt u een stofzuiger of een industriezuiger gebruiken

Houdt u alstublieft rekening met de ingesloten garantieverklaring.
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EK-megfeleléségi nyilatkozat

Sz. (S-No.): 10404

a 2006/42/EK iranyelv szerint

Mi, az

ATIKA GmbH

Josef-Drexler-Str. 8 — D-89331 Burgau — Németorszag

ezennel kizarolagos felelésséggel kijelentjiik, hogy
ADH 204 tipusu / modell (szamu egyengeté és vastagol6
gyalugép) Abricht- und Dickenhobel

Sorozatszam: 000001 — 020000

megfelel a fenti EK-iranyelvek rendelkezéseinek, valamint az
alébbi tovabbi irdnyelveknek:
2014/30/EU és 2011/65/EU

A kovetkezd, harmonizalt szabvanyokat alkalmaztuk:
EN 61029-1/A11:2010; EN 61029-2-3:2011;

EN 55014-1/A2:2011; EN 55014-2/A2:2008;

EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-11:2000

A miiszaki dokumentacié megérzésének helye:

ATIKA GmbH - M(szaki Iroda
Josef-Drexler-Str. 8 — D-89331 Burgau — Németorszag

i.A.
i.A. G. Koppenstein,
Tervezd részleg vezetése

Szallitasi terjedelem

ADH 204 tipusU egyenget6 és vastagold gyalugép
forgacselszivé sisak

forgécs elszivo csatlakozas

1 toléfa

Burgau, 08.09.2016

1 tolébot

késvédé burkolat

vezetd itkdzd

magassagallito tekerdkar

gyalukés beallito mérbeszkoz

4 x gumiléb

dsszeszereléshez szilkséges szerszamok
rogzitéshez szlkséges anyagok
hasznalati itmutaté

I A kartondoboz kicsomagolasa utan haladéktalanul
ellendrizze tartalmanak

» teliességét

» az esetleges szallitasi sérliléseket.

Kifogasait azonnal kozolie a kereskedbvel, szallitdval, ill. a
gyartéval. Késébbi reklamécidkat nem fogadunk el.

Zajkibocsatasi értékek
EN ISO 3744

A gép hasznélata egyengetd és vastagoldo gyalugépként
szériafelszereltséghez tartozd gyalukésekkel

Zajszint Zajszint a munkahelyen

Lwa = 105,9 dB(A) Loa = 92,9 dB(A)

Mérési bizonytalansagi tényezé: 3 dB

A megadott értékek kibocsatasi értékek, és ezzel egyitt nem kell
biztonsagos munkahelyi értékeket jelentenilik. Habar sszefliggés van
az emisszio és imisszio szintek kozott, ebbél nem vezethetd le
megbizhatoan, hogy kiegészitd ovintézkedések szilkségesek-e vagy
sem. A jelenlegi munkahelyen meglévd imisszids szintet olyan
tényezék befolyasolhatjak, amelyek a behatasok idétartamat, a
munkatér sajatossdgat, mas zajforrasokat, stb. pl. a gépek és mas
szomszédos munkafolyamatokat. A megbizhatdé munkahelyi értékek
ugyanigy orszagonkeént eltéréek lehetnek. Ez az informacié azonban a
felnasznalot képessé kell tegye arra, hogy a veszélyeztetést és
kockazatot jobban meg tudja becsiilni.

Késziiléken lévo szimbolumok jelentései

biztonsagi tudnivaldkat
elolvasni és betartani.

Uzembehelyezés Javitasi,

elétt kérjik a karbantartasi és
hasznalati tisztitasi
Utmutatot és a munkalatok

megkezdése elbtt

a motort allitsa le

és hizza ki a
halozati csatlakozot.

Az ujjak és a
kezek
sérllésveszélye
a gyalukések miatt.

Szabadtéren ne
hasznélja.
Nedvességtdl

o

-/

Szem- és
hallasvédelem
viselése kotelezd

Porvédd maszk
viselése kotelez6

védve tarolja.

/ &

Védokeszty(i
viselése kotelez6

47




A hasznalati utmutatoban talalhato szimbolumok

& Fenyegetd veszély vagy veszélyes helyzet. E
tudnivalok be nem tartasanak kdvetkezménye sérilés
vagy dologi kér lehet.

@ Fontos tudnivalok a szakszerlii kezeléshez. E
tudnivalék be nem tartasa hibakhoz vezethet

> Felhasznal6i tudnivalok. Ezek a tudnivalok segitenek
Onnek valamennyi funkciét optimalisan hasznaini.

Osszeszerelés, kezelés és karbantartas. It talalhato
annak pontos magyarazata, hogy mit kell tennie.

Rendeltetésszerii felhasznalas

= Az egyengetd és vastagold gyalugép csak haztartési és
hobby célokra hasznalhaté. Témadrfa egyengetd és vastagold
gyalulaséra alkalmas. A  munkadarabok maximalis
megengedett értékeit be kell tartani (Ia4sd mlszaki adatokat).
Vastagolé gyalulaskor a munkadarab érintkezd feliiletének
laposnak kell lennie.
= Az egyenget( és vastagol6 gyalugép kultéri hasznalatra nem
alkalmas.
= (Csak olyan munkadarabok munkélhatok meg, amelyeket
biztonsagosan lehet felhelyezni és vezetni.
= Biztonsagos munkavégzéshez a gépet a munkapadhoz vagy
asztalhoz, amelyen felallitjak, szorosan rogziteni kell. (Iasd
,R0Ogzités a munkapadon®)
= Az alabbiakban felsorolt munkakat ne az egyengetd és
vastagolo gyalugéppel végezze el:
berakd6 munkak (vagyis minden olyan megmunkalas,
amit nem a teljes munkadarab hosszon kell végezni)
— bemélyités, csapolas vagy kivagas
— erbsen hajlitott fa gyalulasa, ahol nincs meg a szlikséges
érintkezés a felrako asztallal.
= A rendeltetésszer(i hasznalathoz a gyéartd altal el6irt
Uzemeltetési, karbantartasi és javitasi feltételek, és az
Utmutatéban tartalmazott biztonsagi tudnivaldk betartasa is
hozzatartozik.
= Az (izemeltetésre érvényes vonatkozd baleset megelézési
eldirasokat, valamint az egyéb altalanosan elfogadott
munkaegészségligyi és biztonsagtechnikai szabalyokat be
kell tartani.
= Minden tovabbi ezt meghaladd hasznalat nem
rendeltetésszerli hasznalatnak mindstl. Az ebbdl eredd
karokért a gyartd semminem( felelésséget nem vallal: a
kockéazatot kizarélag a felhasznalo viseli.
= Az egyengetd és vastagold gyalugépen eszkdzolt dnhatalmu
valtoztatasok a gyartd feleldsséget az abbol eredd
mindennem(i karokért kizarjak.
= Az egyengetd és vastagold gyalugépet csak olyan
személyek szerelhetik 0ssze, hasznélhatjak és tarthatjak
karban, akik azt ismerik és a veszélyekrdl tajékozottak. A
javitasi munkalatokat csak mi, ill. az altalunk megnevezett
ugyfélszolgalatok végezhetik el.
= A gépet nem szabad robbanasveszélyes kdrnyezetben
hasznalni, vagy esének kitenni.
= A fémrészeket (szdgeket, stb.) a gyalulandd anyagbdl
feltétlentl el kell tavolitani.

Maradék kockazatok

Rendeltetésszeri hasznalat esetén is a vonatkozd
biztonsagi rendelkezések betartasa ellenére a felhasznalasi
célra késziilt konstrukcié alapjan még maradék kockazatok
allhatnak fenn.

A maradék kockazatok minimalizalhaték, ha a ,biztonsagi
tudnivalokat“ és a ,rendeltetésszerii hasznalatot”, valamint
a hasznalati Gtmutatot egyiittesen betartja.

A koriiltekinté munkavégzés és el6vigyazatossag
csokkentik a személyi sériilések és karok kockazatat.

= Az ujjak és kezek sérillésveszélye a kések érintése miatt a
burkolattal nem fedett teriileteken.

= Az ujjak és kezek sérlilésveszélye szerszamcsere soran.

= Ujjak zUz6dasa a védBburkolatok felnyitasakor.

= A munkadarab vagy munkadarab részek visszacsapddasa.

= Aramiités veszélye nem szabalyos elektromos csatlakozo
vezetékek felhasznalasa esetén

= Feszlltség alatt lévd részek érintése nyitott elektromos
alkatrészek esetén

= Hallaskarosodas hosszu ideig hallasvédelem nélkil torténd
munkavégzésnél.

= Egészségkarositd fapor
Uzemeltetés esetén.

Tovabba minden meghozott Ovintézkedés ellenére nem

nyilvanvalé maradék kockazatok allhatnak fenn.

Biztonsagos munkavégzés

& Szakszeriitlen hasznalat esetén a famegmunkalé
gépek veszélyesek lehetnek. Elektromos szerszamok
hasznalatakor az alapvet6 biztonsagi ovintézkedéseket be
kell tartani, hogy a tlizeset, aramiités és személyi sériilések
kockazatait kizarjuk

Ezért a berendezés lizembe helyezése el6tt olvassa el és
tartsa be az alabbi tudnivaldkat és szakmai szovetségének
baleset megel6zési elirasait, ill. a mindenkori orszaghan
érvényes biztonsagi rendelkezéseket, hogy magat és
masokat a lehetséges sériilésektél megvédije

kibocsatasa elszivas nélkili

A biztonsagi tudnivalékat minden olyan személynek adja
tovabb, akik a géppel dolgoznak.

@ Gondosan &rizze meg ezeket a biztonsagi tudnivaldkat.

= Hasznalat el6tt az Utmutaté segitségével ismerkedjen meg a
berendezéssel.

= Ne hasznélja a gépet nem rendeltetésszerii célokra (lasd
Jsendeltetésszeri felhasznalas®)

= A gépek csUszasbiztos és sik padion allitsa fel
(borulasveszély) Ugyelien arra, hogy az asztallapok
vizszintesek legyenek.

= Kerillie az abnormalis testtartast. Gondoskodjon a
biztonsagos allasrol és mindig tartsa meg az egyensulyat.

= Legyen figyelmes. Ugyeljen arra, amit csinal. J6zanul
menjen dolgozni. Ne hasznalja a berendezést, ha faradt,
vagy kabitoszer, alkohol vagy gydgyszerek hatasa alatt
all. A figyelmetlenség egy pillanata a berendezés
hasznalata soran komoly sériilésekhez vezethet.
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Viseljen megfelelé munkaruhazatot:

— ne viselien b6 ruhazatot vagy ékszert, ezeket a mozgd
részek elkaphatjak

— csUszasmentes labbeli

— hosszul haj esetén viseljen hajhal6t

VlseIJen személyes védofelszerelést
halldsvédelmet a késbbbi nagyothallds kockazatanak
csokkentése érdekében (a munkahelyi zajszint altalaban
meghaladja a 85 dB (A)-t)

— véddszemiiveget
— porvédd alarcot porképz6 munka soran az
egészsegkarositd  por  belélegzése  kockazatanak

csokkentése érdekében

— keszty(t késcsere esetén, a vagbéhengeren végzett
munka és durva felliletd munkadarabok megmunkalasa
soran az éles targyak okozta sérlilés kockazatanak
elkerilése érdekében.

Tartsa  rendben  munkateriletét! A

kovetkezménye baleset lehet.

Vegye figyelembe a kdrnyezeti hatasokat:

— Ne tegye ki az egyengetd és vastagold gyalugépet
esének.

— Soha ne haszndlia a gépet nyirkos vagy nedves
kornyezetben.

— Csak megfelelé latasi viszonyok esetén dolgozzon.
Gondoskodjon a j6 megvilagitasrol.

— Ne haszndlja a gépet éghetd folyadékok vagy gazok
kézelében.

— Az lizemeltetés soran keletkezd fapor korlatozza a
szilkséges latast és részben egészségkarosito.
Csatlakoztasson por- vagy forgacselszivo berendezést a
géphez (pl. hordozhaté kisméret(i porelszivot).

Soha ne hagyja felligyelet nélkiil a gépet miikodés kozben.

18 éven aluli személyek a gépet nem hasznalhatjak.

Mas személyeket tartson tavol a géptél.

Ne hagyja, hogy mas személyek, kulonosen gyerekek a

szerszamot vagy a kabelt megérintsék.

Tartsa 6ket tavol a munkatertletétél.

Keriilie a szerszdm véletlen beindulasat. Gy6z6djon meg

arrél, hogy a kapcsolé a csatlakozé dugé behelyezésekor a

dugaszolé aljzatba kikapcsolt helyzetben van.

Ne terhelie tul a gépet! Jobban és biztonsagosabban

dolgozik a megadott teljesitménytartomanyban.

Mindig a célnak megfelel6 elektromos szerszamot hasznalja.

Nehéz munkahoz ne hasznaljon kis teljesitmény(i gépet. Ne

hasznélja az elektromos szerszamot rendeltetésétdl eltérd

célokra.

A gépet csak komplett és helyesen felhelyezett

véddfelszerelésekkel Uzemeltesse és ne valtozasson semmit

a gépen, amely a biztonsag rovasara mehet.

Vegyen fel megfelelé munkahelyzetet. Alljon oldalt a géphez.

MUikodd gép esetén tartsa kezeit biztonsagos tavolsagban a

vagohengertdl és attol a helytél, ahol a forgacsokat kiloki.

Mindig elegendd tavolsagot tartson a vagohengertl.

Uzemeléskor tartson megfeleld tavolsdgot a meghajtott

alkatrészektd!.

A gyalulasi mivelet megkezdése el6tt tavolitsa el a

munkadarabbdl a szdgeket és egyéb fémdarabokat, és

tisztitsa meg a munkadarabot. A szég, fémdarabok és
szennyezOdések karositjék a gyalukést.

rendetlenség

A sérilt vagy megrepedt gyalukést haladéktalanul cserélje
ki.

Ugyelien arra, hogy a munkadarab ne tartalmazzon
semmilyen kabelt, huzalt, drétot, zsineget vagy hasonlét.

Ne munkaljon meg csomokat vagy gocsoket tartalmazo fat.
Ne dolgozzon fel er6sen szalkds munkadarabot. Az ilyen
munkadarab eltorhet és karositia a készlléket, valamint
balesetveszélyes.

Csak akkor kezdjen el gyalulni,
sziikséges fordulatszamot elérte.
Csak éles gyalukést hasznaljon, mivel a tompa gyalukés
nem csak a visszacsapddasi veszélyt ndveli, hanem a motort
is megterheli.

Vékony  munkadarabok  gyalulasdhoz ~ hasznaljon
készilékeket, hogy a fadarabokat el tudja helyezni és
vezetni tudja.

Gyaluldskor Ugyelien arra, hogy a nem hasznalt vagéhengert
a késvédo burkolat fedje.

Csak olyan EN 847-1 szabvanynak megfelel6 szerszamot
hasznéljon, amely MAN jeléléssel rendelkezik.

Mas szerszamok és mas tartozékok hasznalata Onre
nézve sériilésveszélyt jelenthetnek.
Révid munkadarabok megmunkalasahoz toléfakat vagy
tolébotokat hasznaljon.
Ne hasznéljon hibas tolébotokat és fakat.
Az éppen nem hasznalt toléfakat és tolorudakat tartsa
mindig a gépen talalhato (20a) tartéjaban.

A hosszi munkadarabokat biztositsa a gyalulasi
folyamat végén a leborulas ellen. Ehhez hasznaljon pl.
gurulé allvanyokat vagy hasonlé berendezéseket.

A szilankokat, forgacsokat és hulladékot ne kézzel tavolitsa

el a vagoéhenger veszélyes zonajabol.

Kapcsolja ki a gépet és huzza ki a halozati csatlakozot a

dugaszolobaljzatbdl az alabbi esetekben:

— javitasi munkak

— karbantartasi és tisztitasi munkak

— hibaelharitas (ehhez tartozik a beszorult forgacsok vagy
szilankok eltavolitasa is)

— a csatlakozo vezetékek felllvizsgalata, hogy nincsenek-e
0sszegabalyodva vagy nem sértiltek-e

— ageép szallitasa

— késcsere
a gép elhagyasa (révid ideig tarté megszakitas esetén is)

ApoIJa gondosan a gépét:

— tartsa a szerszamokat éles és tiszta allapotban, hogy
jobban és biztonsagosabban dolgozhasson.

— Kdvesse a karbantartdsi elGirdsokat és a
szerszamcserével kapcsolatos tudnivaldkat

— Tartsa a fogantyukat sz&razon és olaj- és zsirmentesen.

Vizsgalja fellil a gépet esetleges sériilések vonatkozasaban

— A gép tovabbi hasznélata el6tt a védd felszereléseket
vagy enyhén sérilt részeket gondosan vizsgélja meg
kifogastalan ~ és  rendeltetésszerii mikddésiik
vonatkozaséaban.

— Ellenérizze, hogy a mozg6 alkatrészek kifogastalanul
mikédnek-e és nem szorultak-e meg, vagy az
alkatrészek nem sérliltek-e meg. Valamennyi alkatrészt
helyesen kell 6sszeszerelni és minden feltételt teljesiteni
kell ahhoz, hogy a gép kifogastalan lizemelése biztositott
legyen.

ha a vagoéhenger a
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— A sérilt védd felszereléseket és alkatrészeket
szakszerllen szakmihelynek kell kijavitania vagy
kicserélnie, amennyiben a hasznalati utmutatoban mas
nincs feltiintetve..

— A sérlilt vagy olvashatatlan biztonsagi matricakat ki kell
cserélni.

= Ne hagyjon semmilyen szerszamkulcsot a gépben!
Bekapcsolas elétt mindig ellenérizze, hogy a kulcsokat és
beallitd szerszamokat eltavolitotta-e.

= A nem hasznalt berendezést széraz, zart helyen, gyermekek
eldl elzérva tarolja.

A Elektromos biztonsag

= A csatlakozévezeték IEC 60 245 (H 07 RN-F) szabvany
szerinti,
— 25 m kabelhosszusagig legalabb 1,5 mm?
— 25 m kabelhosszusag felett legalabb 2,5 mm?
érkeresztmetszettel.

= Hossz( és vékony csatlakozdvezetékek feszliltségvesztést
okoznak. A motor nem éri el maximalis teljesitményét, a
berendezés funkciéjanak rovasara.

= A csatlakozd vezetékeken 1év csatlakozd dugoknak gumi,
puha PVC vagy mas, azonos mechanikai szilardsagu hére
lagyuld anyagbol kell készilnilk vagy ilyen anyaggal
bevontnak kell lennitik.

= Veédje magat az aramitéstél. Kerllje az érintkezést a foldelt
részekkel.

= A csatlakoz6 vezeték dugaszolojanak froccsend viz ellen
védettnek kell lennie.

= Kabeldob hasznalata esetén a kabelt teljesen tekerje le.

= Ne hasznaljon nem erre a célra rendeltetett kabelt. Védje a
kabelt hétél, olajtol és éles szegélyektdl. Ne hasznélja a
kabelt arra, hogy a dugaszolbaljzatb6l a csatlakozo dugdt
kihuzza.

= Rendszeresen ellenfrizze a kébelt és sérllések esetén
szakemberrel javitassa meg.

= A csatlakozé vezeték elhelyezésekor ugyeljen arra, hogy ne
zavarjon, ne tekeredjen meg, ne térjon meg, és a haldzati
csatlakozas ne legyen nedves.

= Ellendrizze rendszeresen a hosszabbit6 kabelt és cserélje ki,
ha sérdlt.

= Ne hasznaljon hibas csatlakozd vezetéket.

= Ne hasznaljon ideiglenes elektromos csatlakozasokat.

= A védelmi berendezéseket soha ne hidalja at vagy helyezze
Uzemen kivil.

= A berendezést hibadramvédd kapcsoldval (30 mA)
csatlakoztassa.
I\ Az elektromos csatlakozast ill. a gép elektromos

alkatrészeinek javitasat regisztralt villanyszerelé vagy
iigyfélszolgalataink egyike végezze. A helyi eldirasokat
kiilénésen a védelmi intézkedések vonatkozasaban be
kell tartani.

A A gép mas alkatrészein javitasokat a gyarto, illetve
ligyfélszolgalatainak egyike végezhet.

N\ Csak eredeti cserealkatrészek, tartozékok vagy kiilon
tartozékok hasznalhatok. Mas alkatrészek és mas
tartozékok hasznalataval a felhasznalé szamara
balesetek kovetkezhetnek be. Az ebbdl eredd karokért
a gyart6 nem vallal felelésséget.

Osszeszerelés

‘Z Még a kdvetkezo alkatrészeket kell Onnek felszerelnie:
(7) gumilabak [

(1) vezeté iitkoz6 [

= Helyezze fel az (1) vezetd (tkdzét az asztallapon erre
szolgalo helyre.

= Rogzitse a vezetd Utkdzot kettd-kettd A 6,4 alatéttel és kettd
M 6 x 25 csavarral.

(14) késvéds burkolat

= A (14) késvédd burkolatot helyezze fel az asztallapon erre
szolgalo helyre.

= Rodgzitse a késvédd burkolatot a (11) csillagfogantyls
csavarral.

Rogzités a munkapadon [8

Az abran mutatottak szerint helyezze el a 4 lyukat a
munkapadjan. Rdgzitse az egyengetd és vastagold gyalut 4
csavarral (M 8) a munkapadhoz. Ezekkel az egyengetd és
vastagolé gyalut munkalapon is rogziteni lehet. Utana pedig ezt
kell biztonsagosan a munkapadhoz régziteni.

El6késziiletek az lizembe helyezéshez

@ A gép kifogastalan miikodésének elérése érdekében
kévesse az alabbi tudnivalokat:

= Az egyengetd és vastagold gyalugépet olyan helyen allitsa
fel, ahol teljestiinek az alabbi feltételek:
— csuszésmentes
— billegésmentes
— vizszintes
— botlasveszély mentes
— megfeleld fényviszonyok
= Minden hasznalat elétt ellendrizze
— a csatlakoz6 vezetékeket a hibas helyeken (repedések,
vagasok, vagy hasonlok)
Ne hasznaljon hibas vezetékeket
— tolofa és tolérud kifogastalan allapotat
— a(12) késvédo burkolat hibamentes miikddését
— azt, hogy a nem hasznalt vagéhenger a késvédd burkolat
altal védve van
— gyalukés megfeleld allapotat
— a(41) visszacsapo biztositék hibamentes miikodését

— a szallitthenger megfeleld allapotat.

A (12) késvédé burkolat miikodésének ellenérzése
Oldja ki a (16) rogzitécsavart és gyéz6djon meg arrdl, hogy a
késvédé burkolat szabadon eltolhaté.

A (41) visszacsap6 biztositék miikodésének ellendrzése
Els6ként ellendrizze, hogy minden fogo:

— magatdl visszamegy kiinduld helyzetébe

— heges szbgben indul
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Helyezzen fel a (18) vastagold gyaluasztallapra egy
munkadarabot és tolja el azt a fogok ala. Allitsa be gy az asztal
magassagat, hogy a szallitbhengerek érintsék a munkadarabot.
Most hizza maga felé a munkadarabot. A fogok olyan szorosan
kell hogy megtartsdk a munkadarabot, hogy azt ne lehessen
kihtizni.

Uzembe helyezés

Haldzati csatlakozas

Hasonlitsa Ossze a késziilek tipustablajan megadott
fesziiltséget, pl. 230 V a halozati fesziiltséggel és a gépet a
megfelelé és elbirasszeriien foldelt dugaszoloaljzatha
csatlakoztassa.

Valtakoz6 aramu motor:
Féldelt halozati csatlakozo, 230 V haldzati fesziltség
hibaaram véddkapcsoloval és 10 A késleltetett kioldasu
biztositékkal.
= Llegaldbb 1,5 mm? érkeresztmetszetli csatlakozé ill.
hosszabbitd kabelt hasznaljon.

Ki/be kapcsolo

Ne hasznéljon olyan gépet, amelyen a kapcsolé nem
kapcsolhaté be vagy ki. A sériilt kapcsolot az
ugyfélszolgalattal haladéktalanul meg kell javittatni, vagy ki
kell cseréltetni.

Bekapcsolas

Emelje fel a sarga kapcsoléfedelet.

=>» Ha a kapcsoldfedél reteszelve van, elészér tolja a
piros gombot a nyil iranyaba.

Nyomja meg a kapcsolon 1évé zdld gombot (1).

Aramsziinet esetén a késziilék automatikusan kikapcsol.
Ismételt bekapcsoldshoz nyomja meg Ujra a zdld
gombot (1)

Kikapcsolas

Nyomja meg a piros gombot a kapcsolofedélen.

Motorvédelem

1 A motor védbkapcsoloval ellatott és tulterheléskor
automatikusan kikapcsol.
Lehiilés utan (5-10 perc) Ujra bekapcsolhato.
Ehhez nyomja meg
1. apiros gombot (0)
2. asarga gombot a kapcsold mellett (8)
3. azold gombot (1) az inditashoz.

Por-/ forgacselszivas

A Az {izemelés soran keletkezd fapor rontja a sziikséges
latast és részben egészségkarosito.

Ezért mindig csatlakoztasson por vagy forgacselszivé
berendezést vagy kisebb porelszivét megfelelé adapterrel az
elszivo csatlakozashoz (31) (@ 100 mm).

A Ugyeljen arra, hogy porelszivé berendezés foldelt
legyen!

@ Leveg8sebesség a gép elszivo csatlakozasan = 20 m/sec

@ A motor csak akkor lUzemel, ha az elszivd sisakot (29
szabalyszeriien felhelyezték és ezaltal a biztonsagi
kapcsolo kioldodik.

Miiveleti utmutatasok

A A munka megkezdése eltt kérjiik vegye figyelembe
az alabbi biztonsagi tudnivalokat, hogy a
sériilésveszély a lehetd legminimalisabb legyen.

= Munkatertletet feltakaritotta?

Az egyengetd és vastagold gyalut
billegésmentesen éllitotta fel?

Meg van hlzva minden régzitécsavar?

A vagbhengeren lévé kést helyesen rogzitette?

Elesek és sériilésmentesek a gyalukések?

MUkodik a visszacsapd biztositék?

A toléfak kéznél vannak?

A késziiléket ne helyezze (zembe, mielétt ezt az
Uzemeltetési Utmutatét nem olvasta el, valamennyi tudnival6t
figyelembe nem vette és a berendezést a leirtak szerint
0ssze nem szerelte!

biztonsagosan,

& Ezenkiviil ligyeljen az alabbi fontos pontokra:

= Ugyeljen arra, hogy a nem hasznalt vagohengert a késvédd
burkolat fedi-e.

= Allion a veszélyes teriileten kivilre.

= Akezét laposan zart ujjakkal helyezze a munkadarabra.

= Soha ne kézzel tavolitsa el a 16g6 szildnkokat, forgacsokat
és hasonldkat.

= Csatlakoztasson por vagy forgacselszivo berendezést.

= Ugyelien arra, hogy a bevezetd hengerek és
vagoszerszamok mentesek legyenek a faforgacstol és
faliszttdl.

= (Csak olyan munkadarabokat munkaljon meg, amelyek az
erre a késziilékre megadott méreteknek megfelelnek (lasd
,M(szaki adatokat”).

= Hossz munkadarab  kitamasztasdhoz = hasznaljon
munkadarab alatétet (pl. gorgds allvanyt vagy goérgds
asztalt). A kitdmasztas akkor van megfeleléen bedllitva, ha
az asztallap és a munkadarab kitamasztas azonos szinten
vannak.

= A munkadarabot ne vezesse a nyitottan futd vagdhenger
folott vissza.

= A munka befejezése allitsa be a legkisebb vagasmélységet.

& Minden esetben vegye figyelembe a "Rendeltetésszerti
hasznélat" és a "Biztonsdgos munkavégzés" fejezetekben
foglalt tudnivaldkat.
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Egyenget6 gyalulas

Az egyengetd gyalulds arra szolgal, hogy az egyenetlen feliiletet
sikra gyaluljuk (=egyengesstik), pl. pall6 élét letisztazzuk.

Ekkor a munkadarab a bevezet6 asztallapon fekszik és az alsé
ildalét munkaljuk meg. A munkadarabot jobbrol balra kell tolni.
L

El6késziiletek

Ao

[¥’|  Porelszivé berendezés felszerelése

Beallitasi munkak el6tt huzza ki a haldzati
csatlakozét.

1. Helyezze a (15) tekerbkart a tengely végére az asztallapon
és tekerje oramutatd jarasaval ellentétes iranyba, hogy a
gyaluasztallapot a legalacsonyabb helyzetbe allitsa.

2. Helyezze fel a (29) elszivd sisakot a gyaluasztallapra.
Ugyelien arra, hogy a két itkdzé stift az asztallapon lévé
furatokba érjen.

3. Tekerje a (15) teker6kart az Odramutatd jarasaval

megegyezéen addig, amig a (29) elszivd sisakot a

gyaluasztallap szorosan be nem fesziti.

Régzitse az elszivo sisakot M6 anyaval és A6, 4 alatéttel.

Tavolitsa el ismét a (15) tekerdkart.

Tolja ré a (31) elszivo csatlakozast.

Kapcsolja dssze a forgécselszivd berendezést az elszivo

csatlakozassal (31).

N o ok

Munkadarabok egyengetése és illesztése
| Az (1) vezetd iitkozo beallitasa [ -]

1. Lazitsa meg a (21) régzit6 kart
Ha nem tudja forgatni a régzit§ kart megfeleléen, hizza ki a
emeldkar fejét és forgassa vissza.

2. Dontse a vezetd (tkdzét a kivant szdégig, amelyet a (22)
szogskalan tud leolvasni.

3. Ismét szoritsa meg a (21) régzit6 kart.

¥’ A gyalulasi mélység beallitasa
1. A beallité csavart forditsa a megfelel6 vagasi mélységre (4).

2. A (3) vagasmélység skalan tudja leolvasni a
vagasmélységet.

¥’ Akésvéds burkolat beallitisa

1. Helyezze a munkadarabot a vezetd (itk6z6hdz.
2. Oldja a késvéd6 burkolat rogzité csavarjat (16).

3. Lapos munkadarabok esetén (< 75 mm):
Tolja a késvédd burkolatot (12) a vezetd (tkdzdig (1) és azt
a munkadarab vastagsagnak megfeleléen emelje meg.
Tolja be a munkadarabot valamivel a késvédd burkolat ala
és slllyessze le azt a munkadarabra.

Magas munkadarabok esetén (> 75 mm):
Siillyessze le a késvédd burkolatot az asztallapra és a
munkadarabra.

¥’ Egyengetés

1. Kapcsolja be a motort.

2. Tolia a munkadarabot egyenesen a bevezeté asztallap
folstt. [

3. Kdzben tartsa ujjait zarva, és a munkadarabot tenyerével
vagy toléfakkal vezesse a vezet6 asztallap folott.

4. Keskeny oldalak (illesztések) gyalulasakor a munkadarabot
mindkét kezével nyomja, zart okollel az Utkozbnek és az
asztallapnak, és tolja azt a vezet6lap folott. @

5. Révid munkadarabok egyengetéséhez és illesztéséhez a
(27) tolofat hasznala. [g

6. Csak az atvevé asztallapon gyakoroljon nyomast a
munkadarabra.

7. Kapcsolja ki a gépet, ha kbdzvetlenll utdn nem dolgozik
tovabb.

Y’ Réselés 8]
1. Helyezze a munkadarabot a ferdén allitott (itk6z6h6z.

2. Allitsa gy be a késvédd burkolatot, hogy az egyenesen
érintse a munkadarabot és huzza meg a késvédé burkolat
régzitd csavarjat.

3. A munkadarabot balkézzel, zart 6kéllel nyomja az litkdzének
és az asztallapnak. A munkadarabot zart jobb kézzel
vezesse a vezetd asztallap felett.

4. Kapcsolja ki a gépet, ha kozvetlenll utdana nem dolgozik
tovabb.

Vastagol6 gyalulas

A vastagold gyalulds arra szolgél, hogy a mar egyenletesre

gyalult feltiletd munkadarabot vékonyabban gyaluljunk.

Ehhez a munkadarabot a gyalugépen keresztil kell vezetni, és a

felliletét munkaljuk meg. A mar egyenletesre gyalult fellet

fekszik a gyaluasztallapon. Az elétold berendezés forditva

mikadik, mint az egyengetd gyalulasnal, balrdl jobbra.

@ Vastagolo gyalulaskor a munkadarab elején és végén
sarok keletkezik, ezért csak gyalulds utan szabad méretre
vagni.

Elokésziiletek

NG

¥’ Porelszivé berendezés felszerelése [g

Beallitasi munkak el6tt hizza ki a halozati
csatlakozét.

1. Lazitsa meg a rdgzité csavart (16) és tolja le a késvédd
burkolatot az asztallaprél.

2. Allitsa be az (1) vezetd iitkdzot 45° -ra.

3. Helyezze fel a (2) elszivo sisakot az egyenget0 lapra.
Ugyelien arra, hogy a két (30) csillagfogantyls csavar az
asztallapon 1évé furatok folé kerljon.

4. Huzza meg szorosan a (30) csillagfogantyls csavarokat
Ugyelien arra, hogy a (28) biztositd kapcsol6 érintkezése a
biztonsagi kapcsoldra felfekidjon.
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5. Tolja fel a (31) elszivo csatlakozast.

6. Kapcsolja dssze a forgacselszivé berendezést az elszivd
csatlakozassal.

l¥’|  Vastagolo gyalulas

1. Allitsa be a gyalulasi vastagsagot .

@ A gép egy menetben max. 2 mm-t tud legyalulni. Ezt a
mértéket azonban csak:
nagyon éles gyalukések esetén
puha fak esetén
a maximalis munkadarab szélességnél kisebb
szélességli munkadarab esetén éllitsa be.
2. Kapcsolja be a motort.

3. Tola a munkadarabot lassan és egyenesen a nyil
iranyaban. A gép a munkadarabot automatikusan behuzza.

4. Vezesse a munkadarabot egyenesen a gyalugépen
keresztll.

5. Kapcsolja ki a gépet, ha nem kozvetlenll dolgozik tovabb
azzal.

Karbantartas és tisztitas

& o> Mindegyik karbantartasi és tisztitasi munka
elott

— kapcsolja ki a gépet
— varja meg, mig a gép leall
— huzza ki a halézati csatlakozot

A jelen fejezetben leirtat meghalad6 karbantartasi és tisztitasi
munkékat csak az tigyfélszolgélat végezhet.

A karbantartashoz és tisztitashoz eltavolitott  biztonsagi
berendezéseket feltétienll ismét szabalyosan fel kell szerelni,
és mUkodéstket ellendrizni kell.

Csak eredeti alkatrészeket hasznaljon. Mas alkatrészek
hasznalata elfre nem lathatd karokhoz és sérlilésekhez
vezethet.

Tisztitas
@ Kérjik, Ugyelien az alabbiakra annak érdekében, hogy a
gép miikddéképességét megtartsa.

= A gépet ne spriccelje le vizzel.

= A faforgacsokat és port csak kefével vagy porszivoval
tavolitsa el.

= A vastagold gyaluasztal magassagallitéjat (5) fujja be
vékonyan karbantarté és apold sprayjel vagy széraz
kenbanyaggal (ne hasznaljon zsirt).

= Gondoskodjon arrol, hogy a tovabbité hengerek rozsda és
gyantamentesek maradjanak.

= Tavolitsa el a gyantamaradvanyokat
fellileteirdl.
® A gyantamaradvanyok a kereskedelemben kaphat6
karbantarté és apolosprayek alkalmazasaval eltavolithatok.

A vezet6, kiado- és gyalugép lapokat vékonyan viasszal
kezelje.

az asztallapok

= Rendszeresen tavolitsa el a gyantat a vadgdéhengerrdl és a
szennyezett alkatrészekrél. A szoritd készilékeket, a
késtartokat és a késeket ehhez 24 érara parafinba, benzinbe
vagy kereskedelemben  kaphaté  gyantaeltavolitéba
aztathatja.

Karbantartas

A gyalukések kop6 alkatrészek és hosszabb ill. gyakoribb
hasznalat utan kitompulnak.
I3~ Cserélje ki vagy szakemberrel élesitse ki a gyalukéseket.

A gyalukések max. 15 mm-t élezhetdk.

Csak a géphez alkalmas gyalukéseket hasznaljon (lasd
,M(szaki adatok®).

Csak az EN 847-1 szabvanynak megfelel6, MAN jelzéssel
ellatott gyalukést hasznaljon.

Egyszerre mindkét gyalukést cserélje ki vagy élesitse meg.

Ao

Véagasveszély! A gyalukések cseréjekor viseljen
kesztyiit.

A gyalukések cseréje vagy élezése el6tt
huzza ki a hélézati csatlakoz6t.

¥’ Agyalukések cseréje

1. Tavolitsa el az (1) vezet6 itkozét
2. Tolja le a késvédd burkolatot (12) teliesen az asztallaprl.
3.

Lazitsa meg az (A) szoritbcsavarokat a széllitott
franciakulccsal.
Ha nem lathatok a csavarok, forgassa Odvatosan a
vagohengert (34) egy hulladékfaval.
4. Vegye ki a (36) szoritd készliléket és a (35) kést.
5. Tisztitson meg minden alkatrészt, a vagéhengerben
talalhatd sliccet is.
6. A szoritd késziléket Uj vagy élezett késsel helyezze vissza.
7. Allitsa be helyesen a kést:
Helyezze a gyalukés bedllité (32) méréeszkdzt a levevé
asztallapra.%
Nyomja szorosan a méréeszkozt a levevd asztallapra,
ugyelien kozben arra, hogy a beallitd készllek éle a
levev( asztal élével szorosan zarédjon.
A beallito késziilék hajlitott felllete most a két a helyes
pozicioba nyomja.
Huzza meg ismét a szorit csavarokat. M
Ennek soran bellilrdl kifelé haladjon.
8. Cserélje ki a vagohenger masik kését is.
9. Toljaismét a késvédo burkolatot a vagbhenger f6lé.

¥’ (37) hajtoszij feszessége / haijtoszij cseréje

1. Csavarja ki a hajtomi fedél kalapos anyéit és a két
csillagcsavart.

2. Vegye le a (10) hajtomdi fedelet.

3. A forgacsleszivé berendezéssel vagy ecsettel tavolitsa el a
flrészport és a forgacsot.
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4. Ellenérizze Ugy a hajtoszij feszességét, hogy huvelykujjaval
benyomja a hajtoszij kozepét. A hajtoszijnak legfeljebb 10
mm-rel szabad benyomaédnia.

5. Ha a szij ennél jobban benyomddik, akkor az megérett a
cserére.

A meghajtas karbantartasa

. A meghajtdés burkolat kalapos
kereszthornyos csavart csavarja le.

2. Vegye le a (10) meghajtas burkolatot.

3. Tavolitsa el a faport és forgacsokat a forgacselszivd
berendezés vagy egy ecset segitségével.

4. Kezelie a (3) gorgdslancot és az szijgérgd és -tarcsa
csapagyait (nyilak) vékonyan karbantart és apolé sprayvel.

Ne hasznaljon zsirt!
5. Helyezze fel a meghajtas burkolatot.

—_

anyait és a két

Szalites |
Ao

Széllitas el6tt Ugyeljen arra, hogy a késvédd burkolat a
@ vagohengert teljesen fedje.

igy elkeriilhetdk a kések altal okozott sériilések.

Ne hordja a gépet széllitiskor a vezetd vagy levevé
asztalnal fogva. Nyuljon ehhez a gép ala.

A haldzati csatlakozot minden szallitas
elétt huzza ki.

Huzza ki a halozati csatlakozot.

m A nem hasznalt berendezéseket szaraz, zart helyen,
gyermekek eldl elzarva tarolja.

m Ugyelien hosszabb térolas elétt az alabbiakra, hogy a gép
élettartamat  meghosszabbitsa, és konnyl kezelését
biztositsa:

— Végezze el a gép alapos karbantartasat és tisztitasat.

(@ Soha ne hasznaljon kendzsirt!

Karbantartasi és tisztitasi terv

Minden {izembe helyezés |vizsgalja meg és ellendrizze
elott °

e agyalukéseket
o a(42) szallitohengereket[§

o felvevd és leaddasztalt

a visszacsapddas elleni biztositast.

A befogdknak maguktdl vissza kell esniik és hegyik nem
lehet lekerekitett.

A gyalukéseknek éleseknek kell lenniik, és szorosan kell
dlnitik.

Sértetlen a felliletkezelés, a munkadarabok szallitdsa
kifogastalan?

Hordjon fel vékonyan viaszt.

Minden hasznalat utan vizsgalja meg és ellendrizze

e ageép belsejét

e azelszivo csatlakozast

e amagassagallitds menetes szérait

Tavolitsa el a faport és forgacsot.

Havonta 1 x (napi vizsgalja meg és ellenérizze
hasznalat esetén) .

e csatlakozo kabelt

a magassagallitds menetes szérait

Vékonyan fujja be karbantarté és apolé olajjal
Ellendrizze a sérliléseket, és szlikség esetén cseréltesse
ki elektromos szakemberrel
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Késziilék leirasa / Alkatrészek

Szadm | Megnevezés Rendelésszam Szadm | Megnevezés Rendelésszam
1 | Vezet (tkdzd 363743 22 | Skéla szdgbeallitashoz 363763
2 Bevezet( asztallap 363744 23 | Imbuszkulcs gumilabak rogzitéséhez
3 Vagasmélység-skala 363745 24 | Imbuszkulcs a vezetd (itkdz6hoz
4 | Vagasmélység beallitd csavar 363746 25 | Imbuszkulcs
5 Magassagallité berendezés 26 | Franciakulcs késcseréhez
6 Kihuzhat6 munkadarab alatét 363747 27 | Toléfa 363764
7 | Gumilabak 363748 28 | Biztonsagi kapcsol6 érintkezéje
8 Motorvédd kapcsold 363749 29 | Elszivosisak 363765
9 Be- / kikapcsolo 363750 30 | Csillagfogantyus csavar 363766
10 | Meghajtas burkolat 363751 31 | Elszivé csatlakozas 363767
11 | Régzitécsavar a tartdhoz 363752 32 | Késbheallitd késziilek 363768
12 | Késvédd burkolat 363753 33 | Biztonsagi matrica 363742
13 | Késvédb burkolat tartdszerkezete 363754 34 | Vagohenger I 363769
14 | Késvédd burkolat komplett 363755 35 | Gyalukés 363770
15 | Magassagbeallitd tekerdkar a 363756 36 | Szoritdkésziilék 363771
vastagolé gyalulaskor

16 | Rogzité csavar a késvédd 363757 37 | Meghaijté szij 363772
burkolathoz

17 | Leszedd asztallap 363758 38 | Gorgdslanc 363773

18 | Vastagol6 gyaluasztallap 363759 39 | Szerszdm komplett 363774

19 | Skala a magassagallitishoz 363760 40 | Tolébot 361110
vastagold gyalulaskor

20a | Tarol6 a toldbothoz 363779 41 | Visszacsap6 biztositék

20b | Kabeltart6 363761 42 | Szallitbhenger

21 | Rogzitbkar szogbeallitdshoz 363762

Lehetséges hibak

& ~->  Hibaelharitas el6tt mindig
a L
— kapcsolja ki a gépet
— varja meg, mig a gép leall
— hizza ki a halézati csatlakozot

=" Minden hibaelharitas utan helyezze ismét lizembe az dsszes biztonsagi berendezést és ellenérizze miikddésiiket.

Hiba Lehetséges ok Elharitas
Bekapcsolas a gép nem indul el | e &ramsziinet e Ellendrizze a biztositékot.
vagy az Uresjarat sordn|e hibas hosszabbito kabel e Ellendrizze a kabelt, ne hasznaljon hibas kabelt.
automatikusan kikapcsol. e A motor vagy kapcsolot  regisztralt
o hibas motor vagy kapcsold elektromossagi szakemberrel ellenériztesse vagy
javitassa meg, ill. eredeti alkatrészekkel

cseréltesse ki.
e Forduljon szerz6déses ugyfélszolgéalati

o szénkefe elkopott muhelyhez vagy a gyartohoz.
A gép gyalulas kdzben leall. e Tompa gyalukések o Cserélje ki vagy élezze(éleztesse) meg a késeket
o TUI nagy elétolas e Dolgozzon tovabb kisebb bevezetési
sebességgel
o Motorvédd kapcsolé kioldott. o Lehilésiidd utan kapcsolja be ismét a motort

(lasd ,Motorvédelem®)
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Hiba

Lehetséges ok

Elharitas

A munkadarab  megszorul
vastagolé gyalulas kdzben

o TUl nagy vagasmélyesség

Csokkentse a  vagasmélységet és a
munkadarabot tébb munkafolyamatban munkalja
meg.

Nem kielégitd fellileti allapot

o Tompa gyalukések
o A gyalukések forgacsokkal toltédnek fel
e Egyenetlen bevezetés

Cserélje ki vagy élezze(éleztesse) meg a késeket
Tavolitsa el a forgacsokat

Vezesse a munkadarabot egyenleges nyomassal
és csokkentett sebességgel

A megmunkalt feliilet tul érdes

o A munkadarab még tul sok nedvességet
tartalmaz

Széritsa ki a munkadarabot

A megmunkalt fellilet repedt

¢ A munkadarabot a szélirannyal szemben
munkalta meg.
o Egyszerre t0l sok anyagot gyalult le

A munkadarabot munkélia meg az ellenkezb
iranybol

A munkadarabot
munkalja meg

tobb  munkafolyamatban

A forgacskidobd eltdmddott

o Nem csatlakoztatott elszivét

o Afatul nedves.

Kapcsolja ki a gépet, tavolitsa el a forgacsokat és
csatlakoztasson elszivd berendezést.
Hasznaljon széraz fat.

Vastagolo gyalulaskor tul kicsi
munkadarab elétolas

¢ Gyanta a gyaluasztalon

o A széllitohengerek nehezen jarnak

o Hajtdszij feszessége tul kevés

Tisztitsa meg az asztallapot és kenje be
vékonyan viasszal.
Tisztitsa  meg
szallitbhengert.
Cserélje ki a hajtoszijat

javittassa

vagy meg a

Miiszaki adatok

Modell / Tipus
Gyartasi év
Motorteljesitmény P
Haldzati feszliltség

Halozati frekvencia
Halozati biztositék

Uresjarati fordulatszam (gyalukés)

El6tolasi sebesség vastagold gyalulaskor

Munkadarab szélesség max.

Munkadarab magassag vastagolé gyalulaskor
Egyengetd gyalulas vagasmélység
Vastagolo gyalulas vagasmélység

A gyalukések méretei

(hosszusag x szélesség x vastagsag)

Asztalméret — Egyengeté gyalu

Asztalméret — Vastagolo gyalu
Asztalmagassag

Tomeg

Elszivé csatlakozas &

ADH 204
lasd az utolso oldalo

1500 W (S1)
230 - 240 V~
50 Hz

n

10 A késleltetett kioldasu

9000 mint
6 m/min
204 mm

5-120 mm
0-3mm
0-2mm

210x16,5x 1,5 mm

740 x 210 mm
270 x 210 mm
345 mm

kb. 26,5 kg
100 mm

Elszivashoz a kereskedelemben kaphato kisméretii elszivok vagy az ipari elszivok hasznalhatok.

Kérjuk, tgyeljen a csatolt garancialis nyilatkozatra.
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Baujahr

Year of construction
Année de construction
Bouvwjaar

Gyartasi év

HEWAE

ATIKA GmbH

Josef-Drexler-Str. 8, 89331 Burgau
Germany

Tel.: +49 (0) 8222 / 414708-0  Fax: +49 (0) 8222 / 414708-10

E-mail: inffo@atika.de e Internet: www.atika.de
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