ZOSTAVENIE

A POZOR: skor nez zaénete na néastroji robit’
akékol'vek prace, vzdy sa predtym presvedcte, ze
je vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

Montaz bocnej rukovite

» Obr.8: 1. Bocna rukovat

Pevne priskrutkujte bo¢nu rukovat na nastroj.
Boéna rukovat sa mbze namontovat na ktorukolvek
stranu nastroja.

Montaz a demontaz briusneho

kotuca

APOZOR: Vzdy pouzivajte typ brasnych
kotucov so suchym zipsom. Nikdy nepouzivajte
brasne kotuce citlivé na tlak.

» Obr.9:

1. Brusny kotué

Ak chcete nainstalovat brusny kotu¢ alebo podlozku
so suchym zipsom (volitelné prislu§enstvo), najskoér z
podlozky odstrante vSetky necistoty a cudzie latky.
Potom pripevnite brasny kotu¢ k podlozke pomocou
suchych zipsov na brisnom kotuéi a podlozke.
Opatrne zarovnajte otvory na brdsnom kotuci s otvormi
na podloZke.

Ak chcete odstranit kotu¢ z podlozky, jednoducho
vytiahnite jeho okraje.

Vymena podlozky

: Dbajte na bezpec¢nu instalaciu novej
A POZOR: Dbajte na bezpeénu instalaci i
podlozky. V opa¢nom pripade sa podlozka méze
uvolnit a spdsobit zranenie osob.

» Obr.10:

1. Excentricky rezim s vynutenym ota¢anim
2. Tlagidlo poistky hriadela 3. Podlozka

Spolo¢nost Makita ponuka rozsireny sortiment super

jemnych, jemnych a tvrdych podloziek.

Ak chcete vymenit podlozku, postupujte nasledovne:
1. Pomocou nastavovacieho gombika zmerite rezim
na excentricky rezim s vynatenym otac¢anim.

2.  Stlacte a podrzte tlacidlo poistky hriadela a
demontujte podlozku ota€anim proti smeru hodi-
novych rugiciek.

3.  Drzte tlacidlo poistky hriadela stlacené a nainsta-
lujte novu podlozZku jej otaéanim v smere hodino-
vych ruciciek.

Prachova hubica

A POZOR: Po namontovani prachovej hubice
skontrolujte, ¢i je pevne dotiahnuta. VV opacnom
pripade mdze hubica spadnut a spdsobit poranenie
osob.

UPOZORNENIE: Nastroj neprenasajte za pra-
chovu hubicu. V opaénom pripade sa méze naradie
poskodit'.

Prachovu hubicu mézete v zavislosti od vykonavanej
prace odstranit.

Ak chcete odstranit prachovu hubicu, uvolnite maticu,
mierne otvorte drziak a vyberte prachovu hubicu.

Ak chcete nainstalovat prachovu hubicu, vioZte pri-
pajaci koniec prachovej hubice do vypustu prachu na
puzdre, zarovnajte jazyCek na drziaku s drazkou na
kryte a dotiahnite skrutku.

» Obr.11: 1. Prachova hubica 2. Vypust prachu
3. Pripdjaci koniec
» Obr.12: 1. Drziak 2. Skrutka

Zbera¢€ prachu (volitelné

prislusenstvo)
» Obr.13: 1. Predna manzeta 24 2. Hadica 3. Vypust
prachu

Ak pouzivate hadicu Makita, moZete pripojit manzetu
24 priamo k vypustu prachu.

PREVADZKA

APOZOR: s bruskou pouzivajte len originalne
brusne kotuce a podlozky Makita (volitefné
prislusenstvo).

APOZOR: Nastroj nikdy nezapinajte, ak je v
styku s obrobkom. Mohlo by déjst’ k zraneniu
obsluhy.

APOZOR: Pracovny material musi byt zaisteny
a stabilny. Padajice predmety mézu sposobit’
osobné poranenie.

APOZOR: Nastroj drzte pri praci pevne s jed-
nou rukou na spinacej rucke a druhou rukou na
prednej rukovati (alebo boénej rukovati).

UPOZORNENIE: Davajte pozor, aby ste nestla-
cili tla¢idlo poistky hriadela. M6Ze to skratit Zivot-
nost nastroja.

UPOZORNENIE: Nikdy nevyvijajte silu na
nastroj. Nadmerny tlak méze znizit G¢innost bruse-
nia/lestenia, poskodit brusny kotu¢/podlozku alebo
skratit' Zivotnost' nastroja.

Brusenie

UPOZORNENIE: Nastroj nikdy nepouzivajte
bez briusneho kotuca. Mézete vazne poskodit’
podlozku.

» Obr.14

Nastroj drzte pevne. Zapnite nastroj a pockajte, kym
nedosiahne pInu rychlost. Potom jemne umiestnite
nastroj na povrch obrobku. Dbajte, aby bola podlozka v
jednej rovine s obrobkom, a aplikujte na nastroj jemny
tlak.
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Volitel'né prislusenstvo

UPOZORNENIE: DIhé pouzivanie pri vysokych
otackach méze poskodit’ pracovny povrch.

» Obr.15

1. Nanas$anie vosku

Pouzite Spongiovitu podlozku. Aplikujte vosk na Spongiovitu
podlozku alebo na povrch obrobku. Nastroj prevadzkuijte pri
nizkej rychlosti, aby sa vosk naniesol rovnomerne.

POZNAMKA: Najprv navoskujte skryté miesto
na povrchu obrobku a skontrolujte, ¢i nastroj
neposkriabe povrch alebo ¢&i voskovanie nie je
nepravidelné.

2.  Odstrariovanie vosku

Pouzite plstent podlozku. Spustite nastroj a odstrarte vosk.
3. Lestenie

Na Upravy povrchu pouzite vinenu podlozku a jemny tlak.

APOZOR: Pred vykonavanim kontroly a udrzby nastroj
vzdy vypnite a odpojte od privodu elektrickej energie.

UPOZORNENIE: Nepouzivajte benzin, riedidlo,
alkohol ani podobné latky. Mohlo by to sposobit’
zmenu farby, deformacie alebo praskliny.

Ak cheete udrzat BEZPECNOST a BEZPORUCHOVOST
vyrobku, prenechajte opravy, udrzbu a nastavenie na auto-
rizované alebo tovarenské servisné centra Makita, ktoré
pouzivaju len nahradné diely znacky Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

A POZOR: Pre vas nastroj Makita, opisany v
tomto navode, doporu¢ujeme pouzivat’ toto pri-
sluSenstvo a nastavce. Pri pouziti iného prislusen-
stva ¢i nastavcov méze hrozit nebezpecenstvo zrane-
nia oséb. PrisluSenstvo a nastavce sa mézu pouzivat
len na Ucely pre ne stanovené.

stva, obratte sa na vase miestne servisné stredisko firmy Makita.
. Brusne kottce so suchym zipsom (s predierovanymi otvormi)
. Spongiovita podloZka so suchym zipsom

. Plstena podlozka so suchym zipsom

. Vinena podloZka so suchym zipsom

. Podlozka 150 (super makka, makka, tvrda)

. Podlozka 130 (lestenie)

. Boéna rukovat

POZNAMKA: Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt
sucastou balenia nastrojov vo forme $tandardného
prislusenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt v
kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

SPECIFIKACE

Model: B0O6050
Prumér podlozky 150 mm
Primér brusného kotouce 150 mm
Obéhtl za minutu (min™) 1 600-6 800
Celkova délka 330 mm
Hmotnost netto 2,6 kg
Ttida bezpec€nosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro ruzné zemé lisit.
. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014

Ucel pouziti
Naradi je uréeno k velkoploSnému brou$eni dfeva,

plastt, kovovych material(i a také povrchu opatfenych
natérem.

Naradi smi byt pfipojeno pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku, a mtze
byt provozovano pouze v jednofazovém napajecim
okruhu se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno
dvojitou izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam
bez zemniciho vodice.

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841:

Hladina akustického tlaku (L,»): 82 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 93 dB (A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zkuSebni

metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku
Ize také pouzit k pfedb&Znému posouzeni miry expo-
zice vibracim.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

MA\VAROVANI: Emise hluku se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skute¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) liSit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uréena podle normy EN62841:

Pracovni rezim: brouSeni kovové desky

Emise vibraci (ay): 5,0 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s’

Pracovni rezim: lesténi

Emise vibraci (an, p): 3,0 m/s?

Nejistota (K): 1,5 m/s”

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni
zkuSebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych
vibraci Ize také pouzit k pfedb&znému posouzeni
miry expozice vibracim.

A VAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skutec¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) liSit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.
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Obecna bezpecnostni upozornéni

k elektrickému naradi

AVAROVANI: Pieétste si vSechny bezpeé-
nostni vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilust-
race a specifikace dodané k tomuto elektrickému
naradi. NedodrZeni v§ech nize uvedenych pokynu
miiZe vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru ¢i
vaznému zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.
Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznacuje

elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

Bezpecnostni upozornéni k vibracni

brusce

1. Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické nebo slune¢ni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

2.  Drzte naradi pevné.

3. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-
dim pracuijte, jen kdyz je drzite v rukou.

4.  Toto naradi neni vodotésné. Proto na povrchu
zpracovavaného dilu nepouzivejte vodu.

5.  Pri brouseni zajistéte odpovidajici odvétravani
pracovisteé.

6. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste
nevdechovali prach nebo nedochazelo ke kon-
taktu s kuzi. Dodrzujte bezpeénostni pokyny
dodavatele materialu.

7.  P¥ipouzivani tohoto naradi k brouseni nékte-
rych vyrobku, natért a dreva maze byt uzivatel
vystaven prachu obsahujicimu nebezpeéné
latky. Pouzivejte odpovidajici respirator.

8. Pred pouzitim se presvédcte, zda se na pod-
lozce nevyskytuji trhliny €i praskliny. Trhliny
nebo praskliny mohou zpusobit poranéni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZIVANI ¢i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mlzZe zpusobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCI

A UPOZORNENJ: Pied nastavovanim nafadi
nebo kontrolou jeho funkce se vzdy presvédcte,
Ze je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Pouzivani spinace

A UPOZORNENI: Pred piipojenim naradi k
elektrické siti vzdy zkontrolujte, zda posuvny spi-
na¢ funguje spravné a zda se po stisknuti zadni
casti posuvného spinace vraci do vypnuté polohy.

A UPOZORNENI: zajistite-li naadi v poloze

zapnuto, postupujte se zvySenou opatrnosti a
neustale naradi pevné drzte.

Naradi se spousti pfesunutim posuvného spinace do
polohy zapnuto ,|I*. Pokud chcete pracovat nepfetrzité,
zajistéte spinac stisknutim jeho pfedni ¢asti.

» Obr.1: 1. Posuvny spinac

Chcete-li nafadi vypnout, stisknéte zadni ¢ast posuv-
ného spinace a presunite jej do polohy vypnuto ,O".

» Obr.2: 1. Posuvny spinac

Otocny voli¢ otacek
» Obr.3: 1. Otocny voli¢ otacek

Rychlost otaéeni Ize regulovat pfesunutim oto¢ného
volice ota€ek na pozadované nastaveni od 1 do 5.
VysSich otacek se dosahuje pfi otaceni volicem ve
sméru Cislice 5. Niz8i otacky Ize ziskat pfi otaceni voli-
¢em ve sméru Cislice 1.

Vztah mezi hodnotou nastavenou na voli¢i a pfibliznymi
otackami naleznete v tabulce.

Hodnota Obéhu za minutu Pocet otacek
za minutu v
excentrickém
rezimu s nucenym
otacenim

1 1600 140
2 2900 260
3 4200 370
4 5500 490
5 6 800 600

POZOR: Je-li nafadi provozovano dlouhou dobu
nepretrzité pri nizkych rychlostech, dojde k preti-
zeni motoru a nasledné k selhani naradi.
POZOR: Otoé&nym voli¢em otaéek Ize otacet

pouze do polohy 5 a zpét do polohy 1. Volicem
neotacejte silou za polohu 5 nebo 1. Mohlo by

dojit k poruse funkce regulace otacek.
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Elektronické funkce

Nasledujici elektronické funkce a vlastnosti naradi
umoznuji jejich snadné provozovani.

Regulator konstantnich otacek

Pomoci této funkce Ize ziskat hladky povrch, protoze rych-
lost ota€eni se udrzuje na konstantni hodnoté i pfi zatizeni.
Funkce mékkého spusténi

Mékké spusténi potlacenim pocateéniho razu.

Vybér provozniho rezimu

Rezim otaceni Ize zménit pomoci volice rezimu.

POZOR: Vzdy otocte voli¢ az na doraz. Pokud je
voli¢ uprostfed, nelze nafadi zapnout.

POZNAMKA: Provozni rezim neni mozné ménit, je-li
naradi zapnuté.

Excentricky rezim s nucenym
otacenim
» Obr.4: 1. Voli¢ rezimu

Excentricky rezim s nucenym otacenim predstavuje
obézny pohyb podlozky s nucenym otacenim pro ucely
hrubého brouSeni a lesténi.

Chcete-li pfepnout do excentrického rezimu s nucenym
otacenim, otocte voli€ proti sméru hodinovych rucicek.

Excentricky rezim
» Obr.5: 1. Voli¢ rezimu

Excentricky rezim predstavuje obé&zny pohyb podlozky s
volnym ota¢enim pro ucely jemného brouseni.

Chcete-li prepnout do excentrického rezimu, otocte
voli¢ po sméru hodinovych rugicek.

Obvykla pouziti u brouseni a lesténi

Brouseni
Material | Pouziti Vybér rezimu Nastaveni | Podlozka
Excen- | Excent- Ir.e gu-
tricky s ricky dtoru
. otacek
nucenym
otacenim
Natéry | Brouseni - O 1-3 Mékka
Opravy O 2-3 Tvrda
(poskrabani,
zrezivéla
mista)
Hrubé O - 4-5 Mekka
odstra-
néni
natérh
Plasty Mékké (@] 1-3 Zvlaste
plasty meékka/
(PVC/ mékka
ABS)
Tvrdé (@) - 1-3 Meékka/
plasty tvrda
(FRP)

Material | Pouziti Vybér rezimu Nastaveni | Podlozka
Excen- | Excent- regu-
tricky ioky latoru
ricky s rieky otacek
nucenym
otacenim
Drevéné | Mékké - O 1-3 Zvlaste
materialy | dfevo mékka/
mékka
Tvrdé O 3-5 Mékka
drevo
Dyhy - O 1-2 Zvlasté
mékka
Kovy Nezelezné (@) 1-3 Mékka
kovy
(hlinik,
méd)
Ocel O - 3-5 Mékka/
tvrda
Ocel, O - 4-5 Zvlasté
odstra- mékka
néni rzi
Tvrdy O - 4-5 Mékka
kov
(nere-
zova
ocel)
Lesténi
Pouziti Vybér rezimu Nastaveni Podlozka
regulatoru
otacek
Naneseni Excentricky 2-4 Houbova
vosku s nucenym podlozka
otacenim
Odstranovani | Excentricky 3-4 Plsténa
vosku s nucenym podlozka
otacenim
Lesténi Excentricky 3-4 VInéna
s nucenym podlozka
otacenim

VySe uvedené Udaje jsou pouze informativni. V kazdém
pfipadé je tfeba nejvhodnéjsi drsnost brusného kotouce
stanovit pfedb&znymi zkouskami.

Chranic¢
» Obr.6: 1. Chrani¢

Chranic je uréen k ochrané podlozky, skfiné naradi a
stény pred poskozenim pfi praci v blizkosti stén. Pfi
praci vzdy pouzivejte chranic.

PFi montazi chranice zarovnejte vyénélek chranice s
drazkou a zatlacte chrani¢ dovnit.

Chcete-li chrani¢ sejmout, zatdhnéte za néj smérem
vpred.

» Obr.7: 1. Chrani¢ 2. Drazka
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SESTAVENI

A\ UPOZORNENI: Nez zacnete na nafadi prova-
dét jakékoli prace, vzdy se predtim presvédcte, ze
je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Instalace boéni rukojeti

» Obr.8: 1. Boc¢ni rukojet

PfiSroubujte pevné boéni rukojet na naradi.
Bocni rukojet Ize nainstalovat na obou stranach naradi.

Instalace a demontaz brusného

kotouce

AUPOZORNENI: Vzdy pouzivejte brusné
kotouce se suchym zipem. Nikdy nepouzivejte
brusné kotouce citlivé na tlak.

» Obr.9: 1. Brusny kotou¢

Chcete-li nainstalovat brusny kotou¢ nebo podlozku
se suchym zipem (volitelné pfisluSenstvi), nejprve
odstrante z podlozky vSechny nedistoty a cizorody
material.

Poté umistéte brusny kotou¢ na podlozku s vyuzitim
systému kotouce se suchym zipem a podlozky.
Nezapomerite zarovnat otvory na brusném kotouci s
otvory v podloZce.

Chcete-li kotou¢ odstranit z podlozky, jednoduse jej
stdhnéte smérem od okraje.

Vymeéna podlozky

A UPOZORNENI: Ujistéte se, zda je nova pod-
loZzka pevné nasazena. Jinak by se mohla podlozka
z naradi uvolnit a zpusobit zranéni.

» Obr.10: 1. Excentricky rezim s nucenym otacenim
2. Tlagitko zamku htidele 3. Podlozka

Spole¢nost Makita nabizi Siroky sortiment volitelnych

zvlasté mékkych, mékkych a tvrdych podlozek.

Chcete-li podloZzku vyménit, postupujte nasledovné:

1. Pomoci voli¢e zménte rezim na excentricky s
nucenym otacenim.

2.  Stisknéte a drzte tladitko zamku hfidele a sejméte
podlozku otaéenim proti sméru hodinovych rucicek.

3.  Stéle drzte tla¢itko zamku hfidele a nainstalujte
novou podlozku ota¢enim po sméru hodinovych
rucicek.

Hubice na piliny

A UPOZORNENI: Po instalaci hubice na piliny
zkontrolujte, zda je Sroub pevné dotazen. Jinak by
mohla hubice na piliny vypadnout a zpUsobit zranéni.

POZOR: Nepfenasejte naradi za hubici na piliny.
Jinak by mohlo dojit k poSkozeni naradi.

Hubici na piliny I1ze podle potfeb provadéného ukonu
opét sejmout.

Chcete-li hubici na piliny sejmout, povolte Sroub, mirné
rozevfete ¢ast s drzakem a sejméte hubici na piliny.

Pokud chcete hubici na piliny nainstalovat, nasadte usti
hubice na piliny na vyvod prachu na skfini, zarovnejte vyéné-
lek Easti s drzakem s drazkou na skfini a dotahnéte Sroub.

» Obr.11: 1. Hubice na piliny 2. Vyvod prachu 3. Usti

» Obr.12: 1. Casts drzakem 2. Sroub

Sbér prachu (volitelné prislusenstvi)

» Obr.13: 1. Predni manzety 24 2. Hadice 3. Vyvod
prachu

Je-li pouzita hadice Makita, mizete predni manzety 24
pfipojit pfimo k vyvodu prachu.

PRACE S NARADIM

A UPOZORNENI: Na brusce pouzivejte pouze
originalni brusné kotouce a podlozky Makita
(volitelné pfislusenstvi).

A UPOZORNENI: Nikdy naradi nezapinejte,
pokud je v kontaktu se zpracovavanym dilem.
Mohlo by dojit ke zranéni.

A UPOZORNENJ: Ujistéte se, Ze je zpraco-
vavany material zajiS$tény a Ze neni nestabilni.
Neupevnéné obrobky mohou zpulisobit zranéni.
A UPOZORNENJ: Pii praci drzte nafadi pevné
jednou rukou za drzadlo se spinaéem a druhou
rukou za pfedni (nebo bo¢ni) rukojet.

POZOR: Davejte pozor, abyste nestiskli tlagitko
zamku hridele. Mohlo by dojit ke zkraceni Zivotnosti
naradi.

POZOR: Nikdy na nafadi nevyvijejte pfili§ velkou
silu. Prilisny tlak mGze vést ke snizeni ucinnosti
brouseni nebo lesténi, poskozeni brusného kotouce
¢i podlozky nebo zkraceni Zivotnosti naradi.

Brouseni

POZOR: Néradi nikdy neprovozujte bez brus-
ného kotouce. V opacném pripadé muze dojit k
vaznému poskozeni podlozky.

» Obr.14

Drzte naradi pevné. Naradi zapnéte a pockejte, az
dosahne plnych otacek. Potom naradi opatrné pfiloZte
k ploSe obrobku. PodloZku vyrovnejte s obrobkem a na
naradi zlehka zatlacte.

Volitelné prislusenstvi

POZOR: Nepfetrzité pasobeni v rezimu vyso-
kych otaéek muze privodit poskozeni pracovniho
povrchu.

» Obr.15

1. Naneseni vosku

Pouzijte houbovou podlozku. Na houbovou podlozku
nebo pracovni povrch naneste vosk. Spustte nafadi s
nizkymi otaCkami, aby se vosk rozprostfel.
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POZNAMKA: Nejdive navoskujte méné dulezitou
¢ast pracovniho povrchu a presvédcte se, zda naradi
neposkrabalo povrch a zda zajistuje rovnomérné
rozprostfeni vosku.

2.  Odstrafiovani vosku

Pouzijte plsténou podlozku. Spustte naradi a odstra-
fujte vosk.

3. Lesténi
VInénou podlozku zlehka pfiloZte na pracovni povrch.

UDRZBA
MA\UPOZORNENI: Nez zacnete provadst kont-

rolu nebo udrzbu naradi, vzdy se presvédcte, ze je
vypnuté a vytazené ze zasuvky.

POZOR: Nikdy nepouzivejte benzin, benzen,
fedidlo, alkohol ¢i podobné prostiedky. Mohlo by
tak dojit ke zménam barvy, deformacim ¢i vzniku
prasklin.

K zachovéani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba ¢i
sefizovani provadény autorizovanymi nebo tovarnimi
servisnimi stfedisky spole¢nosti Makita s vyuZitim
nahradnich dill Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

A UPOZORNENI: Pro nafadi Makita popsané
v tomto navodu doporucujeme pouzivat nasle-
dujici pfisluSenstvi a nastavce. Pfi pouZiti jiného
pFislusenstvi ¢i nastavel muze hrozit nebezpedi
zranéni osob. Prislusenstvi Ize pouzivat pouze pro
stanovené ucely.

stvi, obratte se na mistni servisni stfedisko spole¢nosti
Makita.

. Brusné kotouce se suchym zipem (s pfedrazenymi
otvory)

. Houbova podlozka se suchym zipem

. Plsténa podlozka se suchym zipem

. VInéna podlozka se suchym zipem

. Podlozka 150 (zvlasté mékka, mekka, tvrda)

. Podlozka 130 (lesténi)

. Boéni rukojet

POZNAMKA: Né&které polozky seznamu mohou byt

k nafadi pfibaleny jako standardni pfislusenstvi.

Pribalené pfisluSenstvi se muze v rdznych zemich

lisit.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb: B0O6050
[fiameTp nigknagku 150 mm
[iameTp abpasvBHoOro gucka 150 Mmm
KinbkicTs op6itansHnx o6epTis 3a xBUnnHy (x8™') 1 600-6 800
3aranbHa foBXuHa 330 mm
Maca HeTTo 2,6 kr
Knac 6e3neku =

. Ockinbku Hala nporpama HaykoBMUX AOCHiAKeHb | po3pobok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepeaxeHHs.

. Y pi3HNX KpaiHaxX TEXHIYHi XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTV pisHUMM.

. Maca BignogigHo no EPTA-Procedure 01/2014

Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT npusHayeHo Ans wnicyBaHHA BENMKMNX
NOBEPXOHb AePEBMHU, NAcTMacu Ta MeTarny, a Takox
nocapboBaHNX NOBEPXOHb.

[>xepeno XuBneHHs

IHCTpYMEHT MOXXHa niaknoyaTy nuile 4o mxepena
XKMBIEHHS, LLIO Mae Hanpyry, 3a3HadyeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepuUcTMKamu, i BiH Moxe npa-
LroBaTu nuwe Bia ogHodasHoro gxepena aMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaBinHy i3onsuito, a omxe Moxe
TakoX NigknoyaTucs o po3eTok 6e3 niHii 3a3emMneHHs.

Lym

PiBeHb Wwymy 3a wkanoto A B TUNOBOMY BUKOHAHHI,
BM3HaYeHW BiANOBIAHO A0 cTaHaapTy EN62841:
PiBeHb 3BykoBOro TUcky (Lya): 82 B (A)

PiBeHb 3BYyk0BOi NOTYxHOCTi (Lwa): 93 A6 (A)
Moxubka (K): 3 ab (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Wwymy Gyno BuMmi-
PSIHO BiANOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHSI I MOXXE BUKOPUCTOBYBATUCS A5t MOPIBHSIHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asiBrneHe 3Ha4eHHs LLyMy MOXe TaKoX
BMKOPUCTOBYBATUCS A1 MONepeaHbOro OLiHIOBaHHS
BNVBY.

AﬂOI'IEPE,Q)KEHHFI: KopucTyitteca 3aco6amu
3axMCTy opraHiB Cryxy.

AﬂOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3anexHo Big yMOB BUKO-
puUCTaHHA piBeHb WYMY Nif Yac hakTM4HOi po6oTn
eneKTPOoiHCTPYMEeHTa MoXe BiApi3HATUCA BiA 3asaB-
JIeHOro 3Ha4YeHHs Bibpauii; 0co6nMBoO CUNBLHO Ha
ue BNAMBae TUN AeTarni, Wo o6pobntoeTbes.

AI'IOITEPEH)KEHHFI: 3abesneyTe HanexHi 3ano-
6ixHi 3axoAmn ANs 3axXMCTy oneparTopa, Lo BiAnoBi-
AaTMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHSA iHCTpyMeHTa (cnig
6paTu go yBaru Bci cknagoBi po6o4oro umkny, fik-ot
yac, Konu iHCTPYMEeHT BUMKHEHO Ta KON BiH NOYUHAE

npautoBaT Ha XONIOCTOMY XOAi MiA Yac 3anycky).

BaranbHa BenuymHa Bibpauii (BeKTopHa cyma TpbOox
HanpsiMKiB) BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN62841:

Pexum pobotu: wnidyBaHHS MeTanesoi NnMTn
BiGpauisi (ay): 5,0 m/c”

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTtu: nonipyBaHHs

PoanoBclomkeHHs Bibpalii (an, p): 3,0 M/c

Moxubka (K): 1,5 m/c’

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HaueHHs Bibpauii
6yno BMMIpsIHO BIAMOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB
TeCTyBaHHS I MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS ANSA NOPiB-
HSIHHS! OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
MO>X€e TaKOX BUKOPUCTOBYBaTUCS AMNsi NONepeaHbLoro
OL|iHIOBaHHS BMUBY.

A OMNEPEMXEHHS: 3anexHo sin ymos
BUKOpPUCTaHHA BibGpauifa nig yac dakTuyHoi
po6OTH eneKkTPOIHCTPYMEHTa MoXe Biapi3HA-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4yeHHs BiGpauii; oco-
6nMBO CUNBbHO Ha Lie BNUBaE TUN getani, Wo
0b6po6nETLCA.

AHOHEPE,Q)KEHHFI: 3abesneuTe HanexHi
3ano6iXHi 3axoAu Ans 3aXucTy onepartopa,

o BiANoOBiAaTUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaAHHA
iHCTpyMeHTa (cnig 6paTu go yBaru Bei cknaposi
po6oyoro uukny, AK-0T 4ac, KON iHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONy BiH MOYMHaE npauioBaT Ha
XOIIoOCTOMY XOAi Nif 4ac 3anycky).

[eknapauis npo BignoBiAHICTb

cTtaHgapTtam €C

Tinbku Ans KkpaiH €eponu

[eknapauito npo BianoBiaHicTb cTaHaapTam €C Hase-
AeHo B [logatky A fo uiei iHcTpykuii 3 ekcnnyarauii.
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3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHikn 6e3nekn npu poboTi 3
€JeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

AI'IOITEPEH)KEHHFI: YBaxHoO o3HaioMTecs 3
ycima nonepeakeHHsIMM NPO AOTPUMAHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisMu, intocTpauismm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMMU, LLO CTOCYIOTLCA
UbOro enekTPoiHCTpyMeHTa. HeBnkoHaHHSA Oyab-
SIKMX IHCTPYKLIiN, NepenivyeHnx Hmx4e, Moxe npusse-
CTW 40 YPaXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Nnoxexi Ta/
abo TSHKKMX TpaBM.

306epexiTb yci iHCTpYKLUii 3 TeXHiku 6e3-

neKu Ta ekcnnyaTauil Ha MaM6yTH€.
TepMiH «enekTPOIHCTPYMEHT», 3a3HaYeHn y IHCTPYKLiT
3 TexHiku 6e3nekun, CTocyeTbCsi eNeKTPOiHCTPYMeHTa,
SAKNIA DYHKLIOHYE Bif enekTpoMepexi (ENneKkTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBMeHHs), abo enekTpoiH-
CTpyMeHTa 3 XVBMNeHHAM Big 6aTapei (6e3npoBigHui
€INeKTPOIHCTPYMEHT).

MNMonepeaXeHHs NPO A4OTPUMaHHSA

npaBun TeXHiku 6e3neku nig yac
po60Tu 3i WwWidyBanbHO MalINHO

1. O60B’A3KOBO BUKOPUCTOBYMTE 3aXUCHIi OKY-
nApu. 3BMYainHi abo coHUe3axmcHi okynspu
HE € 3axucHumum.

2.  TpumaiiTe iHCTPYMEHT MiLHO.

3. He sanuuwanTe npauoroumii iHCTPYMEHT.
3anyckanTe iIHCTPYMEHT TiNbKu ToAi, KOnu
TpUMaeTe 1MOro B pyKax.

4.  |HCTpPYyMeHT He Mae rigpoisonsuii, ToMy He cnif
3BOJIOXKYBaTH NOBEPXHI0 06po6ntoBaHoi geTani.

5.  Nip vac wnicdyBaHHA NnpoBiTplonTe poboye
NPUMILLLEHHS HaNeXHUM YUHOM.

6. [esiki maTepianu mMicTATb XiMiYHi pe4oBUHM,
AIKi MOXYTb OyTU TOKCUYHUMU. ByabTe oGe-
PeXHi, o6 He 4ONYCTUTU BAUXAHHSA NUNy Ta
oro KOHTaKTy 3i Wwkipoto. [loTpumyitecs npa-
BWN TexHiku 6e3neku, nepea6ayeHmMx BUpo6-
HUKOM Mmartepiany.

7. Nipvac wnicdyBaHHA UMM IHCTPYMEHTOM AeAKUX
BUpOGiB, nochap6oBaHOro NOKPUTTA Ta Aepe-
BUHU MOXe YTBOPIOBATUCS MU, WO MiCTUTb
HeGe3neyHi peyoBUHU. BukopucToByiiTe Bigno-
BiAHi 3acO06M 3aXMCTY opraHiB AUXaHHS.

8. lMepea noyaTkoM po6oTH NepeBipTe BiAcyT-
HiCTb TPilWMH a60 NolKoAXeHb Ha NiAKNaaLi.
TpiwmHu abo 3pyinHOBaHi AeTani MOXyTb Npu-
3BECTU [0 TiNEeCHUX YLWKOMKEHb.

3BEPITAATE LI BKA3IBKMW.

A\ OMEPEXEHHSI: HIKONW HE eTpavaiite
NUNbLHOCTI Ta He po3cnabnionTecs Nig Yac kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (L0 MOXITMBO NPy YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYMA-
Tecs BianoBiaHUx npasun 6e3neku. HEHATIEXXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HegoTpuMaHHA npaBun
Ge3neku, BUKNagaeHUX y Liv iHCTpyKLUii 3 ekcnnya-
Tauii, MoXe NpU3BecTy A0 CEPAO3HNX TPaBM.

Ornuc PObBOTH

A OBEPEXHO: Mepen TUM siK perynioBaTtu
a6o nepeBipATU DYHKLiOHaNbHICTb iIHCTPYMEHTa,
060B’A3KOBO NepeKoHanTecs, Wo iHCTPYMEHT
BUMKHEHO W Bif’€AHaHO Bif eneKkTpomMepexi.

[is BUMuKaya

A OBEPEXHO: Mepea BMUKaHHAM iHCTPY-
MeHTa B Mepexy chnij 3aBXAau nepesipaTH, W06
NOB3YHOK NpauoBaB HaneXxHWM YMHOM Ta nosep-
TaBcs y nonoxeHHsA «OFF», konu HaTuckaeTbesa
3a[iHA YacTMHa NOB3YHKOBOrO nepemMukaya.

A OBEPEXHO: ®ikcytouM IHCTPYMEHT B YBiMK-
HEeHOMY MONOXeHHi, cnip 6yTn o6epexHUM i MiLHO
TPUMaTH iIHCTPYMEHT.

[ns Toro wo6 3anycTUTW iHCTPYMEHT, Cnif nepecyHy T
NoOB3YHKOBWI Nepemukay B nonoxeHHs «l (ON)». Ans
6e3nepepBHOT POGOTM HATUCHITL Ha NMepPeaHIo YacTUHY
NMOB3YHKOBOIO Nepemukada ans noro ikCyBaHHs.

» Puc.1: 1. TloB3yHKOBWIN NepemmKay

LLlo6 BUMKHYTU IHCTPYMEHT, HAaTUCHITb Ha 3a4HI0
YacTKHY NOB3YHKOBOrO NepemMukaYa, a noTimM nocyHsTe
oro B nonoxeHHs «O (OFF)».

» Puc.2: 1.[loB3yHkoBWI Nepemukay

Ouck perynioBaHHS LUBUAKOCTI

» Puc.3: 1. [uck perynioBaHHs LBUAKOCTI

LLIBnakicTb 0BepTaHHa MOXHa 3MiHIOBaTU, NOBEPTALOYN ANUCK
PperynioBaHHs LUBMAKOCTi B MONOXEHHS BiAMOBIAHOMO HOMepa
HanawTyBaHHs Big 1 fo 5. LLBuakicTb nigBuLLyeTbCs Npy
noBepTaHHi Ancka y HanpsiMky Homepa 5. LLBuakicTb 3MeH-
LUYETLCS NPY NOBEPTaHHI AMCKa y HanpsiMKy Homepa 1.
CniBBiAHOLLEHHS MiXk HOMEPOM HanalTyBaHHS Ha
perynatopi Ta npubnn3Hoto WBUAKICTIO 06epTaHHA ANB.
Y HaBeAeHi Hk4ye Tabnuui.

Homep KinbkicTb op6i- KinbkicTb o6epriB
TanbHUx o6epTis nifKknagky 3a Xeu-
3a XBUNUHY NUHY 3a I0BINLHOK
TpaekTopicto opbiTi
B NPUMYCOBOMY
pexumi obepTaHHa
1 1600 140
2 2900 260
3 4200 370
4 5500 490
5 6 800 600

YBATIA: SIKWw0 iHCTPYMEHT NpOTArom TpuBsanoro
yacy eKcnnyaTyeTbCsl Ha HU3bKil LUBMAKOCTI,
ABUIYH NepeBaHTaXy€ETbCS, O NPU3BOAUTL A0
nopyLleHb y po6oTi iHCTpyMeHTa.

YBATA: Ouck perynioBaHHs WBMAKOCTI MOXHa
noBepTaTH TiNbKK B Mexax BiA 1 Ao 5, a Takox y
3BOPOTHOMY HanpsiMmky. He HamaraiTecs nosep-
HYTW IOTO CUIOIO 3a MeXy BiaMiTku 5 abo 1, Tomy
o Lie MOXke NpU3BecTy A0 BUXoay 3 napay dyHKuii
perynioBaHHs.
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®DyHKLii eNeKTPOHHOro o6ragHaHHA TunoBi o6nacTi 3acTocyBaHHA Ans

wnidyBaHHA Ta nonipyBaHHA

IHCTpPyMeHTu, obnagHaHi cyHkuUisimu, Wwo 3abesne-
YyIOTbCA €NeKTPOHHUM 0BnagHaHHsM, € NPOCTUMU B

ekcnnyarauii 3aBasikv 3a3Ha4YeHnM Hpkye ocobnmneoc- WinichysanHn
TAM KOHCTPYKLII. Marepian | 3acrocy- BubGip pexumy Hanawry- | Mipknagka
HiA o H BanHA Pexxum | [loBinbHuit BaHHA
KOHTpOﬂb MOCTIMHOI LUBUAKOCTI LOBiNL- KOHTpOMi
. WBMAKOCTI
[lae MOXnMBICTb OTPUMATU YMCTY 06POBKY, TOMY L0 "é’_'
LWBMAKICTb 06epTaHHA NIATPUMYETLCA Ha NOCTINHOMY 3262:-
piBHi HaBITb B yMOBaX HaBaHTaXXEHOrO CTaHy. TaHHAM
. y
¢yHKL|,IiI niaBHOro 3anycky npumy-
coBOMY
MnaBHUIA 3anyck 30iNCHIOETLCS 3@ PaxyHOK raciHHSA pexumi
Pi3KOro NiABULLEHHS HABaHTaXXEHHSA B MOMEHT 3anyckKy. Naro- Wiy- R fo) 1.3 M'sika

. tapbose | BaHHs
BuGip pexumy po6oTtu
pp y P R (@) 2-3 Teepaa

) . (noppsi-

[lnsa 3MiHK pexumy obepTaHHSA Crif BUKOPUCTOBYBaTM .

Kpyriy py4ky. nnsmMm
ipxi)

YBATA: Pyuky cnig 0608'S3Kk0BO NoBepTaTy nosHi-
CTH0. SIKLLO pyYKa 3HAXOAUTLCS B CEpefHbLOMY MosIo- py6a (@) - 4-5 M'sika

XKEHHIi, TO MOXNMBICTb 3anyCcKy iIHCTPYMeHTa BiACyTHS. Zf::

MPUMITKA: He MOXHa 3MiHUTK pexum poboTu apbu
YBIMKHEHOrO iHCTpyMeHTa. Mnactukm | M'siki O 1-3 | Hagm'ska/
nnac- m'aKa
TUKN
TpaeKTOplﬂ AOBINTIbHOI Op6ITVI y ,(AHE)E:B/
npumMmycoBomy pe)KVIMi 06ep'ra|-||-|;| - ) - o) s Yo
. Bepai - - sika
» Puc.4: 1. Pyuka 3amiHn pexumy anac. T86pRA
TpaekTopisi AOBINbHOI OP6ITM Y NPUMYCOBOMY PEXMMI I:;J_Ton_

obepTaHHs — Lie onepalLlia i3 3acTocyBaHHAM pyXy 3a nacTuk)
TpaeKTopieto AoBiINbHOI 0p6iTH 3 NpUMycoBUM 06ep-

. [epesuHa | M'siki - O 1-3 Hapm'sika/
TaHHAM Nigknagku, sika BUKOPUCTOBYETLCS Ans rpy6oro nopoaM .
wnidyBaHHA Ta NonipyBaHHS. nepe-
[Insi 3acTOCyBaHHSA pyXy 3a TPAEKTOPIED AOBINbHOT BUHU
op6iTn B PEeXMMi NPUMyCOBOTO obepTaHHsi cnig nosep- Teepai o 3.5 Misika
HYTV PYYKY 3MiHW PEXUMY NMPOTU FOAUHHWUKOBOT CTPINKM. nopoay

. " . nepe-

Pexxnm poBinbHOI OPGITM BUHN
» Puc.5: 1. Pyuka 3miHu pexvumy LLinoH - | O 1-2 | Hagm'aka
Pexwvm oBinbHOI op6iT — Le onepaLis 3 3acTo- Mertanu | Konbopo- (@) 1-3 M'sika
CyBaHHs pyxy 3a opBiTasnbHOK TPaeKTopieo B '(3::"0"::';?:
pexuMmi BinbHOro obepTaHHs Niaknaaku Anst TOHKOro i) '

wnidyBaHHS. '
[na po6oTun B pexmmi AoBINbHOT 0pbiTM NOBEPHITL Crane (o] - 3-5 M'aka/
PYYKy 3@ rogUHHUKOBOKO CTPINKOH. TBEpaa
Cranb, O - 4-5 | Hagwm'aka
BUAa-
NeHHA
ipxi
Teepauii O - 4-5 M'sika
meTtan
(Hepxa-
Bitoua
cTanb)
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MonipyBaHHA

3acTocyBaHHA Bubip

pexumy

HanawTyBaHHs
KOHTpOIo
WwBKUAKOCTI

2-4

Migknagka

HaHeceHHs
BOCKY

Pexwum posinb-
Hoi op6iTn 3
obepTaHHAM y
NprUMycoBOMY
pexumi

lybuacta
nigknagka

MoscTaHa
nigknagka

BupnaneHHs
BOCKY

Pexum nosinb-
Hoi op6iTh 3
obepTaHHsAM y
Np1UMYCOBOMY
pexumi

BatHa
nigknagka

Pexum gosinb-
Hoi op6iTn 3
obepTaHHaM y
npuMycoBoMy
pexumi

MonipyBaHHs

HasepgeHa BuLLe iHbopmaLis HagaeTbCs SIK OpPiEHTOBHA.
Y KOXHOMY BUNAAKY HaWbinbLl NPUAHATHUIA PO3Mip
abpasnBHOro 3epHa Avicka NOBUHEH BU3HAYaTUCh nomne-
pegHiMu npoGamu.

» Puc.6: 1. TlportekTop

MpoTekTop 3anobirae NOLWKOAXKEHHIO MiAKNaaku, Kop-
nycy iHCTpyMeHTa i CTiHku npu po6oTi 6ins cTinku. Mig
yac po6oTH 3aBXaM BUKOPUCTOBYINTE NPOTEKTOP.

[Ina BCTaHOBMNEHHS NpoTekTopa Tpeba cymicTuTu no-
LLIMHM NpOTeKTOopa i Nasa, NoTiM HAaTUCHY TN Ha NPOTEK-
TOp AN Oro BCTaBIIEHHS.

[ina BuAaneHHs NpoTekTopa NOTArHITh MOro Bnepea.
» Puc.7: 1.TlpotekTop 2. a3

3BOPKA

A OBEPEXHO: MNepen BUKOHAHHAM 6yAb-IKUX
poGiT 3 iIHCTPYMEHTOM 060B’sI3KOBO BUMKHIiTb
MAOro Ta BigKnOYiTb Bif enekTpomMepexi.

BcTaHOBMNEHHs1 60KOBOI PYKOATKU

» Puc.8: 1. BokoBa pykosTka

HagiiHo NpurBmHTITE GOKOBY PYKOSITKY 40 iHCTPYMEHTa.
BokoBy pykosiTKy MOXXHa BCTaHOBMNOBATU Ha Byab-akin
CTOPOHI IHCTPYMeHTa.

BcTaHOBMNEeHHs a60 3HATTSA

abpasnBHOro gucka

A\ OBEPE)XHO: Cnig 3aBxan BUKOPUCTOBYBAaTH
abpa3uBHi ANCKN CUCTEMM 3 KIEeKOK OCHOBOHO
Ta nuny4kamu. 3a6opoHeHO BUKOPUCTOBYBaTh
abpa3uBHi AWCKM, Yy TNUBI A0 Aii TUCKY.

» Puc.9:

1. ABpasnBHUiA Anck

LLlo6 BcTaHoBWTU abpa3nBHuiA auck abo nigknaaky 3
KIENKOK OCHOBOIO Ta NUMYYKO (40A4ATKOBI NpUHanex-
HOCTi), cnoyaTky Tpeba BuaanuTy 3 Nigknaakv Becb
6pya Ta cTopoHi 06'ekTn.
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MoTim 3akpiniTb abpa3vBHWIA AWCK Ha Nigknaaui

3a [JONOMOro0 CUCTEMU 3 KIENKOK OCHOBOMO Ta
nnyYykamu.

Cnig np1ckinnMBo cymicTUTK oTBOpYK Ha abpasvBHOMY
AMCKY 3 OTBOpamu Ha nigknaaui.

LLlo6 3HsATU Auck i3 nigknagku cnig Moro NpocTo NigHATH
3a KpaW.

A OBEPEXHO: MepekoHanTecs, Wo HOBa Nia-
Knaaka BCTaHOBNeHa HagivHo. B iHwoMy Bunaaky
nigknagka Moxe BifipBaTUCh, LLO CTaHE NPUYMHOK
TINECHWX YLUKOAKEHb.

» Puc.10: 1. TpaekTopisi AoBiNbHOI Op6iTH y NpK-
MYCOBOMY pexxuMi 06epTaHHs 2. KHorka
6nokyBaHHsA Bana 3. lNMigknagka

KomnaHis Makita nponoHye wmpokuii BUGip [oaaTkoBmx
HagM'akux, M'AKUX Ta TBepAMX Niaknagok.
MocnigoBHICTb Aivi Npu 3aMiHi Nigknagok HAaBOAUTLCS
HUXYe.

1. BUKOPWCTOBYWTE KPYry pyyKy A5 3MiHU pexumy
Ha pyx 3a JOBINbHOI TPaeKTopieto opbiTh B Npu-
MYyCOBOMY peXWUMi 06epTaHHs.

2. HaTucHiTb Ta yTpuMyiTe KHOMKy BriokyBaHHs Bana
i 3HIMITb Nigknagky, NoBEPHYBLUW i NPOTU rOANH-
HWKOBOI CTPInKu.

YTpUMyinTe KHOMKy GnoKyBaHHs Bana Ta BCTaHo-
BiTb HOBY NigKnagKy, NoBepTaoyn ii 3a roguHHMUKO-
BOIO CTPINIKOIO.

LWryuep ana nuny

A OBEPEXHO: MepekoHaiitecs, wo 6onT
HaAiWHO 3aTArHYTUM NiCNA YCTaHOBKM WTyLepa
AN nuny. B iHWoMy Bunaaky LUTyLiep Moxe BUNacTn
i CNPUYMHUTY TINECHI YLLKOOKEHHS.

YBATIA: He HoCiTb iHCTPYMEHT, TpUMatouu 3a
wTyuep Ansa nuny. Lle Moxe npussecTv 4o NoLwko-
[DKEHHS! IHCTpYMeHTa.

LUTyuep Ans nuny MoxHa 3HATH, SIKLLO B HBOMY HEMae

noTpebu nNpu BUKOHAHHI faHoT onepaLii.

o6 3HsTM WwTyuep ana nuny ocnabte 6onT, 3nerka

BiAKPUITE AeTanb yTpuMyBaya i 3HiMiTb LWITYyLEep.

[lns BCTaHOBMNEHHs WTyLiepa Anst nuny Tpeba BcTaBUtH

BXiAHY YacTWHY LITyLiepa B OTBIp ANs BUNYCKY Nuiy

Ha KOpMyci, CyMICTUTU SI3MHOK YTpUMyBaya 3 Na3oM Ha

Kopnyci i 3aTArHyT! 60nT.

» Puc.11: 1. WTtyuep ansa nuny 2. OTBip AN BUNYyCKY
nuny 3. BxiaHa yactuHa

» Puc.12: 1. YTpumysau 2. bont

36upaHHA nuny (qogaTkoBa

NPUHANEXHICTb)
» Puc.13:

1. MepepHi marxeTn 24 2. LWnawr 3. OTBip
ANS BUNYCKY nuny

FAKLI0 BUKOPUCTOBYETLCS LUNAHr BUpoOHMUTBa Makita,
MOXXHa HanpsMy NpuegHaTK NnepeaHi MaHxetn 24 o
OTBOPY ANS BUMYCKY Nuny.

YKPAIHCBKA



POBOTA

A OBEPEXHO: BuKopuCTOBYIATe TiNbKK OpuriHanbHi
abpa3uBHi AnckM i nigknaaku ans wnicyBaHHA BUPOGHU-
uTBa komnanii Makita (aoaaTkoBa NpuHanexHicThb).

A OBEPEXHO: 3a60pOHEHO BMUKATH iHCTPYMEHT,
KONW BiH TOPKaeTLCA AeTani, OCKiNbKK Lie MOoXe npu-
3BeCTU A0 TiNecHMX YLWKOAXeHb onepaTopa.

A OBEPEXHO: MNMepekoHanTecs, Wo po6ounii
maTepian HaneXHUM YMHOM 3aKpinneHun i cTin-
kun. NMpeameTy, WO PO3NiTalOTLCA, MOXYTb ClpPU-
YUHUTU TINECHI YLIKOMAXKEHHS.

A OBEPEXHO: Nig yac po60oTn MiyHO TpK-
MauTe IHCTPYMEHT OAHIEI0 PYKOIO 3a PYUKY 3
BUMMMKayeM, a APYroto — 3a NepeaHIo pyuky
iHCTpyMeHTa.

YBATIA: Byaste ob6epexHi, Wob He HaTUCHYTH
KHOMKY 6rokyBaHHs Bana. Lie moxe ckopoTuTyn
TEePMiH NPUAATHOCTI IHCTPYMEHTA.

YBATIA: He npuknagaite cuny A0 iHCTPyMeHTa.
HagMipHUi TUCK MOXe 3HU3NTU eDEKTUBHICTb NOMipy-
BaHHS, NOLIKOANTN abpa3nBHUin Anck abo 3MeHLNTH
TEePMiH NPUAATHOCTI iHCTPYMEHTa.

Onepauis wnicpyBaHHA

YBATA: 3a6opoHeHo 3anycKaTu iHCTPyMeHT 6e3
abpa3uBHOro gucka. Lie Moxe cepio3HO NoLuKo-
AWUTU NiaKnagky.

» Puc.14

TpumaiiTe iHCTPYMEHT MILHO. YBIMKHITb iIHCTPYMEHT Ta 3ave-
KaliTe, Noku BiH Habepe NOBHOI WBMAKOCTI. MoTiM 06epexHo
PO3MICTITb IHCTPYMEHT Ha pobouilt NoBepXHi. TpumainTe iHCTpy-
MEHT TaKuM YnHOM, Wob niaknagka byna posTaloBaHa ypiBeHb
3 pob6040I0 NOBEPXHEID, Ta 3Merka HaTUCKaiiTe Ha HbOoro.

Onepauis nonipyBaHHA

Hodamkoee npunadds

YBArIA: BeanepepBHa po60oTa Ha BUCOKIl WBKA-
KOCTi MOXe NOLWKOANTM Po60Yy NOBEPXHIO.

» Puc.15

1. HaHeceHHsi Bocky

BukopucToByiiTe nigknaaky 3 rybyactoro matepiany.
HaHeciTb Bick Ha nigknaaky 3 ryéyactoro matepiany
abo Ha poboyy noBepxHo. 3anycTiTb iIHCTPYMEHT Ha
HW3bKIN LIBMAOKOCTI, W06 po3TepTy BiCK.

MPUMITKA: CnoyaTky cnif, yKpUTV BOCKOM Hero-
MIiTHY AinsiHKy poboyoi noBepxHi, Wo6 nepekoHaTucs
B TOMY, LLO IHCTPYMEHT He noapsinae noBepxHio Ta
Oyae HaHOCUTK BiCK PiIBHOMIPHO.

2. BwupaneHHs Bocky

BukopucToByiiTe AoaaTkoBy NOBCTSAHY NiAKNaaky.
3anycTiTb iHCTPYMEHT, 06 3HSATY BiCK.

3. lMonipyBaHHsa

ObepexHo TopKaWTecs BaTHO Niaknaako Ao po6oyoi
NoBEpPXHi.
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TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO: Mepen TMM sik NnpoBOAUTH
ornsp abo TexHiYHe 06CnNyroByBaHHSA iHCTPY-
MeHTa, NepeKkoHanTecs, WO NOro BUMKHEHO i
Bif’eAHaHO Big Mepexi.

YBATIA: Hikonu He BUKOPUCTOBYMTE ra3oniH,
6eH3uH, po3piaXyBay, CNUPT Ta NoAiGHI peyo-
BUHM. [X BUKOPUCTaHHS MOXe NPM3BECTU A0 3MiHU
Konbopy, aecopmadii abo NosiBM TPiLLUMH.

[ns 3a6e3neventss BESMNEKN Ta HAOIMHOCTI npo-
Aykuii, il peMOoHT, a Takox po6oTu 3 06cnyroByBaHHs
abo perynoBaHHS NOBUHHI BUKOHYBATUCh YNOBHOBaXe-
HMMK abo 3aBOACHKMMU cepBiCHUMM LieHTpamu Makita
i3 BUKOPUCTaHHAM 3an4yacTuH BUPOGHMLITBA KOMNaHiT
Makita.

OOOATKOBE NPUNAAOAA

A\ OBEPEXHO: Lle goaaTkoBe Ta 4ONOMIXHe
o6nagHaHHsA peKOMeHA0BaHO BUKOPUCTOBY-
BaTu 3 iHcTpymeHToM Makita, 3asHaueHum y uin
iHCTPYKUIii 3 ekcnnyaTauii. BukopyctaHHs byab-
SIKOTO iHLLOro A0AaTKOBOIo Ta AOMOMiXKHOro obnaa-
HaHHS MOXe CTaHOBUTU Hebe3neky TpaBMyBaHHS.
BukopucToByiiTe fonaTkoBe Ta AonomikHe obnaa-
HaHHS NyLLE 3a NPU3HAYEHHSM.

Y pasi HeobxigHOCTi oTpumaT gonomory B 6inbLu
AeTanbHOMY O3HAWOMIIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTan-
Tecb A0 MiCLEeBOro cepsicHOro LeHTpy Makita.

. ABpa3snBHi ANCKM 3 KIENKOK OCHOBOI Ta NnNyy-
Koto (i3 3a3ganerigb BUKOHaHUMK OTBOpamu)

. Migknagka 3 ry6yacToro matepiany 3 KINemnkow
OCHOBOIO Ta NUMYYKO0

. [MoBcTsAHa nigknagka 3 KNewnko OCHOBOK Ta
TNINNYYKO0

. BatHa nigknagka 3 Knenkow 0CHOBO Ta
TIMMNYYKOH

. Mipknagka 150 (Hagm'ska, M'sika, TBepaa)
. Mipknaaka 130 (ans nonipyBaHHs)
. BokoBa pykosiTka

MPUMITKA: Jeski eneMeHT! Cnncky MOXyTb BXO-
ANTW [0 KOMMNEKTY iIHCTPYMEHTa 5K CTaHAapTHe
npunagasn. BoHn MoxXyTb BiAPI3HATUCA 3anexHO Bif,
KpaiHu.

YKPAIHCBKA



ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: B0O6050
Diametrul talerului 150 mm
Diametrul discului abraziv 150 mm
Rotatii pe minut (min™) 1.600-6.800
Lungime totala 330 mm
Greutate neta 2,6 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificata conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata slefuirii suprafetelor mari de
lemn, plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-
zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841:

Nivel de presiune acustica (La): 82 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 93 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841:

Mod de lucru: placa metalica de slefuire

Emisie de vibratjii (a,): 5,0 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Mod de lucru: lustruire

Emisie de vibratii (an, p): 3,0 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

M AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
n acest manual de instructiuni.
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Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente de siguranta legate de

slefuitor

1. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obisnuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

2. Tineti bine masina.

3. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o fineti cu mainile.

4.  Aceasta masina nu este etansa la apa, prin
urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
prelucrat.

5.  Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de slefuire.

6. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

7. Folosirea acestei masini pentru slefuirea anu-
mitor produse, vopsele si tipuri de lemn poate
expune utilizatorul la substante periculoase.
Folositi protectie respiratorie adecvata.

8.  Asigurati-va ca nu exista fisuri sau rupturi pe
taler inainte de utilizare. Fisurile sau rupturile
pot provoca vatamari corporale.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii gi
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIEREA

FUNCTIILOR

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

AATEN]'IE: nainte de a conecta masina, verifi-
cati intotdeauna daca comutatorul glisant functi-
oneaza corect gi revine in pozitia ,,OFF” (Oprire)
atunci cand se apasa partea din spate a comuta-
torului glisant.

AATEN]'IE: Acordati atentie atunci cand blocati
masina in pozitia ,,ON” (Pornire) si tineti masina
ferm.

Pentru a porni masina, glisati comutatorul glisant spre
pozitia ,| (ON)” (Pornire). Pentru functionare continua,
apasati partea din fata a comutatorului glisant pentru
a-l bloca.

» Fig.1: 1. Comutator glisant

Pentru a opri masina, apasati partea posterioara a
comutatorului glisant si apoi glisati-I spre pozitia ,O
(OFF)” (oprit).

» Fig.2: 1. Comutator glisant

Disc rotativ pentru reglarea vitezei

» Fig.3: 1. Disc rotativ pentru reglarea vitezei

Viteza de rotatie poate fi schimbata prin rotirea rondelei
de reglare a vitezei la un anumit numar intre 1 i 5.
Vitezele mai mari se obtin prin rotirea rondelei in direc-
tia numarului 5. Vitezele mai mici se obtin prin rotirea
rondelei in directia numarului 1.

Consultati tabelul pentru relatia dintre numerele de
reglare de pe rondela si viteza de rotatie aproximativa.

Numar Rotatii pe minut | Viteza de rotatie a
talerului pe minute
in modul orbital
aleator cu rotatie
fortata
1 1.600 140
2 2.900 260
3 4.200 370
4 5.500 490
5 6.800 600

NOTA: Daca masina este operati continuu la
viteze mici timp indelungat, motorul va fi supraso-
licitat si masina se va defecta.

NOTA: Discul rotativ pentru reglarea vitezei poate
fi rotit numai pana la pozitia 5 si inapoi la pozitia
1. Nu il fortati peste pozitiile 5 sau 1, deoarece
functia de reglare a vitezei se poate defecta.
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Functie electronica

Masinile echipate cu functie electronica sunt usor de
utilizat datorita urmatoarelor caracteristici.

Control constant al vitezei

Permite obtinerea unei finisari de calitate deoarece
viteza de rotatie este mentinuta constanta in conditii de
sarcina.

Functie de pornire lina

Pornire lina datorita suprimarii socului de pornire.

Selectarea modului de actionare

Folositi butonul de schimbare a modului de actionare
pentru a schimba modul de rotatie.

NOTA: intotdeauna invartiti butonul complet. Daca
butonul se afla in pozitie de mijloc, nu puteti porni
masina.

NOTA: Nu puteti schimba modul de actionare atunci
cand masina este pornita.

Modul orbital aleator cu rotatie fortata
» Fig.4: 1. Buton de schimbare

Modul orbital aleator cu rotatie fortatd executa o mis-
care orbitala cu rotirea fortata a talerului pentru slefuire
bruta si lustruire.

Pentru modul orbital aleator cu rotatie fortata rotiti
butonul de schimbare invers fata de sensul acelor de
ceasornic.

Mod orbital aleator
» Fig.5: 1. Buton de schimbare

Modul orbital aleator executa o miscare orbitala libera a
talerului pentru slefuire fina.

Pentru modul orbital aleator rotiti butonul de schimbare
in sensul acelor de ceasornic.

Aplicatii obignuite pentru slefuire si

lustruire

Slefuire
Material | Utilizare Setare mod Setare Taler
control
Moc_]ul Aleator vitezi
orbital
aleator
cu
rotatie
fortata
Supra- | Slefuire - O 1-3 Moale
fete
vopsite | Repara- O 2-3 Dur
tii (zga-
rieturi,
pete de
rugind)
Inde- (@) - 4-5 Moale
partarea
grosierd a
vopselei

Material | Utilizare Setare mod Setare Taler

control

Moc:'iul Aleator viteza

orbital

aleator

cu

rotatie

fortata

Plastic | Plastic O 1-3 Super-
moale moale/
(PVC/ dur
ABS)

Plastic O - 1-3 Moale/
dur dur
(FRP)

Lemn Lemn de - O 1-3 Super-
esenta moale/
moale dur
Lemn de O 3-5 Moale
esenta
tare
Furnir - O 1-2 Super-

moale

Metale | Metale O 1-3 Moale
nefe-
roase
(alu-
miniu,
cupru)

Otel O - 3-5 Moale/
dur

Otel, O - 4-5 Super-

inde- moale

partarea

ruginii

Metal O - 4-5 Moale

dur (otel

inox)

Lustruire
Utilizare Setare mod Setare con- Taler
trol viteza

Aplicarea Modul orbital 2-4 Taler din

cerii aleator cu burete

rotatie fortata

indepartarea | Modul orbital 3-4 Taler de pasla

cerii aleator cu

rotatie fortata

Lustruire Modul orbital 3-4 Taler de lana

aleator cu
rotatie fortata

Informatiile de mai sus au doar un rol orientativ. In fie-
care caz in parte, granulatia cea mai potrivita a discului
de slefuit trebuie determinata prin incercari preliminare.

» Fig.6: 1.Aparatoare

Aparatoarea impiedica deteriorarea talerului, a carcasei
masinii si a peretelui atunci cand se lucreaza in apro-
piere de un perete. Atunci cand lucrati, folositi intot-
deauna aparatoarea.

Pentru a monta aparatoarea, aliniati limba aparatorii cu
canelura si impingeti aparatoarea indauntru.

Pentru a demonta aparatoarea, trageti de ea.

» Fig.7: 1.Aparatoare 2. Canelura
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ASAMBLARE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
vreo interventie asupra masinii.

Instalarea manerului lateral

» Fig.8: 1. Maner lateral

Insurubati bine manerul lateral pe masina.
Manerul lateral poate fi instalat pe oricare latura a
masinii.

Montarea sau demontarea discului

abraziv

AATEN]'IE: Folositi intotdeauna discuri abra-
zive de tip arici. Nu folositi niciodata discuri abra-
zive sensibile la presare.

» Fig.9:

1. Disc abraziv

Pentru a instala discul abraziv sau talerul de tip arici
(accesoriu optional), mai intai indepartati murdaria si
substantele straine de pe taler.

Apoi atasati discul abraziv pe taler folosind sistemul cu
arici al discului abraziv si al talerului.

Aveti grija sa aliniati perforatiile din discul abraziv cu
cele de pe taler.

Pentru a detasa discul de pe taler, trageti-I pur si simplu
in sus de marginea acestuia.

Schimbarea talerului

AATEN]'IE: Aveti grija ca talerul nou s fie prins
cu fermitate. Altfel, se poate desprinde de masina si
va poate rani.

» Fig.10: 1. Modul orbital aleator cu rotatie fortata
2. Buton de blocare a axului 3. Taler

Makita ofera o gama larga de talere optionale supermoi,

moi si dure.

Pentru a schimba talerul, procedati dupa cum urmeaza:

1. Utilizati butonul de schimbare si setati modul
orbital aleator cu rotatie forata.

2. Tineti apasat butonul de blocare a axului si scoa-
teti talerul rotindu-I invers fata de sensul acelor de
ceasornic.

3. Continuati sa tineti apasat butonul de blocare
a axului si montati un taler nou rotind talerul in
sensul acelor de ceasornic.

Duza de praf

AATEN]'IE: Dupé ce instalati duza de praf, veri-
ficati daca surubul este strans bine. In caz contrar,
duza de praf poate cadea cauzand accidentari.

NOTA: Nu transportati magina tinand-o de duza
de praf. In caz contrar, masina se poate defecta.

Puteti demonta duza de praf conform indicatiilor.
Pentru a demonta duza de praf, slabiti surubul, deschi-
deti usor suportul si scoateti duza de praf.

Pentru a monta duza de praf, introduceti gura duzei in

racordul de evacuare a prafului al carcasei, aliniati limba

suportului cu canelura carcasei si strangeti surubul.

» Fig.11: 1. Duza de praf 2. Racord de evacuare a
prafului 3. Gura

» Fig.12: 1. Suport 2. Surub

Colector de praf (accesoriu optional)

» Fig.13: 1. Garnituri frontale 24 2. Furtun 3. Racord
de evacuare a prafului

Daca folositi un furtun Makita, puteti conecta mansoa-
nele 24 direct la racordul de evacuare a prafului.

OPERAREA

AATENTIE: Folositi numai discuri abrazive si
talere originale de la Makita (accesorii optionale).

AATEN]'IE: Nu porniti niciodata masina atunci
cand aceasta se afla in contact cu piesa de prelu-
crat, deoarece poate vatama operatorul.

AATEN]'IE: Asigurati-va ca materialul de lucru
este fixat si stabil. Obiectele care cad pot provoca
vatamarea personala.

AATENTIE: Tineti masina ferm cu o mana de
manerul cu comutator si cu cealaltd mana de
manerul frontal (sau de manerul lateral) atunci
cand lucrati cu masina.

NOTA: Aveti grija sa nu apasati butonul de blo-
care a axului. Se poate reduce durata de exploatare
a masinii.

NOTA: Nu fortati niciodata masina. O presare
excesiva poate reduce eficienta slefuirii/lustruirii,
poate deteriora discul abraziv/talerul sau poate scurta
durata de exploatare a masinii.

Operatia de slefuire

NOTA: Nu folositi niciodata masina fira disc
abraziv. Puteti avaria serios talerul.

> Fig.14

Tineti bine masina. Porniti masina si asteptati sa atinga
viteza maxima. Apoi asezati cu grija scula pe supra-
fata piesei de prelucrat. Mentineti talerul orizontal pe
piesa de prelucrat si aplicati o usoara presiune asupra
masinii.

Operatia de lustruire

Accesoriu optional

NOTA: Utilizarea continua la viteze mari poate
deteriora suprafata de lucru.

> Fig.15

1.  Aplicarea cerii

Folositi talerul din burete. Aplicati ceara pe talerul din
burete sau pe suprafata de prelucrat. Folositi masina la
viteza redusa pentru a intinde ceara.
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NOTA: Mai intai, ceruiti o portiune putin vizibila a
suprafetei de prelucrat pentru a va asigura ca masina
nu va zgaria suprafata si ca ceruirea este uniforma.

2. Indepéartarea cerii

Folositi talerul de pasla. Folositi masina pentru a inde-
parta ceara.

3. Lustruire
Treceti usor talerul de lana peste suprafata de lucru.

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va ci ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intretinere.

NOTA: Nu utilizati niciodata gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
in caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATEN]'IE: Folositi accesoriile sau piesele
auxiliare recomandate pentru masina dumnea-
voastra Makita in acest manual. Utilizarea oricaror
alte accesorii sau piese auxiliare poate prezenta risc
de vatamare corporala. Utilizati accesoriile si piesele
auxiliare numai in scopul destinat.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Hartie abraziva de tip arici (cu gauri perforate)

. Taler din burete de tip arici

. Taler de pasla de tip arici

. Taler de lana de tip arici

. Taler 150 (super moale, moale, dur)

. Taler 130 (lustruire)

. Maner lateral

NOTA: Unele articole din lista pot fi incluse ca acce-
sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell: B0O6050
Schleiftellerdurchmesser 150 mm
Schleifscheibendurchmesser 150 mm
Umdrehungen pro Minute (min™) 1.600-6.800
Gesamtlange 330 mm
Nettogewicht 2,6 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist fir das Schleifen gro3er Flachen von
Holz, Kunststoff und Metallmaterial sowie von lackierten
Oberflachen vorgesehen.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild Gibereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN62841:

Schalldruckpegel (Lya): 82 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 93 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kénnen) fiir den
Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen werden.
HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wahrend der
tatséchlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs, und
speziell je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: \dentifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Benutzers anhand
einer Schatzung des Gefahrdungsgrads unter den tatsach-
lichen Benutzungsbedingungen (unter Beriicksichtigung
aller Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten des Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt gemal EN62841:

Arbeitsmodus: Schleifen von Metallplatten
Schwingungsemission (ay): 5,0 m/s”

Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

Arbeitsmodus: Polieren

Schwingungsemission (a, p): 3,0 m/s’
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s’

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kdnnen) auch fir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Die Vibrationsemission
wahrend der tatsdchlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell
je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Emissionswert(en)
abweichen.

AWARNUNG: \dentifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsédch-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitatserklarung

Nur fiir europdische Ldander

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.
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Allgemeine Sicherheitswarnungen
fur Elektrowerkzeuge
A\WARNUNG: Lesen Sie alle mit die-
sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir Schleifer

1. Tragen Sie stets eine Sicherheits- oder
Schutzbrille. Eine gewdhnliche Brille
oder Sonnenbrille ist KEIN Ersatz fiir eine
Sicherheitsbrille.

2. Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

3. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

4. Dieses Werkzeug ist nicht wasserdicht.
Benetzen Sie daher die Bearbeitungsflache
nicht mit Wasser.

5. Sorgen Sie fiir ausreichende Beliiftung des
Arbeitsplatzes beim Schleifen.

6. Manche Materialien konnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBRnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materialherstellers.

7. Der Gebrauch dieses Werkzeugs zum
Schleifen bestimmter Produkte, Lacke und
Holz kann den Benutzer Staub aussetzen, der
gefahrliche Substanzen enthélt. Verwenden
Sie einen geeigneten Atemschutz.

8. Vergewissern Sie sich vor dem Gebrauch,
dass der Schleifteller keine Risse oder
Briiche aufweist. Risse oder Briiche kénnen
Personenschaden verursachen.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung kénnen schwere Personenschéaden
verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Schalterfunktion

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieBen des Werkzeugs stets, dass der
Schiebeschalter ordnungsgemaR funktioniert
und beim Driicken seiner Riickseite in die AUS-
Stellung zuriickkehrt.

A\VORSICHT: Lassen Sie Vorsicht walten, wenn
Sie den Schalter in der EIN-Stellung verriegeln,
und halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

Zum Einschalten des Werkzeugs den Schiebeschalter
auf die Position ,I“ (EIN) schieben. Fir Dauerbetrieb
rasten Sie den Schiebeschalter durch Driicken seiner
Vorderseite ein.

» Abb.1: 1. Schiebeschalter

Zum Ausschalten des Werkzeugs die Riickseite des
Schiebeschalters driicken, und dann den Schalter auf
die Stellung ,0" (AUS) schieben.

» Abb.2: 1. Schiebeschalter

Drehzahl-Stelirad

» Abb.3: 1. Drehzahl-Stellrad

Die Drehzahl kann durch Drehen des Drehzahl-
Stellrads auf eine der Stufen von 1 bis 5 verstellt wer-
den. Durch Drehen des Stellrads in Richtung der Stufe
5 wird die Drehzahl erhoht. Durch Drehen des Stellrads
in Richtung der Stufe 1 wird die Drehzahl verringert.
Die ungeféhren Drehzahlen fiir die einzelnen Stellrad-
Positionen sind aus der nachstehenden Tabelle
ersichtlich.

Nummer Umdrehungen pro | Schieiftellerdrehzahl
Minute pro Minute im
Random-Orbit-
Modus mit

Zwangsrotation

1 1.600 140

2 2.900 260

3 4.200 370

4 5.500 490

5 6.800 600

ANMERKUNG: Wird das Werkzeug iiber
langere Zeitspannen im Dauerbetrieb mit

niedriger Drehzahl betrieben, fiihrt das

zu einer Uberlastung des Motors, die eine
Funktionsstérung zur Folge haben kann.

ANMERKUNG: Das Drehzahl-Stellrad liasst

sich nur bis 5 und zuriick auf 1 drehen. Wird es
gewaltsam lber 5 oder 1 hinaus gedreht, kann die
Drehzahleinstellfunktion unbrauchbar werden.
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Elektronikfunktionen

Die mit Elektronikfunktionen ausgestatteten
Werkzeuge weisen die folgenden Merkmale zur
Bedienungserleichterung auf.

Konstantdrehzahlregelung

Feines Finish wird ermdglicht, weil die Drehzahl selbst
unter Belastung konstant gehalten wird.

Soft-Start-Funktion

Diese Funktion gewahrleistet ruckfreies Anlaufen durch
AnlaufstoRunterdriickung.

Wahl der Betriebsart

Benutzen Sie den Betriebsartenknopf, um den
Rotationsmodus zu wechseln.

ANMERKUNG: Drehen Sie den Knopf immer
bis zum Anschlag. Befindet sich der Knopf in einer
Zwischenstellung, kann das Werkzeug nicht einge-
schaltet werden.

HINWEIS: Die Betriebsart kann nicht bei eingeschal-
tetem Werkzeug gewechselt werden.

Random-Orbit-Modus mit Zwangsrotation
» Abb.4: 1. Betriebsartenknopf

Im Random-Orbit-Modus mit Zwangsrotation fiihrt das
Werkzeug eine Umlaufbewegung mit Zwangsrotation
des Schleiftellers fir Grobschleifen und Polieren aus.
Drehen Sie den Betriebsartenknopf entgegen dem
Uhrzeigersinn, um den Random-Orbit-Modus mit
Zwangsrotation zu wahlen.

Random-Orbit-Modus
» Abb.5: 1. Betriebsartenknopf

Im Random-Orbit-Modus fiihrt das Werkzeug eine
Umlaufbewegung mit freier Rotation des Schleiftellers
fiir Feinschleifen aus.

Drehen Sie den Betriebsartenknopf im Uhrzeigersinn,
um den Random-Orbit-Modus zu wéhlen.

Typische Anwendungen fiir

Schleifen und Polieren

Schleifen
Material Ver- Betriebsartwahl | Drehzahl- | Schleif-
wendung Ran- Random stufe teller
dom-Orbit
mit
Zwangs-
rotation
Lackierung | Schleifen - O 1-3 Weich
Repa- O 2-3 Hart
raturen
(Kratzer,
Rostfle-
cken)
Grobes (@) - 4-5 Weich
Entlacken

Material Ver- Betriebsartwahl | Drehzahl- | Schleif-
wendung Ran- Random stufe teller
dom-Orbit
mit
Zwangs-
rotation
Kunststoffe | Weiche O 1-3 Super-
Kunst- weich/
stoffe Weich
(PVC/
ABS)
Harte (@) - 1-3 Weich/
Kunst- Hart
stoffe
(FRP)
Hélzer | Weichholz - O 1-3 Super-
weich/
Weich
Hartholz O 3-5 Weich
Furniere - (@) 1-2 Super-
weich
Metalle | Nichtei- (@) 1-3 Weich
senmetall
(Alumi-
nium,
Kupfer)
Stahl O - 3-5 Weich/
Hart
Stahl, O - 4-5 Super-
Rostent- weich
fernung
Hartmetall O - 4-5 Weich
(Edelstahl)
Polieren
Verwendung | Betriebsartwahl | Drehzahlstufe | Schleifteller
Wachs Random- 2-4 Schwammscheibe
auftragen Orbit mit
Zwangsrotation
Wachs Random- 3-4 Filzscheibe
entfernen Orbit mit
Zwangsrotation
Polieren Random- 3-4 Wollscheibe
Orbit mit
Zwangsrotation

Die obigen Informationen sind nur als Orientierungshilfe
vorgesehen. In jedem Fall sollte die am besten geeig-
nete Schleifscheiben-Kérnung durch Vorpriifungen
ermittelt werden.

Schutzkappe

» Abb.6: 1. Schutzkappe

Die Schutzkappe verhindert eine Beschadigung

des Schleiftellers, des Werkzeuggehauses und der
Wand, wenn in der Nahe einer Wand gearbeitet wird.
Verwenden Sie immer die Schutzkappe bei der Arbeit.
Zum Anbringen der Schutzkappe die Zunge der
Schutzkappe auf die Fihrungsnut ausrichten, und dann
die Schutzkappe hineindriicken.

Zum Abnehmen der Schutzkappe diese nach vorn
ziehen.

» Abb.7: 1. Schutzkappe 2. Fiihrungsnut
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MONTAGE

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass es ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist.

Montieren des Seitengriffs
» Abb.8: 1. Seitengriff

Den Seitengriff fest an das Werkzeug anschrauben.
Der Seitengriff kann auf beiden Seiten des Werkzeugs
montiert werden.

Anbringen oder Abnehmen der
Schleifscheibe

A\VORSICHT: Nur Schleifscheiben mit
Klettverschluss verwenden. Niemals druckemp-
findliche Schleifscheiben verwenden.

» Abb.9: 1. Schleifscheibe

Zum Anbringen der Schleifscheibe oder des
Klettverschluss-Schleiftellers (Sonderzubehdr) miissen
zuerst samtliche Schmutzpartikel und Fremdkorper vom
Schleifteller entfernt werden.

Dann die Schleifscheibe mithilfe des
Klettverschlusssystems von Schleifscheibe und
Schleifteller am Schleifteller befestigen.

Achten Sie darauf, dass sich die Locher in der
Schleifscheibe mit denen im Schleifteller decken.

Um die Schleifscheibe vom Schileifteller abzunehmen,
ziehen Sie sie einfach am Rand hoch.

Auswechseln des Schileiftellers

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich, dass der

neue Schleifteller sicher montiert ist. Anderenfalls
kann sich der Schleifteller vom Werkzeug I6sen und

Personenschaden verursachen.

» Abb.10: 1. Random-Orbit-Modus mit

Zwangsrotation 2. Spindelarretierknopf
3. Schleifteller

Makita bietet ein umfangreiches Angebot an optionalen

superweichen, weichen und harten Schleiftellern.

Gehen Sie zum Auswechseln des Schleiftellers wie

folgt vor:

1. Wahlen Sie mit dem Betriebsartenknopf den
Random-Orbit-Modus mit Zwangsrotation.

2. Halten Sie den Spindelarretierknopf gedrtickt,
und entfernen Sie den Schleifteller durch Drehen
entgegen dem Uhrzeigersinn.

3. Halten Sie den Spindelarretierknopf weiter-

hin gedrtickt, und bringen Sie einen neuen
Schleifteller an, indem Sie ihn durch Drehen im
Uhrzeigersinn festziehen.

Absaugstutzen

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich nach

dem Anbringen des Absaugstutzens, dass die
Schraube fest angezogen ist. Anderenfalls kann der
Absaugstutzen herunterfallen und Personenschaden
verursachen.

ANMERKUNG: Tragen Sie das Werkzeug
nicht am Absaugstutzen. Anderenfalls kann das
Werkzeug beschadigt werden.

Sie kénnen den Absaugstutzen im Einklang mit der
Arbeit abnehmen.
Zum Entfernen des Absaugstutzens die Schraube
I6sen, den Halterteil geringfiigig 6ffnen, und den
Absaugstutzen abnehmen.
Zum Anbringen des Absaugstutzens das Mundstiick des
Absaugstutzens in die Absaugdéffnung des Gehauses
einfiihren, die Zunge des Halterteils auf die Flihrungsnut
des Gehauses ausrichten, und die Schraube anziehen.
» Abb.11: 1. Absaugstutzen 2. Absaugéffnung

3. Mundstuick

» Abb.12: 1. Halterteil 2. Schraube

Staubabsaugung (Sonderzubehor)

» Abb.13: 1. Frontmanschette 24 2. Schlauch
3. Absaugd6ffnung

Wenn Sie einen Makita-Schlauch verwenden,
kénnen Sie die Frontmanschette 24 direkt an die
Absaugoéffnung anschlielen.

BETRIEB

A\VORSICHT: Verwenden Sie nur Original-
Makita-Schleifscheiben und Schleifteller fiir den
Schleifer (Sonderzubehor).

MA\VORSICHT: schalten Sie das Werkzeug
niemals ein, wenn es mit dem Werkstiick in
Beriihrung ist, weil sonst Verletzungsgefahr fiir
die Bedienungsperson besteht.

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich,
dass das Arbeitsmaterial gesichert und sta-
bil ist. Herunterfallende Objekte konnen
Personenschéden verursachen.

MA\VORSICHT: Halten Sie das Werkzeug
wéhrend der Arbeit mit der einen Hand am
Schaltergriff und mit der anderen Hand am
Frontgriff (oder Seitengriff) fest.

ANMERKUNG: Achten Sie darauf, dass Sie
den Spindelarretierknopf nicht niederdriicken.
Dadurch kann die Lebensdauer des Werkzeugs
verklrzt werden.

ANMERKUNG: Unterlassen Sie jegliche
Gewaltanwendung. UbermaRiger Druck kann

die Schleif-/Polierleistung verschlechtern, die
Schleifscheibe/den Schleifteller beschadigen oder die
Lebensdauer des Werkzeugs verkirzen.

41 DEUTSCH



Schleifbetrieb

ANMERKUNG: Betreiben Sie das Werkzeug
niemals ohne Schleifscheibe. Dadurch kann der
Schileifteller schwer beschadigt werden.

» Abb.14

Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff. Schalten
Sie das Werkzeug ein und warten Sie, bis es seine
volle Drehzahl erreicht. Setzen Sie dann das Werkzeug
sachte auf die Werkstlck-Oberflache. Halten Sie den
Schleifteller flach gegen das Werkstiick, und tben Sie
leichten Druck auf das Werkzeug aus.

Polierbetrieb

Sonderzubehér

ANMERKUNG: Durch fortgesetzten Betrieb
mit hoher Drehzahl kann die Bearbeitungsflache
beschadigt werden.

» Abb.15

1. Wachs auftragen

Verwenden Sie die Schwammscheibe. Tragen

Sie Wachs auf die Schwammscheibe oder die
Bearbeitungsflache auf. Betreiben Sie das Werkzeug
mit niedriger Drehzahl, um das Wachs zu verteilen.

HINWEIS: Wachsen Sie zuerst einen unauffalligen
Teil der Bearbeitungsflache, um sicherzugehen, dass
das Werkzeug die Oberflache nicht verkratzt oder das
Wachs ungleichmaRig verteilt.

2. Wachs entfernen

Verwenden Sie die Filzscheibe. Betreiben Sie das
Werkzeug, um das Wachs zu entfernen.

3. Polieren

Die Wollscheibe sachte auf die Bearbeitungsflache
setzen.

WARTUNG

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten des Werkzeugs stets, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel konnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlief3licher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

A\VORSICHT: pie folgenden Zubehérteile oder
Vorrichtungen werden fiir den Einsatz mit dem in
dieser Anleitung beschriebenen Makita-Werkzeug
empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehdrteile
oder Vorrichtungen kann eine Verletzungsgefahr
darstellen. Verwenden Sie Zubehorteile oder
Vorrichtungen nur fiir ihren vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezliglich dieser
Zubehorteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre
Makita-Kundendienststelle.

. Schleifscheiben mit Klettverschluss (mit vorge-
stanzten Lochern)

. Schwammscheibe mit Klettverschluss

. Filzscheibe mit Klettverschluss

. Wollscheibe mit Klettverschluss

. Schleifteller 150 (superweich, weich, hart)

. Schileifteller 130 (Polieren)

. Seitengriff

HINWEIS: Manche Teile in der Liste kdnnen als

Standardzubehdr im Werkzeugsatz enthalten sein.
Sie kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
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