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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model KP0810 | KP0810C
Planing width 82 mm
Planing depth 4 mm
Shiplapping depth 25 mm
No load speed (min™) 16,000 | 12,000
Overall length 290 mm
Net weight 33kg | 34kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for planing wood.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-14:

Model KP0810

Sound pressure level (L,4) : 86 dB(A)

Sound power level (Lya) : 97 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model KP0810C

Sound pressure level (L) : 85 dB(A)

Sound power level (Lya) : 96 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared val-
ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
itis running idle in addition to the trigger time).

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-14:

Model KP0810

Work mode: planing softwood

Vibration emission (ay) : 3.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model KP0810C

Work mode: planing softwood

Vibration emission (ay) : 3.5 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.
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General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.
The term "power tool" in the warnings refers to your mains-oper-
ated (corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

Planer Safety Warnings

Wait for the cutter to stop before setting the tool down.
An exposed rotating cutter may engage the surface lead-
ing to possible loss of control and serious injury.

Hold the power tool by insulated gripping surfaces,

because the cutter may contact its own cord. Cutting

a "live" wire may make exposed metal parts of the power

tool "live" and could give the operator an electric shock.

Use clamps or another practical way to secure and

support the workpiece to a stable platform. Holding

the workpiece by your hand or against the body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

Rags, cloth, cord, string and the like should

never be left around the work area.

Avoid cutting nails. Inspect for and remove all

nails from the workpiece before operation.

Use only sharp blades. Handle the blades very carefully.

Be sure the blade installation bolts are

securely tightened before operation.

Hold the tool firmly with both hands.

. Keep hands away from rotating parts.

10. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

11. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12. Wait until the blade attains full speed before cutting.

13. Always switch off and wait for the blades to
come to a complete stop before any adjusting.

14. Never stick your finger into the chip chute.
Chute may jam when cutting damp wood.
Clean out chips with a stick.

15. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

16. Always change both blades or covers on the
drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten tool life.

17. Use only Makita blades specified in this manual.

18. Always use the correct dust mask/respirator for

the material and application you are working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace strict
adherence to safety rules for the subject product.
MISUSE or failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal injury.
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FUNCTIONAL

DESCRIPTION

AcAuTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Adjusting depth of cut

» Fig.1: 1. Knob 2. Pointer

Depth of cut may be adjusted by simply turning the
knob on the front of the tool so that the pointer points
the desired depth of cut.

Switch action

ACAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

» Fig.2: 1. Lock button / Lock-off button 2. Switch trigger

For tool with lock button

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button from either side.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button from either
side and pull the switch trigger. Release the switch
trigger to stop.

Electronic function

For Model KP0810C only

The tool equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under load condition.

Soft start

Soft-start feature minimizes start-up shock, and makes
the tool start smoothly.

» Fig.3: 1. Planer blade 2. Rear base 3. Foot

After a cutting operation, raise the back side of the tool
and a foot comes under the level of the rear base. This
prevents the tool blades to be damaged.
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ASSEMBLY

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Removing or installing planer

blades

A CAUTION:

. Tighten the blade installation bolts carefully
when attaching the blades to the tool. A loose
installation bolt can be dangerous. Always
check to see they are tightened securely.

. Handle the blades very carefully. Use gloves
or rags to protect your fingers or hands when
removing or installing the blades.

. Use only the Makita wrench provided to remove
or install the blades. Failure to do so may result
in overtightening or insufficient tightening of the
installation bolts. This could cause an injury.

For tool with standard planer blades
» Fig.4: 1. Socket wrench

» Fig.5: 1. Bolts 2. Drum 3. Planer blade 4. Drum
cover 5. Adjusting plate

» Fig.6: 1. Inside edge of gauge plate 2. Blade edge
3. Planer blade 4. Adjusting plate 5. Screws
6. Heel 7. Back side of gauge base 8. Gauge
plate 9. Gauge base

To remove the blades on the drum, unscrew the instal-
lation bolts with the socket wrench. The drum cover
comes off together with the blades.

To install the blades, first clean out all chips or foreign
matter adhering to the drum or blades. Use blades of
the same dimensions and weight, or drum oscillation/
vibration will result, causing poor planing action and,
eventually, tool breakdown.

Place the blade on the gauge base so that the blade
edge is perfectly flush with the inside edge of the gauge
plate. Place the adjusting plate on the blade, then sim-
ply press in the heel of the adjusting plate flush with the
back side of the gauge base and tighten two screws on
the adjusting plate. Now slip the heel of the adjusting
plate into the drum groove, then fit the drum cover on it.
Tighten all the installation bolts evenly and alternately
with the socket wrench.

For tool with mini planer blades

1. Remove the existing blade, if the tool has been
in use, carefully clean the drum surfaces and the
drum cover. To remove the blades on the drum,
unscrew the three installation bolts with the socket
wrench. The drum cover comes off together with
the blades.

» Fig.7: 1. Socket wrench

2. Toinstall the blades, loosely attach the adjusting
plate to the set plate with the pan head screws
and set the mini planer blade on the gauge base
so that the cutting edge of the blade is perfectly
flush with the inside flank of the gauge plate.

» Fig.8: 1.Pan head screw 2. Adjusting plate

3. Planer blade locating lugs 4. Gauge

plate 5. Heel of adjusting plate 6. Set plate
7. Inside flank of gauge plate 8. Gauge base
9. Back side of gauge base 10. Mini planer
blade

3.  Set the adjusting plate/set plate on the gauge
base so that the planer blade locating lugs on the
set plate rest in the mini planer blade groove, then
press in the heel of the adjusting plate flush with
the back side of the gauge base and tighten the
pan head screws.

It is important that the blade sits flush with the

inside flank of the gauge plate, the planer blade

locating lugs sit in the blade groove and the heel
of the adjusting plate is flush with the back side of
the gauge base. Check this alignment carefully to
ensure uniform cutting.

5.  Slip the heel of the adjusting plate into the groove
of the drum.

6.  Set the drum cover over the adjusting plate/set
plate and screw in the three hex flange head bolts
so that a gap exists between the drum and the set
plate to slide the mini planer blade into position.
The blade will be positioned by the planer blade
locating lugs on the set plate.

» Fig.9: 1. Mini planer blade 2. Groove 3. Set plate

4. Hex. flange head bolts 5. Drum cover
6. Drum 7. Adjusting plate

>

7.  The blade's lengthwise adjustment will need to be
manually positioned so that the blade ends are
clear and equidistant from the housing on one side
and the metal bracket on the other.

8.  Tighten the three hex flange head bolts (with the
socket wrench provided) and rotate the drum to
check clearances between the blade ends and the
tool body.

9.  Check the three hex flange head bolts for final
tightness.

10. Repeat procedures 1 - 9 for other blade.
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For the correct planer blade setting

Your planing surface will end up rough and uneven, unless the blade is set properly and securely. The blade must be
mounted so that the cutting edge is absolutely level, that is, parallel to the surface of the rear base.
Refer to some examples below for proper and improper settings.

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

(A) \/

==

Nicks in surface

S
VTR
=

Although this side view cannot
show it, the edges of the blades
run perfectly parallel to the rear
base surface.

Cause: One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Gouging at start

Gouging at end

RN

O

O

E=——0F
Change of chip discharge direction

» Fig.11: 1. Stopper 2. Chip discharge opening

Chip discharge direction can be changed to the right or left. To
change the direction, pull out the stopper while turning it slightly
backward and fit in it in one of two openings on the opposite side
of chip discharge so that the recessed part fits to protrusion.

» Fig.12: 1. Recessed part 2. Protrusion

Dust bag (accessory)

» Fig.13: 1. Dust bag 2. Chip discharge opening

Attach the dust bag onto the chip discharge opening. The
chip discharge opening is tapered. When attaching the dust
bag, push it onto the chip discharge opening firmly as far as
it will go to prevent it from coming off during operation.
When the dust bag is about half full, remove the dust bag
from the tool and pull the fastener out. Empty the dust bag of
its contents, tapping it lightly so as to remove particles adher-
ing to the insides which might hamper further collection.

» Fig.14: 1. Fastener

NOTE:

. If you connect a Makita vacuum cleaner to this
tool, more efficient and cleaner operations can
be performed.

Connecting a vacuum cleaner

» Fig.15: 1. Vacuum cleaner

When you wish to perform clean planing operation, connect a
Makita vacuum cleaner to your tool. Then connect a hose of the vac-
uum cleaner to the chip discharge opening as shown in the figures.

Cause: One or both blade edges
fails to protrude enough in
relation to rear base line.

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in relation
to rear base line.

Elbow (optional accessory)

» Fig.16: 1. Elbow

Use of elbow allows change of chip discharge direction
to perform cleaner work.

Install the elbow (optional accessory) on the tool by just
slipping on it. To remove it, just pull it out.

Chip discharge opening cleaning

Clean the chip discharge opening regularly.
Use a compressed air to clean the clogged chip dis-
charge opening.

OPERATION

Hold the tool firmly with one hand on the knob and the
other hand on the switch handle when performing the
tool.

Planing operation

» Fig.17: 1. Start 2. End

First, rest the tool front base flat upon the workpiece
surface without the blades making any contact. Switch
on and wait until the blades attain full speed. Then
move the tool gently forward. Apply pressure on the
front of tool at the start of planing, and at the back at the
end of planing. Planing will be easier if you incline the
workpiece in stationary fashion, so that you can plane
somewhat downhill.
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The speed and depth of cut determine the kind of finish.
The power planer keeps cutting at a speed that will not
result in jamming by chips. For rough cutting, the depth of
cut can be increased, while for a good finish you should
reduce the depth of cut and advance the tool more slowly.

Shiplapping (Rabbeting)

> Fig.18

To make a stepped cut as shown in the figure, use the
edge fence (guide rule).

Adjust the shiplapping depth using a depth guide (accessory).
Draw a cutting line on the workpiece. Insert the edge fence into the
hole in the front of the tool. Align the blade edge with the cutting line.
» Fig.19: 1. Blade edge 2. Cutting line 3. Depth guide

Install the edge fence on the tool and secure it with the washer
and thumb screw (A). Loosen the thumb screw (B) and adjust
the edge fence until it comes in contact with the side of the
workpiece. Then tighten the thumb screw (B) securely.

» Fig.20: 1. Screw (A) 2. Screw (B) 3. Edge fence

When planing, move the tool with the edge fence flush with the
side of the workpiece. Otherwise uneven planing may result.

ACAUTION:

. The blade edge should be made to protrude out-
side slightly (0.2 mm - 0.4 mm) for shiplapping.

» Fig.21

You may wish to add to the length of the fence by
attaching an extra piece of wood. Convenient holes
are provided in the fence for this purpose, and also for
attaching an extension guide (optional accessory).

» Fig.22

Chamfering

> Fig.23

To make a chamfering cut as shown in the figure, align
one of three "V" grooves in the front base with the edge
of the workpiece and plane it.
» Fig.24: 1.V groove (medium amount of chamfering)
2.V groove (small amount of chamfering)
3. V groove (great amount of chamfering)

Use of chamfering rule (optional accessory) assures
more tool stability when shiplapping.
» Fig.25: 1. Chamfering rule 2. Screws

To install the chamfering rule, remove two screws on
both sides of the front of the tool and set the depth of
cut to 4 mm. And then install it on the front base of the
tool and secure it the screws as shown in the figure.
When doing a great amount of chamfering, place an edge
of chamfering rule so that it contacts workpiece and make
many passes of planing as shown in the figure.

» Fig.26: 1. Edge of chamfering rule

MAINTENANCE

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and unplugged
before attempting to perform inspection or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

=

0

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized or Factory Service Centers, always
using Makita replacement parts.

Sharpening the planer blades

For standard blades only

Always keep your blades sharp for the best perfor-
mance possible. Use the sharpening holder to remove
nicks and produce a fine edge.

» Fig.27: 1. Sharpening holder

First, loosen the two wing nuts on the holder and insert

the blades (A) and (B), so that they contact the sides

(C) and (D). Then tighten the wing nuts.

» Fig.28: 1. Wing nut 2. Blade (A) 3. Blade (B) 4. Side
(D) 5. Side (C)

Immerse the dressing stone in water for 2 or 3 minutes

before sharpening. Hold the holder so that the both

blades contact the dressing stone for simultaneous

sharpening at the same angle.

» Fig.29

OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-

ing these accessories, ask your local Makita Service

Center.

. High-speed steel Planer blade

. Tungsten-carbide Planer blade (For longer blade
life)

. Mini planer blade

. Sharpening holder assembly

. Blade gauge

. Set plate set

. Edge fence (Guide rule)

. Dressing stone

. Dust bag assembly

. Elbow

. Socket wrench

. Chamfering rule assembly

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgens KP0810 | KP0810C
LLnpuHa cTpyraHHs 82 Mm
mubuHa cTpyraHHs 4 Mm
3'eHaHHs Ha YBEPTH 25 Mm
LLBuAKicTb Ge3 HaBaHTaxeHHs! (xB. ") 16000 | 12000
3aranbHa goBXuHa 290 mm
Yucra Bara 3,3 kr | 3,4 kr
Knac 6e3neku =

. Ockinbku Halla nporpama HaykoBWUX JOCHiAKeHb | po3pobok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAEHI TYT TEXHIYHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepeaxeHHs.
. Y pi3HNX KpaiHaxX TeXHIYHi XapaKTepUCTUKN MOXYTb BYTV pi3HUMMK.

. Maca BignosigHo 0o EPTA-Procedure 01/2014
MpusHavyeHHs

IHCTPYMEHT Npu3Ha4YEHO AN CTPYraHHs AePEeBUHU.

[xepeno XuBneHHs

IHCTPYMEHT MOXHa nigknioyaTv nuie Ao axepena
JKMBIEHHS, L0 Ma€e Hanpyry, 3a3HadyeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepucTMkamu, i BiH Moxe npa-
LroBaTu nuile Big ogHogasHoro axepena 3amMiHHOro
cTpymy. BiH Mae noagiiHy isonsuito, a oTxe Moxe
TaKoX NigknoyaTcs 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3emMneHHs.

Lym

PiBeHb Wwymy 3a LWkanoto A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3Ha4YeHuUi BianoBiaHo Ao ctanaapty EN62841-2-14:
Mogens KP0810

PiBeHb 3BykoBOro TUCKy (Lya): 86 A6 (A)

PiBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi (Lwa): 97 AB (A)
Moxwmb6ka (K): 3 A6 (A)

Mopenb KP0810C

PiBeHb 3BykoBoro Tucky (La): 85 A6 (A)

PiBeHb 3BYKOBOi MOTYXHOCTi (Lwa): 96 b (A)
Moxwubka (K): 3 b (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4YeHHs Wwymy 6yno BuMmi-
PSIHO BiANOBIAHO 4O CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS 1 MOXX€e BUKOPUCTOBYBATUCS ANS MOPIBHSAHHS
O[JHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4eHHs LLyMYy MOXe TaKoX
BUKOPWCTOBYBATUCA ANSA NONEepPeAHbOro OLiHIOBaHHS
BNMUBY.
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AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: KopucTyitecs saco6ammu
3axXUCTy OpraHiB CryXxy.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3anexHo Big yMoB
BMKOPUCTaHHSA piBeHb WYyMY Nif Yac hakTMyHoI
po60THN eneKkTPoiHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HsA-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4YeHHs BiGpauii; oco-
6nMBO CUNBbHO Ha Lie BNAMBae TN AeTani, Wwo
o6pobneTbes.

AHOHEPEH)KEHHFI: 3abesneyTe HanexHi
3ano6ixHi 3axoau AN 3axMCTy oneparopa,

wo BiANoOBiAaTUMYTb YyMOBaM BUKOPUCTAHHA
iHcTpyMeHTa (cnip 6paTu Ao yBaru BCi CKnaaosi
pPo6oYOoro LMKy, AK-0OT Yac, KON iHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KOMnu BiH MOYMHaE npauoBaT Ha
XOIoCTOMY XOAi niA yac 3anycky).

Bibpauis

BaranbHa BenuuuHa Bibpalii (BeKTopHa cyMa TpbOoxX
HanpsiMKiB) BU3HayeHa 3rigHo 3 EN62841-2-14:
Mopens KP0810

Pexum poboTu: wnidyBaHHS NOBEPXOHb

BiGpaulisi (ay): 3,0 m/c”

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Mogens KP0810C

Pexum poboTu: wnidyBaHHS NOBEPXOHb

Bi6pauisi (an): 3,5 m/c®

Moxubka (K): 1,5 m/c’

MNPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
Oyno BMMIpsiHO BiAMNOBIAHO 40 CTaHOAAPTHUX METOAIB
TECTYBaHHSA 1 MOXXe BUKOPUCTOBYBATUCS A1 NOpiB-
HSIHHSI OHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIUM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
MOXKe TaKoX BUKOPUCTOBYBATUCS AJ151 MONepeaHboro
OLIiHIOBaHHS BMUBY.

YKPAIHCBKA



A\ OMNEPEKEHHSI: 3anexo ein ymos
BUKOPUCTaHHA Bi6pauifa nia yac dakTuyHoi
po6OTN eNeKTPOiHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNeHOro 3Ha4yeHHsA BibGpaLii; oco-
6nuBO CUNbLHO Ha Le BNuBae TMN aeTani, Wwo
o6pobnioeTLCA.

A OMNEPEXEHHSI: 3a6e3neute HanexHi
3ano6iXHi 3axoamn Ans 3axucTy onepartopa,

o BiANOBIAAaTMMYTbL YMOBaM BUKOPUCTaHHS
iHcTpymeHTa (cnig 6paTtu Ao yBaru Bci cknapoBsi
POGOYOro LMKy, AK-OT Yac, KONN iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH MOYMHAE NpaLoBaTh Ha
XONnocToMy xoAi nif Yyac 3anycky).

Hdeknapauis npo BignoBiQHICTb

cTtaHgapTtam €C

TinbKu Ons kpaiH €eponu

[eknapalito npo BianoBigHicTb cTaHgaptam €C HaBe-
neHo B flogatky A Ao uiei iIHCTPYKUiT 3 ekcnnyarauii.

3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHiku 6e3neku npu poobori 3
eneKTpoiHCTPyMeHTaMu

A\ OMNEPEXEHHSI: YsaxHo ozHaitomTecs 3
ycima nonepexeHHAMU NPo AOTPUMaHHS NpaBui
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisiMu, intocTpauisamm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTMKaMMU, O CTOCYHOTLCS
LbOro eneKkTPoiHCTPyMeHTa. HeBnkoHaHH:A Byab-
AKMX IHCTPYKLIN, NepenivyeHnx Hmxk4e, Moxe npusse-
CTW 10 YPaXKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, noxexi Ta/
abo TSHKKMX TpaBM.

36epexiTb yci iIHCTPYKLii 3 Tex-
HiKu 6e3neKku Ta ekcnnyarTauii Ha

ManbyTHE.

TepMiH «eneKkTPOIHCTPYMEHT», 3a3HaYeHn y IHCTPYKLiT
3 TexHiku 6e3nekun, CTocyeTbCst eNeKTPOIHCTPYMeHTa,
KNI DYHKLIOHYE Bif enekTpoMepexi (ENeKTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBMeHHs ), abo enekTpoiH-
CTpyMeHTa 3 XVBMNeHHsAM Big 6aTapei (6e3npoBigHni
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

3axoau 6e3neku nig yac pob6oTm 3

py6aHkom

1. Mepea TUM siKk NOKNAcTU iIHCTPYMEHT, AoYeKan-
Tecs, NOKM pi3ak 3ynNnMHUTbCA. HesaxuwieHuin
pi3ak, 10 06epTaeTbcs, MOXe 3a4enuTi
NOBEPXHIO, L0 MOXe NPU3BECTUN 40 BTPATH KOHTP-
Onnto Haf, iIHCTPYMEHTOM i IO TSHKKMX TPaBM.

2. TpumainTe enekTponpunag 3a i3onboBaHi
noBepXxHi Aepxaka, TOMy L0 pi3ak MoXxe 3a4ye-
MUTU LWHYP iHCTPYMeHTa. Po3pizaHHs ApoTy
nia Hanpyro MoXxe NPM3BeCTM 40 NepefaBaHHs
Harpyru 4o OroneHyx MeTaneBnx YacTuH enek-
TPOIHCTPYMEHTa 1 10 ypaXKeHHs onepaTtopa enek-
TPWUYHMM CTPYMOM.

3. BukopucToBYyWTe 3aTUCKHI NPUCTPOI 260 iHLWi
3aco6wu, Wwob 3abe3neunTy onopy o6pobnioBa-
HOI AeTani 1 3aKpinuTK ii Ha CTiNKiA NoBepPXHi.
YTpumyBaHHsa obpobnitoBaHoi geTani pykamu abo
Tinom He 3abe3nevye dikcaLilo geTani h Moxe
NpW3BECTW [0 BTPATV KOHTPOIIO.

4. Ha po6o4omy MicLi 3a6opoHeHo 3anuwiaTtu
raH4ipKu, TKaHWHY, WHYPW, WnaraT i NoAi6Hi
maTepianu.

5.  YHukauTe pi3aHHA uBAxiB. Mepea noyaTkom
po6oTu ornsiHETe po6oYy AeTansb i B pa3i HasiB-
HOCTi LUBAIXiB Npu6GepiTh ix.

6. BukopucTOoByMTE TiNbKKU rOCTpi Nnesa.
MNoBopkbTecs 3 nesamm ayxe o6epexHo.

7. MNepen noyaTkoM po60TH NepeKoHanuTecs, Lo
KpinunbHi 6onTn nes HapiiHO 3aTArHYTO.

8.  MiuHo TpumaiiTe iHCTPyMeHT o6oma pykamu.

9. He HabnuxauTe pyku Ao AeTanen, wWo
obepTaloTbCs.

10. Mepen noyaTKoMm pi3aHHA AeTani 3anycTiTb
iHCTPYMeHT i AaiTe ioMy nonpautoBaTn ges-
KMI Yac Ha xonocTomy xoAy. 3BepTanTe yBary
Ha Bibpauito abo HepiBHUM XiA: Lie MoXe BKa-
3yBaTy Ha HenpaBuIibHe BCTaHOBMEHHsA abo
He3afoBiNbHe GanaHcyBaHHs nesa.

11. He ponyckanTe KOHTaKTy nesa 3 po6o4oro
AeTannto Ao BBIMKHEHHSA iHCTPYMeHTa.

12. 3auekanTe, AOKMU Nne3o Habepe NOBHY WBUA-
KiCTb, MepLU HiXK MOYMHATK pi3aHHS.

13. O60B’A3KOBO BUMKHITb iHCTPYMEHT i JoYeKan-
Tecsl NOBHOI 3yNUHKM Nne3, NepLu HiXk BUKOHY-
BaTW 6yab-AiKi Aii 3 perynoBaHHA.

14. 3abopoHeHO BCTaBNAATM Naneub Y )onob ans
Tnpcu. XKono6 moxe 3abUTUCA Nig vac pisaHHsA
BoOnoroi AepeBMHU. Buunwante Tupcy 3a
AOMOMOro Nanuyku.

15. He 3anuwante 6e3 HarnsAAy iHCTPYMEHT, AKUN
npautoe. MpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM, TiNbKu
TPMMaloUm Moro B pyKax.

16. Heo6xigHoO 3amiHATU ogHO4YacHO o6uaBa
ne3sa abo KpuLKK Ha 6apabaHi, iHakwe moxe
BUHUKHYTK po36anaHcyBaHHSA, sike Npu3Beae
Ao BiGpauii Ta ckopoueHHs1 TepMiHy cnyx6u
iHCTpyMeHTa.

17. BUKOpUCTOBYWTe Nnuiue nesa BUPoGHULTBA
Makita, 3a3HaueHi B Ui iHCTpyKLUii.

18. OOGOB’sI3KOBO BUKOPUCTOBYWTE NMUIO3aXUCHY
Macky abo pecnipaTop BignosigHo fo ccepum
3acTocyBaHHA 1 06po6nioBaHoOro marepiany.

3BEPIFAWTE LI BKA3IBKMW.

A OMNEPEMXEHHSI: HIKONW HE BTpavaiite
NMUNBLHOCTI Ta He po3cnabnionTecs nig Yac Kopuc-
TyBaHHs BUPOGOM (L0 MOXITMBO MPKU YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BiANOBiAHUX NnpaBun 6e3neku.

HEHANEXHE BUKOPUCTAHHS a6o HepoTpu-
MaHHs NpaBUN TeXHiKM 6e3neku, BUKNaaeHux y
uin iHCTpYKUIT 3 ekcnnyaTauii, MoXxe npu3sBecTy Ao
Ceprho3HUX TPaBM.
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IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHSM Ta NepeBipKOLO CNpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NnepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BIAKNIOYEHWI Bif Mepexi.

PerynioBaHHA rMUOWHM pisaHHA

» Puc.1: 1. Pyuka 2. lNMokax4nk

IMMBWHY pi3aHHs MOXHa perynioBaTii NPOCTO NOBEPTAKYM
YUKy, LU0 po3TalLoBaHa Crepeay iHCTpyMeHTa, Takum
YMHOM, LO6 BOHA Bka3yBarna Ha HeobXiaHy rmbuHy pisaHHs.

Lia BuMukava

A OBEPEXHO:

. Mepen BMUKAHHSIM iHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'AA3KOBO NepeBIpTe, YW KHOMKa BUMUKaYa
HOpMarbHO CrpaLbOoBYE i MiCNSA BiANyCKaHHA
NOBEPTAETLCS B MONOXEHHS "BUMKHEHO".

» Puc.2: 1. KHonka 6nokyBaHHs / KHonka 6nokyBaHHs
BVWMKHEHOTO NONoXeHHs 2. KypkoBuii BMukay

Ons iHCTpyMeHTa i3 KHOMKO BrOKyBaHHSA

[ins Toro, Wwob 3anycTuTI iIHCTPYMEHT, Cif MPOCTO HATUCHYTM Ha
Kypok BMUKaya. [ins 3ynHeHHs poboTu Kypok crid BianycTUTy.
[ns nocTinHoi poboTw cnif HATUCHYTU Ha KYpOK, a NoTiM
nepecyHyTn KHOMKy 6rnokyBaHHS 3 6yAb-SKOi CTOPOHM.
[ns Toro, Wwo6 3ynnHUTK iHCTPYMEHT i3 3abrnokoBaHoro
MOMOXEHHS, CIif, NOBHICTIO HATUCHYTW Ha KYPOK BMU-
Kaya, a noTim BiANycTUTU 1NOro.

[nsa iHcTpyMeHTa i3 KHOMKOo
6GrnoKyBaHHA BUMKHEHOrO NMOJIOXKEHHA

[ns Toro, Wwo6 3anobirt BUNagKoBOMY HAaTUCKaHHIO Kypka
BMUKaya, € KHoMka 6roKyBaHHS BAMKHEHOTO MOMIOXEHHS.
[ns Toro, Wwo6 3anycTUTN iIHCTPYMEHT, CMifi HAaTUCHYTH
Ha KHOMKy 6r1oKyBaHHS BAMKHEHOTO NMOMOXeHHs 3 Byab-
SIKOT CTOPOHM Ta HATUCHYTU Ha KypoK BMUKada. [ns
3yNUHEHHsS1 po6OTW KypOK Crif, BiAMyCTUTK.

EnekTpoHHi pyHKUiT

Tinbku ana mogeni KP0810C

IHCTpyMeHT obnaaHaHuii eneKkTPOHHUMU PYHKLISIMU €
NpOCTVUM B eKcnnyaTauii 3aBasikv HaCTYNMHUM PYHKLiAM.
MocCTiNHNM KOHTPONb LUBUOKOCTI

EneKkTpoHHe ynpaBniHHs LWBMAKICTIO Ans 3a6e3neyYeHHst
NOCTINHOT WBNAKOCTI. [lae MOXNUBICTb OTPUMATK YNCTY
06po6Ky, TOMY LUe LWBMAKICTb 06epTaHHsA NiaTpUMy-

€TbCS Ha NOCTIHOMY PiBHi, HaBiTb NiA HABAHTAKEHHSM.

M'sikui nyck

DyHKLIA M'SKOro 3anycky MiHiMi3ye puBOK Mif Yac nycky
Ta 3abeaneyye NNaBHWIA 3anyck iIHCTPyMeHTa.

» Puc.3: 1.Jle3o pybaHka 2. 3agHs ocHosa 3. Onopa

Micnsa 3aBepLUeHHs onepaLii 3 pidaHHs CNig NiAHATY 3a4HI0
YaCTUHY iHCTPYMeHTa, i Hora 3aiiae nif piBeHb HUXHBOT
ocHoBw. Lle 3anobirae NOLIKOAKEHHIO Ne3 iHCTpyMeHTa.

KOMMJIEKTYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepep TMM, AK LLOCb BCTAHOBMIOBATU Ha iHCTPY-
MEHT, NepekoHanTecs B TOMy, LLO BiH BUMKHE-
HWUIA Ta BiAKMIOYEHWIA BiO Mepexi.

3HATTA Ta BCTAaHOBNEHHA ne3 py6a|-||<a

A OBEPEXHO:

. Mia Yac BcTaHOBNEHHS ne3 Ha IHCTpYMeHT
yCTaHOBOYHI 6onTH cnif peTenbHO 3aTArHyTU.
Mocnabnenuit 6onT ctaHoBUTL Hebesneky. Cnig
3aBXAau nepesipaTy, Wob 6onTu Bynu HaginHo
3aTArHyTI.

. 3 nesamu cnig noBoamTuch obepexHo. MMig yac
3HATTS @60 BCTAHOBMNEHHS Ne3 ANs 3axXUCTy
nanbLiB Ta pyk cnif BASAraTM 3axX1cHi pykasui
abo kopucTaTUCh ApPaHTAM.

. [ins BcTaHOBNEHHS abo 3HATTA Ne3 cnif BUKO-
pYCTOBYBATM TiNbKMW KoY BUPOGHULTBA KOMMNa-
Hii Makita, Wwo gopgaeTbes. AKLWO Lo BUMOTY He
BMKOHAaTU, TO YCTAHOBOYHI 60nNTW MOXYTb ByTH
3aTsArHyTi abo 3aHaaTo cunbHO, abo HegocTaTt-
HbO. Lle Moxe npu3BecTn 40 NOpaHeHb.

[na ctaHpapTHUX Nne3 pybaHka
» Puc.4: 1. Topuesui kntoy

» Puc.5: 1. Bontu 2. Bapa6aH 3. Jleso pybaHka
4. Kpuwka 6apabana 5. MNnactuHa
peryntoBaHHs

» Puc.6: 1. BHyTpiwHi kpan wabnoHy 2. Kpomka
nesa 3. leso py6aHka 4. MNnacTuHa pery-
ntoBaHHa 5. BUHTYK 6. M'ATa 7. 3BopoTHa
CTOpOHa OCHOBMU Mokaxyuka 8. LLlabrnoH
9. OcHoBa Lwyna

[ns Toro, o6 3HATM ne3a 3 6apabaHa, HeobxigHoO 3a
[I0MOMOrOH TOPLIEBOTO KItoYa BiArBUHTUTY YCTAaHOBOYHI
6onTun. Kpuwka 6apabaHa 3HimaeTbest pasom i3 Gontamu.
[ns Toro, Lo BCTAHOBUTY Nnesa, crif cnoyaTky 34ucTuTi
BCIO TVPCY Ta CTOPOHHI MaTepianu, Lo NpucTatoTb A0 ne3
6apabaHa. Cnig BUKOpPMCTOBYBaTY Nne3a Of4HOro po3Mipy
Ta Macu, OCKiNbKK SIKLLO Lie He 3pobuTy, Lie Moxe npu3se-
CTW Ao KonuBaHHs/BibpaLii 6apabaHa, noripLueHHs SKOCTi
CTpYyraHHs, a Ta B KiHLji KiHLiB O NOMOMKM IHCTPYMEHTa.
PosTaluyiiTe ne3o Ha 0cHOBI LabnoHa Takum YMHOM, o6
KpoMka nesa Byna TOYHO ypiBEHb i3 BHYTPILLHbOK CTOPOHOK
WwabnoHy. PosTallyiiTe nnaHKy perynioBaHHs Ha Nesi, a noTim
NPOCTO HAaTMCHITb Ha N'ATY NNaHkw, Wob BoHa cTana ypiBeHb 3
3aHbOK YaCTMHOK OCHOBW LLABIIOHA, a NOTIM 3aTArHITL ABa
TBMHTa Ha NNaHLi perynoBaHHs. Tenep BCTaBTe N'ATY NNaHku
peryntoBaHHs B na3 Ha 6apabaHi, nicns 4oro BCTaHOBITb Ha
HeT kpuLKy 6apabaHa. PiBHOMIPHO Mo Yep3i 3aTArHITh BCi
YCTaHOBOYHi 6ONTU 3a JOMOMOr0t0 TOPLIEBOTO Kiltoya.
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[nsa miHi ne3 pybaHka 4.

1. SKWO IHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYBABCS, 3HIMIiTb
BXe BCTAHOBIEHi Nle3a Ta peTenbHO BUYUCTITb
noBepxHi Ta kpuwky 6apabaHa. insa Toro, Wo6
3HATM ne3a 3 6apabaHa, HeobXigHO 3a JONOMOro
TOPLIEBOTO KIIto4a BiArBUHTUTY TPU YCTAHOBOYHUX
6onTa. Kpuwka 6apabaHa 3HiMaeTbCcs pa3om i3
bonTamu. 6.

» Puc.7: 1. TopueBwuit Koy

2. [Ons Toro, wo6 BCTaHOBWTY ne3a, cnif BirlbHO
BCTaHOBMUTU NMaHKy PerynioBaHHS Ha yCTaHOBOYHY
NAUTY 3 TBUHTAMU 3 OKPYTTIEHOLO roniBKOKO Ta
BCTaHOBMTM MiHi Ne30 Ha OCHOBI LiabrnoHa TakMm

Baxnueo, 106 ne3o 6yno ypiBeHsb i3 i3 BHYTpiLU-
HbOI CTOPOHOIO NNUTY LWAGMOHY, @ YCTaHOBOYHI
BTYNKM Nl€3a 3HaxoAunach B nasy, a Ha n'srta
nnaHky perynioBaHHs 6yna ypiBeHb 3 3aHbO0
YacTUHOIO OCHOBM LWabnoHa. [Ans 3abe3neyeHHs
PIBHOMIPHOrO pi3aHHA Nepe.ipTe Ui HanaluTyBaHHs.
MpocyHbTe N'ATy ycTaHoBOYHOI NNUTK B Na3 Ha GapabaHi.
BcraHoBiTb KpuLKy 6apabaHa Ha nnaHky perynto-
BaHHS/yCTaHOBOYHY NAWTY Ta 3arBUHTITL Tpu GonTa

i3 LWecTUrpaHHUMmM hnaHLeBMM roniBkamu Takum
YMHOM, o6 Mix BapabaHOM Ta yCTaHOBOYHOIO NANTOO
©OyB 3a30p, LLO JO3BOMSIE BCTAHOBIIOBATU B HaNeXHe
NomnoXeHHs MiHi ne3o. J1e3o cTaHe B NONOXEHHS 3aB-
[1SIKM YCTAHOBOYHUM BTYIIKaM YCTaHOBOYHOI NANTK.

4nHOM, o6 Kpomka nesa byna TOYHO ypiBeHb i3 » Puc.9: 1. Mini neso py6aHka 2. a3 3. Ha6opHa

BHYTPILLUHBOK CTOPOHOIO LLIAGMOHY.

» Puc.8: 1.[BWHT 3 OKPYrneHOo roniBko
2. MnacTtuHa perynioBaHHs 3. YCTaHOBOYHI
BTYnKW nesa py6aHka 4. LLabnoH 5. M'ata
nnacTuHu perynioaHHs 6. HabopHa
nnactuHa 7. BHyTpilwHin Topeub LWwabnoHy
8. OcHoBa wyna 9. 3BopoTHa cTopoHa
ocHoBW nokax4unka 10. MiHi ne3o pybaHka

3. BcTaHoBITb NNaHky perynoBaHHsA/yCTaHOBOYHY
NAUTY TakUM YMHOM, L6 yCTaHOBOYHI BTYMKM
ne3a Ha yCTaHOBOYHIV NnUTi 3Haxoamnack B nasy
Ha MiHi nesi, NOTiM HaTUCHITb Ha M'ATY NNaHku,
o6 BOHa cTana ypiBeHb 3 3aiHbO0 YaCTUHO
OCHOBM LIABMNoHa, a NOTiM 3aTArHITb FBUHTY 3

OKpyrneHumun roniskamu. 10.

nnacTtuHa 4. dnaHuesi 6onTu i3 wecTu-
rpaHHoto ronoskoto 5. Kpuiuka 6apabaHa
6. bapabaH 7. MNnactuHa perynioBaHHsi

Mo pnoBXuHi Neso cnig BigperynioBaTtu Bpy4Hy
TaK1M YMHOM, LLOG KiHLi Nle3a He TopKanuck Ta
6ynun Ha ofHaKOBIl BiACTaHi Big kopryca 3 ogHiei
CTOPOHM Ta METaNi4YHOro KPOHLUTENHA 3 iHLLOI.
Tpw 6onTa i3 WwecTurpaHHUMK chnaHueBrMm roniskamm
(3a LOMOMOroto TOPLIEBOTO KITHOYa, LLO HAJAETHCS)

Ta NpokpyTiTb 6GapabaH, o6 nepeBipuTH 3a30pu Mix
KiHLISIMW 11e3a Ta KopnycoM iHCTPyMeHTa.

MepesipTe kiHUEBe 3aTsryBaHHs Tpu 6onTa i3
LIeCTUrpaHHNMM cpnaHLUeBUMU roniBkamm.

[ins BCTaHOBMNEHHS ApYroro nesa NoBTOPiTb KPOKW
npoueaypu 1-9

ona npaBuIibHOro HanawTyBaHHSA ne3a.

FAKLLO Ne30 He BCTAHOBIIEHO BiPHO Ta HAMNEXHO He 3aKpinneHo, To NOBepXHs, Lo 06pobnioeTbes Byae HepiBHOW Ta
LLIOPCTKOM0. J1e30 NOBUHHO ByTN BCTaHOBIIEHE TakMM YMHOM, W06 pixkyya kpomka byna abcontoTHO piBHOM, TO6TO

napanesnbHOl 40 NOBEPXHi 3a4HbOT OCHOBMW.
Mpuknagm BipHNX Ta HEBIPHUX HanaLITyBaHb - ONB HUXYE.

(A) NepenHs ocHoBa (NnepecyBHUI BalLmak)
(B) 3agHsa ocHoBa (dhikcoBaHui Galmak)

BipHe HanawTyBaHHS

=

3a3yOnuHM Ha NOBEpPXHI

S

[loB6aHHSA Ha novaTky (/)

[oBGaHHA HanMpUKiHLi

=1

Xoua uen Bug 360Ky He Moxe

BUCTaBMEHi TOYHO NnapanensHo
NOBEPXHi HMKHLOT OCHOBMW.

(A) L ()’ LLbOro nokasatu, KPOMKM re3

MpuunHa: Kpomka ogHoro abo
060x ne3 He napanenbHa
OCHOBI.

MpnumnHa: OpHa abo o6umaBi
KPOMKM MOJIoTHa
BUCTYNAKTb HEAOCTATHLO
M0 BiAHOLUEHHIO O OCHOBMW.

MpuunHa: OgHa abo 0buagi KpOMKY nonoTHa

BIFHOLLEHHIO 10 OCHOBM.

7
A) \(/) BUCTYNAIOTH 3AHATO JaNeko Mo
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3miHa HanpsAMy BUKuAY TUPCKU

» Puc.11: 1. Ctonop 2. OTBip ANns BUKMAY TUPCK

Hanpsam Bukugy tTupcu moxe 6yTu 3mMiHeHUiA Ha niBy
abo npaBy CTOPOHy. [1ns 3MiHW HanpsiMy cnig BUTAMTU
CTOMop, MOBEPHYBLLV NOro TPOXW Ha3af, Ta BCTaBUTH
10ro B OAMH 3 OTBOPIB 3 NPOTUNEXHOI CTOPOHW BUKMAY
TUPCU TaKUM YMHOM, LWo6 NprxoBaHa YacTuHa yBikLna
y BUCTYN.

» Puc.12: 1. 3arnubnena vactuHa 2. Buctyn

Miwok ansa nuny (NpUHaNexHicTb)

» Puc.13: 1. Miwok ans nuny 2. OTBip ANs BUKUZY
T™MpcK

BcTaHoBITh MiLLOK ANA Ny Ha OTBIp BUKUAY TUPCHU.
OTBip BUKMAY Numy 3BY>XeHWI Ha KiHUi. BcTaHoBnow4umn
MiLLOK AN NKIy, AOro Crif 40 ynopa HacyHyTu Ha OTBIp,
o6 3anobirTi oro cnagaHHo nig yac poboTu.

Konwu milok ans nuny 3anoBHOETLCA NPUBNM3HO Ha
MOMOBWHY, 1010 CMifj 3HATW 3 IHCTPYMEHTA Ta BUTAMTW
KpinneHHs. 3BiNbHITb MILLOK ANSt MUY Bif 1Oro BMICTY,
3nierka Noro NoCTyKyrum, Wo6 BUAANUTM YacTku, sk
npucTanu 4o BHYTPILLUHBLOT MOBEPXHI, i O MOXe nepe-
LKoxaTun 36opy nuny.

» Puc.14: 1. KpinneHHs

MPUMITKA:

. FAKLLO BU NiQKNIOYUTE 4O CBOTO iIHCTPYMEHTY
nunococ Makita, onepauii YucTku cTaHyTb
BinbLL epekTUBHUMM.

MigkntovyeHHA nunococa

» Puc.15:

SKLI0 BU xO4eTe BMKOHATW onepadii 3 pisaHHs i3 4oTpu-
MaHHSAM YUCTOTK, [0 IHCTPYMEHTa cnif NiaKmoYnTu
nunococ Makita. MNoTiMm npueaHarTe WnaHr nunococa
[0 OTBOPY BMKMAY TUPCH, SIK NOKa3aHO Ha MastoHKax.

KoniHo (mogaTkoBa NnpuMHanexHicTb)

» Puc.16: 1. KoniHo

BukopucTaHHs KoniHa fae MOXNMBICTb 3MIHUTU Hanpsi-
MOK BMKMAY TMpcK, 3abeanevytoun GinbLue Y1CToTU Nig
yac po6otu.

BcTaHoBITb KOMiHO (A0AATKOBA NPUHANEXHICTb) Ha
{HCTPYMEHT, NPOCTO HacyHyBLM oro. Ans Toro, wob
y6paTu kntoy, Moro crig NPocTo BUTSATY.

1. Munococ

OuuLleHHs1 OTBOPY BiaBeOeHHS

TUpCH

PerynsipHo ouuLiyiiTe OTBip ANS BiABeAEHHS TUPCH.
[Ins oumnLLeHHA 3acMiYeHOro OTBOpY ANA BiABeAEHHS
TUPCU BUKOPUCTOBYITE CTUCHEHE MOBITPS.

-
(S,

3ACTOCYBAHHA

Mig yac po6oTK MiLHO TPUMaWTE IHCTPYMEHT OfHI€0
PYKOIO 3a pyuKy, @ ApYroto - 3a py4Ky nepemMukaya.

TPyraHHs

» Puc.17: 1. MNouatok 2. KiHeub

CnouatKy cnif noknacTv nepeaHIo OCHOBY iHCTPY-
MeHTa Ha NoBepXHto AeTani Tak, Wwob ii He Topkanuch
nesa. NoTiM yBIMKHITb iHCTPYMEHT Ta 3aXAiTb, 40K/
nesa HabepyTb NOBHOI WBMAKOCTI. MNoTiM 06epexHo
nepecyHbTe iHCTPYMeHT Brnepea. CnoyaTky CTpyraHHs
npuknaganTe TUCK Ha NepeaHIo YaCTUHY iIHCTPyMeHTa,
a HanpuKiHUi CTpyraHHs - Ha 3agHto. CTpyraHHsa byae
NerLmm, siKLLo AeTaslb CTalioHapHO HaxMnuTH, Wwob
CTPYraHHs WLLNO Mif, HAXMIIOM YHU3.

LLBnAKicTb Ta rMMbyHa pisaHHs BU3HayaloTb TUN
06po6kM. EneKkTpuyHmnii py6aHoK BUKOHYE pidaHHs Ha
LUBMAKOCTI, slka He Npu3Befe A0 3aTUCKaHHA Yepes
Tupcy. Ansi rpy6oi 06pobku MoxHa 36inbWnUTY FMNGUHY
pi3aHHs, a Ana rnagkoi 06pobku rmmbuHy pisaHHs cnig
3MEHLIMTY Ta NPOoCcyBaTH AeTarnb MoBiNbHiLLe.

» Puc.18

[Insi BUKOHaHHS CTYMiHYacTOro pidaHHs, sk NokasaHo Ha
MaroHKy, Crif CKopucTaTuch 0bmMexxyBadeMm Kpato.
Biaperynioiite rmunbuHy BMbipkM 3a 4ONOMOroto HanpsiM-
HOT rMMBWHN (NPUHAaNEeXHICTb).
HamantoinTe niHito pisaHHs Ha aetani. BctaBTe obme-
XyBad Kpato B OTBIp Ha NepeaHin YaCTUHI iHCTpyMeHTa.
CyMiCTiTb KPOMKY Nnesa i3 niHieto pisaHHs.
» Puc.19: 1. Kpomka nesa 2. JliHis pisaHHs

3. Hanpagnsitoya rmunbuxm

BcTaHoBiTE 06MexyBay kpato Ha iHCTPYMEHT Ta 3akpi-
niTb Oro 3a J4OMOMOrOH0 LWanbu Ta CMYLLKOBOTO rBUHTA
(A). MocnabTe cmyLwkoBWiA rBUHT (B) Ta Bigperynionte
obmexyBay Kparo Takum YMHOM, Lo6 BiH TOpkaBcs
CTOpPOHUW AeTani. MNoTiM HafiNHO 3aTArHITL CMYLLKOBUIA
rBUHT (B).
» Puc.20: 1.BuHT (A) 2. 'BUHT (B) 3. ObmexyBay
Kpato
Mig Yac cTpyraHHa cnig nepecyBaTut iHCTPYMEHT Tak,
o6 obmexyBay kpato 6yB ypiBeHb 3 AeTannio. IHakwe
Lie MOXe NpW3BECTM A0 HEePiBHOI 06pPOBKK.

A OBEPEXHO:

. [ns BMGIpKM KpOMKa Ne3a NOBMHHA AeLo
BUCTYNaTtu Ha3oBHi (0,2 mm - 0,4 Mm).

» Puc.21

Moxxe 3HagobuTUCh NOOOBXMTY OOMEXYBaY Kpato, npu-
CTaBMBLLN 0 HbOTO AoAaTKOBMIA Bpycok AepeBuHu. [ins
Liboro B 0bmexxyBayi € 3py4Hi OTBOPM, X TaKoX MOXHa
BVIKOPUCTOBYBATW NS NPUEQHAHHSA NOAOBXKYBaNbHOT
HanpsiMHOI (AoAaTKoBa NPUHANEXHICTb).

» Puc.22
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[1nsi BUKOHaHHA hanbLioBanbHOTO Npopisy, sik NokasaHo Ha
MaroHKy, Crif, CyMiCTUTM ofiHY 3 TpboX V-06pasHux npopi-
3ell Ha nepeaHii OCHOBI i3 kpaem aeTani Ta 06poduTH ii.
» Puc.24: 1. V-ob6pasHa npopisb (cepeaHiii 06'em
anbLoBaHHs) 2. V-o6pa3Ha npopisb
(HeBenukuii 06'em hanbLOBaHHS)
3. V-o6pasHa npopisb (Benukuii 06'em
danbLioBaHHSA)

BukopucTaHHs banbLioBanbHO NiHiiky (GoAaTKOBa NPUHANEX-
HiCTb) 3abe3neyye BinbLuy CTIRKICTb iIHCTPyMEHTa nif yac BuGipKu.
» Puc.25: 1. ®anbutoBanbHa niHinka 2. MBUHTK

[ins BCTaHOBNEHHS chanbLoBanbHOT NiHiAKY CNiA 3HATY ABa rBUHTA
3 060X CTOPiH Ha NepenHiit YaCTWHI IHCTPYMeHTa Ta BCTaHOBUTH M-
61Hy pisaHHst Ha 4 Mm. MoTim NiHilKy cnif BCTAHOBMTY Ha NepeaHio
OCHOBY Ta 3aKpINUTY i rBUHTaMM, SIK NOKA3AHO Ha MantoHKY.

Y pasi BUKOHaHHs BEnukux 06'eMis chanbLoBaHHS cnif
po3aTallyBaTh Kpan anbLtoBanbHOT NiHINKN TakKUM YAHOM,
o6 BiH TOpkaBcs AeTani, Micns Yoro MoXHa pobutn
6araTopasoBi NPOXoAW, SIK MOKa3aHO Ha MaroHKy.

» Puc.26: 1. Kpait anbLoBanbHOI MiHiku

TEXHIMYHE

OBCJTYTOBYBAHHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TUM, SIK OrNSIHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTW PEMOHT, NepeKkoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWU Ta BIAKNIOYEHWI BiA Mepexi.

. Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH, 6eH3uH,
pO3piaXyBay, CNMpT Ta NOAIGHI peyoBUHU.
Ix BUKOPUCTAHHA MOXE NPU3BECTM 0 3MIHM
Konbopy, Aedopmalii Ta NosiBY TPILLWH.

LLlo6 rapanTysati BE3MEKY ta HALIVHICTb npoayk-
Lii, peMOHT, nepeBipKy Ta 3aMiHy rpadiToBuUX LLITOK,
Oyab-aKi iHLWi po60TK 3 TEXHIYHOrO 06CNYroByBaHHA Ta
peryntoBaHHs MOBWHHI MPOBOAUTU CreLianicTn aBTopu-
30BaHoro abo 3aBoACbKOro cepBicHOro LieHTpy Makita i
nuLle 3 BUKOPUCTaHHSIM 3anacHux YactuH Makita.

3aI'OCTpeHHF| ne3

TinbKu AnNA craHAapPTHUX ne3

Cnip 3aBXau TpUMaTy nesa rocTpuMn Ans 3abesneveHHs Haii-
NinNWmX nokasHukis po6oTu. [ns 3HATTS kap6is Ta piBHOI 3aTOUKM
KPOMKM CHifi BAKOPUCTOBYBATM AEPXKaK Ans 3aT04yBaHHS.

» Puc.27: 1. [depxak ans 3atovyBaHHs

CnoyaTky cnifi nocnabuTi CMyLLKOBI raiiku Ha Aepxaky Ta

BCTaBWTK ne3sa (A) Ta (B) Takum 4nHom, wob BoHM Topka-

nmck cTopiH (C) Ta (D). MoTim 3aTArHiTs CMyLUKOBI raniku.

» Puc.28: 1. CwmywkoBa raika 2. leso (A) 3. lleso (B)
4. CtopoHa (D) 5. CtopoHa (C)

Mepen 3aToMyBaHHAM CIif 3aMOYUTN TOUUNBHUIA KaMiHb Y
BOAi Ha 2-3 XBUNWHW. AN 04HOYaCHOrO 3aTO4yBaHHS Mig
OfHaKOBUM KYTOM CRifi TPMMaTK Aepxak Takum YAHOM,
o6 obmaa nesa TopKanuchb TOYNUIILHOMO KaMeHs.

» Puc.29

-
&}

AOOATKOBE NPUNAQAOA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHalleHHs abo npunagas pekoMeHaAoBaHo
AN BAKOPUCTaHHA 3 iHCTpyMeHTamu "Makita",
Lo onucaHi B iHCTPYKLT 3 ekcnnyaTauii.
BuKoprCTaHHS IKOrOCh iHLIOTO OCHaLLeHHs abo
npunagas Moxe CpUYUHUTYA TPABMYBaHHS.
OcHalueHHsi abo npunaaas cnif BUKOPUCTOBY-
BaTU NULLE 3@ NPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumMaTH gonomory B 6inbLu
AeTanbHOMY O3HAMOMIIEHHI 3 OCHALLLEHHAM 3BepTan-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

. BucokowBuakicHe ctanese neso

. Jle3o i3 kpomkoto 3 kapbigy Bonbdpamy (ans
[OBLLOMO TepMiHa crnyxou)

. MiHi neso py6aHka

. 3aTtouyyBaHHs By3na gepxaka

. Kanibp nesa

. KomnnekT yctaHoBOYHOT NnnTu

. O6mexyBay kpato (peecTpoBa MiTka)

. TounnbHUI KaMiHb

. Byson miwka gns nuny

. Konino

. TopueBuii KntoY

. By3son dhanbuoBanbHoI NiHiNkK
NPUMITKA:

. [esiki eneMeHTH CNUcKy MOXyTb BXOAUTU 10
KOMMIEKTY IHCTPYMEeHTa Sk CTaHAapTHe npu-
napas. BoHn MoxyTb BiApi3HATUCA 3anexXHO Bif,
KpaiHu.

YKPAIHCBKA



POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model KP0810 | KP0810C
Szeroko$¢ strugania 82 mm
Gtebokos$¢ strugania 4 mm
Gteboko$¢ wregowania 25 mm
Predkos¢ bez obcigzenia (min™) 16 000 | 12 000
Dtugos¢ catkowita 290 mm
Ciezar netto 3,3 kg | 3,4 kg
Klasa bezpieczenstwa =

Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2014
Przeznaczenie

Narzedzie to jest przeznaczone do strugania drewna.

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrodet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofazo-
wym pradem przemiennym. Narzgdzie ma podwdjng
izolacje, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda elek-
trycznego bez uziemienia.

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o0 norme EN62841-2-14:

Model KP0810

Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 86 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 97 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Model KP0810C

Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 85 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 96 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodag
testowq i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga
ulec zmianom bez wczesniejszego powiadomienia.

Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

A OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze sig¢ rézni¢ od wartosci
deklarowanej w zaleznosci od sposobu uzytko-
wania narzedzia, a w szczegolnosci od rodzaju
obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje na biegu
jatlowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3

osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841-2-14:

Model KP0810

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni

Emisja drgan (ay): 3,0 m/s’

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®

Model KP0810C

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni

Emisja drgan (a,): 3,5 m/s’

Niepewnosé (K): 1,5 m/s®
WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowang warto$é poziomu
drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstgpnej ocenie
narazenia.
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A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane pod-
czas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moga sie rézni¢ od wartosci deklarowanej w
zaleznosci od sposobu uzytkowania narzedzia,

a w szczegolnosci od rodzaju obrabianego
elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jalowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnos$ci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukcji obstugi.

Ogolne zasady bezpiecznej

eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac¢ sie z
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do podanych ponizej instrukgji
moze prowadzi¢ do porazenia prgdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowaé¢ do wykorzy-
stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujgce w wymienionych tu
ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia zasilanego z

sieci elektrycznej (z przewodem zasilajacym) lub do elektro-
narzedzia akumulatorowego (bez przewodu zasilajacego).

Ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa dla struga do drewna

1. Przed odlozeniem narzedzia nalezy poczekac,
az noz sie zatrzyma. Odstoniety, obracajgcy
sie N6z moze zahaczy¢ sig o powierzchnig, pro-
wadzgc do utraty kontroli nad narzedziem oraz
powaznych obrazen ciata.

2. Trzymac¢ elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie rekojesci, poniewaz przecinarka
moze zetknac¢ sie z przewodem zasilajagcym
narzedzia. Przecigcie przewodu elektrycznego
znajdujgcego sie pod napieciem moze spowodo-
wac, ze odstoniete elementy metalowe elektrona-
rzedzia réwniez znajdg sie pod napigciem, grozac
porazeniem operatora prgdem elektrycznym.

3. Nalezy uzywa¢ zaciskow lub innych prak-
tycznych sposob6w mocowania obrabianego
elementu do stabilnej podstawy i jego pod-
parcia. Przytrzymywanie obrabianego elementu
reka lub opieranie go o ciato nie gwarantuje sta-
bilnos$ci i moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad
narzedziem.

4. W poblizu miejsca pracy nie powinno by¢
zadnych szmat, odziezy, przewodow, lin itp.

5. Nalezy unika¢ ciecia gwozdzi. Przed przysta-
pieniem do pracy sprawdzi¢ obrabiany ele-
ment i usunaé z niego wszystkie gwozdzie.

6. Uzywac wylacznie ostrych nozy. Z nozami
nalezy obchodzi¢ si¢ ostroznie.

7. Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy
$ruby mocujgce nozy sa dobrze dokrecone.

8. Narzedzie nalezy trzyma¢ mocno oburacz.

. Trzymac rece z dala od czgsci obrotowych.

10. Przed rozpoczeciem obrébki elementu nalezy
pozwoli¢, aby narzedzie pracowato przez
chwile bez obciazenia. Nalezy zwréci¢ uwage
na ewentualne wibracje lub bicie osiowe, co
moze wskazywac na nieprawidtowe zamoco-
wanie lub niedoktadne wywazenie tarczy.

11. Przed wiaczeniem narzedzia za pomocg prze-
tacznika upewnij sig, ze tarcza nie dotyka obra-
bianego elementu.

12. Rozpoczaé¢ struganie, gdy néz osiagnie petna
predkosé.

13. Przed przystapieniem do jakichkolwiek regu-
lacji nalezy wylaczy¢ narzedzie i zaczekaé, az
noze catkowicie si¢ zatrzymaja.

14. Nigdy nie wktada¢ palcéw do wylotu odprowa-
dzania wiéréw. Podczas obrébki wilgotnego
drewna wylot odprowadzania wiéréw moze sie
zatkac. Wiéry nalezy usuwac patyczkiem.

15. Nie pozostawia¢ narzedzia wigczonego.
Narzedzie mozna uruchomi¢ tylko wtedy, gdy
jest trzymane w rekach.

16. Zawsze nalezy wymienia¢ obydwa noze lub
ostony glowicy; inne postepowanie spowo-
duje niewywazenie gtowicy, co doprowadzi
do wystepowania wibracji i przedwczesnego
zuzycia nozy.

17. Uzywac wytacznie nozy firmy Makita okreslo-
nych w niniejszej instrukcji.

18. Zawsze nalezy zaktada¢ maske przeciwpytowa/
oddechowa odpowiednia dla danego materiatu
badz zastosowania.

ZACHOWAC NINIEJSZE
INSTRUKCJE.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwoli¢, aby
wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielokrot-
nego uzywania urzadzenia) zastapity Sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie si¢ do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.
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OPIS DZIALANIA

A PRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Dostosowywanie gtebokosci ciecia
» Rys.1: 1. Gatka 2. Wskaznik

Gtlebokos¢ ciecia mozna tatwo regulowac obracajac
pokretto znajdujgce si¢ z przodu narzedzia, ustawiajgc
wskaznik na wymagang wartos$¢ gtebokosci ciecia.

MAPRZESTROGA:

. Przed podigczeniem elektronarzedzia do
sieci zawsze sprawdzac czy spust wtgcznika
dziata poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po
zwolnieniu.

» Rys.2: 1. Przycisk blokady / przycisk blokady zata-
czenia 2. Spust przetgcznika

W przypadku narzedzia z przyciskiem
blokady spustu przetgcznika

Aby uruchomié¢ narzedzie, nalezy pociggnac¢ za jezyk
spustowy przetgcznika. Zwolni¢ jezyk spustowy wytacz-
nika w celu zatrzymania urzgdzenia.

Aby uzyskac tryb pracy ciagtej, nalezy pociagna¢ jezyk spustowy
wytacznika a nastepnie wcisnaé przycisk blokady z obu stron.
Aby zwolni¢ urzgdzenie z z trybu pracy ciggtej, nalezy
pociagna¢ jezyk spustowy i nastgpnie zwolni¢ go.

W przypadku narzedzia wyposazonego
w przycisk blokady zataczenia

Aby zapobiec przypadkowemu zwolnieniu jgzyka spusto-
wego, urzgdzenie wyposazone jest w przycisk blokady.
Aby zastartowac urzgdzenie, nacisng¢ przycisk zwol-
nienia blokady z obu stron a nastepnie pociggnac¢ jezyk
spustowy. W celu zatrzymania urzadzenia wystarczy
zwolni¢ jezyk spustowy przetgcznika.

Funkcja elektroniczna

Tylko w modelu KP0810C

Narzedzia wyposazone w funkcje elektroniczng sg
fatwe w obstudze ze wzgledu na nastgpujgce cechy:

Kontrola statej predkosci

Elektroniczna kontrola predkosci zapewnia statg pred-
ko$¢. Mozna uzyska¢ bardzo doktadne wykonczenie
powierzchni, poniewaz predkos$¢ obrotowa jest utrzymy-
wana na statym poziomie, nawet pod obcigzeniem.

Funkcja tagodnego uruchamiania

Funkcja ta minimalizuje wstrzgs powstajacy podczas
normalnego uruchamiania, dzigki czemu rozruch narze-
dzia jest ptynny.
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Dzwignia zabezpieczajgca n6z

» Rys.3: 1. Noz strugarki 2. Tylna podstawa

3. Dzwignia zabezpieczajgca n6z
Po zakonczeniu cigcia nalezy unie$¢ tyt narzedzia, co
spowoduje, ze wysunie sie stopa. Zapobiega to uszko-
dzeniom ostrzy.

MONTAZ

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Demontaz lub montaz ostrzy strugarki

MAPRZESTROGA:

. Podczas montowania w narzedziu ostrzy, nalezy
doktadnie zaciska¢ mocujgce je $ruby. Poluzowana
Sruba mocujgca moze by¢ niebezpieczna. Zawsze
sprawdzaj, czy te $ruby sg silnie dokrecone.

. Z ostrzami obchodz sie bardzo ostroznie. Podczas
usuwania lub zaktadania nowych ostrzy nalezy
uzywac rekawiczek lub szmat chronigcych palce.

. Do usuwania lub zaktadania ostrzy uzywaj wytgcz-
nie dotgczonego klucza firmy Makita. Nie stoso-
wanie sig do tego zalecenia moze spowodowac
nadmierne lub niedostateczne dokrgcenie $rub
mocujacych. Moze to spowodowac zranienie.

W przypadku narzedzia z matymi

nozami dwustronnymi
» Rys.4: 1.Klucz nasadowy

» Rys.5: 1. Sruby 2. Watek 3. N6z strugarki 4. Ostona
watka 5. Plytka dociskajgca néz

» Rys.6: 1.Krawedz wewnetrzna ptytki sprawdzianu
2. Krawedz noza 3. N6z strugarki 4. Ptytka
dociskajgca néz 5. Wkrety 6. Zderzak

7. Krawedz tylna podstawy sprawdzianu

8. Ptytka sprawdzianu 9. Podstawa

sprawdzianu

Aby wymontowac ostrza z watka, nalezy odkreci¢ klu-
czem nasadowym $ruby mocujgce. Razem z nozami
odtgcza sie ostona watka.

W celu zamontowania ostrzy nalezy najpierw usungc
wszystkie widry i inne czgstki przywierajgce do watka
lub ostrzy. Nalezy montowac ostrza o identycznych
wymiarach i wadze, gdyz w przeciwnym wypadku bedg
powstawalty oscylacje/drgania powodujgce niskg jako$¢
strugania, a w koncu nawet uszkodzenie narzedzia.
Umie$¢ néz na podstawie sprawdzianu nastawczego
noza, aby jego ostrze znajdowato sie idealnie réwno

ze zderzakiem ptytki sprawdzianu. Umies¢ ptytke
dociskajgca néz na nozu, a potem po prostu doci$nij
zderzak ptytki na réwno z tylng krawedzig podstawy
sprawdzianu i dokre¢ obydwie $ruby ptytki. Nastepnie
wsun zderzak ptytki dociskajgcej n6z do rowka w watku
i zat6z ostone. Dokre¢ kluczem nasadowym réwno i na
przemian wszystkie sruby mocujgce
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W przypadku narzedzia z matymi
nozami dwustronnymi

Jesli narzedzie byto uzywane, usun zamontowany
néz, doktadnie wyczy$¢ powierzchnie watka i
ostony. Aby wymontowac¢ noze z watka nalezy
odkreci¢ kluczem nasadowym trzy sruby mocu-
jace. Razem z nozami odtgcza sig ostona watka.
» Rys.7: 1. Klucz nasadowy

2. Aby zamontowac¢ noze, nalezy luzno przymo-
cowac srubami z tbami stozkowymi ptytke doci-
skajgca n6z do krawedzi ustalacza i utozy¢ néz
dwustronny na podstawie sprawdzianu, tak aby
krawedz tngca noza znalazia sig idealnie réwno
ze zderzakiem ptytki sprawdzianu.

» Rys.8: 1. Sruba z tbem stozkowym $cietym

2. Plytka dociskajgca néz 3. Wpusty noza

4. Ptytka sprawdzianu 5. Zderzak ptytki doci-
skajgcej n6z 6. Plytka blokady 7. Zderzak
ptytki sprawdzianu 8. Podstawa spraw-
dzianu 9. Krawedz tylna podstawy spraw-
dzianu 10. N6z dwustronny (maty)

3. Umies$c¢ ptytke dociskajacg ndz/krawedz ustalacza
na podstawie sprawdzianu, aby wpusty noza w
krawedzi ustalacza weszty do rowka noza dwu-
stronnego, a nastgpnie wcisnij zderzak ptytki
dociskajgcej na réwno z tylng krawedzig podstawy
sprawdzianu i dokre¢ sruby mocujace.

» Rys.9:

10.

Wazne jest, aby n6z spoczywat rowno ze zderzakiem
ptytki sprawdzianu, aby wpusty noza w krawedzi
ustalajgcej spoczywaty w rowku noza, a zderzak
ptytki dociskajacej znajdowat sie na réwno z tylng kra-
wedzig podstawy sprawdzianu. Doktadnie sprawdz te
ustawienia, aby narzedzie strugato réwno.

Wsun zderzak ptytki dociskajgcej w rowek watka.
Zatdz ostone na plytke dociskajacg ndz/krawedz ustala-
cza i dokre¢ trzy $ruby o szesciokatnych tbach z kry-
zami, tak by pomiedzy watkiem a krawedzig ustalacza
pozostata szczelina, pozwalajgca na wsuniecie noza
dwustronnego w jego wiasciwe potozenie. N6z jest usta-
lany w tym pofoZeniu wpustami w krawedzi ustalacza.

1. N6z dwustronny (maty) 2. Bruzda

3. Plytka blokady 4. Sruby z tbem sze-
$ciokatnym z kotnierzem 5. Ostona watka

6. Watek 7. Ptytka dociskajgca noz

Wzdtuzna regulacja noza polega na recznym
ustawieniu, tak aby konce noza znalazty sig¢ w
réwnej odlegtosci - po jednej stronie od korpusu i
od metalowego wspornika po drugiej stronie.
Dokrec¢ (dostarczonym z narzedziem kluczem
nasadowym) trzy $ruby o szesciokgtnych thach
z kryzami i obro¢ watek, by sprawdzi¢ odstepy
pomiedzy koricami noza a korpusem strugarki.
Na koniec doktadnie sprawdz, czy wymienione
trzy $ruby sg silnie dokrecone.

Aby zamontowa¢ drugi n6z, powtérz czynnosciod 1 do 9.

Prawidlowe ustawianie nozy strugarki

Jesli noze nie sg ustawione prawidtowo i pewnie, obrabiana powierzchnia bedzie szorstka i nieréwna. Ostrze musi
by¢ zamontowane w taki sposéb, aby brzeg tnacy zostat zréwnany, tzn. znajdowat sie réwnolegle do powierzchni

tylnej podstawy.

Nalezy zaznajomi¢ sie z ponizszymi przyktadami, ilustrujgcymi odpowiednie i nieodpowiednie ustawienie.

(A) Podstawa przednia (ruchoma stopa)
(B) Podstawa tylna (nieruchoma stopa)

Ustawienie prawidtowe

=

NG
=)=

f

Szczerby na powierzchni ..

Ztobienie na poczatku pracy

Ztobienie na koniec pracy

E=——1F

(/)

TaN@)

Cho¢ nie widac¢ tego na tym

rzucie bocznym, to krawedzie

nozy obracajg sie absolutnie

rownolegle do powierzchni

tylnej podstawy.

Przyczyna: Jeden lub obydwa noze nie
sg réwnolegte do podstawy.

Przyczyna: Krawedzie ostrzy jednego
lub obydwu nozy nie
wystajg dostatecznie w
stosunku do podstawy.

Przyczyna: Krawedzie ostrzy jednego
lub obydwu nozy wystajg
nadmiernie w stosunku do
podstawy.
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Zmiana kierunku usuwania wiérow.

» Rys.11: 1. Ogranicznik 2. Otwoér kanatu wyrzutu
widréw

Kierunek wyrzutu wiéréw moze by¢ ustawiany na prawo

lub na lewo. Aby zmieni¢ kierunek nalezy wyciagna¢

zaslepke obracajac jg nieco wstecz i umiesci¢ na otwo-

rze wylotowym, ktéry ma zosta¢ zablokowany, tak by

wpust trafit we wgtebienie i zatrzasng¢.

» Rys.12: 1. Gniazdo 2. Wystep

Worek na pyt (wyposazenie
dodatkowe)

» Rys.13: 1. Worek na pyt 2. Otwor kanatu wyrzutu
wiérow

Zamocuj worek na koncéwce kanatu wyrzutu wioréow.

Koncoéwka kanatu wyrzutu wiorow ma ksztatt stozka.

Zaktadajac worek naciggnij go mocno na koncowke

kanatu tak daleko, jak sie da, aby nie zsunat sie w cza-

sie pracy.

Kiedy worek zapetni sig¢ w przyblizeniu w potowie, zdej-

mij go z urzagdzenia i wyciagnij facznik. Opréznij worek i

lekko go wytrzep, aby usuna¢ czastki pytu przylegajace

do powierzchni wewnetrznych, gdyz mogg pogarszac

skuteczno$¢ odbierania pytu.

» Rys.14: 1.tacznik

WSKAZOWKA:

. Bardziej wydajng i czystg pracg mozna osig-
gna¢ podtaczajac do narzedzia odkurzacz firmy
Makita.

Podtaczenie odkurzacza

» Rys.15: 1. Odkurzacz

W celu zachowania czystosci podczas strugania, pod-
facz do narzedzia odkurzacz firmy Makita. Nastepnie
podigcz waz odkurzacza do koncéwki wyrzutu wioréw,
jak pokazano na rysunkach.

Kanat wylotowy (wyposazenie
dodatkowe)

» Rys.16: 1. Kolanko

Zastosowanie kolanka zmienia kierunek wyrzutu wio-
réw pozwalajgc na zachowanie wigkszej czystosci
podczas pracy.

Zamontuj kolanko (wyposazenie dodatkowe) po prostu
nasuwajac je na koncoéwke wyrzutu. Aby je odtgczyé
wystarczy pociggnac¢.

Czyszczenie wylotu wyrzutnika

wiorow

Regularnie czysci¢ wylot wyrzutnika wiéréw.
Do czyszczenia zatkanego wylotu wyrzutnika wiéréow
nalezy uzywacé sprezonego powietrza.

DZIALANIE

Podczas pracy trzymaj narzedzie mocno jedna rekg za
pokretto, a drugg za rekojes¢ z przetgcznikiem.

Czynnos¢ strugania

» Rys.17: 1. Poczatek 2. Koniec

Najpierw oprzyj przednig podstawe narzedzia na
powierzchni obrabianego materiatu, tak aby nie stykaty
sie z nig noze. Wigcz urzadzenie i zaczekaj, az noze
osiggng petng predkosé. Nastepnie przesun narzedzie
powoli do przodu. Na poczatku strugania naciskaj

na przoéd strugarki, na pod koniec strugania - na tyt.
Struganie bedzie tatwiejsze, jesli nachyli sig element
obrabiany bez poruszania nim podczas pracy, tak, aby
mozna byto obrobi¢ materiat z gory.

Predko$c¢ oraz gtebokos$¢ cigcia okreslajg rodzaj
wykonczenia. Strugarka elektryczna pracuje z pred-
koscia, przy ktdrej nie zakleszczy sig widrami. Kiedy
wymagamy strugania zgrubnego, mozemy zwigkszy¢
gtebokos$¢ strugania, natomiast aby uzyskac¢ gtadka
powierzchnie, nalezy zmniejszy¢ gtebokos$¢ i wolniej
przesuwac strugarke.

Zachodzenie na siebie (Wregowanie)

» Rys.18

Aby uzyska¢ wreg w ksztatcie schodka, tak jak na
rysunku, nalezy zastosowaé prowadnice.
Gieboko$¢ wregowania nalezy regulowac wykorzystu-
jac prowadnice gtebokosci wregownika (wyposazenie
dodatkowe).
Narysuj na obrabianym materiale linie kierunku stru-
gania. Wsun prowadnice do otworu z przodu narze-
dzia. Ustaw krawedz noza na réwno z linig kierunku
strugania.
» Rys.19: 1. Krawedz noza 2. Linia cigcia

3. Prowadnica gtebokosci

Zamontuj prowadnicg na strugarce mocujac za pomocg
podktadki i Sruby motylkowej (A). Poluzuj $rube motyl-
kowga (B) i wyreguluj tak, aby stopa prowadnicy dotkneta
boku obrabianego materiatu. Nastepnie silnie dokreé
Srube motylkowg (B).

» Rys.20: 1. Wkret (A) 2. Wkret (B) 3. Prowadnica
Podczas strugania przesuwaj narzedzie, tak aby stopa
prowadnicy stykata sie z bokiem obrabianego materiatu.
Bez tego struganie bedzie nieréwne.

A PRZESTROGA:

. Krawedzie nozy powinno sie ustawi¢ tak, aby
nieco wystawaty na zewnatrz (0,2 - 0,4 mm).

» Rys.21

Dtugos¢ stopy prowadnika mozna zwigkszy¢ mocujgc
dodatkowy kawatek drewna. W prowadniku znajdujg
sig otwory przeznaczone do tego celu, a takze do
mocowania prowadnika przedtuzonego (wyposazenie
dodatkowe).

» Rys.22
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Fazowanie

» Rys.23

Aby wykona¢ pokazane na rysunku ukosowanie, nalezy
ustawic¢ trzy V-ksztattne rowki w przedniej podstawie na
réwno z krawedzig obrabianego materiatu i strugaé.

» Rys.24: 1. V-ksztaltny rowek (ukosowanie $rednie)
2. V-ksztaltny rowek (ukosowanie nie-
wielkie) 3. V-ksztaltny rowek (ukosowanie
bardzo duze)

Zastosowanie prowadnicy ukosowania (wyposazenie dodatkowe)
zapewnia wigkszg stabilno$¢ narzedzia podczas wregowania.
» Rys.25: 1. Prowadnik ukosowania 2. Wkrety

Aby zamontowa¢ prowadnice ukosowania nalezy usung¢
dwie $ruby znajdujace sie po obydwu stronach z przodu
strugarki i ustawi¢ gteboko$¢ strugania na 4mm. Nastepnie
prowadnice nalezy przymocowac do przedniej podstawy
strugarki i unieruchomi¢ srubami, jak na rysunku.

Podczas wykonywania duzych prac z ukosowaniem,
nalezy umiesci¢ krawedz prowadnicy ukosowania tak, aby
spoczywata na obrabianym materiale i wielokrotnie prze-
suwac narzedzie strugajac, jak pokazano na rysunku.

» Rys.26: 1. Krawedz prowadnika ukosowania

KONSERWACJA

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji
nalezy sig¢ zawsze upewni¢, czy elektronarze-
dzie jest wytgczone i nie podtgczone do sieci.

. Nie wolno uzywa¢ benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie moga
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

W celu zachowania odpowiedniego poziomu
BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI produktu
wszelkie naprawy, wymiana szczotek weglowych i
réznego rodzaju prace konserwacyjne lub regulacje
powinny by¢ przeprowadzane przez autoryzowany lub
fabryczny punkt serwisowy narzedzi Makita, zawsze z
uzyciem oryginalnych czesci zamiennych Makita.

Ostrzenie nozy strugarki

Tylko w przypadku standardowych nozy

Aby uzyskiwa¢ mozliwie najlepsze wyniki pracy, noze
powinny by¢ zawsze ostre. Do usuwania zadzioréw

i tworzenia réwnej krawedzi ostrza stuzy specjalny
uchwyt do ostrzenia.

» Rys.27: 1. Uchwyt do ostrzenia

Nalezy najpierw poluzowaé¢ dwie nakretki motylkowe
uchwytu i wsung¢ noze (A) i (B), tak by dotykaty bokow
(C)i (D). Nastepnie nalezy nakretki dokrecic.
» Rys.28: 1. Nakretka motylkowa 2. Ostrze (A)

3. Ostrze (B) 4. Bok (D) 5. Bok (C)

Przed ostrzeniem osetke nalezy przez 2 - 3 minuty trzy-
mac¢ w wodzie. Uchwyt nalezy trzymac¢ w ten sposéb,
aby obydwa noze dotykaty osetki i w ten sposéb beda
ostrzone jednoczesnie.

» Rys.29
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AKCESORIA

OPCJONALNE

MAPRZESTROGA:

. Zaleca sig stosowanie wymienionych akceso-
riow i dodatkéw razem z elektronarzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukcji.
Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoriow i
dodatkéw moze stanowic ryzyko uszkodzenia
ciata. Stosowa¢ akcesoria i dodatki w celach
wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych

informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg

Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

. N6z do strugarki ze stali szybkotngcej

. N6z do strugarki z wegliku wolframu (bardziej
trwaty)

. N6z dwustronny (maty)

. Uchwyt do ostrzenia (komplet)

. Sprawdzian noza

. Ptytka ustalacza

. Prowadnica

. Osetka

. Worek na pyt

. Kolanko

. Klucz nasadowy

. Prowadnica ukosowania (komplet)

WSKAZOWKA:

. Niektére pozycje znajdujace sie na liscie moga
by¢ dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Mogg to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model KP0810 | KP0810C
Latime de rindeluire 82 mm
Adancime de rindeluire 4 mm
Adancime de faltuire 25 mm
Turatia in gol (min™) 16.000 | 12.000
Lungime totala 290 mm
Greutate neta 3,3 kg | 3,4 kg
Clasa de siguranta =

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata rindeluirii lemnului.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-
zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-14:

Model KP0810

Nivel de presiune acustica (La): 86 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 97 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

Model KP0810C

Nivel de presiune acustica (L,x): 85 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 96 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.
NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-14:

Model KP0810

Mod de lucru: polizarea suprafetei

Emisie de vibratjii (a,): 3,0 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Model KP0810C

Mod de lucru: polizarea suprafetei

Emisie de vibratji (a): 3,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) nivelulului

de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.
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A AVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

M AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
in acest manual de instructiuni.

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari

ulterioare.

Termenul ,masina electricad” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente de siguranta privind

utilizarea masinii de rindeluit

1. Asteptati pana la oprirea cutitului inainte de
a pune jos masina. Un cutit rotativ expus poate
intra in contact cu suprafata, conducénd la posi-
bila pierdere a controlului si la accidentari grave.

2. Tineti masina electrica de suprafetele de prin-
dere izolate, deoarece cutitul poate intra in
contact cu propriul cablu. Taierea unui fir sub
tensiune poate pune sub tensiune si componen-
tele metalice expuse ale masinii electrice, exis-
tand pericolul ca operatorul sa se electrocuteze.

3.  Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o platforma
stabila. Fixarea piesei de prelucrat cu mana sau
sprijinirea acesteia de corp nu prezinta stabilitate
si poate conduce la pierderea controlului.

4. Carpele, lavetele, cablurile, snururile si alte
asemenea obiecte nu trebuie lasate niciodata
in spatiul de lucru.

5.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si scoateti toate cuiele din aceasta
inainte de inceperea lucrarii.

6.  Folositi numai cutite ascutite. Manipulati cuti-
tele cu deosebita atentie.

7.  Asigurati-va ca suruburile de instalare a cuti-
tului sunt stranse ferm inainte de inceperea
lucrului.

8.  Tineti masina ferm cu ambele maini.

. Nu atingeti piesele in migcare.

10. finainte de utilizarea masinii pe piesa pro-
priu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru
un timp. incercati sa identificati orice vibratie
sau oscilatie care ar putea indica o montare
inadecvata sau o panza neechilibrata.

11. Asigurati-va ca panza nu intra in contact
cu piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

12. Asteptati pana cand panza atinge viteza
maxima inainte de a incepe taierea.

13. Opriti intotdeauna masina si asteptati pana la
oprirea completa a cutitelor inainte de a exe-
cuta orice reglaj.

14. Nuintroduceti niciodata degetul in colectorul
de aschii. Colectorul se poate bloca atunci
cand taiati lemn umed. Curatati aschiile cu o
bagheta.

15. Nu lasati masina in functiune. Utilizati masina
numai cand o tineti cu mainile.

16. Schimbati intotdeauna ambele cutite sau
capace de pe tambur, in caz contrar dezechi-
librul rezultat va cauza vibratii si va scurta
durata de exploatare a maginii.

17. Folositi numai cutitele Makita specificate in
acest manual.

18. Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNI.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.

FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-

melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.
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DESCRIERE FUNCTIONALA

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Reglarea adancimii de agchiere

» Fig.1: 1. Buton rotativ 2. Indicator
Adancimea de aschiere poate fi reglata simplu prin rotirea

butonului rotativ din partea frontala a masinii astfel incat
indicatorul sa indice adancimea de aschiere dorita.

Actionarea intrerupatorului

AATENTIE:

. inainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

» Fig.2: 1. Buton de blocare / buton de deblocare
2. Declansator intrerupator

Pentru masinile cu buton de blocare

Pentru a porni masina, apasati pur si simplu butonul declan-
sator. Eliberati butonul declansator pentru a opri masina.
Pentru functionare continua, apasati butonul declansa-
tor si apoi apasati butonul de blocare de pe orice parte.
Pentru a opri masina din pozitia blocata, apasati com-
plet butonul declansator si apoi eliberati-I.

Pentru masinile cu buton de deblocare

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declansator este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare de
pe orice parte si actionati butonul declansator. Eliberati
butonul declangator pentru a opri masina.

Functie electronica

Numai pentru modelul KP0810C

Masinile echipate cu functie electronica sunt usor de
manevrat datorita urmatoarelor caracteristici.

Reglare constanta a vitezei

Reglare electronica a vitezei pentru obtinerea unei viteze con-
stante. Permite obtinerea unei finisari de calitate deoarece viteza
de rotatie este mentinuta constanta in conditii de sarcina.

Pornire lina

Functia de pornire lina minimizeaza socul de pornire si
permite o pornire lind a masinii.

» Fig.3: 1. Cutitul rindelei 2. Talpa posterioara 3. Picior
Dupa o operatie de aschiere, ridicati partea posterioara a
masinii si piciorul este proiectat sub nivelul partii din spate
a talpii. Acesta previne deteriorarea cutitelor masinii.
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Demontarea sau montarea cutitelor

rindelei

AATENTIE:

. Strangeti cu grija suruburile de instalare a
cutitului atunci cand atasati cutitele la masina.
Un surub de instalare slabit poate fi periculos.
Verificati intotdeauna daca acestea sunt stranse
ferm.

. Manipulati cutitele cu deosebita atentie. Folositi
manusi sau lavete pentru a va proteja degetele
sau mainile atunci cand demontati sau instalati
cutitele.

. Folositi numai cheia Makita livrata la demonta-
rea si instalarea cutitelor. Nerespectarea acestei
indicatii poate conduce la strangerea excesiva
sau insuficienta a suruburilor de instalare.
Aceasta poate provoca vatamari corporale.

Pentru masinile cu cutite de rindea

standard
» Fig.4: 1. Cheie tubulara

» Fig.5: 1. Bolturi 2. Tambur 3. Cutitul rindelei
4. Capacul tamburului 5. Placa de reglare

» Fig.6: 1. Muchia interioara a placii de calibrare
2. Muchia cutitului 3. Cutitul rindelei 4. Placa
de reglare 5. Suruburi 6. Umar 7. Fata
posterioara a talpii de calibrare 8. Placa de
calibrare 9. Talpa de calibrare

Pentru a demonta cutitele de pe tambur, desurubati
suruburile de instalare a cutitului cu cheia tubulara.
Capacul tamburului se demonteaza impreuna cu
cutitele.

Pentru a instala cutitele, curatati intai toate aschiile si
materiile straine acumulate pe tambur sau pe cutite.
Folositi cutite cu aceeasi dimensiune si greutate; in caz
contrar vor rezulta oscilatji/vibratji ale tamburului, care
vor avea ca efect o calitate slaba a rindeluirii si, even-
tual, defectarea masinii.

Asezati cutitul pe talpa de calibrare astfel incat muchia
cutitului sa fie perfect aliniata cu muchia interioara a
placii de calibrare. Asezati placa de reglare pe cutit,
apoi apasati umarul placii de reglare pana ajunge la
acelasi nivel cu fata posterioara a talpii de calibrare si
strangeti cele doua suruburi de pe placa de reglare.
Introduceti acum umarul placii de reglare in canelura
tamburului, iar apoi instalati capacul tamburului pe
acesta. Strangeti toate suruburile de instalare uniform si
alternant cu cheia tubulara.
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Pentru masinile cu mini-cutite de
rindea

1. Demontati cutitul existent, daca masina a fost
utilizata, curatati cu grija suprafetele tamburului si
capacul tamburului. Pentru a demonta cutitele de
pe tambur, desurubati cele trei suruburi de insta-
lare a cutitului cu cheia tubulara. Capacul tambu-
rului se demonteaza impreuna cu cutitele.

» Fig.7: 1. Cheie tubulara

2. Pentru a instala cutitele, atasati placa de reglare
cu joc la placa de fixare cu ajutorul suruburilor cu
cap ciocan si reglati mini-cutitul de rindea pe talpa
de calibrare astfel incat muchia aschietoare a
cutitului sa fie perfect aliniata la flancul interior al
placii de calibrare.

» Fig.8: 1. Surub cu cap ciocan 2. Placa de reglare
3. Proeminente pentru fixarea cutitului de
rindea 4. Placa de calibrare 5. Umarul placii
de reglare 6. Placa de fixare 7. Flancul inte-
rior al placii de calibrare 8. Talpa de calibrare
9. Fata posterioara a talpii de calibrare
10. Mini-cutit de rindea

3. Reglati placa de reglare pe talpa de calibrare
astfel incat proeminentele pentru fixarea cutitului
de rindea de pe placa de reglare sa se sprijine
n canelura mini-cutitului de rindea, apoi apa-
sati umarul placii de reglare la acelasi nivel cu
fata posterioara a talpii de calibrare si strangeti
suruburile cu cap ciocan.

4.  Este important ca cutitul sa fie aliniat la flancul
interior al placii de calibrare, proeminentele
pentru fixarea cutitului de rindea sa se sprijine in
canelura cutitului si umarul placii de reglare sa fie
aliniat la nivelul fetei posterioare a talpii de cali-
brare. Verificati cu atentie aceasta aliniere pentru
a asigura o aschiere uniforma.

5. Introduceti umarul placii de reglare in canelura
tamburului.

6.  Asezati capacul tamburului peste placa de reglare
si insurubati cele trei suruburi cu flanga hexago-
nala astfel incat sa existe un spatiu intre tambur si
placa de reglare pentru a putea introduce mini-cu-
titul de rindea in pozitie. Cutitul va fi pozitionat de
catre proeminentele pentru fixarea cutitului de
rindea de pe placa de reglare.

» Fig.9: 1. Mini-cutit de rindea 2. Canelura 3. Placa

de fixare 4. Suruburi cu flansa hexagonala
5. Capacul tamburului 6. Tambur 7. Placa de
reglare

7. Reglarea longitudinala a cutitului va trebuie rea-
lizatd manual astfel incat capetele cutitului sa fie
echidistante fata de carcasa intr-o parte si fata de
bratara metalica in cealalta parte.

8.  Strangeti cele trei suruburi cu flangd hexagonala (cu
cheia tubulara livrata) si rotiti tamburul pentru a verifica
distantele dintre capetele cutitului si corpul masinii.

9.  \Verificati strangerea finala a celor trei suruburi cu
flansa hexagonala.

10. Repetati etapele 1 - 9 pentru celalalt cutit.

Pentru reglarea corecta a cutitului de rindea

Suprafata dumneavoastra de rindeluit va fi rugoasa si neuniforma in cazul in care nu ati reglat si fixat cutitul corect.
Cutitul trebuie montat astfel incat muchia aschietoare sa fie absolut plana, adica paraleld cu suprafata talpii posteri-

oare.

Consultati cateva din exemplele de mai jos cu privire la reglajele corecte si incorecte.

(A) Baza frontala (talpa mobila)
(B) Baza din spate (talpa fixa)

Setarea corecta

Crapaturi in suprafata

— 'T\( Df

Desi aceasta vedere laterala nu

poate fi prezentata, muchiile

lamelor functioneaza perfect

paralel cu suprafata bazei din

spate.

Cauza: Una sau ambele lame nu
au muchiile paralele cu axa
spatelui.

Aschiere la inceput

Aschiere la sfarsit

(/)

o\

=1

.
Vo

Cauza: Una sau ambele muchii ale
lamei nu au reusit sa iasa
n afara in raport cu axa
spatelui.

Cauza: Una sau ambele
protuberante ale marginilor
lamei sunt prea indepartate
n raport cu axa spatelui.
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Schimbarea directiei de evacuare a

aschiilor
» Fig.11: 1. Opritor 2. Orificiu de evacuare a aschiilor

Directia de evacuare a aschiilor poate fi schimbata spre
dreapta sau stanga. Pentru a schimba directia, extrageti
opritorul rotindu-I putin Tnapoi si introduceti-I intr-unul
din cele doua orificii din partea opusa evacuarii aschii-
lor, astfel incat portiunea cu degajare sa se cupleze pe
proeminenta.

» Fig.12: 1. Piesa cu degajare 2. Protuberanta

Sac de praf (accesoriu)

» Fig.13: 1. Sac de praf 2. Orificiu de evacuare a
aschiilor
Atasati sacul de praf pe racordul de evacuare a aschii-
lor. Racordul de evacuare a aschiilor este conic. Cand
atasati sacul de praf, impingeti-l ferm pe racordul de
evacuare a aschiilor, pana la maxim, pentru a preveni
desprinderea acestuia in timpul utilizarii.
Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa o jumatate
din capacitate, scoateti sacul de praf de pe masina si
extrageti dispozitivul de fixare. Goliti continutul sacului
de praf prin lovire usoara astfel incat sa eliminati par-
ticulele care adera la interior si care ar putea stanjeni
colectarea ulterioara.
» Fig.14: 1.Inchizatoare

NOTA:

. Conectand un aspirator Makita la aceasta
masina puteti efectua operatii mai eficiente si
mai curate.

Conectarea unui aspirator

» Fig.15: 1. Aspirator

Daca doriti sa executati operatii de rindeluire curate,
conectati la masina dumneavoastra un aspirator Makita.
Apoi conectati un furtun al aspiratorului la racordul de
evacuare a aschiilor in modul prezentat in figuri.

Cot (accesoriu optional)

» Fig.16: 1. Cot

Folosirea cotului permite schimbarea directiei de evacu-
are a aschiilor pentru executarea unor lucrari curate.
Instalati cotul (accesoriu optional) pe masina printr-o
simpla glisare pe aceasta. Pentru a-l demonta, trageti-I
afara.

Curatarea orificiului de eliminare a

aschiilor

Curatati periodic orificiul de eliminare a aschiilor.
Utilizati aer comprimat pentru a curata orificiul de elimi-
nare a aschiilor infundat.

FUNCTIONARE

Tineti masina ferm cu o mana de butonul rotativ si cu
cealaltd mana de manerul cu comutator atunci cand
lucrati cu masina.

Operatia de rindeluire

» Fig.17: 1.Inceput 2. Sfarsit

Mai intai, asezati talpa anterioara a masinii perfect
culcat pe suprafata piesei de prelucrat, fara ca cutitele
sa aiba contact. Porniti masina si asteptati pana cand
cutitele ating viteza maxima. Apoi deplasati masina
incet Thainte. Aplicati presiune asupra partii frontale a
masinii la inceputul rindeluirii, si asupra partii posteri-
oare la sfarsitul rindeluirii. Rindeluirea va decurge mai
usor daca inclinati piesa de prelucrat in mod stationar,
astfel incat sa puteti rindelui putin in panta.

Viteza si adancimea de aschiere determina tipul de
finisare. Rindeaua electrica va continua sa aschieze la
o0 viteza care nu va cauza blocarea din cauza aschiilor.
Pentru o aschiere rugoasa, adancimea de aschiere
poate fi crescuta, in timp ce pentru o finisare neteda
sunt necesare reducerea adancimii de aschiere si un
avans mai lent al masinii.

> Fig.18

Pentru a realiza o aschiere cu profil in trepte dupa
cum se vede in figura, folositi opritorul lateral (rigla de
ghidare).
Reglati adancimea de féltuire folosind un ghidaj de
reglare a adancimii (accesoriu).
Trasati o linie de aschiere pe piesa de prelucrat.
Introduceti opritorul lateral in orificiul din partea frontala
a masinii. Aliniati muchia cutitului cu linia de aschiere.
» Fig.19: 1. Muchia cutitului 2. Linie de taiere

3. Ghidaj de reglare a adancimii

Instalati opritorul lateral pe masina si fixati-I cu saiba

si surubul cu cap striat (A). Desurubati surubul cu cap
striat (B) si reglati opritorul lateral pana cand intra in
contact cu fata laterala a piesei de prelucrat. Apoi stran-
geti ferm surubul cu cap striat (B).

» Fig.20: 1. Surub (A) 2. Surub (B) 3. Opritor lateral

Cand rindeluiti, deplasati masina cu opritorul lateral
lipit de fata laterala a piesei de prelucrat. In caz contrar
poate rezulta o rindeluire neuniforma.

AATENTIE:
. Muchia cutitului trebuie sa fie putin proeminenta
(0,2 mm - 0,4 mm) pentru faltuire.

» Fig.21
Puteti prelungi opritorul prin adaugarea unei bucati
de lemn suplimentare. In opritor sunt prevazute orificii
convenabile in acest scop, precum si pentru atasarea
unui ghidaj de extensie (accesoriu optional).
» Fig.22
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Sanfrenarea

> Fig.23

Pentru a realiza o sanfrenare dupa cum se vede in

figura, aliniati unul dintre cele trei canale "V" din talpa

anterioara cu muchia piesei de prelucrat si rindeluiti-o.

» Fig.24: 1. Canalin V (sanfrenare medie) 2. Canal in
V (sanfrenare redusd) 3. Canal in V (sanfre-
nare pronuntata)

Folosirea riglei de sanfrenare (accesoriu optional)
asigura o stabilitate sporita in timpul faltuirii.

» Fig.25: 1. Rigla de sanfrenare 2. Suruburi

Pentru a instala rigla de sanfrenare, scoateti doua
suruburi de pe ambele laturi ale partji frontale a masinii
si reglati adancimea de aschiere la 4 mm. Apoi insta-
lati-o pe talpa anterioara a masinii si fixati-o cu surubu-
rile dupa cum se vede fin figura.

Cand executati o sanfrenare pronuntata, asezati o
muchie a riglei de sanfrenare astfel incéat sa fie in con-
tact cu piesa de prelucrat si efectuati mai multe treceri
de rindeluire dupa cum se vede in figura.

» Fig.26: 1. Muchia riglei de sanfrenare

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea nainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile, verificarea si inlocuirea periilor de car-
bon, precum si orice alte operatiuni de intretinere sau
de reglare trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de
service autorizat Makita, folosindu-se intotdeauna piese
de schimb Makita.

Ascutirea cutitelor de rindea

Numai pentru cutite standard

Pastrati cutitele intotdeauna ascutite pentru a obtine
cele mai bune performante posibile. Folositi suportul
de ascutire pentru a elimina crestaturile si a obtine o
muchie neteda.

» Fig.27: 1. Suport de ascutire

Mai intai, slabiti cele doua piulite-fluture de pe suport si
introduceti cutitele (A) si (B) astfel incat sa intre in con-
tact cu laturile (C) si (D). Apoi strangeti piulitele-fluture.
» Fig.28: 1. Piulita-fluture 2. Cutit (A) 3. Cutit (B)

4. Latura (D) 5. Latura (C)
Imersati piatra de ascutit in apa timp de 2 sau 3 minute
fnainte de ascutire. Tineti suportul astfel incat ambele
cutite sa intre in contact cu piatra de ascutit pentru a
realiza o ascutire simultana la acelasi unghi.
» Fig.29

28

ACCESORII OPTIONALE
AATENTIE:

Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Cutit de rindea din otel rapid

. Cutit de rindea cu tais din aliaj dur de tungsten
(pentru o durata extinsa de exploatare a cutitului)

. Mini-cutit de rindea

. Ansamblu suport de ascutire

. Calibrul cutitului

. Set placa de fixare

. Opritor lateral (rigla de ghidare)

. Piatra de ascutit

. Ansamblu sac de praf

. Cot

. Cheie tubulara

. Ansamblu rigla de sanfrenare

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii

standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell KP0810 | KP0810C
Hobelbreite 82 mm
Hobeltiefe 4 mm
Falztiefe 25 mm
Leerlaufdrehzahl (min™) 16.000 | 12.000
Gesamtlange 290 mm
Netto-Gewicht 33kg | 34 kg
Sicherheitsklasse =

Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen

Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.
. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist zum Hobeln von Holz vorgesehen.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild (ibereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN62841-2-14:

Modell KP0810

Schalldruckpegel (L,a): 86 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 97 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

Modell KP0810C

Schalldruckpegel (L,4): 85 dB (A)

Schallleistungspegel (Lya): 96 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

AWARNUNG: Die Schallemission wahrend der
tatsdchlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des
Werkzeugs, und speziell je nach der Art des bear-
beiteten Werkstiicks, von dem (den) angegebenen
Wert(en) abweichen.

AWARNUNG: \dentifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schiatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatséach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt gemal EN62841-2-14:

Modell KP0810

Arbeitsmodus: Oberflachenschleifen
Schwingungsemission (a,): 3,0 m/s”

Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

Modell KP0810C

Arbeitsmodus: Oberflachenschleifen
Schwingungsemission (a,): 3,5 m/s’
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s?

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kdnnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.
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A WARNUNG: Die Vibrationsemission
wahrend der tatsdchlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell
je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Emissionswert(en)
abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusitzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitatserklarung

Nur fiir europdische Ldnder

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle mit die-

sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder

schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir

Balkenhobel

1. Warten Sie, bis das Messer zum Stillstand kommt,
bevor Sie das Werkzeug ablegen. Das freiliegende
Rotationsmesser kénnte sonst in die Oberflache ein-
greifen, was zu einem mdglichen Verlust der Kontrolle
und ernsthaften Verletzungen fiihren kann.

2. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolier-
ten Griffflachen, weil das Messer das eigene
Kabel beriihren kann. Bei Kontakt mit einem
Strom flihrenden Kabel kénnen die freiliegenden
Metallteile des Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom
fihrend werden, so dass der Benutzer einen
elektrischen Schlag erleiden kann.

3. Verwenden Sie Klemmen oder eine andere
praktische Methode, um das Werkstiick auf
einer stabilen Unterlage zu sichern und abzu-
stiitzen. Wenn Sie das Werksttick nur mit der
Hand oder gegen lhren Kérper halten, befindet es
sich in einer instabilen Lage, die zum Verlust der
Kontrolle fiihren kann.

4. Lassen Sie niemals Lappen, Tiicher, Kabel,
Schniire und dergleichen im Arbeitsbereich
herumliegen.

5. Vermeiden Sie das Schneiden von Négein.
Untersuchen Sie das Werkstiick sorgfaltig
auf Nagel, und entfernen Sie diese vor der
Bearbeitung.

6. Verwenden Sie nur scharfe Messer. Behandeln
Sie die Messer mit groBter Sorgfait.

7. Vergewissern Sie sich vor der Arbeit, dass die
Messerbefestigungsschrauben sicher festge-

zogen sind.

8. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.

9. Halten Sie lhre Hiande von rotierenden Teilen
fern.

10. Lassen Sie das Werkzeug vor der eigentli-
chen Bearbeitung eines Werkstiicks eine
Weile laufen. Achten Sie auf Vibrationen
oder Taumelbewegungen, die Anzeichen fiir
schlechte Montage oder ein schlecht ausge-
wuchtetes Messer sein konnen.

11. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass das Messer nicht das
Werkstiick beriihrt.

12. Warten Sie, bis das Messer die volle Drehzahl
erreicht hat, bevor Sie mit dem Schneiden
beginnen.

13. Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und
warten Sie, bis die Messer zum volistindigen
Stillstand kommen, bevor Sie Einstellungen
vornehmen.

14. Stecken Sie niemals lhren Finger in den
Spanauswurf. Der Spanauswurf kann blockiert
werden, wenn feuchtes Holz gehobelt wird.
Entfernen Sie Spane mit einem Stock.

15. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

16. Wechseln Sie immer beide Messer oder
Abdeckungen an der Trommel aus, weil sonst
die resultierende Unwucht Vibrationen verur-
sachen und die Lebensdauer des Werkzeugs
verkiirzen kann.

17. Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung
angegebenen Makita-Messer.

18. Verwenden Sie stets die korrekte
Staubschutz-/Atemmaske fiir das jeweilige
Material und die Anwendung.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A\WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten.

MISSBRAUCH oder Missachtung der
Sicherheitsvorschriften in dieser Anleitung kén-
nen schwere Verletzungen verursachen.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AVORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

Einstellen der Schnitttiefe

» Abb.1: 1. Knopf 2. Zeiger

Die Schnitttiefe kann einfach durch Drehen des Knopfes
an der Vorderseite des Werkzeugs eingestellt werden,
bis der Zeiger auf der gewlinschten Schnitttiefe steht.

Sanftstart

Durch die Sanftstart-Funktion wird die Erschiitterung
beim Start minimiert, sodass das Werkzeug sanft
gestartet wird.

» Abb.3: 1. Hobelmesser 2. Hinterer Gleitschuh
3. FuR

Wenn Sie nach einem Schnittvorgang die hintere Seite
des Werkzeugs anheben, schiebt sich ein Ful’ unter die
Flache des hinteren Gleitschuhs. Auf diese Weise wird
eine Beschadigung der Werkzeugmesser verhindert.

MONTAGE

AVORSICHT:

. Achten Sie vor dem Einstecken des
Netzsteckers des Werkzeugs in die Steckdose
darauf, dass sich der Ein/Aus-Schalter korrekt
bedienen lasst und beim Loslassen in die
Position "OFF" (AUS) zuriickkehrt.

» Abb.2:

1. Arretiertaste / Entsperrungstaste
2. Griffschalter

Werkzeuge mit Arretiertaste

Betéatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ausloéseschalter. Zum Stoppen der Maschine lassen Sie
den Ausléseschalter los.

Zum Einschalten des Dauerbetriebs ziehen Sie den
Ausldseschalter und driicken dann die Arretiertaste von
beiden Seiten.

Ziehen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs in der
gesperrten Position den Ausldseschalter voll und lassen
Sie ihn dann los.

Werkzeuge mit Entsperrungstaste

Damit der Ausléseschalter nicht versehentlich

betéatigt wird, befindet sich am Werkzeug eine
Entsperrungstaste.

Um das Werkzeug zu starten, driicken Sie zuerst die
Entsperrungstaste von beiden Seiten und betatigen
den Ausléseschalter. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ausléseschalter los.

Elektronische Funktion

Nur fiir Modell KP0810C

Das Werkzeug verfiigt Giber elektronische Funktionen
und ist auf Grund der folgenden Merkmale einfach zu
bedienen.

Regelung einer konstanten
Geschwindigkeit

Die elektronische Geschwindigkeitsregelung erreicht
eine konstante Geschwindigkeit. Dadurch wird auch bei
Belastung eine saubere Schnittflache erreicht.
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A\VORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, liberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Montage und Demontage der
Hobelmesser

AVORSICHT:

. Ziehen Sie die Bolzen zur Messerbefestigung
beim Anbringen der Messer am Werkzeug fest
an. Ein locker sitzender Befestigungsbolzen
kann gefahrlich sein. Uberpriifen Sie stets, ob
die Bolzen fest sitzen.

. Gehen Sie sehr sorgfaltig mit den Messern
um. Schitzen Sie lhre Finger bzw. Hande beim
Demontieren oder Montieren der Messer mit
Handschuhen oder Lappen.

. Verwenden Sie nur den Schraubenschlussel
von Makita zum Demontieren oder Montieren
der Messer. Andernfalls kann es vorkommen,
dass Sie die Befestigungsbolzen zu fest oder
zu locker anziehen. Dies kann zu Verletzungen
fihren.

Werkzeuge mit

Standardhobelmessern

» Abb.4: 1. Steckschlissel

» Abb.5: 1.Bolzen 2. Hobelwelle 3. Hobelmesser

4. Druckplatte 5. Einstellplatte

1. Innenkante der Messplatte

2. Messerkante 3. Hobelmesser

4. Einstellplatte 5. Schrauben 6. Absatz

7. Rickseite des Messsockels 8. Zieheisen
9. Messsockel

» Abb.6:

Ldsen Sie zur Demontage der Messer an der
Hobelwelle die Befestigungsbolzen mit dem
Steckschliissel. Die Druckplatte 16st sich gemeinsam
mit den Messern.
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Saubern Sie vor der Montage der Messer zunachst

die Hobelwelle und Messer von anhaftenden Spanen
und sonstigem Fremdmaterial. Verwenden Sie Messer
mit identischen MaRen und Gewichten, da andernfalls
Schwingungen/Vibrationen bei der Hobelwelle auftre-
ten, die zu einer mangelhaften Hobelleistung und letzt-
endlich zu einem Ausfall des Werkzeugs fiihren.
Positionieren Sie das Messer so auf dem Messsockel,
dass die Messerkante mit der Innenkante der
Messplatte biindig ist. Positionieren Sie die
Einstellplatte am Messer, und drlicken Sie dann einfach
den Absatz der Einstellplatte eng an die Riickseite des
Messsockels an, und ziehen Sie die beiden Schrauben
an der Einstellplatte an. Schieben Sie jetzt den Absatz
der Einstellplatte in die Nut der Hobelwelle, und mon-
tieren Sie dann die Druckplatte darauf. Ziehen Sie alle
Befestigungsbolzen gleichméaRig und wechselweise mit
dem Steckschlissel an.

Werkzeuge mit Wendemesser

1. Entfernen Sie das vorhandene Messer. Falls
das Werkzeug im Betrieb war, reinigen Sie die
Oberflachen der Hobelwelle sowie die Druckplatte
sorgfaltig. Losen Sie zur Demontage der Messer
an der Hobelwelle die drei Befestigungsbolzen
mit dem Steckschliissel. Die Druckplatte 16st sich
gemeinsam mit den Messern.

» Abb.7: 1. Steckschlissel

2. Zur Montage der Messer missen Sie die
Einstellplatte mit den Flachkopfschrauben
lose an der Feststellplatte befestigen und das
Wendemesser so auf den Messsockel setzen,
dass die Schnittkante des Messers mit der
Innenflanke der Messplatte biindig ist.

» Abb.8: 1. Flachkopfschraube 2. Einstellplatte

3. Positionierhilfen fir Hobelmesser

4. Zieheisen 5. Absatz der Einstellplatte

6. Feststellplatte 7. Innenflanke der
Messplatte 8. Messsockel 9. Riickseite des
Messsockels 10. Wendemesser

3.  Setzen Sie die Einstell-/Feststellplatte so auf
den Messsockel, dass die Positionierhilfen fur
das Hobelmesser auf der Feststellplatte in der
Rille des Wendemessers sitzen, und driicken Sie
dann den Absatz der Einstellplatte biindig an die
Rickseite des Messsockels, und ziehen Sie die
Flachkopfschrauben an.

4.  Das Messer muss unbedingt biindig an der
Innenflanke der Messplatte ausgerichtet sein.
AuBerdem ist es wichtig, dass die Positionierhilfen
fur das Hobelmesser in der Messerrille sitzen
und der Absatz der Einstellplatte biindig an der
Rickseite des Messsockels ausgerichtet ist.
Uberpriifen Sie diese Positionen sorgféltig, damit
ein gleichmaRiger Schnittvorgang gewahrleistet
ist.

5.  Schieben Sie den Absatz der Einstellplatte in die
Rille der Hobelwelle.

6.  Setzen Sie die Druckplatte Gber die Einstell-/

Feststellplatte, und schrauben Sie die drei
Sechskantflanschschrauben so fest, dass zwi-
schen Hobelwelle und Feststellplatte ein Abstand
besteht, um das Wendemesser in die richtige
Position zu bringen. Das Messer wird Uber die
Positionierhilfen fir das Hobelmesser auf der
Feststellplatte positioniert.
» Abb.9: 1. Wendemesser 2. Rille 3. Feststellplatte
4. Sechskantflanschschrauben
5. Druckplatte 6. Hobelwelle 7. Einstellplatte

7.  Die Langeneinstellung des Messers muss manuell
so erfolgen, dass die Messerkanten frei liegen
und jeweils den gleichen Abstand zum Gehause
auf der einen Seite und der Metallklammer auf der
anderen Seite haben.

8.  Ziehen Sie (mit dem mitgelieferten Steckschlissel)

die drei Sechskantflanschschrauben an, und
drehen Sie die Hobelwelle, um die Abstande
zwischen den Messerkanten und dem
Werkzeugkdrper zu Uberprifen.

9. Uberpriifen Sie noch einmal, ob die drei

Sechskantflanschschrauben fest sitzen.

10. Wiederholen Sie die Schritte 1 - 9 flr weitere
Messer.
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Richtige Einstellung des Hobelmessers

Wenn das Messer nicht richtig und fest sitzt, ist Ihre Hobelflache nach der Bearbeitung rau und uneben. Das Messer
muss so montiert werden, dass die Schnittkante absolut gleich verlauft, also parallel zur Flache des hinteren

Gleitschuhs.

Unten finden Sie einige Beispiele fiir korrekte und falsche Einstellungen.

(A) Vorderseite (beweglicher Schuh)
(B) Hinterseite (fester Schuh)

Korrekte Einstellung

IT\(

=1

Kerben in der Oberflache ..

Auch wenn es in dieser

Seitenansicht nicht zu sehen ist,

verlaufen die Kanten der Blatter

genau parallel zur hinteren

Grundflache.

Grund: Bei einem oder beiden
Blatter verlauft die Kante
nicht parallel zur hinteren

f

Furche am Anfang

Furche am Ende

RN
E=—1F

Anderung der Richtung des
Spanauswurfs
» Abb.11: 1.Anschlag 2. Offnung fiir Spanauswurf

Die Richtung des Spanauswurfs kann in rechts oder links geéan-
dert werden. Wenn Sie die Richtung andern méchten, ziehen Sie
den Anschlag heraus, wahrend Sie ihn gleichzeitig leicht zurlick-
drehen, und setzen Sie ihn in eine der beiden Offnungen auf der
gegendiber liegenden Seite des Spanauswurfs ein, und zwar so,
dass der abgestufte Bereich auf dem Vorsprung sitzt.

» Abb.12: 1. Abgestufter Bereich 2. Vorsprung

Staubbeutel (Zubehor)

» Abb.13: 1. Staubbeutel 2. Offnung fiir Spanauswurf

SchlieRen Sie den Staubbeutel an die Offnung fiir den
Spanauswurf an. Die Offnung fiir den Spanauswurf ver-
jlingt sich. Driicken Sie den Staubbeutel beim AnschlieRen
bis zum Anschlag in die Offnung fiir den Spanauswurf,
damit er sich wéahrend des Betriebs nicht I6st.

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, sollten Sie ihn vom
Werkzeug entfernen und den Verschluss herausziehen. Leeren
Sie den Inhalt des Staubbeutels, und schnippen Sie leicht
dagegen, damit sich Partikel I6sen, die mdglicherweise an der
Innenseite haften und eine weitere Sammlung behindern kénnen.
» Abb.14: 1. Verschluss

HINWEIS:

. Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an das
Werkzeug anschlieBen, kdnnen Sie effizienter
und sauberer arbeiten.
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Grundlinie.

Grund: Eine oder beide Blattkanten
stehen nicht weit genug
Uber hintere Grundlinie
hinaus.

Grund: Eine oder beide Blattkanten
stehen zu weit Giber hintere
Grundlinie hinaus.

AnschlieRen eines Staubsaugers

» Abb.15: 1. Staubsauger

Um groRere Sauberkeit bei der Hobelarbeit zu erzie-
len, schlieRen Sie einen Makita-Staubsauger an Ihr
Werkzeug an. Schlielen Sie dann den Schlauch des
Staubsaugers an die Offnung fiir den Spanauswurf wie
in der Abbildung dargestellt an.

Bogenrohr (optionales Zubehor)

» Abb.16: 1.Bogenrohr

Mit Hilfe eines Bogenrohrs kann die Richtung des
Spanauswurfs gedndert und somit eine erhdhte
Sauberkeit bei der Arbeit erzielt werden.

Befestigen Sie das Bogenrohr (optionales Zubehor)
am Werkzeug, indem Sie es einfach aufstecken. Zur
Entfernung muss es lediglich herausgezogen werden.

Reinigen der Spaneauswurfoffnung

Reinigen Sie die Spaneauswurféffnung regelmafig.
Verwenden Sie Druckluft zum Reinigen der verstopften
Spéaneauswurfoffnung.
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ARBEIT

Halten Sie das Werkzeug mit einer Hand am Knauf und
mit der anderen am Schaltergriff fest, wenn Sie mit dem
Werkzeug arbeiten.

Hobelbetrieb

» Abb.17: 1. Start 2. Ende

Setzen Sie zuerst den vordere Werkzeuggleitschuh
flach auf das Werkstiick, ohne dass die Hobelmesser
irgendwelchen Kontakt haben. Schalten Sie das
Werkzeug ein, und warten Sie, bis die Messer ihre
volle Drehzahl erreicht haben. Schieben Sie dann das
Werkzeug langsam vorwarts. Uben Sie am Anfang des
Hobelvorgangs Druck auf den vordere Gleitschuh, und
am Ende des Hobelvorgangs Druck auf den hinteren
Gleitschuh aus. Das Hobeln kann durch schrages
Einspannen des Werkstlicks erleichtert werden, so
dass Sie leicht abwarts hobeln kénnen.
Geschwindigkeit und Tiefe des Schnittes bestimmen
die Art der Bearbeitung. Der Elektrohobel halt eine
Messerdrehzahl aufrecht, die gewahrleistet, dass
Holzspane keine Blockierung verursachen. Fir einen
Grobschnitt kann die Schnitttiefe vergréRert werden,
wahrend firr eine hohe Oberflachenglite die Schnitttiefe
reduziert und das Werkzeug langsamer vorgeschoben
werden sollte.

» Abb.18

Um einen Stufenschnitt wie in der Abbildung aus-
zufiihren, verwenden Sie den Parallelanschlag
(Fuhrungsschiene).
Stellen Sie die Falztiefe mit Hilfe einer Tiefenflihrung
(Zubehor) ein.
Zeichnen Sie eine Schnittlinie auf dem Werksttick an.
Setzen Sie den Parallelanschlag in die Offnung an
der Vorderseite des Werkzeugs ein. Richten Sie die
Messerkante an der Schnittlinie aus.
» Abb.19: 1. Messerkante 2. Schnittlinie

3. Tiefenfihrung

Bringen Sie den Parallelanschlag am Werkzeug an,
und befestigen Sie diesen mit der Unterlegscheibe und
der Fliigelschraube (A). Losen Sie die Fligelschraube
(B), und stellen Sie den Parallelanschlag ein, bis er an
der Seitenkante des Werkstlicks anliegt. Ziehen Sie
anschlieRend die Fliigelschraube (B) fest an.

» Abb.20: 1. Schraube (A) 2. Schraube (B)

3. Parallelanschlag

Achten Sie beim Hobeln darauf, dass der
Parallelanschlag eng an der Seitenkante des
Werkstlcks anliegt. Andernfalls erhalten Sie mdglicher-
weise ein ungleichmaRiges Bearbeitungsergebnis.

A\VORSICHT:

. Die Messerkante sollte zum Falzen leicht vor-
stehen (0,2 mm - 0,4 mm).

» Abb.21

Der Parallelanschlag lasst sich durch eine Holzleiste
verlangern. Zur Befestigung dieser Holzleiste bzw. einer
(separat erhaltlichen) Verlangerungsfiihrung dienen die
im Parallelanschlag vorhandenen Bohrungen.

» Abb.22

» Abb.23

Um einen Anfasungsschnitt wie in der Abbildung auszufiihren,

richten Sie eine der drei "V"-Nuten im vorderen Gleitschuh an

der Werkstiickkante aus, und fiihren dann den Hobel.

» Abb.24: 1. V-Nut (mittlerer Anfasungsgrad) 2. V-Nut
(geringer Anfasungsgrad) 3. V-Nut (hoher
Anfasungsgrad)

Durch die Verwendung einer (separat erhaltlichen) Anfasungsfiihrung
wird die Werkzeugstabilitédt beim Falzvorgang erhéht.
» Abb.25: 1.Anfasungsfiihrung 2. Schrauben

Entfernen Sie zur Anbringung der Anfasungsfiihrung
die beiden Schrauben auf den beiden Seiten vorne am
Werkzeug, und stellen Sie die Schnitttiefe auf 4 mm.
Bringen Sie die Fiihrung anschlie®end am vorderen
Gleitschuh des Werkzeugs an, und befestigen Sie sie
mit den Schrauben wie in der Abbildung dargestellt.
Platzieren Sie bei einem hohen Anfasungsgrad

eine Kante der Anfasungsfiihrung so, dass sie

das Werkstiick bertihrt, und flihren Sie viele
Hobeldurchgange aus (siehe Abbildung).

» Abb.26: 1. Kante der Anfasungsfiihrung

WARTUNG

AVORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, Giberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals
Kraftstoffe, Benzin, Verdinnern, Alkohol
oder dhnliches. Dies kann zu Verfarbungen,
Verformungen oder Rissen flhren.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts aufrechtzuerhalten, sollten Reparaturen,
Uberpriifung und Austausch der Kohlebiirsten und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlieBlicher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

Schleifen der Hobelmesser

Nur bei Standardmessern

Achten Sie stets auf scharfe Messer, damit ein optimales
Ergebnis erzielt werden kann. Entfernen Sie mit Hilfe der
Schleifvorrichtung Kerben, und schleifen Sie eine feine Kante.
» Abb.27: 1. Schleifvorrichtung

Ldsen Sie zunachst die beiden Fliigelmuttern an der Haltevorrichtung,

und setzen Sie die Messer (A) und (B) so ein, dass sie die Seiten (C)

und (D) beriihren. Ziehen Sie dann die Fligelmuttern an.

» Abb.28: 1. Fligelmutter 2. Messer (A) 3. Messer
(B) 4. Seite (D) 5. Seite (C)

Tauchen Sie den Schleifstein vor dem Schleifen 2 oder 3

Minuten in Wasser. Halten Sie die Vorrichtung so, dass

beide Messer den Schleifstein beriihren. So werden die

Messer gleichzeitig im gleichen Winkel geschliffen.

» Abb.29

34 DEUTSCH



SONDERZUBEHOR

AVORSICHT:

. Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser
Anleitung beschrieben ist, empfehlen wir fol-
gende Zubehorteile und Aufsatze zu verwen-
den. Bei der Verwendung anderer Zubehdrteile
oder Aufséatze kann die Verletzungsgefahr
fur Personen drohen. Die Zubehérteile und
Aufsatze dirfen nur fir ihre festgelegten
Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen bezlglich dieses
Zubehdrs bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

Hobelmesser aus Hochgeschwindigkeitsstahl

Hobelmesser aus Wolframkarbid (flr eine langere

Lebensdauer des Messers)
Wendemesser
Schleifvorrichtungsset
Messerstarken-Set
Feststellplatten-Set
Parallelanschlag (Fiihrungsschiene)
Schleifstein
Staubbeutel-Set
Bogenrohr

Steckschlussel

Set fur Anfasungsfiihrung

HINWEIS:

. Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente
sind dem Werkzeugpaket als Standardzubehor
beigefligt. Diese kdnnen in den einzelnen
Landern voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell KP0810 | KP0810C
Gyalulasi szélesség 82 mm
Gyalulasi mélység 4 mm
Hajopadlozasi mélység 25 mm
Uresijarati fordulatszam (min™) 16 000 | 12 000
Teljes hossz 290 mm
Tiszta témeg 33kg | 34 kg
Biztonsagi osztaly =

A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbézhetnek.
. Suly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint

Rendeltetés

A szerszam fa fellletek gyalulasara hasznalhato.

Tapfesziiltség

A szerszamot kizardlag olyan egyfazisu, valtdéaramu halé-
zatra szabad kotni, amelynek feszlltsége megegyezik az
adattablajan szerepld fesziltséggel. A szerszam kettds szige-
telés(, ezért foldeldvezeték nélkili aljzatrél is mikodtethetd.

Atipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841-2-14 szerint meghatérozva:
KP0810 tipus

Hangnyomasszint (L,x): 86 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 97 dB (A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

KP0810C tipus

Hangnyomasszint (La): 85 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 96 dB (A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfelelden lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédst!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktdl a hasznalat modjatol, kiilondsen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatél fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatéarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Folyamatos kutaté- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektorésszeg)
az EN62841-2-14 szerint meghatarozva:

KP0810 tipus

Uzemmad: feliilet csiszolas

Rezgéskibocsatas (a): 3,0 m/s’

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

KP0810C tipus

Uzemmad: fellilet csiszolas

Rezgéskibocsatas (an): 3,5 m/s’

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’
MEGJEGYZES: A rezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfelelen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithaték egymassal.
MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a meg-
adott értéktdl a hasznalat modjatél, kiilonosen a
feldolgozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és liresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszdagokra vonatkozéan

Az EK-megfeleléségi nyilatkozat az Gtmutatd ,A” mel-
lékletében talalhato.
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A szerszamgépekre vonatkozo

altalanos biztonsagi figyelmeztetések

A\ FIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszdm-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést,
utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat. A kovetke-
z6kben leirt utasitasok figyelmen kiviil hagyasa elektromos

aramitést, tlizet és/vagy sulyos sériilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késdébbi tajé-
kozoédas érdekében.

Afigyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kifejezés
az On haldzatrél (vezetékes) vagy akkumulatorrdl (vezeték
nélkili) mikodtetett szerszamgépére vonatkozik.

A gyalura vonatkozo6 biztonsagi

figyelmeztetések

1. Varja meg, amig a vagoészerszam teljesen leall,
miel6tt leteszi. Ha egy szabadon forgd vagokés
valamilyen felllettel érintkezik, ez az irdnyitas
elvesztéséhez és sulyos sériiléshez vezethet.

2. Aszerszamgépet a szigetelt markolasi feliileteinél
fogva tartsa, mert eléfordulhat, hogy a vagokés
érintkezik a tapkabellel. A feszliltség alatt 1év6 veze-
ték elvagasakor a szerszam szabadon all6 fém részei
is aram ala kerllhetnek, és aramiités érheti a kezel6t.

3.  Szoritokkal vagy mas praktikus médon rég-
zitse és tamassza meg a munkadarabot egy
szilard padozaton. Ha a munkadarabot a kezével
vagy a testével tartja meg, az instabil lehet, és a
kezeld elvesztheti uralmat a szerszam felett.

4.  Rongyok, ruhak, vezetékek, zsineg és hasonlé
targyak soha nem lehetnek a munkateriilet koriil.

5. Keriilje a szegek atvagasat. A miivelet meg-
kezdése el6tt ellendrizze a munkadarabot, és
huzza ki bel6le az 6sszes szeget.

6. Csak éles késeket hasznaljon. Kezelje nagyon
6vatosan a késeket.

7. Ahasznalat el6tt ellendrizze, hogy a késeket
rogzité csavarok szorosan meg vannak-e huzva.

8.  Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.

. Ne nyuljon a forg6 részekhez.

10. Mielétt hasznalja a szerszamot a tényleges munkada-
rabon, hagyja jarni egy kicsit. Figyelje a rezgéseket
vagy az imbolygast, amelyek rosszul felszerelt vagy
rosszul kiegyensulyozott tarcsara utalhatnak.

11.  Ellenérizze, hogy a fiirésztarcsa nem ér-e a mun-
kadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a kapcsolot.

12. Avagas megkezdése elé6tt varja meg, amig a
kés teljes sebességgel forog.

13. Barmilyen beallitas el6tt mindig kapcsolja ki a szersza-
mot, és varja meg, amig a kések teljesen megalinak.

14. Soha ne tegye az ujjat a forgacsgyiijtoé vajatba.
A vijat eltomédhet nedves fa megmunkalasa-
kor. Takaritsa ki a forgacsot egy bottal.

15. Ne hagyja a miikodé szerszamot felligyelet nél-
kiil. Csak kézben tartva hasznalja a szerszamot.

16. Mindig mindkeét kést vagy dobfedelet cserélje, mert az
ellenkez6 esetben kialakuld kiegyensulyozatlansag
vibraciot okoz és csokkenti a szerszam élettartamat.

17. Csak az ebben a kézikdnyvben megadott
Makita késeket hasznalja.

18. Mindig hasznalja a megmunkalt anyagnak
és az alkalmazasnak megfelelé pormaszkot/
gazalarcot.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol eredd) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi el6-
irasainak szigoru betartasat.

AHELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati Gtmu-
tatoban szerepl6 biztonsagi el6irasok megsze-
gése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

MUKODESI LEIRAS

AviGYAzaT:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt ellenérzi vagy beallitja azt.

A vagasi mélység beallitasa

» Abra1: 1. Gomb 2. Mutatd
A vagasi mélység egyszeriien allithato, a szerszam
elején talalhaté gombot forgatva addig, amig a mutatd
nem mutat a kivant vagasi mélységre.

A kapcsol6 hasznalata

AvicyAzar:

. A szerszam hal6zatra csatlakoztatasa el6tt min-
dig ellenérizze hogy a kapcsolé kioldégombja
megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.

» Abra2: 1.Reteszgomb/Kireteszelé gomb
2. Kioldokapcsolo

Reteszel6gombbal felszerelt
szerszam

A szerszam bekapcsolasahoz egyszer(ien hizza meg

a kioldékapcsolét. Engedie fel a kiolddkapcsolot a
ledllitashoz.

A folyamatos miikddéshez huzza meg a kiolddkapcsolét
majd nyomja be a reteszel6gombot valamelyik oldalrdl.
A szerszam kikapcsolasahoz reteszelt allasbol teljesen
huzza be a kioldékapcsolét, majd engedje fel.

Kireteszel6gombbal felszerelt
szerszam

Egy kireteszel6gomb szolgal annak elkerilésére, hogy
a kioldékapcsolét véletlenll meghuzzak.

A szerszam bekapcsolasahoz nyomija le a kireteszel6-
gombot valamelyik oldalrél és hizza meg a kioldokap-
csolot. Engedie fel a kioldokapcsolét a leallitashoz.
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Elektronikus funkcio

Csak KP0810C tipus

Az elektronikus funkciokkal ellatott szerszamokat kony-
nyl mikodtetni a kévetkezd jellemzok miatt.

Allandé fordulatszam-szabalyozas

Elektronikus sebességszabalyozas az allando fordulat-
szam elérése érdekében. Lehet6vé valik a finommeg-
munkalas, mivel a fordulatszam még terhelés alatt is
ugyanaz marad.

Lagyinditas

Alagyinditas minimalizalja az inditasi I6ketet és simava
teszi a szerszam indulasat.

» Abra3: 1. Gyalukés 2. Hatso alaplemez 3. Talp

Egy vagasi miveletet kdvetéen emelje fel a szer-
szam hatso részét és a talp a hatso alaplemez szintje
ala kerul. Ezzel megel6zhetd a szerszam késeinek
karosodasa.

OSSZESZERELES

AVIGYAzAT:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potarél mielétt barmilyen munkalatot végezne
rajta.

A gyalukések eltavolitasa és

felszerelése

AviGyAzar:

. Huzza meg a kést rogzitdé csavarokat amikor
felszereli a késeket a szerszamra. A laza rég-
zit6écsavar veszélyes lehet. Mindig ellenérizze,
hogy azok megfeleléen meg vannak huzva.

. Kezelje nagyon kortltekintéen a késeket.
Hasznaljon keszty(it vagy valamilyen ruhadara-
bot az ujjai és kezei védelmére a kések eltavoli-
tasakor és felszerelésekor.

. A kések felszereléséhez és eltavolitasahoz csak
a mellékelt Makita kulcsot hasznalja. Ennek
elmulasztasa esetén a rogzitécsavarokat tul-
hdzhatja vagy nem hizza meg eléggé. Ez séri-
lésekhez vezethet.

Standard gyalukésekkel felszerelt

szerszam
» Abra4: 1.Dugdkulcs

» Abra5: 1. Fejescsavarok 2. Dob 3. Gyalukés

4. Dobfedél 5. Beallitélemez

» Abra6: 1.Asablonlemez bels6 széle 2. Kés széle
3. Gyalukés 4. Beallitélemez 5. Csavarok
6. Sarok 7. Sablon alapzatanak hatoldala
8. Egyengetélap 9. Sablon alapzata

A kések eltavolitasahoz a dobrol csavarja ki a régzits-
csavarokat a dugokulccsal. A dobfedél lejon a késekkel
egydtt.

A kések felszerelésekor el6szor tavolitsa el a forgacsot
és az idegen targyakat, amelyek odatapadtak a dobhoz
vagy a késekhez. Ugyanolyan méretl és sulyu késeket
hasznaljon, vagy a a dob rezegni/vibralni fog, rossz
gyalulasi teljesitményt és végll a szerszam meghibaso-
déasat okozva.

Helyezze a kést a sablon alapzatara ugy, hogy a kés
széle tokéletesen egy szintben legyen az alapzat leme-
zének elllsé belsd szélével. Helyezze a bedllitélemezt
a késre, majd egyszeriien nyomja le a beallitélemez
sarkat egy szintbe a sablon alapzatanak hatoldalaval
és hizza meg a két csavart a beallitélemezen. Most
csUsztassa a beallitdlemez sarkat a dob vajataba, majd
rakja ra a dobfedelet. Hizza meg a rogzitécsavarokat a
dugdkulccsal egyenletesen és valtakozva.

Mini gyalukésekkel felszerelt
szerszam

1.  Tavolitsa el a felszerelt kést, ha a szerszam hasz-
nalatban volt, akkor 6vatosan tisztitsa meg a dob
fellletét és a dobfedelet. A kések eltavolitasahoz
a dobrdl csavarja ki a harom rogzitécsavart a
dugdkulccsal. A dobfedél lejon a késekkel egyiitt.

» Abra7: 1.Dugdkulcs

2. Akések felszereléséhez lazan illessze a beallito-
lemezt a régzitélemezhez a trapézfejli csavarok-
kal és tegye a mini gyalukést a sablon alapzatara
ugy, hogy a kések vagoéle tokéletesen egy szint-
ben legyen az alapzat lemezének belsé oldalaval.

» Abra8: 1. Trapézfejli csavar 2. Beallitlemez

3. Gyalukéstarto filek 4. Egyengetélap

5. Beallitélemez sarka 6. Beallitolemez 7. A
sablonlemez bels6 széle 8. Sablon alapzata
9. Sablon alapzatanak hatoldala 10. Mini
gyalukés

3. Helyezze a bedllitélemezt/régzitélemezt a sablon

alapzatara ugy, hogy a régzitélemez gyalukéstartd
fulei illeszkedjenek a mini gyalukés vajataihoz,
majd nyomja le a beadllitélemez sarkat egy szintbe
a sablon alapzatanak hatoldalaval és huzza meg a
trapézfeji csavarokat.

4. Nagyon fontos, hogy a kés egy szintben fekidjon

a sablon alapzatanak oldalaval, a gyalukéstarté
fulek a gyalukés véjataiban legyenek és a a
beallitélemez sarka egy szintben legyen a sablon
alapzatanak hatoldalaval. Részletesen ellenérizze
ezeket a beallitasokat az egyenletes vagas bizto-
sitasa érdekében.

5. Csusztassa a rogzitélemez sarkat a dobon talal-

haté vajatba.
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6. Tegye a dobfedelet a beallitélemez/rogzitélemez
félé és csavarja be a harom hatlapfeji csavart
ugy, hogy a dob és a roégzitélemez kézott marad-
jon hézag a mini gyalukések helyrecsusztata-
sahoz. A kést a rogzitélemez gyalukéstarto filei
fogjak beallitani.

» Abra9: 1. Mini gyalukés 2. Horony 3. BeallitSlemez

4. Peremes hatlapfejl csavar 5. Dobfedél
6. Dob 7. Bedllitélemez

7.  Akés hosszanti bedllitasat kézzel kell elvégezni ugy,
hogy a kés széle pontosan egyenld tavolsagra legyen a
burkolattél az egyik oldalon és a fém kerett6l a masikon.

8.  Huzza meg a harom hatlapfejii csavart (a mellékelt
dugodkulccsal) és forgassa el a dobot a kés széle és a
szerszam hézag kozotti tavolsagok ellendrzésére.
Ellen&rizze, hogy a harom hatlapfeji csavar telje-
sen meg van huzva.

10. Ismételje meg az 1 - 9 eljarast a masik késnél is.

A gyalukés helyes beallitasahoz

A gyalult felulet durva és egyenetlen lesz, ha a kést nem allitja be megfelel6en és biztonsagosan. A kést ugy kell
felszerelni, hogy a vagoéle abszolut vizszintes legyen, azaz parhuzamos a hatsé alaplemez fellletével.
A helyes és helytelen beallitas néhany példajat mutatja a lenti abra.

(A) elsb alap (mozgé lab)
(B) hatsé alap (mozg6 lab)

Helyes beallitas

AN

=1

Hornyoz a fellleten

N
@/

Habar ez a nézet nem
mutathatja, a pengék vége
teljesen parhuzamosan fut a
hatso alap fellletével.

Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
nem parhuzamos a hatsé
alapvonallal.

El6re vés homoru vésdvel

HZAN

megvaltoztatasa

» Abra11: 1. Utkdz6 2. Forgacs kilépényilasa

A forgacs kilépési iranya jobbra vagy balra allithaté. Az
irany megvaltoztatasahoz huzza ki a itk6z6t, kézben
kissé visszafelé forditva azt és tegye azt a két nyilas egyi-
kébe a forgacs kilépési oldalaval ellentétes oldalon ugy,
hogy a bemélyed6 része illeszkedjen a kiemelkedéshez.
» Abra12: 1.Bemélyedd rész 2. Kiemelkedés

Porzsak (tartozék)

» Abra13: 1. Porzsak 2. Forgacs kilépényilasa

lllessze a porzsakot a forgacs kilépényilasara. A forgacs
kilépényilasa kupos.. A porzsak csatlakoztatasakor
nyomja ra erésen a forgacs kilépényilasara amennyire
csak lehet, nehogy miikddés kézben leessen.

Amikor a porzsak nagyjabol a feléig megtelt, tavolitsa el azt a szer-
szamrdl és hizza ki a rogzitét. Uritse ki a porzsak tartalmat, évato-
san megitdgetve az oldalat az oldalahoz tapadt szemcsék eltavoli-
tasa érdekében, melyek akadalyozhatjak a por 6sszegyUjtését.

» Abra14: 1. Szoritd

Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
nememelkedik ki elegendben a
hatso alapvonalat tekintve.

Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
tul kiemelkedik a hatso
alapvonalat tekintve.

MEGJEGYZES:

. Ha a szerszamhoz Makita porszivét csatlakoz-
tat, akkor hatékonyabb és tisztabb megmunka-
last tud végezni.

Porszivé csatlakoztatasa

» Abra15: 1. Porszivé

Amikor tiszta gyalulast szeretne végezni, csatlakoztas-
son egy Makita porszivot a szerszamhoz. Ezt kdvetéen
csatlakoztassa a porszivé csovét a forgacs kilépdnyila-
sahoz az abranak megfeleléen.

Koényokcsé (opcionalis kiegészitd)

» Abra16: 1.Konyokcsd

A kényokesd hasznalataval megvaltoztathato a forgacs
kilépési iranya és tisztabb munka végezhetd.

Szerelje fel a kdnydkcsovet (opcionalis kiegészitd) a
szerszamra egyszer(ien racsusztatva azt. Az eltavoli-
tashoz csak huzza azt ki.
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A forgacskiszoro nyilas tisztitasa

Tisztitsa rendszeresen a forgacskiszoro nyilast.
Az eltdmddott forgacskiszoro nyilas tisztitasahoz hasz-
naljon sritett leveg6t.

UZEMELTETES

Erésen fogja a szerszamot a munkavégzés soran,
egyik kezével a gombon, masik kezével pedig a
kapcsoléfogantyun.

Gyalulas

» Abra17: 1.Kezdet 2. Vég

El6szor fektesse a szerszam eliilsé alaplemezét a mun-
kadarab fellletére ugy, hogy a kések ne érjenek sem-
mihez. Kapcsolja be a szerszamot es varja meg, amig
a kések teljes sebességen mozognak. Ezutan egyen-
letesen tolja elére a szerszamot. Fejtsen ki nyomast

a szerszam ellils6 részére a gyalulas kezdetekor és a
hatséra a gyalulas befejezésekor. A gyalulas kdnnyebbé
valik, ha megdonti és ugy régziti a munkadarabot, hogy
a gyalulas valamennyire egy lejtén torténjen.

A sebesség és a vagasi mélység meghatarozzak a meg-
munkalas jellegét. Az erégyalu olyan sebességgel vag,
amely biztositja, hogy ne akadjanak be a forgacsok. A
durvabb vagashoz a vagasi mélység megnodvelhetd, mig
a finom megmunkalashoz le kell cs6kkentenie a vagasi
mélységet és lassabban kell el6retolni a szerszamot.

Hajépadlozas (Osszeeresztés)
» Abra18

Az abran lathaté Iépcs6s vagashoz hasznalja a szélve-
zet6t (vezetévonalzot).
A hajopadlozasi mélység bedllitasa a mélységvezetdvel
(tartozék).
Rajzolja a vagévonalat a munkadarabra. Helyezze
a szélvezet6t a szerszam elején talalhato furatba.
Igazitsa a kés szélét a vagovonalra.
» Abra19: 1.Kés széle 2. Vagévonal

3. Mélységvezetd

Szerelje fel a szélvezetét a szerszamra és rogzitse az
az alatéttel és a szarnyascsavarral (A). Lazitsa meg a
szarnyascsavart (B) és dllitsa be a szélvezetét, hogy
az érintse a munkadarab oldalat. Ezutan hizza meg a
szarnyascsavart (B).

» Abra20: 1.Csavar (A) 2. Csavar (B) 3. Szélvezet6

Gyalulaskor tolja a szerszamot Ugy, hogy a szélvezetd
egy szintben legyen a munkadarab oldalaval. Ellenkezé
esetben a gyalulas egyenetlen lehet.

AVIGYAZAT:

. Akés szélének kissé ki kell emelkednie (0,2 mm
- 0,4 mm-re) a hajopadlézashoz.

» Abra21

Lehet, hogy meg szeretné majd hosszabbitani a vezetd
hosszat egy fadarab hozzaillesztésével. Erre a célra a
vezetd furatokkal van ellatva, valamint furatokkal ren-
delkezik egy vezet6hosszabbité (opcionalis kiegészitd)
hozzaillesztéséhez is.

» Abra22

Elletorés
» Abra23

Az abran lathato élletéré vagasokhoz igazitsa a az
ellils6 alaplemezen talalhaté harom "V" vajat egyikét a
munkadarab széléhez és gyalulja azt le.

» Abra24: 1.V vajat (kdzepes mennyiségli élletdrés)
2.V véjat (kis mennyiségd élletorés) 3. V
vajat (nagy mennyiségu élletorés)

Elletérésvezet6 (opcionalis kiegészité) hasznalata jobb

stabilitast biztosit hajépadlézaskor.

» Abra25: 1. Elletdrésvezetd 2. Csavarok

Az élletorésvezett felszereléséhez tavolitsa el a két
csavart mindkét oldalrdl a szerszam elején és éllitsa a
vagasi mélységet 4 mm-re. Ezutan szerelje azt a szer-
szam elllsé alaplemezére és rogzitse a csavarokkal az
abran lathaté moédon.

Ha nagyobb mennyiségi anyagot kel eltavolitania
élletdréskor, helyezze el az élletérésvezetd egyik végét
ugy, hogy az érintse a munkadarabot, és végezze a
megmunkalast tobb menetben, az abran lathaté modon.
» Abra26: 1.Elletdrésvezetd széle

KARBANT.

AvicyAzaT:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van miel6tt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitot,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszine-
z6dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

S

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
a szénkefék ellenérzését és cseréjét, barmilyen egyéb
karbantartast vagy beszabalyozast hivatalos Makita
vagy gyari szervizkdzponttal kell végeztetni, mindig
Makita potalkatrészek hasznalataval.

A gyalukések élezése

Csak a standard késeknél

A késeket mindig tartsa élesen a legjobb teljesitmény
érdekében. Hasznalja az élez6foglalatot a bemetszések
eltavolitasahoz és az él kimunkalasahoz.

» Abra27: 1. Elezéfoglalat

El6szor lazitsa meg a két szarnyascsavart a foglalaton
és helyezze be az (A) és (B) késeket ugy, hogy azok
érintkezzenek a (C) és (D) oldalakkal. Ezutan huzza
meg a szarnyascsavarokat.
» Abra28: 1.Szarnyasanya 2. Kés (A) 3. Kés (B)

4. Oldal (D) 5. Oldal (C)

Meritse vizbe a fenékdvet 2 - 3 percre az élezés el6tt.
Tartsa ugy a foglalatot, hogy mindkét kés érintkezzen
a fenékovel, hogy egyszerre torténjen az élezésik,
ugyanolyan szdg alatt.

» Abra29
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OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AviGYAzar:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.

. Nagysebességi acél gyalukés

. Wolfram-karbid gyalukés (hosszabb élettartam)
. Mini gyalukés

+  Elezéfoglalat

. Késsablon

. Rogzitélap készlet

. Szélvezet6 (vezetévonalzo)

. Fendko

. Porzsak szerelvény

. Koényokcsd

. Dugdkulcs

. Elletérésvezets szerelvény

MEGJEGYZES:

az eszkdz csomagolasaban standard kiegészi-
téként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.

. Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhato
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model KP0810 | KP0810C
Sirka hoblovania 82 mm
Hibka hobfovania 4 mm
Hibka drazkovania 25 mm
Otagky naprazdno (min™") 16000 | 12000
Celkova dizka 290 mm
Hmotnost netto 3,3 kg | 3,4 kg
Trieda bezpecnosti =

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické Udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez upozornenia.

. Technické udaje sa mézu pre rézne krajiny lisit.
. Hmotnost podla postupu EPTA 01/2014

Urcéené pouzitie

Tento nastroj je uréeny na hoblovanie dreva.

Napajanie

Nastroj sa modze pripojit len k zodpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
Nastroj je vybaveny dvojitou izolaciou, a preto sa méze pou-
zivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemriovacieho vodi¢a.

Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla Standardu EN62841-2-14:

Model KP0810

Urover akustického tlaku (L) : 86 dB (A)

Urovefi akustického tlaku (Ly,) : 97 dB (A)

Odchylka (K): 3dB (A)

Model KP0810C

Uroven akustického tlaku (Lpa) : 85dB (A)

Uroven akustického tlaku (Lya) : 96 dB (A)

Odchylka (K): 3dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metéddy a moze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa moze
pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia ich u¢inkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

MA\VAROVANIE: Emisie hiuku sa mézu poéas sku-
to€ného pouzivania elektrického nastroja odliSovat' od
deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti od spésobov
pouzivania naradia a najma typu spractivaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla Standardu EN62841-2-14:

Model KP0810

Rezim &innosti: povrchové brusenie

Emisie vibracii (ay) : 3,0 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s”

Model KP0810C

ReZim ¢innosti: povrchové brusenie

Emisie vibracii (ay) : 3,5 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s”

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
bola merana podla Standardnej skusobnej metody
a modze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym.

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
sa mdze pouzit aj na predbezné posudenie vystave-
nia ich aéinkom.

A VAROVANIE: Emisie vibracii sa mézu poéas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat’ od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spoésobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.
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VSeobecné bezpecnostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si vSetky bezpeé-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a tech-
nické Specifikacie urcené pre tento elektricky
nastroj. Pri nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych
pokynov méze dojst k urazu elektrickym pradom,
poziaru alebo vaznemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si odlozte
pre pripad potreby v buducnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpecnostné varovania pre hoblovacku

1. Pockajte, kym sa rezny nastroj zastavi, a az potom
nastroj polozte. Nechraneny otacajlci sa rezny
nastroj méze zachytit povrch s désledkom moznej
straty kontroly nad nastrojom a vazneho poranenia.

2.  Elektricky nastroj pri praci drzte len za izolo-
vané uchopné povrchy, pretoze rezacka sa
modze dostat’ do kontaktu s kablom. Preseknutie
vodi¢a pod napatim moze spdsobit ,vodivost”
kovovych Easti elektrického nastroja s dosledkom
zasiahnutia obsluhy elektrickym pradom.

3. Pomocou svoriek alebo inym praktickym sp6-
sobom zaistite a pripevnite obrobok k stabil-
nému povrchu. Pri drzani obrobku rukou alebo
pri opreti o telo nebude obrobok stabilny a mézete
nad nim stratit kontrolu.

4.V blizkosti pracovnej oblasti by sa nikdy
nemali ponechavat’ handry, oble¢enie, $nury a
podobné predmety.

5. Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, ¢i na
obrobku nie su klince, a pripadné klince odstrarite.

6. Pouzivajte len ostré cepele. S ¢epefami zaob-
chadzajte vefmi opatrne.

7. Pred pracou skontrolujte, ¢i si montazne
matice ¢epeli pevne utiahnuté.

8. Drzte naradie pevne oboma rukami.

. Nepriblizujte ruky k otacajucim sa ¢astiam.

10. Skor nez pouzijete nastroj na obrobku,
nechajte ho chvilu bezat'. Sledujte, ¢i nedo-
chadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré by
mohli naznacovat’ nespravnu montaz alebo
nespravne vyvazenu cepel.

11.  Skor nez zapnete spinac, skontrolujte, ¢i sa
c¢epel nedotyka obrobku.

12. Skor nez zac¢nete rezat’, pockajte, kym cepel
nedosiahne pInu rychlost’.

13. Skoér nez vykonate akékol'vek upravy, vzdy vypnite
nastroj a pockajte, kym sa cepele Uplne nezastavia.

14. Nikdy nevkladajte prst do zl'abu na triesky.
Zrab sa méze pri rezani vihkého dreva zasek-
nut. Triesky vycistite palickou.

15. Nenechavajte nastroj v prevadzke bez dozoru.
Pracujte s nastrojom, len ked’ ho drzite v rukach.

16. Vzdy vymienajte obe ¢epele alebo kryty na
bubne, inak bude nasledna nevyvazenost' sposo-
bovat’ vibracie a skracovat’ Zivotnost’ nastroja.
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17. Pouzivajte len ¢epele Makita Specifikované v
tejto prirucke.

18. Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovi masku/
respirator pre konkrétny material a pouzitie.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost' vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pre naradie.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpeénostnych zasad uvedenych v tomto
navode moéze viest' k vdiZznemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie hibky rezu

» Obr.1: 1. Gombik 2. Ukazovatel

Hibku rezu moZete nastavit jednoduchym otaéanim
gombika na prednej strane nastroja, takZe ukazovatel
hibky smeruje na pozadovanu hibku rezu.

Zapinanie

APOZOR:

. Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy skon-
trolujte, €i spust funguje spravne a po uvolneni
sa vracia do vypnutej polohy.

» Obr.2: 1. Tlacidlo zamknutia / odomknutia 2. Spina¢

Pre nastroj s uzamykacim tlaidlom

Ak chcete spustit nastroj, potiahnite spina¢. Ak chcete
zastavit nastroj, uvolnite spinac.

Pre nepretrzitd prevadzku potiahnite spina¢ a potom
z jednej alebo druhej strany zatlaéte uzamkynacie
tlacidlo.

Ak chcete ukongit uzamknutt poziciu nastroja, potiah-
nite spina¢ a potom ho uvolnite.

Pre nastroj s odomykacim tla¢idilom

Ak chcete zabranit nahodnému potiahnutiu spinca,
pouzite odomkynacie tlacidlo.

Ak chcete spustit nastroj, stlacte odomkynacie tlacilo
z jednej alebo druhej strany a potiahnite spina¢. Ak
chcete zastavit nastroj, uvolnite spinac.

Elektronicka funkcia

Len pre Model KP0810C

Nastroje s elektronickou funkciou sa daju jednoducho
obsluhovat kvéli nasledovnym vlastnostiam.
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Riadenie nemennej rychlosti

Riadenie elektronickej rychlosti pre dosiahnutie konstantnej rych-
losti. Vhodné na dosiahnutie hladkého povrchu, pretoZe rychlost
otacania zostava konstantnou aj v podmienkach zatazenia.

Pozvol'ny rozbeh

Funkcia pozvolného rozbehu minimalizuje Startovaci
otras a umoznuje hladké spustenie nastroja.

» Obr.3: 1. Hoblovacia ¢epel 2. Zadna zakladia
3. Opora

Po rezani nadvihnite zadnu stranu nastroja tak, aby

opora bola pod Urovriou zadnej zakladne. Zabrani to

poskodeniu ¢epeli nastroja.

MON

APOZOR:

. Nez za€nete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Odstranenie alebo instalacia cepeli

hoblovacieho stroja

APOZOR:

. Pri inStalacii Gepeli na nastroj pritiahnite vSetky
instalac¢né skrutky ¢epele. Uvolnena instalacna
skrutka méze byt nebezpecéna. Vzdy kontrolujte,
¢i su skrutky dostato¢ne pritiahnuté.

. S Eepelami zaobchadzajte velmi opatrne. Pri
odstranovani alebo instalacii Cepeli, pouzivajte
na ochranu prstov rukavice alebo handry.

. Pri odstrafiovani alebo instalacii Cepeli pouzi-
vajte len kl'd¢ Makita. V opaénom pripade méze
dojst k nadmernému alebo naopak nedostatoc-
nému pritiahnutiu instalaénych skrutiek. MézZe to
sposobit vase poranenie.

Pre nastroj so standardnymi
hoblovacimi €epelami
» Obr.4: 1. Zastrkavaci klu¢

» Obr.5: 1. Skrutky s maticou 2. Valec 3. Hoblovacia
Cepel 4. Kryt valca 5. Nastavovacia doska

» Obr.6: 1. Vnutorny okraj dosky meradla 2. Okraj
Cepele 3. Hoblovacia ¢epel 4. Nastavovacia
doska 5. Skrutky 6. Patka 7. Zadna strana
zakladne meradla 8. Doska meradla
9. Zakladria meradla

Ak chcete odstranit ¢epele z valca, odskrutkujte pomo-
cou zastrkavacieho kluc¢a instalacné skrutky. Kryt valca
vypadne spolu s ¢epelami.

Ak chcete nainstalovat ¢epele, najprv odistite vSetky
triesky a necistoty nalepené na valci a Cepeliach.
Pouzivajte ¢epele rovnakych rozmerov a hmotnosti,
pretoze moze nastat vibrovanie bubna, ¢oho nasled-
kom moze byt oslabené hoblovanie az zlyhanie stroja.

Cepel polozte na meradlo &epele tak, aby bol okraj &epele
Uplne zarovno s vnutornym okrajom dosky pre zapustkou s
ryskou. Nastavovaciu dosku poloZte na ¢epel, potom mierne
stlaCte patku nastavovacej dosky, aby bol zarovno so zadnou
stranou zakladne meradla ¢epele a pritiahnite dve skrutky na
nastavovacej doske. Patku nastavovacej dosky zasurite do
ryhy na valci, a potom k nemu pripevnite kryt valca. Pomocou
zastrkavacieho klU¢a pritiahnite vSetky instalacné skrutky.

Pre nastroj s mini hoblovacimi

Cepelami

1. Odstrante staru cepel, ak sa nastroj nepouziva,
dokladne vygistite povrch a kryt valca. Ak chcete
odstranit ¢epele z valca, odskrutkujte pomocou
zastrkavacieho kluca tri inStalacné skrutky. Kryt
valca vypadne spolu s ¢epelami.

» Obr.7: 1. Zastrkavaci klu¢

2. Ak chcete nainstalovat ¢epele, volne pripevnite
nastavovaciu dosku skrutkami s kénickou hlavou
a mini hoblovaciu ¢epel nastavte na zakladriu
meradla tak, aby bol rezaci okraj epele Uplne
zarovno s vnutornou stranou dosky meradla.

» Obr.8: 1. Skrutka so SoSovkovitou valcovou hla-
vou 2. Nastavovacia doska 3. Polohovacie
zarazky Cepele hoblovacieho stroja
4. Doska meradla 5. Patka nastavovacej
dosky 6. Nastavovacia doska 7. Vnutorny
okraj dosky meradla 8. Zakladria meradla
9. Zadna strana zakladne meradla 10. Mini
hoblovacia ¢epel

3. Nastavovaciu dosku nastavte na zakladni meradla
tak, aby polohovacie zarazky ¢epele hoblovacieho
stroja na nastavovacej doske zapadali do ryhy mini
hoblovacej epele, potom stlacte patku nastavovacej
dosky, aby bol zarovno so zadnou stranou zakladne
meradla a pritiahnite skrutky s kénickou hlavou.

4. Je doblezité, aby bola ¢epel zarovno s vnutornou
stranou dosky meradla, polohovacie zarazky
hoblovacej Eepele vsadené v ryhe Cepele a patka
nastavovacej dosky zarovno so zadnou stranou
zakladne meradla. Skontrolujte toto nastavenie,
aby ste zaistili jednotné rezanie.

5.  Patku nastavovacej dosky zasurite do ryhy na valci.

6. Krytvalca nastavte nad nastavovaciu dosku
a priskrutkujte ho tromi skrutkami s vonkajSou
Sesthrannou hlavou tak, aby medzi valcom a
nastavovacou doskou existovala medzera na
posunutie mini hoblovacej ¢epele do pozicie.
Cepel bude umiestnena s polohovacimi zaraz-
kami hoblovacej ¢epele na nastavovacej doske.

» Obr.9: 1. Mini hoblovacia ¢epel 2. Drazka

3. Nastavovacia doska 4. Prirubové skrutky
so Sesthrannou hlavou 5. Kryt valca 6. Valec
7. Nastavovacia doska

7. Pozdiznu polohu &epele musite nastavit ru¢ne tak,
aby boli konce ¢epele rovnako vzdialené od krytu
na jednej strane a kovového drziaka na druhe;j.

8.  Pritiahnite tri skrutky s vonkaj$ou Sesthrannou
hlavou (s dodanym zastrkavacim klt¢om) a otocte
valec, aby ste skontrolovali vzdialenosti medzi
koncami Cepele a telom nastroja.

9.  Skontrolujte, ¢i su tri skrutky s vonkajSou
Sesthrannou hlavou Uplne pritiahnuté.

10. Pri jednej Eepeli zopakujte bodu 1-9.
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Pre spravne nastavenie hobl'ovacej epele

Ak je &epel nespravne nastavena, hoblovaci povrch bude drsny a nerovny. Cepel namontuite tak, aby bol rezaci
koniec Uplne rovny, o znamena Uplne paralelny s povrchom zadnej zakladne.
Priklady spravnych a nespravnych nastaveni su uvedené nizSie.

(A) Predna zakladna (pohybliva patka)
(B) Zadna zakladna (Nepohybliva patka)

Hoci to pri pohlade z tejto
strany nevidno, okraje ostri su
presne rovnobezne s povrchom
zadnej zakladne.

Spravne nastavenie N 7

—
Q

Pri¢ina: Jeden alebo oba ostria
nemaju okraj rovnobezne
so0 zadnou zakladnou
liniou.

Zarezy na povrchu

Vyhlbovanie na zaciatku

Vyhlbovanie na konci
NG
= 1= >7/|

Zmena smeru vystupu odrezkov Pripojenie vysavaca

» Obr.11: 1. Zarazka 2. Otvor vystupu odrezkov » Obr.15: 1. Vysavaé

Pri¢ina: Jeden alebo dva okraje
ostria nevycnievaju
dostatocne voéi zadnej
zakladnej linii.

Pri¢ina: Jeden alebo dva okraje
ostria vycnievaju prili§
daleko voci zadnej
zakladnej linii.

Smer vystupu odrezkov mdzete menit doprava alebo
doflava. Ak chcete zmenit smer, vytiahnite zarazku a
pomaly ju otacajte smerom dozadu a zasadte ju do
jedného z dvoch otvorov na opacnej strane vystupu
odrezkov tak, aby sa zapustena ¢ast prispdsobila
precnievaniu.

» Obr.12: 1. Zapustena Cast 2. Vycnelok

Vrecko na prach (prislusenstvo)

» Obr.13: 1. Vrecko na prach 2. Otvor vystupu
odrezkov

Vrecko na prach pripevnite na otvor vystupu odrezkov.
Otvor vystupu odrezkov je zahroteny. Pri pripeviiovani
vrecka na prach ho ¢o najviac zatlacte na otvor vystupu
odrezkov, aby ste zabranili unikaniu prachu po¢as
prevadzky.

Ak je vrecko na prach priblizne napoly naplnené,
odstranite ho z nastroja a vytiahnite upinadlo.
Vyprazdnite ho jemnym vyklepanim tak, aby sa odle-
pili aj Castice, ktoré by mohli branit' v dalSom zbierani
prachu.

» Obr.14: 1. Upinadlo

POZNAMKA:
. Ak k nastroju pripojite vysava¢ Makita, vasa
praca bude efektivnejsia a Cistejsia.

Ak chcete vykonavat €istd prevadzku hoblovania, pri-
pojte k nastroju vysava¢ Makita. Potom pripojte k otvoru
vystupu odrezkov hadicu vysavaca podla obrazkového
navodu.

Kib (volitel'né prisluSenstvo)

» Obr.16: 1. Ohyb
Pouzivanie kibu umozZfuje zmenu smeru vystupu
odrezkov na vykonavanie CistejSej prace.
Klb navlecte na nastroj (volitelné prislusenstvo). Ak ho
chcete odstranit, stiahnite ho.

Cistenie otvoru na vypustanie
odrezkov

Otvor na vypustanie odrezkov pravidelne cistite.
Na ¢istenie upchatého otvoru na vypustanie odrezkov
pouzivajte stlaceny vzduch.
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PRACA

Nastroj pri praci drzte pevne s jednou rukou na tlacidle
a s druhou na spinacej ricke.

Hoblovanie

» Obr.17: 1. Spustenie 2. Ukonc¢enie

Najprv zasunte prednu zakladriu nastroja na povrch
obrobku tak, aby sa nedotykal ¢epeli. Zapnite nastroj a
pockajte kym Cepele nedosahuju pInu rychlost. Potom
nastroj posurite mierne dopredu. Pri zacati hoblovania,
zatlacte na prednu Cast nastroja a pri dokoncovani
hoblovania, zatlacte na zadnu ¢ast. Hoblovanie bude
jednoduchsie, ak obrobok naklonite do stacionarnej
polohy tak, aby ste mohli hoblovat v jemnom sklone.
Rychlost a hibka rezu uréuje aky bude koncovy produkt.
Hoblovaci stroj si udrziava rychlost, pri ktorej nedocha-
dza k zadieraniu odrezkov. Pre hrubé hoblovanie zvyste
hibku rezu, pokym pre dobry koncovy produkt by ste
mali hibku rezu zniZit a stroj postvat pomalsie.

Drazkovanie
> Obr.18

Ak chcete urobit stupriovity rez, ako je zobrazené na

obrazku, pouzite ochranné zariadenie na jemné brase-

nie hran (vodiaca linka).

Pomocou hibkomeru nastavte hibku drazkovania

(prisluSenstvo).

Nakreslite reznu linku na obrobok. Ochranné zariadenie

na jemné brusenie hran vlozte do otvoru na prednej

strane nastroja. Okraj Eepele nastavte do rovnake;j

urovne s reznou linkou.

» Obr.19: 1. Okraj depele 2. Ciara rezania 3. Hibkovy
doraz

Ochranné zariadenie na jemné brusenie hran nainsta-
lujte na nastroj a zaistite podlozkou a skrutkou s kridlo-
vou hlavou (A). Uvolnite skrutku s kridlovou hlavou (B)
a ochranné zariadenie na jemné brusenie hran nastavte
tak, aby sa dotykalo strany obrobku. Potom pritiahnite
skrutku s kridlovou hlavou (B).
» Obr.20: 1. Skrutka (A) 2. Skrutka (B) 3. Ochranné
zariadenie

Pri hoblovani posurite nastroj s ochrannym zariadenim

na jemné brusenie hran tak, aby bol zarovno so stranou
obrobku. V opaénom pripade méze dojst k nerovnému

hoblovaniu.

APOZOR:
. Okraj ¢epele by mal jemne prec¢nievat (0,2 mm -
0,4 mm) pre drazkovanie.

» Obr.21

You may wish to add to the length of the fence by
attaching an extra piece of wood. Pre tento Ucel, ako aj
pre pripevnenie vodidla predizenia (volitelné prislugen-
stvo), sa v ochrannom zariadeni nachadzaju vhodné
otvory.

» Obr.22

» Obr.23

Ak chcete urobit zoSikmeny rez podla obrazku, zarov-
najte jednu z ryh "V" v prednej zakladni s okrajom
obrobku a ohoblujte ho.
» Obr.24: 1. RyhaV (stredne zoSikmené hrany)
2. Ryha V (malo zoSikmené hrany) 3. Ryha
V (velmi zoSikmené hrany)

Pouzitie pravitka na zoSikmenie hran (volitelné prislu-
Senstvo) zaistuje vacsiu stabilitu po¢as drazkovania.

» Obr.25: 1. Pravitko na zoSikmenie hran 2. Skrutky
Ak chcete nainstalovat pravitko na zoSikmenie hran,
odstrante dve skrutky na oboch stranach prednej casti
nastroja a hibku rezu nastavte na 4 mm. Potom nainéta-
lujte pravitko na prednu zakladfiu nastroja a zaistite ho
skrutkami, ako je zobrazené na obrazku.

Pri zoSikmeni hran velkého mnoZstva obrobkov, umiest-
nite okraj pravitka na zoSikmenie hran tak, aby sa doty-
kalo obrobku a urobte viacero hoblovacich tahov podla
zobrazenia.

» Obr.26: 1. Okraj pravitka na zoSikmenie hran

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete robit kontrolu alebo udrzbu
nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku sa smu opravy, kontrola a vymena uhlikovej
kefky a akakolvek dal$ia udrzba alebo nastavovanie
vykonavat v autorizovanych servisnych strediskach
alebo tovariach spolo¢nosti Makita a s pouzitim
nahradnych dielov Makita.

Brusenie hobl'ovacich ¢epeli

Len pre Standardné €epele

Vzdy udrziavajte Cepele ostré, aby bolo hoblovanie,

€o najefektivnejSie. Pomocou drziaka na brusenie

odstrante zarezy a vyhoblujte jemny okraj.

» Obr.27: 1. Drziak na brusenie

Najprv uvolnite dve kridlové matice na drziaku a ¢epele

(A) a (B) vlozte tak, aby sa dotykali stran (C) a (D).

Potom pritiahnite kridlové matice.

» Obr.28: 1.Kridlova matica 2. Cepel (A) 3. Cepel (B)
4. Strana (D) 5. Strana (C)

Brusny kotu€ namocte pred brasenim na 2 az 3 minuty
do vody. Drziak uchopte tak, aby sa obe ¢epele dotykali
brisneho kotuca pre suvislé brisenie v rovnakom uhle.
» Obr.29
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VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR:

. Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpecéenstvo zra-
nenia osdb. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu
pouzivat len na Gcely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto

prislusenstva, obratte sa na vase miestne servisné

stredisko firmy Makita.

. Vysokorychlostna ocelova hoblovacia ¢epel

. Hoblovacia ocel z karbid-volframu (pre dlha Zivot-
nost ¢epele)

. Mini hoblovacia ¢epel

. Uplny drziak na brusenie

. Meradlo ¢epele

. Suprava nastavovacej dosky

. Ochranné zariadenie na jemné brusenie hran
(vodiaca linka)

. Orovnavaci kameri

. Suprava vrecka na prach

. Kib

. Zastrkavaci kla¢

. Pravitko na zoSikmenie hran

POZNAMKA:

. Niektoré polozky zo zoznamu mo6Zzu byt sucas-
tou balenia naradia vo forme Standardného
prisluSenstva. Rozsah tychto poloZiek méze byt
v kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model KP0810 | KP0810C
Sitka hoblovani 82 mm
Hloubka hoblovani 4 mm
Hloubka polodrazkovani 25 mm
Otagky bez zatizeni (min™) 16 000 | 12 000
Celkova délka 290 mm
Hmotnost netto 3,3 kg | 3,4 kg
Ttida bezpec€nosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro rizné zemé lisit.
. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014

Ugel pouziti

Naradi je uréeno k hoblovani dreva.

Naradi smi byt pfipojeno pouze k napajeni se stejnym napé-
tim, jaké je uvedeno na vyrobnim §titku, a mize byt provozo-
vano pouze v jednofazovém napajecim okruhu se stfidavym
napétim. Naradi je vybaveno dvojitou izolaci a mize byt tedy
pfipojeno i k zasuvkam bez zemniciho vodice.

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841-2-14:

Model KP0810

Hladina akustického tlaku (L;a): 86 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 97 dB (A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

Model KP0810C

Hiadina akustického tlaku (L,a): 85 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lya): 96 dB (A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zkusebni
metodou a da se pouzit k porovnani nafadi mezi sebou.

POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hiuku Ize
také pouzit k pfedbéznému posouzeni miry expozice vibracim.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

MA\VAROVANI: Emise hluku se pFi pouzivani
elektrického naradi ve skutecnosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) liSit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)

uréena podle normy EN62841-2-14:

Model KP0810

Pracovni rezim: brouseni povrchu

Emise vibraci (a,): 3,0 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s®

Model KP0810C

Pracovni rezim: brouseni povrchu

Emise vibraci (ay): 3,5 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s’
POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni

zkuSebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych
vibraci Ize také pouzit k predb&znému posouzeni
miry expozice vibracim.

A VAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skutec¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) lisit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

A VAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.
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Obecna bezpeénostni upozorném’ 18. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici pouziti a materialu, se

k elektrickému naradi kterym pracujete.
— TYTO POKYNY USCHOVEJTE.
A\VAROVANI: Pre&téte si vechny bezpeé- —
nostni vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilust- A\VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodInost
race a specifikace dodané k tomuto elektrickému nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
naradi. NedodrZeni v§ech nize uvedenych pokynu predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzo-
miiZe vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru ¢i vani bezpe¢nostnich pravidel platnych pro tento
vaznému zranéni. vyrobek.
. . . . NESPRAVNE POUZIVANI &i nedodrzeni bezpeé-
Vsechna upozornéni a pokyny si nostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
B - . K I . AR &ni.
uschovejte pro bUdOUCI potrebu. obsluze mlze zpUsobit vazné zranéni

Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznacuje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

SCRISRUNKCE

1.  Pred odlozenim naradi vyckejte, az se fezny AUPOZORNENI:
nastroj zastavi. Nekryty rotacni fezny nastroj . Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
muze pfijit do kontaktu s plochou, coz muze vést jeho funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
ke ztraté kontroly a k vaznému zranéni. vytazeny ze zasuvky.

2. Naradi drzte za izolované ¢asti drzadel, nebot’ fezny

néstroj mliZe pfijit do kontaktu s vlastnim napaje- Nastaveni hloubky fezu

cim kabelem. Zasazenim vodite pod napétim se mize

proud prenést do nechranénych kovovych &asti naradi » Obr.1: 1. Knoflik 2. Ukazatel

a obsluha miZe utrpét Uraz elektrickym proudem. Hloubku fezu Ize jednoduse sefidit otagenim knofliku
3.  Uchytte a podepiete obrobek na stabilni pod- na pfedni strané nastroje tak, aby ukazatel sméroval k

lozce pomoci svorek nebo jinym praktickym pozadované hloubce fezu.

zpusobem. Budete-li obrobek drzet rukama nebo
zapreny vlastnim télem, bude nestabilni a mize

4.  Na pracovnim misté nikdy nenechavejte hadry, AUPOZORNEVNI:
obleceni, lana, provazy a podobné materialy.

5. Nefezte hrebiky. Pfed uvedenim do ¢innosti zkontrolujte
obrobek a odstraiite z néj vSechny pfipadné hiebiky.

6. Pouzivejte pouze ostré noze. S nozi manipu-
lujte velice opatrné.

7. Pred zahajenim prace se ujistéte, ze jsou

. Pred pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

» Obr.2: 1. Zajistovaci/ odjiStovaci tlacitko 2. Spina¢

pevné utazeny instalaéni §rouby noze. Nastroj se zajiStovacim tla¢itkem
8.  Drite nafadi pevné obéma rukama. Chcete-li nastroj uvést do chodu, staé&i stisknout jeho
. Nepfiblizujte ruce k otacejicim se ¢astem. spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
10. Pred pouzitim nafradi na zpracovavaném Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a poté z
obrobku jej nechejte na chvili bézet. Sledujte, libovolné strany stisknéte zajistovaci tlacitko.
zda nevznikaji vibrace nebo viklani, které by Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy, stisk-
mohly signalizovat §patné nainstalovany nebo néte spoust naplno a pak ji uvolnéte.

nedostate¢né vyvazeny kotouc. , . rev gy , v,
11. Pred zapnutim spinace se ujistéte, zda kotouc¢ NaStI"Oj s OdJ|St ovacim tlacitkem

neni v kontaktu s obrobkem. Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k dispo-

12. Pred fezanim pockejte, dokud kotoué nedo- zici odjitovaci tlagitko.

sahne pinych otacek. Chcete-li nastroj uvést do chodu, stisknéte z libovolné
13. Pred jakymkoli sefizovanim vzdy naradi vypnéte strany odjiStovaci tlacitko a poté spoust. Chcete-li

a pockejte, dokud se uplIné nezastavi noze. nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

14.  Nikdy nevkladejte prsty do Zlabu pro tfisky. . .
Zlab se muze pii opracovani vihkého dieva Elektronicka funkce
ucpat. Uvizlé trisky odstranujte tyci.
15. N'enechév?jte_nél"adi E)(.'aiet E)'ez dozoru. S nara- Pouze model KP0810C
dim pracuijte, jen kdyz je drzite v rukou.
16. Vidy vyméiiujte oba noze nebo kryty na valci. Nasledujici funkce a vlastnosti elektronického nastroje
V opaéném pripadé vysledna nerovnovaha umoziiuji jeho snadné provozovani.
zpusobi vibrace a zkrati Zivotnost naradi.
17. Pouzivejte pouze noze Makita uvedené v této prirucce.
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Nastaveni konstantni rychlosti

Elektronicky regulator rychlosti pro dosazeni konstantni
rychlosti. Pomoci této funkce Ize ziskat hladky povrch,
protoZe se rychlost ota€eni udrzuje na konstantni hod-
noté i pfi zatizeni.

Mékké spusténi
Funkce mékkého spusténi omezuje na minimum raz pfi
spusténi a umozriuje hladké spusténi nastroje.

» Obr.3: 1. Hoblovaci niz 2. Zadni zakladna 3. Patka
Po fezani zvednéte zadni stranu nastroje. Patka se
posune pod Uroven zadni zakladny. Zabraruje se tak
poskozeni nozu nastroje.

MON

A UPOZORNENI:

. Nez zac€nete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, Ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

Demontaz a instalace hoblovacich

nozu

A UPOZORNENI:

. P¥i instalaci nozu na nastroj je nutno pevné
dotahnout instalaéni Srouby nozud. Uvolnény
instalacni Sroub maze byt nebezpecény. Vzdy
zkontrolujte, zda jsou Srouby pevné dotazeny.

. S nozi manipulujte velice opatrné. PFfi demontazi
a montazi nozl si chrarite prsty a ruce rukavi-
cemi nebo hadry.

. PFi demontazi a instalaci nozl pouzivejte pouze
dodany kli¢ Makita. V opa¢ném pfipadé muze
dojit k pfetazeni nebo nedostate€nému utazeni
instalacnich $roubt. V dusledku toho by mohlo
dojit ke zranéni.

Nastroj se standardnimi hoblovacimi nozi
» Obr.4: 1. Nastrény kli¢

» Obr.5: 1. Srouby 2. Valec 3. Hoblovaci niz 4. Kryt
valce 5. Vyrovnavaci deska

1. Vnitfni hrana montazni desky 2. Hrana
noze 3. Hoblovaci niz 4. VVyrovnavaci deska
5. Srouby 6. Patka 7. Zadni strana montazni
zakladny 8. Montazni deska 9. Montazni
zakladna

» Obr.6:

Chcete-li demontovat noze z vélce, odSroubujte imbu-
sovym kli€em instala¢ni Srouby. Spolu s nozi odejmete
také kryt valce.

Pi instalaci nozu nejdfive oCistéte vSechny tfisky a cizi
materidl pfilnuly na valci nebo nozich. PouZzivejte noze
stejnych rozmérd a hmotnosti. V opa¢ném pfipadé
dojde k oscilacim &i vibracim valce, které povedou

k nekvalitnimu zpracovani a potencialné k poruse
nastroje.
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Polozte n(iz na zékladnu méfidla tak, aby byla hrana noze
dokonale zarovnana s vnitfni hranou montazni desky.
PoloZte vyrovnavaci desku na niz a poté zamacknéte patku
vyrovnavaci desky tak, aby byla zarovnana se zadni stranou
zakladny méfidla. Poté dotahnéte dva Srouby na vyrov-
navaci desce. Nyni zasurite patku vyrovnavaci desky do
drazky valce a na valec namontuijte kryt. Nastrénym klicem
rovnomérné a stfidavé utahnéte vSechny instalacni Srouby.

Nastroj s malymi hoblovacimi nozi

1. Byl-li nastroj pouzivan, demontujte stavajici nuz
a peclivé vycistéte povrchy a kryt valce. Chcete-li
demontovat noze z valce, odSroubujte imbusovym
kli¢em tfi instalacni Srouby. Spolu s nozi odejmete
také kryt valce.

» Obr.7: 1. Nastrény kli¢

2.  Priinstalaci nozd volné namontujte vyrovnavaci
desku na montazni desku pomoci $roubu s val-
covou hlavou a maly hoblovaci ndz nastavte na
kalibraéni zakladné tak, aby byla fezna hrana
noze dokonale zarovnana s vnitfni sténou kalib-
racni desky.

» Obr.8: 1. Sroub s valcovou hlavou 2. Vyrovnavaci

deska 3. Vodici oka v hoblovacim nozi

4. Montazni deska 5. Patka vyrovnavaci
desky 6. Montazni deska 7. Vnitfni sténa
montazni desky 8. Montazni zakladna

9. Zadni strana montazni zakladny 10. Maly
hoblovaci ntiz

3. Ustavte vyrovnavaci desku/montazni desku na
kalibraéni zakladné tak, aby vodici oka hoblova-
ciho nozZe na montazni desce dosedla do drazky v
malém hoblovacim nozi. Poté zamacknéte vyrov-
navaci desku tak, aby byla zarovnana se zadni
stranou kalibra¢ni zakladny a dotahnéte Srouby s
valcovou hlavou.
4. Je dulezité, aby byl usazeny n(iz vyrovnan s
vnitfni sté€nou kalibraéni desky, s vodicimi oky
hoblovaciho nozZe v draZce noze a patkou vyrov-
navaci desky zarovnanou se zadni stranou kalib-
racni zakladny. K zaji$téni rovnomérného opraco-
vani provedte peclivou kontrolu tohoto vyrovnani.
Zasurite patku vyrovnavaci desky do drazky valce.
6.  Ustavte kryt valce na vyrovnavaci/montazni desku
a zaSroubuijte tfi Sestihranné Srouby s limcem
tak, aby byla mezi valcem a montazni deskou
zachovana mezera pro zasunuti malého hoblova-
ciho noZe na misto. Polohu noZe Ize nastavovat
pomoci vodicich ok hoblovaciho noze na mon-
tédzni desce.
» Obr.9: 1. Maly hoblovaci niiz 2. Drazka 3. Montazni
deska 4. Sestihranné $rouby s limcem
5. Kryt valce 6. Valec 7. Vyrovnavaci deska

o

7.  Podélnou polohu noze bude potfeba nastavit
ruéné tak, aby byly konce nozZe volné a stejné
vzdalené od sk¥iné na jedné strané a od kovové
svorky na strané druhé.

8.  Utahnéte tfi Sestihranné Srouby s limcem (pomoci
dodaného nastréného klice) a otaéenim valce
zkontrolujte vzdalenosti mezi konci noze a télem
nastroje.

9.  Zkontrolujte kone¢né dotazeni tfech Sestihran-
nych Sroub( s limcem.

10. Opakujte kroky 1 az 9 u druhého noze.
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Spravné nastaveni hoblovaciho noze

Nebude-li spravné a bezpecné nastaven nlz, bude hoblovany povrch hruby a nerovny. NuZ je nutno namontovat
tak, aby byla fezna hrana zcela rovna, tj. rovhobé&zna s povrchem zadni zakladny.
Nékolik pfikladd spravného a nespravného nastaveni je k dispozici nize.

(A) Predni zakladna (Pohybliva patka)
(B) Zadni zaékladna (Pevna patka)

Spravné nastaveni

(A) \/

==

Zarezy na povrchu

S
VTR
=

PrestoZe to nelze ilustrovat na

tomto bo¢nim pohledu, ostri

kotou¢ bézi dokonale

rovnobézné s povrchem zadni

zakladny.

Pfic¢ina: Jeden nebo oba kotouce
nemaji ostfi rovnobézné s
osou zadni zakladny.

Vydirani na zacatku

Vydirani na konci

O

o\

E=——0F
Zména sméru vyhazovani trisek

» Obr.11: 1. Doraz 2. Vystupni otvor tfisek

Smér vyhazovani tfisek Ize nastavit doprava nebo
doleva. Chcete-li zménit smér, vytahnéte zarazku,
otocte ji mirné dozadu a umistéte do jednoho ze dvou
otvord na opacné strané vystupu tiisek tak, aby snizena
Cast zapadla do vystupku.

» Obr.12: 1. Zapustény dil 2. Vystupek

Vak na prach (prislusenstvi)

» Obr.13: 1. Vak na prach 2. Vystupni otvor tfisek

Namontujte vak na prach na vystupni otvor tfisek.
Vystupni otvor tfisek ma kuzelovy tvar. PFi pfipojovani
vaku na prach jej nasunte co nejdale na vystupni otvor
tfisek, aby se zabranilo jeho odpojeni v pribéhu prace.
Je-li vak na prach pfiblizné z poloviny pIny, odstrarite
jej z nastroje a vysurite ven upevnovaci prvek. Vysypte
vak. Soucasné na vak jemné klepejte, aby doslo k
odstranéni materialu pfilnulého na jeho bocich, ktery by
mohl naru$ovat dal$i provoz odsavani.

» Obr.14: 1. Upevnovaci prvek

POZNAMKA:
. Pokud k nastroji pfipojite odsava¢ prachu
Makita, Ize provadét Gcinnéjsi a Cistsi praci.
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PR

Jedno nebo obé ostfi
nevycnivaji dostatecné
vzhledem k ose zadni
zaklady.

Pficina:

Pficina: Jedno nebo obé ostfi pfilis
vy¢nivaji vzhledem k ose

zadni zaklady.

Pripojeni odsavace prachu

» Obr.15: 1. Odsavac prachu

K zajisténi Cistoty béhem hoblovani pfipojte k nastroji
odsavac prachu Makita. Poté k vystupnimu otvoru
tfisek pfipojte hadici odsavace prachu, jak je ilustrovano
na obrazcich.

Koleno (volitelné prislusenstvi)

» Obr.16: 1. Koleno

Pouziti kolena umoznuje pfi zméné sméru vyhazovani
tfisek provadét Cistsi praci.

Koleno (volitelné pfislusenstvi) se na nastroj instaluje
pouhym zasunutim. Chcete-li koleno demontovat, staci
jej vytahnout.

Cisténi vyhazovaciho kanalu na
odrezky

Otvor vyhazovaciho kanalu na odfezky Cistéte
pravidelné.

Ucpany vyhazovaci kanal na odfezky Cistéte stlacenym
vzduchem.
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PRACE

P¥i provadéni prace drzte nastroj pevné jednou rukou
za knoflik a druhou rukou za drzadlo se spinacem.

» Obr.17: 1. Zacatek 2. Konec

Nejdfive polozte pfedni zakladnu nastroje na plocho
na povrch dilu bez toho, aby byly noZe s povrchem v
kontaktu. Zapnéte nastroj a pockejte, dokud noze nedo-
sahnou pIné rychlosti. Poté posunujte nastroj mirné
doprfedu. Na za¢atku hoblovani vyvinte na predni ¢ast
nastroje tlak. Na konci hoblovani vyvirite tlak na zadni
¢ast nastroje. Hoblovani Ize usnadnit, pokud zpracova-
vany dil stacionarné naklonite tak, abyste mohli praco-
vat ponékud z kopce.

Kvalita povrchu je dana rychlosti a hloubkou fezu.
Velkoplo$ny hoblik udrZuje rychlost, ktera nevede k
jeho zablokovani tfiskami. PoZadujete-li hrubé Fezani,
Ize zvétSit hloubku fezu. Dobra kvalita povrchu vyza-
duje snizeni hloubky fezu a pomalejsi posunovani
nastroje smérem dopredu.

Spojovani na polodrazku
» Obr.18

Chcete-li provést odstupriovany fez ilustrovany na

obrazku, pouzijte paralelni voditko (vodici pravitko).

Pomoci voditka pro nastaveni hloubky (pfisluSenstvi)

nastavte hloubku polodrazkovani.

Vyznadte na dilu rysku Fezani. Zasunte do otvoru na

predni strané nastroje paralelni voditko. Vyrovnejte

ostfi noze s ryskou fezani.

» Obr.19: 1. Hrana noze 2. Ryska fezani 3. Voditko
pro nastaveni hloubky

Nainstalujte na nastroj paralelni voditko a uchytte

jej pomoci podlozky a Sroubu s kfidlovou hlavou (A).

Povolte Sroub s kFidlovou hlavou (B) a upravujte polohu

paralelniho voditka, dokud se nedostane do kontaktu

s bokem dilu. Poté pevné dotahnéte Sroub s kiidlovou

hlavou (B).

» Obr.20: 1. Sroub (A) 2. Sroub (B) 3. Paralelni
voditko

PFi hoblovani posunujte nastroj s paralelnim voditkem
zarovnané se stranou zpracovavaného dilu. V opaéném
pfipadé dojde k nerovnhomérnému hoblovani.

A UPOZORNENI:
. PFi polodrazkovani by mélo ostfi noze mirné
vyc€nivat (0,2 - 0,4 mm).

» Obr.21

Délku voditka Ize v pfipadé potfeby zvétsit pfipoje-
nim dodate¢ného kusu dfeva. Pro tento Ucelu jsou
na voditku k dispozici otvory, které také sou¢asné
slouzi k pfipevnéni prodluzovaciho voditka (volitelné
pFislusenstvi).

» Obr.22

Ukosovani
» Obr.23

Chcete-li provést ukosovaci fez jak je ilustrovano na

obrazku, vyrovnejte jednu ze tfi drazek ,V" na predni

zakladné s okrajem zpracovavaného dilu a provedte
¢innost.

» Obr.24: 1. Drazka V (stfedni Ukosovani) 2. Drazka
V (malé ukosovani) 3. Drazka V (velké
ukosovani)

Pouziti pravitka pro ukosovani (voliteIné pfislusenstvi)

zajistuje lep$i stabilitu nastroje pfi polodrazkovani.

» Obr.25: 1. Pravitko pro Gikosovani 2. Srouby

Pfi instalaci pravitka pro Ukosovani demontujte dva

Srouby na obou stranach predni ¢asti nastroje a

nastavte hloubku fezu na 4 mm. Poté jej nainstalujte

na predni zakladnu nastroje a zajistéte jej utazenim

Sroubd, jak je ilustrovano na obrazku.

PFi rozsahlém ukosovani umistéte hranu pravitka pro

ukosovani tak, aby se dotykala zpracovavaného dilu a

provedte nékolik hoblovacich priichodl podle obrazku.

» Obr.26: 1. Hrana pravitka pro ukosovani

UDRZBA

A UPOZORNENJ:

. Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak
dojit ke zmé&nam barvy, deformacim &i vzniku
prasklin.

Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlik( a
veskera dalSi udrzba &i sefizovani provadény autorizo-
vanymi nebo tovarnimi servisnimi stfedisky spole¢nosti
Makita a s pouzitim nahradnich dili Makita.

Ostreni hoblovacich nozu

Pouze pro standardni noze

Nejlepsich vysledkll dosahnete tak, Ze budete neustéle
udrZovat noze ostré. K odstranéni zarezu a ziskani
jemného ostfi pouzijte drzak pro ostreni.
» Obr.27: 1. Drzak pro ostfeni
Nejdfive povolte dvé kFidlové matice na drzaku a
zasurite noZe (A) a (B) tak, aby se dotykaly stran (C) a
(D). Poté dotahnéte kfidlové matice.
» Obr.28: 1.Kridlova matice 2. NGz (A) 3. NGz (B)

4. Strana (D) 5. Strana (C)

Pred ostfenim ponofte ostfici kamen na 2 az 3 minuty
do vody. Chcete-li brousit sou¢asné pod stejnym uhlem,
umistéte drzak tak, aby se oba noze dotykaly ostficiho
kamene.

» Obr.29
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VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

A UPOZORNENI:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporu€ujeme pouzivat toto pfislusen-
stvi a nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi
¢i nastavet maze hrozit nebezpedi zranéni
osob. PfisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené ucely.

stvi, obratte se na vase mistni servisni stfedisko firmy

Makita.

. Vysokorychlostni ocelovy hoblovaci n(iz

. Hoblovaci ndz z karbidu wolframu (s del$i
zivotnosti)

. Maly hoblovaci nuz

. Sestava drzaku pro ostfeni

. Méfidlo noze

. Sestava montazni desky

. Paralelni voditko (vodici pravitko)

. Osttici kamen

. Sestava vaku na prach

. Koleno

. Nastrény kli¢

. Sestava pravitka pro ukosovani

POZNAMKA:

. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafi-
zeni pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi.
PFibalené pfisluSenstvi se mize v rGznych
zemich lisit.
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