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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model KP312 | KP3128
Planing width 312 mm
Planing depth 0-3.5mm
No load speed (min™) 12,000
Overall length 551 mm
Net weight 18.4 kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for planing wood.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-14:

Sound pressure level (L,4) : 88 dB(A)

Sound power level (Lya) : 99 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the

trigger time).

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-14:

Work mode: planing softwood

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
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Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Planer Safety Warnings

1. Wait for the cutter to stop before setting the
tool down. An exposed rotating cutter may
engage the surface leading to possible loss of
control and serious injury.

2. Hold the power tool by insulated gripping sur-
faces, because the cutter may contact its own
cord. Cutting a "live" wire may make exposed
metal parts of the power tool "live" and could give
the operator an electric shock.

3. Use clamps or another practical way to secure and
support the workpiece to a stable platform. Holding
the workpiece by your hand or against the body leaves
it unstable and may lead to loss of control.

4. Rags, cloth, cord, string and the like should
never be left around the work area.

5.  Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

6. Use only sharp blades. Handle the blades very
carefully.

7. Be sure the blade installation bolts are
securely tightened before operation.

8.  Hold the tool firmly with both hands.

. Keep hands away from rotating parts.

10. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

11. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12.  Wait until the blade attains full speed before
cutting.

13. Always switch off and wait for the blades to
come to a complete stop before any adjusting.

14. Never stick your finger into the chip chute.
Chute may jam when cutting damp wood.
Clean out chips with a stick.

15. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

16. Always change both blades or covers on the
drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten tool life.

17. Use only Makita blades specified in this manual.

18. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product.

MISUSE or failure to follow the safety rules stated
in this instruction manual may cause serious
personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Adjusting depth of cut

» Fig.1: 1.Knob 2. Scale plate

The depth of cut can be adjusted within a range of 0 - 3.5
mm. Turn the knob on the front of the tool until the pointer
is aligned with the desired cutting depth on the scale. Set
the depth of a cut observing the maximum depth which is
limited by width according to the following table.

Corelation of width of cut and maximun depth of cut

Width of cut Maximum depth of cut
0-150 mm 3.5mm

150 - 240 mm 2mm

240 -312 mm 1.5 mm

Switch action

» Fig.2: 1. Switch trigger 2. Lock button / Lock-off
button 3. Restart button (for KP312S only)

ACAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

For tool with lock button

To start the tool, simply pull the trigger. Release the
trigger to stop. For continous operation, pull the trigger
and then push in the lock button. To stop the tool from
the locked position, pill the trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button

To prevent the trigger from being accidentally pulled, a lock-
off button is provided. To start the tool, press the lock-off
button and pull the trigger. Release the trigger to stop.

Overload protecter (Option)

This tool is equipped with an overload protector which auto-
matically cuts out to break the circuit whenever heavy work is
prolonged. When it cuts out, inspect the blade for damage or
something wrong. After making sure that there is nothing wrong
with the tool, push the restart button to resume operation.

Edge fence (Guide rule)

» Fig.3: 1. Pins 2. Edge fence (Guide rule)

Edge fence is useful for minimizing a short run of cut by
cutting in a uniform width. The edge fence (guide rule )
is provided on the side of the tool. Press two pins for the
edge fence (guide rule) so that the edge fence appears.
Move the tool forward while keeping the flat surface of
the edge fence in contact with the side of the workpiece.
To return the edge fence to an original position, push it
upwards from its underside.
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» Fig.4: 1. Rear base 2. Foot 3. Planer blade

After a cutting operation, raise the back side of the tool
and a foot comes under the level of the rear base. This
prevents the tool blades to be damaged.

Guideline of cutting blade passage

» Fig.5: 1. Front base

Both ends of the front base are a guideline to show the
ends of cutting blades passage.

ASSEMBLY

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Removing or installing planer

blades
» Fig.6: 1. Hex wrench 2. Installation bolt

A CAUTION:

. Tighten the blade installation bolts carefully
when attaching the blades to the tool. A loose
installation bolt can be dangerous. Always
check to see they are tightened securely.

. Handle the blades very carefully. Use gloves
or rags to protect your fingers or hands when
removing or installing the blades.

. Use only the Makita wrench provided to remove
or install the blades. Failure to do so may result
in overtightening or insufficient tightening of the
installation bolts. This could cause an injury.

To remove planer blades on the drum, loosen the

eight installation bolts by only one full turn with the hex
wrench.

Then push and slide a planer blade sideways from the
belt side using the helm of the hex wrench.

To remove another planer blade, follow the same proce-
dure as above.

» Fig.7: 1. Hex wrench

» Fig.8: 1. Drum plate 2. Installation bolt 3. Set
plate screw 4. Set plate 5. Planer blade
6. Adjusting screw 7. Drum

To install the blades, first clean out all chips or foreign
matter adhering to the drum or blades.

Insert the blade between the drum and the set plate
from the nozzle extraction side so that the blade will be
centered from both ends of the drum or set plate.

First tighten the eight installation bolts lightly and evenly
shifting from the center bolts to the outward bolts with
the hex wrench.

And then, tighten all of the installation bolts securely.
Install another blade in the same manner as above.

» Fig.9

7 ENGLISH



For the correct planer blade setting

Your planing surface will end up rough and uneven, unless the blade is set properly and securely. The blade must be
mounted so that the cutting edge is absolutely level, that is, parallel to the surface of the rear base.

Below are some examples of proper and improper settings.

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

Nicks in surface

%\
==

Although this side view cannot
show it, the edges of the blades
run perfectly parallel to the rear
base surface.

Cause: One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Gouging at start

Gouging at end

O

o\

=1
Blade height adjustment

» Fig.10: 1. Drum plate 2. Installation bolt 3. Set
plate screw 4. Set plate 5. Planer blade
6. Adjusting screw 7. Drum

Blade height adjustment is usually not necessary. However, if
you notice that the blade edge is below the level of the rear base
or protrudes too far from the rear base, proceed as follows.
Loosen the eight installation bolts and the set plate
screws. Turn the adjusting screws clockwise to retract
the blade or counterclockwise to protrude it. After
adjusting the blade height, tighten the set plate screws
and the eight installation bolts securely.

Hex wrench storage

» Fig.11: 1. Hex wrench 2. Wrench holder 3. Rear base

When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

Nozzle assembly and joint
(Accessory)

» Fig.12: 1. Chip guide

Nozzle assembly and joint are used when connecting
the tool to vacuum cleaner.

When you wish to perform cleaner operation, connect a
vacuum cleaner to your tool.

To connect vacuum cleaner, remove the chip guide from
the tool. Place nozzle assembly and joint in its place
and then tighten screws to secure them.

Connect a hose of vacuum cleaner to the joint.

» Fig.13: 1. Joint 2. Nozzle assembly

.
Vo
—— A

Cause: One or both blade edges
fails to protrude enough in
relation to rear base line.

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in relation
to rear base line.

Nozzle cleaning

Clean the nozzle regularly.
Use a compressed air to clean the clogged nozzle.

OPERATION

A WARNING: To reduce the risk of injury to
persons, do not operate without nozzle assembly
and joint or chip guide in place.

Planing operation
» Fig.14:

1. At the start of planing 2. At the end of
planing

First, rest the tool front base flat upon the workpiece
surface without the blades making any contact. Switch
on and wait until the blades attain full speed. Then
move the tool gently forward. Apply pressure on the
front of tool at the start of planing, and at the back at the
end of planing.

The speed and depth of cut determine the kind of finish.
The power planer keeps cutting at a speed that will not
result in jamming by chips. For rough cutting, the depth
of cut can be increased, while for a good finish you
should reduce the depth of cut and advance the tool
more slowly.
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» Fig.15: 1. Frontroller

When performing repeated cuts, the use of the front
roller enables quick and effortless return of the tool
toward an operator by raising the back end of the tool
so that the tool blades do not contact a workpiece and
then sliding tool on the front roller.

MAINTENANCE

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Replacing carbon brushes

» Fig.16: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.17: 1. Screwdriver 2. Brush holder cap

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

ACAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Planer blade
. Triangular rule
. Nozzle assembly

. Joint
. Hex wrench
NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Monens KP312 | KP312S
LLnpuHa cTpyraHHs 312 Mmm
mubuHa cTpyraHHs 0-3,5mMm
LLBuakicTb xonocToro xoay (xs,™") 12000
3aranbHa goBXuHa 551 mm
Yucra Bara 18,4 kr
Knac 6eaneku =

. Ockinbku Hala nporpama HaykoBWUX AOCHiAKeHb | po3pobok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBEeAEHI TYT TEXHIYHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.
. Y pi3HNX KpaiHaxX TEXHIYHi XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTu pisHUMM.

. Maca BignogigHo no EPTA-Procedure 01/2014

Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT NpU3HaYEHO AN CTPYraHHs AePeBUHU.

[xepeno XuBneHHA

IHCTPYMEHT MOXHa nigknioyaTv nuie Ao axepena
XKVBMEHHS, L0 Mae Hanpyry, 3a3HaveHy B Tabnuuui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepUCTMKaMu, i BiH MOXe npa-
LtoBaTu nuLLe Bif oaHOMA3HOro Axepena 3MiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaBinHy i3onsiuito, a oTxe Moxe
TaKoX NigknoyaTcs 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3emMneHHs.

Lym

PiBeHb WyMy 3a wwkanoto A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3Ha4YeHWUI BianoBiaHo Ao ctaHaapty EN62841-2-14:
PiBeHb 3BykoBOro TUCKY (L,a): 88 A6 (A)

PiBeHb 3BYyKOBOI MOTYXHOCTi (Lwa): 99 A6 (A)

Moxwbka (K): 3 A6 (A)

NMPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Wwymy 6yno Bumi-
PSHO BIANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS /i MOXXe BUKOPWUCTOBYBATMCS AS1S MOPIBHAHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asBrneHe 3HaYeHHsI LWyMy MOXe TaKoxX
BUKOPWCTOBYBATUCS AS1S MONEPEAHbOro OLHIOBaHHS
BMNMUBY.

A\ 10MNEPEXEHHSI: Kopuctyiitecs 3acoGamu
3axucTy opraHiB cryxy.

A\ OMNEPEKEHHSI: 3anexo ein ymos
BUKOPUCTaHHSA piBeHb WYMYy Nifg Yac pakTUyYHOT
po6OTN eNeKTPOiHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNeHOro 3Ha4yeHHsA BibGpalii; oco-
6nuBO CUNbLHO Ha Le BNnvBae TUn aeTani, WwWo
0o6pobnioeTLCA.

A OMNEPEXEHHSI: 3a6e3neute HanexHi
3ano6ixXHi 3axoamn Ans 3axucTy onepaTopa,

o BiANOBiAATUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHcTpymeHTa (cnig 6paTtu Ao yBaru Bci cknapoBsi
po6oYOro LMKy, IK-OT Yac, KON IHCTPYMEHT
BUMKHEHO Ta KOJNU BiH NOYMHaE npauroBaT Ha

XONnocToMy XxoAi nif Yac 3anycky).

BaranbHa BenuymHa Bibpauii (BeKTopHa cyma TpbOox
HanpsiMKiB) BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN62841-2-14:
Pexum pobotu: wnidyBaHHS NOBEPXOHb

BiGpauisi (ay): 2,5 m/c”

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMIpsSIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHMX METOAIB
TECTyBaHHS 1 MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS A1 NOpiB-
HSIHHS OQHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
MO>X€e TaKOX BUKOPUCTOBYBaTUCS A4S NonepeaHboro
OL|iHIOBaHHS BMuBY.

AHOHEPEH)KEHHFI: 3anexHo Bia ymos
BMKOPUCTaHHSA Bibpauif nig yac dpakTuyHoi
PO6OTH eneKTPoiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3Hs-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4yeHHs BibGpauii; oco-
6rMBO CUIbHO Ha Lie BNUBAE TUN geTani, Wo
obpobnioeTLCA.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3abesneuTe HanexHi
3anobixHi 3axoam AnsA 3axucTy oneparopa,

o BiANOBIiAaTUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHCTpyMeHTa (cnig 6paTu fo yBaru Bci cknaposi
po6oyoro LMKy, iK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

[eknapauis npo BignoBigHIiCTb

ctaHgaptam €C

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[Oeknapadito npo BignosigHicTb ctaHgapTam €C Hage-
AeHo B [loaaTky A Ao uiel iHcTpykuii 3 ekcnnyatauii.
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3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHikn 6e3nekn npu poboTi 3
€JeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

AI'IOITEPEH)KEHHFI: YBaxHoO o3HaioMTecs 3
ycima nonepeakeHHsIMM NPO AOTPUMAHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisMu, intocTpauismm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMMU, LLO CTOCYIOTLCA
UbOro enekTPoiHCTpyMeHTa. HeBnkoHaHHSA Oyab-
SIKMX IHCTPYKLIiN, NepenivyeHnx Hmx4e, Moxe npusse-
CTW 40 YPaXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Nnoxexi Ta/
abo TSHKKMX TpaBM.

36epexiTb yci iIHCTPYKLUii 3 TEXHiKK

Oe3nekun Ta eKkcnnyartaulil Ha MaMGyTHC.
TepMiH «eneKkTPOIHCTPYMEHT», 3a3HaYeHn y IHCTPYKLiT
3 TexHiku 6e3nekun, CTocyeTbCsi eNeKTPOiHCTPYMeHTa,
SAKNIA DYHKLIOHYE Bif enekTpoMepexi (ENneKkTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBMeHHs), abo enekTpoiH-
CTpyMeHTa 3 XVBMNeHHAM Big 6aTapei (6e3npoBigHui
€INeKTPOIHCTPYMEHT).

3axoau 6e3neku nig Yac podoTy 3 pybaHKoM

1. Mepen TMM AK NOKNACTU IHCTPYMEHT, Ao4YeKan-
Tecsl, MOKM pi3ak 3ynuHUTbCA. Hesaxuwernin
pi3ak, Lo obepTaeTbCs, MOXe 3a4enuTu
NOBEPXHI0, LLIO MOXE MPU3BECTW A0 BTPATW KOHTP-
Ort0 Haf, IHCTPYMEHTOM i 40 TSHKKMUX TPaBM.

2. TpumanTe enektponpunag 3a i3onboBaHi
noBepxHi Aepaka, TOMY Lo pi3ak MOXe 3a4enuTn
WHYp iHCTpYMeHTa. Po3pi3aHHsa ApOTy nig Hanpyrow
MO>e NPU3BECTY 40 NepefaBaHHs Hanpyru [o oro-
NEHNX MEeTaneBnx YacTWH eNEKTPOIHCTPYMEHTa 1 40
ypaxkeHHs onepaTtopa enekTPUYHUM CTPYMOM.

3.  BukopucTOBYITE 3aTUCKHI NPUCTPOI aGo iHwWi 3acobu,
wo6 3a6e3neunTn onopy ob6pobnioBaHoi geTani
1 3aKpinuTHK i Ha CTiliKil NOBEPXHi. YTpUMyBaHHS
06pobrnitoBaHoi AeTani pykamu abo Tinom He 3abeaneuye
ikcauito getani 1 Moxe NpU3BECTU A0 BTPATW KOHTPOIHO.

4.  Hapo6oyomy MicLi 3a60pOHEHO 3anuwaTh raHyipku,
TKaHWHY, WHYpPM, Wwnarat i noai6Hi maTepianu.

5. YHukawuTe pisaHHs uBsaxiB. [lepen noyaTkom
po6oTu ornAHLTe poboyy Aetans i B pasi HasiB-
HOCTi LBAIXiB Npu6epiTh ix.

6. BukKopucTOBYWTE TiNbKM rocTpi nesa.
MoBopabTecs 3 nesamm Ayxe o6epexHo.

7. MNepep noyaTkoM po6oOTU NepeKoHaUTecs, Lo
KpiNnunbHi 60NTK ne3 HapiNHO 3aTArHyTO.

8.  MiyHo TpumaiiTe iHCTPyMeHT o6oma pykamu.

. He HabnuxaiiTe pyku fo Aetanen, Wwo obepTatoTbCes.

10. Mepep noyaTkoM pi3aHHA AeTani 3anycTiTb iHCTPYMEHT
i nanTe omy nonpautoBaTi AeKMI Yac Ha XONOCTOMY
xoAy. 3BepTaiTe yBary Ha Bibpauito abo HepiBHWIA XiA:
Lie MoXe BKa3yBaTW Ha HenpaBUNbHe BCTaHOBNEHHS
abo He3apoBiNbHe GanaHcyBaHHS nesa.

11. He ponyckanTe KOHTaKTy nesa 3 po6o4oto
AeTanno A0 BBIMKHEHHS iHCTPyMeHTa.

12. 3auekauTe, AOKM Nne3o HaGepe NOBHY WBUA-
KiCTb, MepLU HiXK MOYMHATK pi3aHHS.

13. O60B’A3KOBO BUMKHIiTb iHCTPYMEHT i AoYeKan-
Tecs NOBHOI 3yNUHKM Nne3, NepLu HiXk BUKOHY-
BaTW GyAb-AiKi Aii 3 perynoBaHHA.

-

1

14. 3abopoHeHO BCTaBNATH NaneLb Yy Xonob ans Tupcu.
YXono6 moxe 3a6uUTMCA Nip Yac pizaHHsA Bonoroi gepe-
BMHU. Buumaiite TMpcy 3a LONOMOroH0 Nanuyku.

15. He 3anuwanTe 6e3 HarnsAAy iHCTPYMEHT, AKUA
npautoe. MpayronTe 3 IHCTPYMEHTOM, TinbKu
TPMMaloum Moro B pyKax.

16. Heob6xigHo 3amiHATM ogHo4YacHO obuaBa nesa
ab0 KpuLKK Ha GapabaHi, iHaKLwe MoXe BUHUK-
HYTU po36anaHcyBaHHs, sike Npu3Beae Ao Bibpa-
i Ta CKOPOYEHHS TepMiHy CryX6u iHCTpyMeHTa.

17. BUKOpMUCTOBYWTe NuLle ne3a BUPoGHMLTBA
Makita, 3a3Ha4eHi B Uil iHCTPYKLUii.

18. OO6GOB’s1I3KOBO BUKOPUCTOBYMNTE NMUITO3aXUCHY
Macky abo pecnipatop BiagnosigHo Ao ccepu
3acTocyBaHHA 1 o6pobGntoBaHoOro marepiany.

3BEPIFAWTE LI BKA3IBKMW.

A 10MEPEXXEHHSI: HIKONW HE sTpavaitte nurib-
HOCTi Ta He po3cnabnioiTecs nif 4ac KOPUCTYBaHHSA BUPOGOM
(Lo MOXNMBO NPYM YaCTOMY KOPUCTYBaHHi); 060B’I3KOBO
CTPOro AOTPUMYIATECSA BiANOBIAHUX NpaBUN Geaneku.

HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepoTpuMaHHSA
npaBun TexHiku 6e3nekun, BUKNaAeHUX y Uil iHCTPYKLiT
3 eKcnnyarauii, MoXe NpM3BeCTH A0 CEPNO3HUX TPaBM.

IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipkoto CnpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepekoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BIOKNIOYEHWI Bif MEpeXi.

erynoBaHHA TINOUHU pi33HHﬂ

» Puc.1: 1. Pyuka 2. lkana

MnbunHy pizaHHa MoxHa peryntoBaTh B Mexax 0-3,5
MM. [oBepTariTe pyyKy cnepeay iHCTpyMeHTa, AOKN
MOKaX4MK HE CYMICTUTBLCS 3 HEOBXIAHO rMUBUHOK
pi3aHHsa Ha wkani. BuctasTe rmunbuHy pisaHHs i3 gotpu-
MaHHSAM MakCUMarnbHOi rmMMbuHK, Wo obMexyeTbes
LLUMPUWHOLO BiANOBIAHO TabnuLi.

CniBBiAHOWEHHS LUMPWHU Ta MaKCUMasbHOI rUBUHK pisaHHs

LLinpuHa pisaHHsa MakcumanbHa rnbuHa pisaHHst
0- 150 mm 3,5 Mm
150 - 240 mm 2 mm
240 - 312 Mm 1,5 Mm

[is BUMuKaya

» Puc.2: 1. KypkoBuii BMyKkay 2. KHonka 6r1oKkyBaHHs
/ KHornka 6510KyBaHHsi BUMKHEHOTO Noo-
xeHHs 3. KHonka nepesanycky (Tinbkv ans

KP3128)
A OBEPEXHO:
. [Mepen BMUKAHHAM IHCTPYMEHTY Y Mepexy

060B'AI3KOBO NepeBipTe, UM KHOMKa BUMUKaYa
HOpMarbHO CrpaLboBYE i MiCNs BignyckaHHSA
NoBepTaETbLCH B MONOXEHHS "BUMKHEHO".

YKPAIHCBKA



ns iHcTpyMeHTa i3 KHOMNKOo
OnoKyBaHHs

[insa Toro, Wo6 3anycTUTH iHCTPYMEHT, Crif, NPOCTO
HaTUCHYTW Ha KypoK. [Ans 3ynMHeHHst poboTyv Kypok crif,
Bianyctutu. [ins 6e3nepepBHoi poboTu cnif HaTUCHYTW
Ha KypOK, a NoTiM - Ha KHOMKy 6rnokyBaHHs. [ins Toro,
W06 3yMMHUTM IHCTPYMEHT i3 3abnokoBaHoro nomno-
JKEHHS, CNif NOBHICTIO HATUCHYTW Ha KYpOK, a NoTiM
BignNyCTUTU 1AOrO.

[nsa iHcTpyMeHTa i3 KHOMKOo
6]10KyBaHHiI BUMKHEHOIO NoJioXXeHHA
[ns Toro, Wo6 3anobirtn BUNaakoBOMY HaTUCKaHHIO
Kypka BMUKaya, nepeabadeHa kHorka 6rnokysaHHs. [ns
TOro, o6 3anyCTUTW iIHCTPYMEHT, HAaTUCHITb Ha KHOMKY
6noKyBaHHS BUMKHEHOTO MOMOXEHHS Ta HAaTUCHITb Ha
KypoK. [Insl 3ynuHeHHs poboTv Kypok crij BignycTuTy.

3axucT Big nepeBaHTaXeHHA

(mopaTkoBoO)

IHCTPyMeHT obnagHaHuii 3ax1McToMm Big nepeBaHTa-
XKEHHS, LLI0 aBTOMaTUYHO BifgKkMto4ae abo po3mumkae
naHuor, AKWo poboTH Nifg HaAMIPHUM HaBaHTaXEHHAM
TpUBalOTb 3aHaATO AOBrO. [icnsa BiAKMIOYEHHs nepe-
BipTe Ne30 Ha HasiBHICTb NOLIKOMKEHb Ta iH. Iicns Toro,
SIK Nepe.ipka nokasana, Lo iHCTPYMEHT HeyLLKoaXe-
HWI, HATUCHITb KHOMKY Nepe3anycky, Wob NoHOBUTU
poGoTy.

ObMmexyBauy Kpalo (peecTtpoBa

Ka)

» Puc.3: 1. Wnunbku 2. OBmexyBaY kpato (pee-
CTpoOBa MiTka)

O6mexxyBay kpato € KOPUCHUM MiHiMi3auii HegocTaT-
HbOrO NPOPI3aHHs, Nig Yac Hapi3aHHs 0QHaKOBOT
wnpuHn. OBMexyBad Kpato (peecTpoBa MiTka) 3Haxo-
AnTbCs 360Ky iHCTpyMeHTa. [ins Toro, wob 3'aBmBcs
obMexyBay kpato (peecTpoBa MiTka) HaTUCHITb Ha ABi
LUMUABKU. LLIO 3HAaX0AATLCA Ha HbOMY. [epecyHbTe
{HCTPYMEHT Briepes, YTpYMyoUmM Nnacky NoBEPXHIO
o6MexyBaya Kpato B KOHTaKTi i3 CTOPOHOIO AeTani.
[ns Toro, Wwo6 NoBEpPHYTM OrOPOXY Kparo B NOYaTKOBE
MOMOXEHHS, CIif, NepecyHyTW NOro 3HN3Y BBEPX.

» Puc.4: 1. 3agHsa ocHoBa 2. Onopa 3. Jle3o pybaHka

Micns 3aBepLueHHs onepaLii 3 pidaHHsA cnig NigHATY
3aJHI0 YaCTWHY iIHCTPYMEHTa, i Hora 3aiiae Mif piBeHb
HWXHbOT OcHOBM. Lle 3anobirae NoLKomXeHHI0 nes
iHCTpymeHTa.

Bka3siBKu 3 BAKOHaHHS npoxoay

JiIe3oM

» Puc.5:

O6unaBa KiHUi nepefHbOi YaCTMHN OCHOBW € Hanpsim-
HVMW, L0 BKa3yloTb Kpai npoxoay nes.

1. NepenHsa ocHoBa

-
N

KOMIJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXXHO:

° I'Iepe,u, TUM, AK LLOCb BCTAHOBMIOBATU Ha iHCpr-
MEHT, nepeKOHaﬁTecsl B TOMY, LLO BiH BUMKHe-
HWI Ta BiAKMIOYEHWI BiO Mepexi.

3HATTA Ta BCTAHOBJIEHHSA Nne3

py6aHka

» Puc.6: 1. llecturpaHHuii kntoy 2. YCTaHOBOYHUIA

6onT
A OBEPEXHO:
. IMig yac BCTaHOBMNEHHSA Nnes Ha IHCTPYMEHT

YCTaHOBOYHI 6ONTU CMif peTenbHO 3aTArHyTH.
Mocnabnenui 6onT ctaHoBUTL Hebesneky. Crig
3aBXAu nepesipaTy, Wob 6onTu Bynu HaginHo
3aTArHyTI.

. 3 nesamu cnig noBoautuck obepexHo. Mig yac
3HATTA @60 BCTAHOBNEHHS ne3 Ans 3axXucTy
nanbuUiB Ta pyK cnig BAsiraTv 3aXMCHi pykaBuLi
abo kopucTaTUCh ApPaHTSAM.

. [ns BCTaHOBMNEHHS abo 3HATTS Ne3 Crif BUKO-
PUCTOBYBATM TiMbKW KoY BUPOOHMLTBA KOMMNa-
Hii Makita, wo gopaeTtbes. AKLWO Lo BUMOTY He
BMKOHATU, TO YCTAHOBOYHI 60NTN MOXYTb ByTH
3aTarHyTi abo 3aHaaTo cunbHO, abo HegocTaT-
HbO. Lle Moxe npusBecTn 4o nopaHeHb.

[ns Toro, Wo6 3HATK Ne3a pybaHka 3 6apabaHa, 3a

[I0MOMOTOH0 LLIECTUIPaHHOIO KItoya cnif nocnabutu

BiCiM yCTaHOBOYHMX GONTIB TiNlbkW Ha OAWH NOBHUIA

obepT.

MoTiMm nepecyHbTe neso BOik Big CTOPOHM PEMEHS 3a

ZI0MOMOTOI0 PYYKM LLIECTUrPaHHOTO KITloYa.

[ins 3HATTS Apyroro nesa cnif Lwe pa3 BUKOHaTW onw-

caHy BuLLie NpoLeaypy.

» Puc.7: 1. llecturpaHxui knoy

» Puc.8: 1. [uck 6apabaHa 2. YcTaHOBOYHUIA 6onT
3. 'BUHT ycTaHoBoYHOI NnuTK 4. HabopHa
nnactuHa 5. Jleso py6aHka 6. MBUHT perynio-
BaHHs 7. BapabaH

[insa Toro, Wo BCTAHOBWUTY Ne3a, cnif cnoyaTky 34u-
CTUTM BCIO TUPCY Ta CTOPOHHI MaTepianu, Wwo npucra-
10Tb A0 Nne3 6apabaHa.

BcTaBTe neso mix 6apabaHoM Ta yCTaHOBOYHO Nu-
Toto 3 GOKY BMBOZY LUTYLIEpa TakvM YMHOM, o6 neso
6yno BigueHTpoBaHe 3 060x 6okiB bapabaHa abo ycTa-
HOBOYHOI NAUTK.

CnoyaTKy 3a 4OMNOMOrOL0 LLECTUrPAHHOrO KItoya 3nerka
Ta pPiBHOMIPHO 3aTSArHITb BiCiM yCTaHOBOYHUX BonTiB,
NoYmHalum 3 LeHTpanbHoro 6onTa Ta Aani Ha3oBHi.
MoTiM HaAiIMHO 3aTArHITb BCi yCTAHOBOYHI 6oMnTH.
BcTaHoBITh Apyre ne3o Takum e YYHOM, K ONMMCaHO
BULLE.

» Puc.9

YKPAIHCBKA



Onsa npaBuUIibHOro HasnawTyBaHHSA ne3a.

£KL10 Ne3o He BCTAHOBMEHO BiPHO Ta HANEXHO He 3akpinneHo, TO NOBEpPXHS, Lo 06pobnioeTbes Byae HepiBHO Ta
LIOPCTKOH0. J1e30 NOBMHHO ByTW BCTAHOBMNEHE TakvuM YMHOM, LLOG pixkyda kpoMka Byna abcomntoTHO piBHO, TOBTO
napanernbHol 40 NOBEPXHi 3aiHbOT OCHOBM.

Hwxye HaBefeHi Npuknaamn BipHMUX Ta HEBIPHMUX HanaLwTyBaHb.

(A) MepepHsa ocHoBa (NepecyBHUIA Galumak)
(B) 3agHs ocHoBa (bikcoBaHui Halumak)

: Xoua uei Bug 360Ky He Moxe
BipHe HanawTyBaHHs
P y (A) \\ LLbOro nokasatu, KpOMKM nes
? >| ? BUCTaBIEHI TOYHO NapanerbHo

NOBEPXHi HUKHBOT OCHOBM.

3a3ybnunHy Ha NoBepXHi MpuunHa: Kpomka ogHoro abo
<>> 060X Ne3 He napanensHa
OCHOBI.

[oBbGaHHsA Ha noyaTtky MpuunHa: OgHa abo 0buaBi
() KPOMKM MOJI0THa

_ BUCTYNakOTb HEAOCTAaTHLO

MO BiZHOLIEHHIO O OCHOBMW.

[oBGaHHA HanpUKiHLi Mpnaura: OpHa abo o6uasi KpOMKI HonoTHa

N N\
@ ( /> BICTYNaIOTH 3aHAATO AANEKO N0
? >| ? — =] BIAHOLIEHHIO O OCHOBM.

Byaon uryuiepa Ta nycbra

» Puc.10: 1. [dnck 6apabaHa 2. YcTaHOBOYHWI 6onT (npwuanemmcn:)
3. I'BMHT ycTaHoBo4YHOI NnuTn 4. HabopHa
nnactuHa 5. Jleso py6aHka 6. MBUHT pery-
nioBaxHsi 7. BapabaH Byson wTyuepa Ta MydTa BUKOPUCTOBYIOTLCA AN

MiAKMIOYEHHs NuMrococa Ao iHCTpYMeHTa.

Akwwo poboTn Tpeba BUKOHYBATY i3 AOTPUMAHHAM

YMCTOTU, A0 IHCTPYMEHTa Crif MiAKMIoYMTM NUnococ.

[ns Toro, Wo6 nigknYnTM NUNococ, cnig 3HATK 3

iHCTpyMeHTa HanpsMHy Ans Tupcu. BctaBTe Ha Micue

LWTYyuep Ta MydTy, a NOTiM 3aTATHITb MBUHTY, WO iX

3aKpinUTH.

MpuegHanTe WnaHr nunococa Ao MydTu.

» Puc.13: 1. Mydrta 2. Byson wryuepa

» Puc.12: 1. HanpsimHa ans tupcu

3a3BWYan perynioBaHHs nesa HenotpibHe. OgHak, AKLIO
BUW MOMITWN, LLIO KPOMKA J1e3a 3HaXOAUTHCSA HMXKYe
piBHS1 3a4HbOT OCHOBW @60 3aHaATO Aaneko BUCTynae
3a 3ajHI0 OCHOBY, Cifl BUKOHATW HACTYMHY npoueaypy.
MocnabTe Bicim ycTaHOBOYHUX BONTIB Ta rBUHTK yCTa-
HOBOYHOI MNNTK. MOBEPHITL rBUHTU perynioBaHHs No
TOAVHHUKOBIN CTPINui Ans Toro wob BTArHyTM Nneso,

Ta NPOTW FOANHHUKOBOI CTPINKK, W06 BUCYHYTK OrO.
[Micns perynioBaHHsA BUCOTU fes3a cnif HaailHo 3aTar-

HYTV FBUHTW YCTAaHOBOYHOI NAINTMW Ta BiCiM YCTaHOBOY-
HYX GOMTiB. OuunLeHHs Hacaaku
36epiraHHA LWeCTUrpaHHOro Kikoya PerynsipHO ouuLLyiiTe Hacaaky.

[ns o4nLeHHs 3aCMiYeHoi Hacaaku BUKOPUCTOBYINTE
» Puc.11: 1. lecturpanHun kntoy 2. Tpumay knrova CTUCHEHE MOBITPS.
3. 3agHs ocHoBa

Konu wecTurpaHHuii Koy He BUKOPUCTOBYETLCS, OO

BiH He 3arybuBcs, roro cnig 36epirati sik nokasaHo Ha
MATIOHKY. 3ACTOCYBAHHA

AI'IOI'IEPEH)KEHHFI: NS 3HWKEHHS PU3NKY
TpaBMyBaHHS He eKCnnyaTynTe npucTpin 6e3
BCTaHOBJIEHOro naTpy6ka y 36opi Ta 3’eAHaHHA
a60 HanNpsIMHOI ANA CTPYXKKK.
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» Puc.14: 1.[Nepep no4aTkom CTpyraHHs
2. HanpwkiHui cTpyraHHsi

Cnouatky cnif noknacTy nepeaHio OCHOBY iHCTPY-
MEeHTa Ha NOBEepXHIo AeTani Tak, Wob ii He Topkanuch
nesa. MoTiM yBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta 3axAiTb, AOKU
nesa HabepyTb NOBHOI WBMAKOCTI. [MoTiM 06epexHo
nepecyHbTe iIHCTPYMeHT Bnepes. CnovaTtky CTpyraHHs
npuknaganTe TUCK Ha NepeaHIo YacTUHY iHCTPYMEHTa, a
HanpVKiHUI CTPYraHHs - Ha 3a4HH0.

LLBmakicTb Ta rmmMbuHa pisaHHs BU3HA4aloThb TWN
06po06Kn. ENeKTpnyHMiA py6aHOK BUKOHYE pi3aHHs Ha
LBMAKOCTI, 5ika He Npu3Beae A0 3aTUCKaHHA Yepes
Tupcy. Ans rpy6oi 06pobku MoxHa 36inbWnTH MUbKuHy
pi3aHHs1, a Ansi rmaakoi 06pobku rMnbuHY pisaHHs cnig
3MEeHLUMTW Ta NpocyBaTu AeTanb NoBiNbHiLle.

» Puc.15: 1. lepepgHin ponuk

Mig Yac NOBTOPHOrO BUKOHAHHS Pi3aHHS, BUKOPUCTaHHS
nepeAHbOro ponuka Aae MOXNMBICTb 6e3 JoaaTkoBMx
3yCuIb NOBEPHYTU IHCTPYMEHT A0 onepaTopa LUMsSiXoM
NiAHATTA 3a4HBOTO KiHLS IHCTPYMEHTa TakuM Y/HOM,
o6 nesa He TopKanuck AeTani, a noTiM NepecyHyTu
iHCTPYMEHT Ha nepegHbLOMY POSMKY.

TEXHIMHE

OBCJTYTOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TMM, SIK OrMAHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTW PEMOHT, NepekoHanTecs, Wo BiH BUMKHe-
HWIA Ta BIOKMIOYEHWUIA BiA Mepexi.

. Hikonu He BUKOpUCTOBYITE ra3oniH, 6eH3unH,
po3pigxyBad, CnvpT Ta NoAibHI pevyoBUHN.
Ix BUKOpUCTaHHS MOXe NPU3BECTH A0 3MiHM
Konbopy, AecopmaLlii Ta NOABK TPILLUH.

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

» Puc.16: 1. ObmexyBanbHa BigmiTka

PerynsipHo 3HiMaiTe Ta nepesipsAnTe BYTiNbHI LWiTKN.
3amiHionTe X, KoM 3HOC CArae rpaHNYHoOI BiAMITKM.
ByrinbHi LWiTKM NOBMHHI ByTW YNCTUMM Ta BiNbHO pyxa-
TUCb y WwiTtkoTpumadax. OgHoyacHo Tpeba 3amiHioBaTH
06vABI ByrinbHi WiTkn. BukopucToByiiTe nuile ogHaKoBi
BYFiNbHI LLITKN.

[nsi BUAMaHHSA KOBMAYKiB LiTKOTPUMaYiB KOPUCTYATECH
BMKPYTKOI. BupaniTe 3HOLLEHI ByrinbHi LTk, BCTaBTE
HOBI Ta 3aKpiNiTb KOBMAYKM LLiTKOTPMMAYIB.

» Puc.17: 1. BukpyTka 2. KoBnayok LwiTkoTpuMmaya

[ns Toro, wo6 nigTpumyeatv BE3MEKY Ta
HAQINHICTb, PEMOHT, TexHi4He obcnyroByBaHHS abo
peryntoBaHHsl MaloTb BUKOHYBaTU YNOBHOBAaXEHI LieH-
Tpy o6cnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYHOTHCS
nvwe cTaHgapTHi 3anyacTuHy "Makita".

-
EN

AOOATKOBE NPUNAQAOA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHalleHHs abo npunagas pekoMeHaAoBaHo
AN BAKOPUCTaHHA 3 iHCTpyMeHTamu "Makita",
Lo onucaHi B iHCTPYKLT 3 ekcnnyaTauii.
BuKoprCTaHHS IKOrOCh iHLIOTO OCHaLLeHHs abo
npunagas Moxe CpUYUHUTYA TPABMYBaHHS.
OcHalueHHsi abo npunaaas cnif BUKOPUCTOBY-
BaTU NULLE 3@ NPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumMaTH gonomory B 6inbLu
AeTanbHOMY O3HAMOMIIEHHI 3 OCHALLLEHHAM 3BepTan-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

. Jle3o pybaHka
. TpukyTHa niHiika

. Byson wryuepa

. Mydta

. LLlecturpanHmi kntoy
MNPUMITKA:

. [eski eneMeHTH CNUCKy MOXYTb BXOQUTU A0
KOMMMEKTY iIHCTPYMEHTA Sk CTaHAAPTHE Mpu-
napas. BoHn MoxyTb BiApi3HATHCA 3anexXHO Big,
KpaiHu.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model KP312 | KP3128
Szeroko$¢ strugania 312 mm
Gtebokos$¢ strugania 0-3,5mm
Predkos¢ bez obcigzenia (min™) 12 000
Dtugos$¢ catkowita 551 mm
Ciezar netto 18,4 kg
Klasa bezpieczenstwa =

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2014
Przeznaczenie

Narzedzie to jest przeznaczone do strugania drewna.

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrodet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofazo-
wym pradem przemiennym. Narzgdzie ma podwdjng
izolacje, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda elek-
trycznego bez uziemienia.

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o norme EN62841-2-14:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 88 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 99 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzystaé do poréwnywania
narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A\ OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A\ OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze si¢ rézni¢ od wartosci
deklarowanej w zaleznosci od sposobu uzytko-
wania narzedzia, a w szczegolnosci od rodzaju
obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jalowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841-2-14:
Tryb pracy: szlifowanie powierzchni
Emisja drgan (ay): 2,5 m/s’
Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®

WSKAZOWKA: Deklarowana wartosé poziomu drgan

zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metoda testowg
i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ poziomu drgan
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane podczas
rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia moga
sie rézni¢ od wartosci deklarowanej w zaleznosci
od sposobu uzytkowania narzedzia, a w szczegol-
nosci od rodzaju obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu 0 szacowane narazenie
w rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy okresli¢
$rodki bezpieczenstwa w celu zapewnienia ochrony ope-
ratora (uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na
biegu jalowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukgcji obstugi.

Ogolne zasady bezpiecznej

eksploataciji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac¢ sie z
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sig¢ do podanych ponizej instrukcji
moze prowadzi¢ do porazenia prgdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.
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Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowac¢ do wykorzy-
stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujace w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia

17. Uzywacé wyltacznie nozy firmy Makita okreslo-
nych w niniejszej instrukcji.

18. Zawsze nalezy zaktada¢ maske przeciwpytowa/
oddechowg odpowiednig dla danego materiatu
badz zastosowania.

ZACHOWAC NINIEJSZE INSTRUKCJE.

zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem ilaja

cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa dla struga do drewna

1. Przed odtozeniem narzedzia nalezy poczekac, az
noz sie zatrzyma. Odstoniety, obracajacy sig néz moze
zahaczy¢ sig o powierzchnig, prowadzac do utraty
kontroli nad narzedziem oraz powaznych obrazen ciata.

2. Trzymac¢ elektronarzedzie za izolowane powierzch-
nie rekojesci, poniewaz przecinarka moze zetknac
sie z przewodem zasilajagcym narzedzia. Przecigcie
przewodu elektrycznego znajdujgcego si¢ pod napigciem
moze spowodowac, ze odstonigte elementy metalowe
elektronarzedzia réwniez znajdg sie pod napigciem,
grozac porazeniem operatora pragdem elektrycznym.

3. Nalezy uzywac zaciskéw lub innych praktycz-
nych sposobéw mocowania obrabianego ele-
mentu do stabilnej podstawy i jego podparcia.
Przytrzymywanie obrabianego elementu reka lub
opieranie go o ciato nie gwarantuje stabilnosci i
moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad narzedziem.

4. W poblizu miejsca pracy nie powinno by¢
zadnych szmat, odziezy, przewodoéw, lin itp.

5.  Nalezy unika¢ ciecia gwozdzi. Przed przysta-
pieniem do pracy sprawdzi¢ obrabiany ele-
ment i usuna¢ z niego wszystkie gwozdzie.

6. Uzywac wylacznie ostrych nozy. Z nozami
nalezy obchodzi¢ sie ostroznie.

7. Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy
Sruby mocujace nozy sa dobrze dokrecone.

8. Narzedzie nalezy trzymaé¢ mocno oburacz.

. Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.

10. Przed rozpoczeciem obrébki elementu nalezy
pozwoli¢, aby narzedzie pracowato przez
chwile bez obciazenia. Nalezy zwréci¢ uwage
na ewentualne wibracje lub bicie osiowe, co
moze wskazywac na nieprawidtowe zamoco-
wanie lub niedokladne wywazenie tarczy.

11.  Przed wiaczeniem narzedzia za pomoca przefacznika
upewnij sig, ze tarcza nie dotyka obrabianego elementu.

12. Rozpocza¢ struganie, gdy néz osiagnie petng predkosc.

13. Przed przystapieniem do jakichkolwiek regu-
lacji nalezy wytaczy¢ narzedzie i zaczeka¢, az
noze catkowicie si¢ zatrzymaja.

14. Nigdy nie wktada¢ palcéw do wylotu odprowa-
dzania wiéréw. Podczas obrobki wilgotnego
drewna wylot odprowadzania wiéréw moze sie
zatkac. Wiory nalezy usuwac patyczkiem.

15. Nie pozostawia¢ narzedzia wigczonego.
Narzedzie mozna uruchomic¢ tylko wtedy, gdy
jest trzymane w rekach.

16. Zawsze nalezy wymienia¢ obydwa noze lub
ostony gtowicy; inne postepowanie spowoduje
niewywazenie gtowicy, co doprowadzi do wyste-
powania wibracji i przedwczesnego zuzycia nozy.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié, aby
wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielokrot-
nego uzywania urzadzenia) zastapity Sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie si¢ do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

MAPRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic¢ sie,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do
sieci.

Dostosowywanie gtebokosci ciecia

» Rys.1: 1. Gatka 2. Ptytka podziatki

Gtebokos¢ ciecia moze by¢ ustawiona w przedziale od
0 do 3,5 mm. Nalezy przekreci¢ gatke znajdujacy sie z
przodu urzgdzenia az do momentu, gdy wskaznik ukaze
zgdang gtebokos$¢ cigcia na podziatce. Ustawi¢ gtebo-
kos$¢ ciecia obserwujgc maksymalng gtebokos$¢ ograni-
czong przez szeroko$¢ okreslong w nastepujgce;j tabeli.

Korelacja pomigdzy szerokoscig cigcia i maksymalnej glebokoscig ciecia

Szeroko$¢ ciecia Maksymalna gtebokos$¢ ciecia
0-150 mm 3,5 mm
150 - 240 mm 2 mm
240 - 312 mm 1,5 mm

» Rys.2: 1. Spust przetgcznika 2. Przycisk blokady
/ przycisk blokady zatgczenia 3. Przycisk
Restart (tylko dla modelu KP312S)

MAPRZESTROGA:

. Przed podtgczeniem elektronarzedzia do
sieci zawsze sprawdzac czy spust wigcznika
dziata poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po
zwolnieniu.

W przypadku narzedzia z przyciskiem
blokady spustu przetagcznika

Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy pociggnac za jezyk
spustowy przetgcznika. Aby zatrzymac urzadzenie,
zwolnij spust. Aby narzedzie pracowato w sposob cig-
gly, nalezy pociagnac¢ za jezyk spustowy przetgcznika,
a nastepnie wcisna¢ przycisk blokady. Aby zatrzymac¢
narzedzie z witgczong blokada, wystarczy pociagna¢
do oporu jezyk spustowy przetgcznika, a nastepnie
zwolni¢ go.
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W przypadku narzedzia
wyposazonego w przycisk blokady
zataczenia

Urzadzenie wyposazone jest w przycisk lokady, a y

zapobiec przypadkowemu pociggnieciu za spust. Aby
uruchomi¢ urzgdzenie,nacisnij przycisk lokady i pocia-
gnij za spust. Ay zatrzymac¢ urzadzenie, zwolnij spust.

Zabezpieczenie przed przecigzeniem
(Wyposazenie dodatkowe)

Narzedzie jest wyposazone w zabezpieczenie przed
przecigzeniem, ktére automatycznie odcina obwdéd, gdy
tylko ciezka praca przedtuza sig. Jezeli zaistnieje taka
sytuacja, nalezy sprawdzi¢ ostrze pod katem uszko-
dzen. Po upewnieniu sig, ze narzedzie nie ucierpiato,
nalezy wcisng¢ przycisk startu, aby kontynuowac prace.

Prowadnica

» Rys.3: 1. Sworznie 2. Prowadnica

Prowadnica jest stosowana do zminimalizowania
ktorkich trybdw pracy przy wykonywaniu powtarzal-
nych cie¢. Prowadnica (wzdtuzna) dostarczana jest
wraz z urzgdzeniem. Nacisng¢ dwa kotki w prowad-
nicy (wzdtuznej) tak, aby prowadnica sig pojawita.
Przesung¢ urzadzenie do przodu utrzymujac ptaska
powierzchnig prowadnicy w kontakcie z bokiem obra-
bianego elementu.

Aby przywréci¢ prowadnice to jej poprzedniej pozycji,
nalezy popchnac jg do gory od jej spodniej czesci.

Dzwignia zabezpieczajgca n6z
» Rys.4: 1. Tylna podstawa 2. DZwignia zabezpiecza-
jaca noz 3. N6z strugarki

Po zakonczeniu cigcia nalezy unies$¢ tyt narzedzia, co
spowoduje, ze wysunie sig¢ stopa. Zapobiega to uszko-
dzeniom ostrzy.

Zasady dziatania elementu
miedzylopatkowego

» Rys.5: 1. Podstawa czotowa

Obie koncowki podstawy okreslajg konce przestrzeni
migdzytopatkowej ciecia.

MONTAZ

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewnié sie, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Demontaz lub montaz ostrzy
strugarki

» Rys.6: 1. Klucz szesciokatny 2. Sruba mocujgca

MAPRZESTROGA:

. Podczas montowania w narzedziu ostrzy,
nalezy doktadnie zaciska¢ mocujgce je sruby.
Poluzowana $ruba mocujgca moze by¢ niebez-
pieczna. Zawsze sprawdzaj, czy te $ruby sg
silnie dokrecone.

. Z ostrzami obchodz sie bardzo ostroznie.
Podczas usuwania lub zaktadania nowych
ostrzy nalezy uzywac rekawiczek lub szmat
chronigcych palce.

. Do usuwania lub zaktadania ostrzy uzywaj
wytgcznie dotgczonego klucza firmy Makita. Nie
stosowanie sie do tego zalecenia moze spowo-
dowa¢ nadmierne lub niedostateczne dokre-
cenie $rub mocujgcych. Moze to spowodowaé
zranienie.

Aby usung¢ ostrza struga z watka, nalezy poluzni¢
osiem $rub instalacyjnych za pomocga jednego petnego
skretu kluczem szesciokatnym.
Nastepnie popchna¢ i przesung¢ ostrza na boki od
strony pasa stosujgc sterownice klucza szesciokgtnego.
Aby usung¢ kolejne ostrze, nalezy powtérzy¢ te samg
czynnos¢ jak powyzej.
» Rys.7: 1.Klucz szesciokatny
» Rys.8: 1. Plytka (watka) 2. Sruba mocujaca

3. Sruba plytki blokady 4. Ptytka blokady

5. N6z strugarki 6. Sruba regulacyjna

7. Watek

W celu zamontowania ostrzy nalezy najpierw usung¢
wszystkie widry i inne czgstki przywierajgce do watka
lub ostrzy.

Zatozy¢ ostrze migdzy watek a ptyte ustalacza od strony
ekstrakcji dyszy tak, aby ostrze znalazto sie na srodku
miedzy oboma koncami watka lub ptyty ustalacza.
Najpierw przykreci¢ osiem $rub instalacyjnych przesu-
wajac delikatnie i rowno $ruby w kierunku $rub zew-
netrznych uzywajgc klucza szesciokatnego.
Nastepnie przykreci¢ pewnie wszystkie sruby instala-
cyjne. Zatozy¢ kolejne ostrze w sposob taki sam, jak
opisany powyzej.

» Rys.9
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Prawidlowe ustawianie nozy strugarki

Jesli noze nie sg ustawione prawidtowo i pewnie, obrabiana powierzchnia bedzie szorstka i nieréwna. N6z musi by¢
zamontowany tak, aby jego krawedz tngca byta bezwzglgdnie réwnolegta do powierzchni tylnej podstawy.
Ponizej przedstawiono kilka przyktadéw prawidtowego i nieprawidtowego ustawienia.

(A) Podstawa przednia (ruchoma stopa)
(B) Podstawa tylna (nieruchoma stopa)

Ustawienie prawidtowe

=1 g\@
Szczerby na powierzchni ..

Cho¢ nie wida¢ tego na tym

rzucie bocznym, to krawedzie

nozy obracajg si¢ absolutnie

réwnolegle do powierzchni

tylnej podstawy.

Przyczyna: Jeden lub obydwa noze nie
sg rownolegte do podstawy.

Ztobienie na poczatku pracy

Ztobienie na koniec pracy
A \

O

=1
Dostosowanie wysokosci ostrza

» Rys.10: 1. Plytka (watka) 2. Sruba mocujgca
3. Sruba plytki blokady 4. Plytka blokady
5. N6z strugarki 6. Sruba regulacyjna
7. Watek

Najczesciej dostosowywanie wysokosci ostrza nie

jest konieczne. Jednakze, jesli zauwazysz, ze brzeg
ostrza znajduje sie ponizej poziomu tylnej podstawy
lub wystaje z niej za wysoko, nalezy postgpowac wedle
ponizszych zalecen.

Poluzni¢ osiem $rub instalacyjnych oraz $ruby ptyty
ustalacza. Odkreci¢ $ruby regulujgce w kierunku zgod-
nym z ruchem wskazéwek zegara, aby jg schowac¢ badz
w przeciwnym kierunku, aby jg wysungé. Po ustawieniu
wysokosci ostrza, nalezy przykreci¢ $ruby ptyty ustala-
cza oraz osiem $rub instalacyjnych.

Przechowywanie klucza
szesciokatnego
» Rys.11: 1. Klucz szesciokatny 2. Uchwyt klucza

3. Tylna podstawa

Klucz szesciokatny, gdy nie jest uzywany, nalezy prze-
chowywac zgodnie z rysunkiem, aby nie zapodziat sie.

O
—— 1

Przyczyna: Krawedzie ostrzy jednego
lub obydwu nozy nie
wystajg dostatecznie w
stosunku do podstawy.

Przyczyna: Krawedzie ostrzy jednego
lub obydwu nozy wystajg
nadmiernie w stosunku do
podstawy.

Zespot dysz oraz potaczenia
(Wyposazenie dodatkowe)

» Rys.12: 1. Prowadnica wiérowa

Zestaw dysz oraz potgczenie stosowane sg do podtg-
czenia urzadzenia do odkurzacza.

Jezeli chcesz wykonywacé czystg prace, podigcz odku-
rzacz do narzedzia.

Aby podtgczy¢ odkurzacz do narzgdzia, nalezy usungé
prowadnice widrowg urzadzenia. Umiesci¢ zestaw dysz
oraz potgczenie na wiasciwym miejscu a nastepnie
przykrecic sruby, aby zestaw pewniej zainstalowac.
Podtgczy¢ waz odkuracza do potgczenia.

» Rys.13: 1. Ztgczka 2. Komplet dysz

Czyszczenie kroéca

Regularnie czysci¢ kréciec.
Do czyszczenia zatkanego kroc¢ca nalezy uzywac spre-
zonego powietrza.

DZIALANIE

A OSTRZEZENIE: Aby ograniczyé¢ ryzyko
odniesienia obrazen przez ludzi, nigdy nie uzywac¢
maszyny bez zespotu kré¢éca odprowadzania
wiéréw i tacznika lub prowadnicy wiorow.
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Czynnos¢ strugania

» Rys.14: 1. Przy rozpoczeciu strugania 2. Przy
koncu strugania

Najpierw oprzyj przednig podstawe narzedzia na
powierzchni obrabianego materiatu, tak aby nie stykaty
sie z nig noze. Wtacz urzadzenie i zaczekaj, az noze
osiggng petng predkos¢. Nastepnie przesun narzedzie
powoli do przodu. Na poczatku obrabiania nalezy
wywrzeé nacisk na przéd narzedzia, oraz na jego tyt
pod koniec pracy.

Predko$¢ praz gtebokos$¢ ciecia okreslajg rodzaj
wykonczenia. Strugarka elektryczna pracuje z pred-
koscig, przy ktorej nie zakleszczy sig widrami. Kiedy
wymagamy strugania zgrubnego, mozemy zwigkszy¢
gtebokos¢ strugania, natomiast aby uzyska¢ gtadka
powierzchnie, nalezy zmniejszy¢ gteboko$c¢ i wolniej
przesuwac strugarke.

Rolka czotowa

» Rys.15: 1. Rolka czotowa

Przy wykonywaniu ciagtych cigé, uzycie przedniego
watka umozliwi szybki i tatwy powrét urzgdzenia do
operatora poprzez podniesienie tylnego konca urzadze-
nia tak, aby ostrza nie dotykaty elementu obrabianego a
nastepnie przesuniecie narzgedzia na watku przednim.

KONSERWACJA

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwaciji
nalezy sig¢ zawsze upewni¢, czy elektronarze-
dzie jest wytgczone i nie podtgczone do sieci.

. Nie wolno uzywac¢ benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie moga
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Wymiana szczotek weglowych

» Rys.16: 1. Znak ograniczenia

Systematycznie wyjmowac i sprawdzac szczotki
weglowe. Wymieniac je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i fatwo wcho-
dzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢ obydwie szczotki
jednoczesnie. Stosowac wytacznie identyczne szczotki
weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac $ru-
bokretu. Wyjac¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢ nowe i
zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

» Rys.17: 1. Srubokret 2. Pokrywka uchwytu szczotki

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita, wytacz-
nie przy uzyciu czg$ci zamiennych Makita.

AKCESORIA

OPCJONALNE

MAPRZESTROGA:

. Zaleca sig stosowanie wymienionych akceso-
riow i dodatkéw razem z elektronarzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukcji.
Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoriow i
dodatkéw moze stanowic ryzyko uszkodzenia
ciata. Stosowa¢ akcesoria i dodatki w celach
wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

. N6z strugarki

. Ekierka

. Dysza

. Ztaczka

. Klucz szes$ciokatny
WSKAZOWKA:

. Niektore pozycje znajdujgce sie na liscie moga
by¢ dotgczone do pakietu narzgdziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model KP312 | KP3128
Latime de rindeluire 312 mm
Adancime de rindeluire 0-3,5mm
Turatia in gol (min™) 12.000
Lungime totala 551 mm
Greutate neta 18,4 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificata conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata rindeluirii lemnului.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-
zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-14:

Nivel de presiune acustica (L,a): 88 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 99 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-14:

Mod de lucru: polizarea suprafetei

Emisie de vibratjii (ay): 2,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul utilizarii
efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea (valo-
rile) nivelului declarat, in functie de modul in care unealta
este utilizata, in special ce fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati masu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale
de utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
in acest manual de instructiuni.

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele pri-
vind siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificati-
ile furnizate cu aceasta scula electrica. Nerespectarea
integrala a instructiunilor de mai jos poate cauza electro-
cutari, incendii si/sau vatamari corporale grave.
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Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari

ulterioare.

Termenul ,masina electricad” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente de siguranta privind

utilizarea masinii de rindeluit

1. Asteptati pana la oprirea cutitului inainte de
a pune jos masina. Un cutit rotativ expus poate
intra Tn contact cu suprafata, conducand la posi-
bila pierdere a controlului si la accidentari grave.

2. Tineti masina electrica de suprafetele de prin-
dere izolate, deoarece cutitul poate intra in
contact cu propriul cablu. Taierea unui fir sub
tensiune poate pune sub tensiune si componen-
tele metalice expuse ale masinii electrice, exis-
tand pericolul ca operatorul sa se electrocuteze.

3. Folositi bride sau altd metoda practica de a fixa si spri-
jini piesa de prelucrat pe o platforma stabild. Fixarea pie-
sei de prelucrat cu mana sau sprijinirea acesteia de corp nu
prezintd stabilitate si poate conduce la pierderea controlului.

4.  Carpele, lavetele, cablurile, snururile si alte
asemenea obiecte nu trebuie lasate niciodata
in spatiul de lucru.

5.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si scoateti toate cuiele din aceasta
inainte de inceperea lucrarii.

6.  Folositi numai cutite ascutite. Manipulati cuti-
tele cu deosebita atentie.

7.  Asigurati-va ca suruburile de instalare a cutitului
sunt stranse ferm inainte de inceperea lucrului.

8.  Tineti magina ferm cu ambele maini.

. Nuatingeti piesele in migcare.

10. Inainte de utilizarea masinii pe piesa pro-
priu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru
un timp. Incercati sa identificati orice vibratie
sau oscilatie care ar putea indica o montare
inadecvata sau o panza neechilibrata.

11.  Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu piesa
de prelucrat inainte de a conecta comutatorul.

12. Asteptati pana cand panza atinge viteza
maxima inainte de a incepe tdierea.

13. Opriti intotdeauna masina si asteptati pana la
oprirea completa a cutitelor inainte de a exe-
cuta orice regla;j.

14. Nu introduceti niciodata degetul in colectorul
de aschii. Colectorul se poate bloca atunci cand
taiati lemn umed. Curatati aschiile cu o bagheta.

15.  Nu lasati masina in functiune. Utilizati magina
numai cand o tineti cu mainile.

16. Schimbati intotdeauna ambele cutite sau capace de pe
tambur, in caz contrar dezechilibrul rezultat va cauza
vibratii si va scurta durata de exploatare a masinii.

17.  Folositi numai cutitele Makita specificate in
acest manual.

18. Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

PASTRATIACESTE INSTRUCTIUNI.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetata) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.

FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de aschiere

» Fig.1: 1. Buton rotativ 2. Scala

Adancimea de aschiere poate fi reglata intr-un interval
de 0 - 3,5 mm. Rotiti butonul rotativ din partea frontala
a masinii pana cand indicatorul este aliniat cu valoarea
dorita a adancimii de aschiere de pe scala. Reglati
adancimea de aschiere avand in vedere adancimea
maxima care este limitata de latime conform urmatoru-
lui tabel.

Corelarea latimii de agchiere cu adancimea maxima de aschiere

Latime de agchiere Adancimea maxima de aschiere
0-150 mm 3,5 mm
150 - 240 mm 2mm
240 - 312 mm 1,5 mm

Actionarea intrerupatorului

» Fig.2: 1. Declansator intrerupator 2. Buton de
blocare / buton de deblocare 3. Buton de
repornire (numai pentru KP312S)

AATENTIE:

. Tnainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

Pentru masinile cu buton de blocare

Pentru a porni masina, apasati pur si simplu butonul
declansator. Eliberati butonul declansator pentru a

opri magina. Pentru operare continua, apasati butonul
declansator si apoi apasati butonul de blocare. Pentru a
opri masgina din pozitia blocata, apasati complet butonul
declansator si apoi eliberati-I.

Pentru masinile cu buton de
deblocare

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declansator, este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si
apasati butonul declansator. Eliberati butonul declansa-
tor pentru a opri masina.
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Protectie la suprasarcina (optional)

Aceasta masina este echipata cu o protectie la supra-
sarcina care declanseaza automat pentru a intrerupe
circuitul ori de cate ori masina este solicitata puternic
timp mai indelungat. Dupa o declansare, inspectati cuti-
tul cu privire la deteriorari sau alte probleme. Dupa ce
v-ati asigurat ca masina este in regula, apasati butonul
de repornire pentru a continua operatia.

Opritor lateral (rigla de ghidare)

» Fig.3: 1. Stifturi 2. Opritor lateral (rigla de ghidare)

Opritorul lateral este util pentru minimizarea ingustarii
rindeluirii prin rindeluirea la o latime uniforma. Opritorul
lateral (rigla de ghidare) este instalata pe partea laterala
a masinii. Apasati cele doua stifturi pentru opritorul lateral
(rigla de ghidare) astfel incat sa apara opritorul lateral.
Deplasati masina inainte mentinand fata plana a opritoru-
lui lateral in contact cu fata laterala a piesei de prelucrat.
Pentru a readuce opritorul lateral intr-o pozitie initiala,
Tmpingeti-l in sus din partea inferioara.

» Fig.4:
Dupa o operatie de agchiere, ridicati partea posterioara a
masinii si piciorul este proiectat sub nivelul partii din spate
a talpii. Acesta previne deteriorarea cutitelor masinii.

1. Talpa posterioara 2. Picior 3. Cutitul rindelei

Ghidaj pentru culoarul cutitului agchietor

» Fig.5:

Cele doua capete ale portii anterioare a reprezinta un ghi-
daj care indica marginile culoarului cutitelor aschietoare.

1. Talpa anterioara

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea nainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Demontarea sau montarea cutitelor

rindelei
» Fig.6:

1. Cheie inbus 2. Surub de instalare

AATENTIE:

. Strangeti cu grija suruburile de instalare a cutitului
atunci cand atasati cutitele la masina. Un surub de
instalare slabit poate fi periculos. Verificati intot-
deauna daca acestea sunt stranse ferm.

. Manipulati cutitele cu deosebita atentie. Folositi
manusi sau lavete pentru a va proteja degetele sau
mainile atunci cand demontati sau instalati cutitele.

. Folositi numai cheia Makita livrata la demonta-
rea si instalarea cutitelor. Nerespectarea acestei
indicatii poate conduce la strangerea excesiva
sau insuficienta a suruburilor de instalare.
Aceasta poate provoca vatamari corporale.
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Pentru a demonta cutitele de pe tambur, slabiti cele
opt suruburi de instalare a cutitului cu o singura rotatie
completa cu cheia inbus.

Apoi impingeti si glisati un cutit de rindea din lateral,
dinspre curea, folosind capatul cheii inbus.

Pentru a demonta celalalt cutit, urmati aceeasi proce-
dura descrisa mai sus.

» Fig.7: 1. Cheie inbus

» Fig.8: 1. Placa tamburului 2. Surub de instalare
3. Surubul placii de fixare 4. Placa de
fixare 5. Cutitul rindelei 6. Surub de reglare
7. Tambur

Pentru a instala cutitele, curatati intai toate aschiile si
materiile straine acumulate pe tambur sau pe cutite.
Introduceti cutitul intre tambur si placa de fixare, din-
spre latura de evacuare a duzei, astfel incat cutitul sa
fie centrat fata de capetele tamburului sau ale placii de
fixare.

Strangeti intai provizoriu si uniform cele opt suruburi
de instalare, pornind de la bolturile centrale catre cele
exterioare, cu cheia inbus.

Apoi strangeti ferm toate suruburile de instalare.
Instalati celalalt cutit in acelasi mod prezentat mai sus.
» Fig.9
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Pentru reglarea corecta a cutitului de rindea

Suprafata dumneavoastra de rindeluit va fi rugoasa si neuniforma in cazul in care nu ati reglat si fixat cutitul corect.
Cutitul trebuie montat astfel incat muchia aschietoare sa fie absolut plana, adica paralela cu suprafata talpii posteri-
oare.

n continuare sunt prezentate cateva exemple cu privire la reglajele corecte si incorecte.

(A) Baza frontala (talpa mobila)
(B) Baza din spate (talpa fixa)

% Desi aceasta vedere laterala nu
Setarea corecta (A \ ( poate fi prezentata, muchiile
? >| ? lamelor functioneaz& perfect

paralel cu suprafata bazei din

spate.
Crapaturi In suprafata Cauza: Una sau ambele lame nu
au muchiile paralele cu axa
spatelui.
Aschiere la inceput Cauza: Una sau ambele muchii ale
() lamei nu au reusit sa iasa

_ in afara in raport cu axa

spatelui.

Cauza: Una sau ambele

2\ .
(A \ () protuberante ale marginilor
= = ? lamei sunt prea indepartate

in raport cu axa spatelui.

Reglarea inaltimii cutitului Ansamblu duza si racord
» Fig.10: 1. Placa tamburului 2. Surub de instalare (accesorlu)

Aschiere la sfarsit

3. Surubul placii de fixare 4. Placa de . i s .
fixare 5. Cutitul rindelei 6. Surub de reglare > Fig.12: 1. G_hl(_jaj pentru agchii B
7. Tambur Ansamblul duzei si racordul sunt utilizate pentru conec-

tarea masinii la aspirator.

Daca doriti sa executati lucrari mai curate, conectati la
masina dumneavoastra un aspirator.

Pentru a conecta aspiratorul, demontati ghidajul pentru
X AN . . aschii de pe masina. Pozitionati ansamblul duzei si
Dﬁg{rubatl cele opt §grubur| d‘? instalare si §}Jrubur|le racordul, iar apoi strangeti suruburile pentru a le fixa.
placii de reglare. Rotifi 5%"“"‘.'["6 de reglgre In sens Conectati un furtun al aspiratorului la racord.

orar pentru a retrage cutitul si in sens anti-orar pentru > Fig.13: 1. Articulatie 2. Ansamblu duza

a-l ridica. Dupa reglarea inaltimii cutitului, strangeti

ferm suruburile placii de reglare si cele opt suruburi de = ;
instaf;re, P gares pLe Curatarea duzei
Depozitarea cheii inbus Curatati duza periodic.
Utilizati aer comprimat pentru a curata duza infundata.

» Fig.11: 1. Cheie inbus 2. Suport de cheie 3. Talpa
posterioara

Atunci cand nu este utilizata, depozitati cheia inbus
dupéa cum se vede in figura pentru a nu se pierde. FU NCIIONARE

A\ AVERTIZARE: Pentru a reduce riscul de
vatamari corporale, nu operati fara ca ansamblul
duzei si racordul sau ghidajul pentru agchii sa fie
fixate pe pozitie.

Reglarea Tnaltimii cutitului nu este necesara de regula.
Totusi, daca observati ca muchia cutitului se afld sub
nivelul talpii posterioare sau iese prea mult deasupra
nivelului acesteia, procedati dupa cum urmeaza.
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Operatia de rindeluire

» Fig.14: 1. La inceputul rindeluirii 2. La sfarsitul
rindeluirii
Mai intai, asezati talpa anterioara a masinii perfect
culcat pe suprafata piesei de prelucrat, fara ca cutitele
sa aiba contact. Porniti masina si asteptati pana cand
cutitele ating viteza maxima. Apoi deplasati masina
incet inainte. Aplicati presiune asupra partii frontale a
masinii la inceputul rindeluirii, si asupra partii posteri-
oare la sfarsitul rindeluirii.
Viteza si adancimea de aschiere determina tipul de
finisare. Rindeaua electrica va continua sa aschieze la
o viteza care nu va cauza blocarea din cauza aschiilor.
Pentru o aschiere rugoasa, adancimea de aschiere
poate fi crescuta, in timp ce pentru o finisare neteda
sunt necesare reducerea adancimii de aschiere si un
avans mai lent al masinii.

Rola frontala

» Fig.15: 1. Rola frontala

Cand executati aschieri repetate, folosirea rolei frontale
permite retragerea rapida si fara efort a masinii catre
operator prin ridicarea partii posterioare a masinii astfel
incat cutitele acesteia sa nu intre in contact cu piesa de
prelucrat si glisarea masinii pe rola frontala.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

inlocuirea periilor de carbon

» Fig.16: 1. Marcaj limita

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.
Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul supor-
tului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon uzate
si fixati capacul pentru periile de carbon.
» Fig.17: 1. Surubelnita 2. Capacul suportului pentru
perii
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masginii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Cutitul rindelei

. Echer

. Ansamblu duza

. Articulatie

. Cheie inbus
NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot

diferi in functie de tara.

24 ROMANA




DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell KP312 | KP3128
Hobelbreite 312 mm
Hobeltiefe 0-3,5mm
Leerlaufdrehzahl (min™) 12.000
Gesamtlange 551 mm
Netto-Gewicht 18,4 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist zum Hobeln von Holz vorgesehen.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild ibereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerauschpegel ermittelt geman
EN62841-2-14:

Schalldruckpegel (L;»): 88 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 99 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wahrend der
tatséchlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs, und
speziell je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
Sicherheitsmanahmen zum Schutz des Benutzers
anhand einer Schétzung des Geféahrdungsgrads unter
den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus, wie
z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des Werkzeugs

zusétzlich zur Betriebszeit).

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt gemal EN62841-2-14:

Arbeitsmodus: Oberflachenschleifen
Schwingungsemission (ay): 2,5 m/s®

Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kénnen) auch fir eine
Vorbewertung des Geféahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Die Vibrationsemission
wahrend der tatsachlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell
je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Emissionswert(en)
abweichen.

AWARNUNG: \dentifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitétserklarung

Nur fiir europdische Ldnder

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.
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Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle mit diesem
Elektrowerkzeug gelieferten Sicherheitswarnungen,
Anweisungen, Abbildungen und technischen Daten
durch. Eine Missachtung der unten aufgeflihrten
Anweisungen kann zu einem elektrischen Schlag,
Brand und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir Balkenhobel

1. Warten Sie, bis das Messer zum Stillstand kommt,
bevor Sie das Werkzeug ablegen. Das freiliegende
Rotationsmesser kdnnte sonst in die Oberflache ein-
greifen, was zu einem moglichen Verlust der Kontrolle
und ernsthaften Verletzungen fiihren kann.

2. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten
Griffflachen, weil das Messer das eigene Kabel beriih-
ren kann. Bei Kontakt mit einem Strom fiihrenden Kabel
kénnen die freiliegenden Metallteile des Elektrowerkzeugs
ebenfalls Strom fiihrend werden, so dass der Benutzer
einen elektrischen Schlag erleiden kann.

3. Verwenden Sie Klemmen oder eine andere prakti-
sche Methode, um das Werkstiick auf einer stabi-
len Unterlage zu sichern und abzustiitzen. Wenn
Sie das Werkstuick nur mit der Hand oder gegen Ihren
Kérper halten, befindet es sich in einer instabilen
Lage, die zum Verlust der Kontrolle flihren kann.

4. Lassen Sie niemals Lappen, Tiicher, Kabel, Schniire
und dergleichen im Arbeitsbereich herumliegen.

5. Vermeiden Sie das Schneiden von Nageln.
Untersuchen Sie das Werkstiick sorgfiltig auf
Nagel, und entfernen Sie diese vor der Bearbeitung.

6. Verwenden Sie nur scharfe Messer. Behandeln
Sie die Messer mit groBter Sorgfalt.

7.  Vergewissern Sie sich vor der Arbeit, dass die
Messerbefestigungsschrauben sicher festgezogen sind.

8.  Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen fest.

. Halten Sie Ihre Hande von rotierenden Teilen fern.

10. Lassen Sie das Werkzeug vor der eigentlichen
Bearbeitung eines Werkstiicks eine Weile laufen.
Achten Sie auf Vibrationen oder Taumelbewegungen,
die Anzeichen fiir schlechte Montage oder ein
schlecht ausgewuchtetes Messer sein kdnnen.

11.  Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten des
Werkzeugs, dass das Messer nicht das Werkstiick beriihrt.

12. Warten Sie, bis das Messer die volle Drehzahl
erreicht hat, bevor Sie mit dem Schneiden beginnen.

13. Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und warten
Sie, bis die Messer zum vollstandigen Stillstand
kommen, bevor Sie Einstellungen vornehmen.

14. Stecken Sie niemals lhren Finger in den Spanauswurf. Der
Spanauswurf kann blockiert werden, wenn feuchtes Holz
gehobelt wird. Entfernen Sie Spane mit einem Stock.
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15. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

16. Wechseln Sie immer beide Messer oder
Abdeckungen an der Trommel aus, weil sonst die
resultierende Unwucht Vibrationen verursachen und
die Lebensdauer des Werkzeugs verkiirzen kann.

17. Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung
angegebenen Makita-Messer.

18. Verwenden Sie stets die korrekte
Staubschutz-/Atemmaske fiir das jeweilige
Material und die Anwendung.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

AWARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten.

MISSBRAUCH oder Missachtung der
Sicherheitsvorschriften in dieser Anleitung kon-
nen schwere Verletzungen verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AVORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

Einstellen der Schnitttiefe

» Abb.1: 1. Knopf 2. Skalenplatte

Die Schnitttiefe kann in einem Bereich von 0 - 3,5

mm eingestellt werden. Drehen Sie den Knopf an der
Vorderseite des Werkzeugs, bis der Zeiger auf der
Skala auf der gewiinschten Schnitttiefe steht. Wenn
Sie die Tiefe des Schnittes einstellen, beachten Sie die
Maximaltiefe, die gemaR der folgenden Tabelle von der
Breite abhéngig ist.

Zusammenhang zwischen Schnittbreite und maximaler Schnitttiefe

Schnittbreite Maximale Schnitttiefe
0-150 mm 3,5 mm

150 - 240 mm 2 mm

240 - 312 mm 1,5 mm

» Abb.2: 1. Griffschalter 2. Arretiertaste /
Entsperrungstaste 3. Neustarttaste (nur fir
KP312S)

A\VORSICHT:

. Achten Sie vor dem Einstecken des
Netzsteckers des Werkzeugs in die Steckdose
darauf, dass sich der Ein/Aus-Schalter korrekt
bedienen lasst und beim Loslassen in die
Position "OFF" (AUS) zurtickkehrt.
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Werkzeuge mit Arretiertaste

Betéatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ausldseschalter. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ausldseschalter los. Betétigen Sie fur
einen Dauerbetrieb den Ausléseschalter und driicken
Sie dann die Arretiertaste hinein. Zur Aufhebung der
Arretierung missen Sie den Ausldseschalter bis zum
Anschlag betatigen und anschlieRend loslassen.

Werkzeuge mit Entsperrungstaste

Damit der Ausléseschalter nicht versehentlich
gezogen wird, befindet sich am Werkzeug eine
Entsperrungstaste. Um das Werkzeug zu starten, dri-
cken Sie zuerst den Entsperrungshebel, und betétigen
Sie den Ausldseschalter. Lassen Sie zum Ausschalten
des Werkzeugs den Ausléseschalter los.

Uberlastungsschutz (Option)

Dieses Werkzeug ist mit einem Uberlastungsschutz
ausgestattet, der automatisch eintritt, um bei lang
anhaltender hoher Belastung den Stromkreis zu unter-
brechen. Inspizieren Sie in diesem Fall das Blatt auf
Schaden oder Fehler. Vergewissern Sie sich, dass alles
in Ordnung ist, bevor Sie Uber die Neustarttaste mit
dem Betrieb fortfahren.

Parallelanschlag (Fiihrungsschiene)

» Abb.3: 1. Stifte 2. Parallelanschlag
(Fuhrungsschiene)

Der Parallelanschlag dient durch Schneiden einer
einheitlichen Breite zur Minimierung kurzer Schnitte.
Der Parallelanschlag (Fihrungsschiene) befindet sich
an der Seite des Werkzeugs. Driicken Sie zwei Stifte
fur den Parallelanschlag (Fuhrungsschiene), damit
der Parallelanschlag hervortritt. Bewegen Sie das
Werkzeug vorwarts, wahrend Sie die flache Oberflache
des Parallelanschlags in Kontakt mit der Seite des
Werkstlicks halten.

um den Parallelanschlag in seine Ausgangsposition
zuriickzubringen, driicken Sie ihn von der Unterseite
aus nach oben.

» Abb.4: 1. Hinterer Gleitschuh 2. Ful

3. Hobelmesser
Wenn Sie nach einem Schnittvorgang die hintere Seite
des Werkzeugs anheben, schiebt sich ein Fufd unter die
Flache des hinteren Gleitschuhs. Auf diese Weise wird
eine Beschadigung der Werkzeugmesser verhindert.

Richtlinie fiir den Messerauslass

» Abb.5: 1. Vorderer Fuf}

Beide Enden des vorderen Gleitschuhs bilden eine
Richtlinie, die die Enden des Messerauslasses anzeigt.

MONTAGE

MA\VORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Gberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Montage und Demontage der

Hobelmesser

» Abb.6: 1. Sechskantschlissel
2. Befestigungsbolzen

MA\VORSICHT:

. Ziehen Sie die Bolzen zur Messerbefestigung
beim Anbringen der Messer am Werkzeug fest
an. Ein locker sitzender Befestigungsbolzen
kann gefahrlich sein. Uberpriifen Sie stets, ob
die Bolzen fest sitzen.

. Gehen Sie sehr sorgfaltig mit den Messern
um. Schitzen Sie lhre Finger bzw. Hande beim
Demontieren oder Montieren der Messer mit
Handschuhen oder Lappen.

. Verwenden Sie nur den Schraubenschlissel
von Makita zum Demontieren oder Montieren
der Messer. Andernfalls kann es vorkommen,
dass Sie die Befestigungsbolzen zu fest oder
zu locker anziehen. Dies kann zu Verletzungen
fhren.

Um die Hobelmesser von der Hobelwelle zu entfernen,
|6sen Sie die acht Befestigungsbolzen um eine volle
Umdrehung mit dem Sechskantschlissel.

Driicken und schieben Sie dann ein Hobelmesser
seitwarts von der Riemenseite aus mit dem Helm des
Sechskantschlissels.

Um ein weiteres Hobelmesser zu entfernen, wiederho-
len Sie die obige Prozedur.

» Abb.7: 1. Sechskantschlussel

» Abb.8: 1. Druckplatte 2. Befestigungsbolzen
3. Feststellplattenschraube 4. Feststellplatte
5. Hobelmesser 6. Einstellschraube
7. Hobelwelle

Séaubern Sie vor der Montage der Messer zunachst die
Hobelwelle und Messer von anhaftenden Spanen und
sonstigem Fremdmaterial.

Setzen Sie das Messer zwischen Hobelwelle und
Feststellplatte von der Seite mit dem Stutzen aus so
ein, dass sich die Klinge in der Mitte beider Enden der
Hobelwelle bzw. Feststellplatte befindet.

Ziehen Sie die acht Bolzen zur Messerbefestigung
leicht und gleichmaRig von innen nach auBen mit dem
Sechskantschlissel an.

AnschlieRend ziehen Sie die Bolzen zur
Messerbefestigung fest an. Bringen Sie weitere Messer
wie oben beschrieben an.

» Abb.9
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Richtige Einstellung des Hobelmessers

Wenn das Messer nicht richtig und fest sitzt, ist Ihre Hobelflache nach der Bearbeitung rau und uneben. Das Messer
muss so montiert werden, dass die Schnittkante absolut gleich verlauft, also parallel zur Flache des hinteren

Gleitschuhs.

Unten finden Sie einige Beispiele fiir korrekte und falsche Einstellungen.

(A) Vorderseite (beweglicher Schuh)
(B) Hinterseite (fester Schuh)

Korrekte Einstellung

IT\(

==

Kerben in der Oberflache ..

Auch wenn es in dieser

Seitenansicht nicht zu sehen ist,

verlaufen die Kanten der Blatter

genau parallel zur hinteren

Grundflache.

Grund: Bei einem oder beiden
Blatter verlauft die Kante
nicht parallel zur hinteren

f

Furche am Anfang

Furche am Ende

RN
=——1F

Einstellen der Messerhohe

» Abb.10: 1. Druckplatte 2. Befestigungsbolzen
3. Feststellplattenschraube
4. Feststellplatte 5. Hobelmesser
6. Einstellschraube 7. Hobelwelle

Ein Einstellen der Messerhohe ist normalerweise nicht
notwendig. Wenn Sie jedoch feststellen, dass sich die
Messerkante unter der Hohe des hinteren Gleitschuhs
befindet oder zu weit vom hinteren Gleitschuh hervor-
steht, gehen Sie wie folgt vor.

Lockern Sie die acht Befestigungsbolzen und die
Schrauben der Feststellplatte. Drehen Sie die
Einstellschrauben im Uhrzeigersinn, um das Messer
zurlickzuziehen, bzw. gegen den Uhrzeigersinn,

um es hervorkommen zu lassen. Nach Einstellen

der Messerhohe ziehen Sie die Schrauben der
Feststellplatte und die acht Befestigungsbolzen fest an.

Aufbewahrung des
Sechskantschliissels

» Abb.11: 1. Sechskantschlussel 2. Schllsselhalter
3. Hinterer Gleitschuh

Wenn Sie den Sechskantschllssel nicht verwenden,
bewahren Sie ihn wie in der Abbildung dargestellt auf,
damit er nicht verloren geht.

O

O
—— 1

Grundlinie.

Grund: Eine oder beide Blattkanten
stehen nicht weit genug
Uber hintere Grundlinie
hinaus.

Grund: Eine oder beide Blattkanten
stehen zu weit Uber hintere
Grundlinie hinaus.

Stutzenset und Verbindung
(optionales Zubeh6r)

» Abb.12: 1. Spanfiihrung

Das Stutzenset und die Verbindung werden ver-
wendet, um einen Staubsauger an das Werkzeug
anzuschlieRen.

Um groRere Sauberkeit zu erzielen, schlielen Sie einen
Staubsauger an lhr Werkzeug an.

Um den Staubsauger anzuschlieRen, entfernen Sie die
Spanflihrung vom Werkzeug. Bringen Sie Stutzenset
und Verbindung wie vorgesehen an, und sichern Sie sie
mit den Schrauben.

SchlielRen Sie dann den Schlauch eines Staubsaugers
an die Verbindung an.

» Abb.13: 1. Verbindung 2. Stutzenset

Reinigen des Absaugstutzens

Reinigen Sie den Absaugstutzen regelmanig.
Verwenden Sie Druckluft zum Reinigen des verstopften
Absaugstutzens.
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ARBEIT

AWARNUNG: Um die Verletzungsgefahr
von Personen zu verringern, betreiben Sie das
Werkzeug niemals, wenn Absaugstutzen und
Verbindungsstiick oder Spaneabdeckung nicht
angebracht sind.

Hobelbetrieb

» Abb.14: 1. Zu Beginn des Hobelns 2. Am Ende des
Hobelns

Setzen Sie zuerst den vordere Werkzeuggleitschuh
flach auf das Werkstlick, ohne dass die Hobelmesser
irgendwelchen Kontakt haben. Schalten Sie das
Werkzeug ein, und warten Sie, bis die Messer ihre
volle Drehzahl erreicht haben. Schieben Sie dann das
Werkzeug langsam vorwarts. Uben Sie am Anfang des
Hobelvorgangs Druck auf den vorderen Gleitschuh, und
am Ende des Hobelvorgangs Druck auf den hinteren
Gleitschuh aus.

Geschwindigkeit und Tiefe des Schnittes bestimmen
die Art der Bearbeitung. Der Elektrohobel halt eine
Messerdrehzahl aufrecht, die gewahrleistet, dass
Holzspane keine Blockierung verursachen. Fir einen
Grobschnitt kann die Schnitttiefe vergroRert werden,
wahrend fiir eine hohe Oberflachenglite die Schnitttiefe
reduziert und das Werkzeug langsamer vorgeschoben
werden sollte.

Vordere Rolle

» Abb.15: 1. Vordere Rolle

Bei wiederholten Schnitten ermdglicht die vordere
Rolle ein schnelles und miiheloses Zurlickfiihren des
Werkzeugs zum Bediener durch Anheben des hinteren
Werkzeugendes und Schieben des Werkzeugs auf der
vorderen Rolle, so dass die Werkzeugmesser nicht in
Kontakt mit dem Werkstiick geraten.

WARTUNG

AVORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, lUiberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals
Kraftstoffe, Benzin, Verdinnern, Alkohol
oder ahnliches. Dies kann zu Verfarbungen,
Verformungen oder Rissen flhren.

Kohlenwechsel

» Abb.16: 1. Grenzmarke

Nehmen Sie die Kohlen regelmagig heraus und wech-
seln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke verbraucht
sind, missen sie ausgewechselt werden. Die Kohlen
mussen sauber sein und locker in ihre Halter hinein-
fallen. Die beiden Kohlen missen gleichzeitig ausge-
wechselt werden. Verwenden Sie ausschlieRlich gleiche
Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlisse-
nen Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

» Abb.17: 1. Schraubendreher 2. Kohlenhalterdeckel

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts missen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita durchge-
fihrt werden.

SONDERZUBEHOR

AVORSICHT:

. Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser
Anleitung beschrieben ist, empfehlen wir fol-
gende Zubehdrteile und Aufsatze zu verwen-
den. Bei der Verwendung anderer Zubehorteile
oder Aufséatze kann die Verletzungsgefahr
flr Personen drohen. Die Zubehérteile und
Aufsatze dirfen nur fir ihre festgelegten
Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen bezlglich dieses
Zubehdors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Hobelmesser

. Einstelldreieck

. Duisenset

. Verbindung

. Sechskantschlussel

HINWEIS:

. Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente
sind dem Werkzeugpaket als Standardzubehor
beigefiigt. Diese kdnnen in den einzelnen
Landern voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell KP312 | KP3128
Gyalulasi szélesség 312 mm
Gyalulasi mélység 0-3,5mm
Uresjarati sebeség (min™) 12 000
Teljes hossz 551 mm
Tiszta tdmeg 18,4 kg
Biztonsagi osztaly =

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilonbdzhetnek.

. Suly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint

Rendeltetés

A szerszam fa fellletek gyalulasara hasznalhato.

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepld fesziltséggel. A szer-
szam kett6s szigetelésl, ezért foldeldvezeték nélkili
aljzatrél is mikodtethetd.

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841-2-14 szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (La): 88 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 99 dB (A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok dsszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

A FIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédét!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktdl a hasznalat modjatol, kiilondsen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

A vibracit teljes értéke (haromtengelyl vektorosszeg)
az EN62841-2-14 szerint meghatarozva:

Uzemmad: felilet csiszolas

Rezgéskibocsatas (a): 2,5 m/s’

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecstlhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a meg-
adott értéktél a hasznalat médjatol, kiilondsen a
feldolgozott munkadarab fajtajatél fliggen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kezeld
védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket, melyek az
adott munkafeltételek melletti vibracios hatas becsiilt
meértékén alapulnak (figyelembe véve a munkaciklus
elemeit, mint példaul a gép leallitdsanak és lresjarata-
nak mennyiségét az elinditasok szama mellett).

EK Megdfelel6ségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

Az EK-megfelel6ségi nyilatkozat az utmutato ,A” mel-
|ékletében talalhato.

A szerszamgépekre vonatkozo

altalanos biztonsagi figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést, utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat.
A kdvetkezdkben leirt utasitasok figyelmen kiviil
hagyasa elektromos aramitést, tlizet és/vagy sulyos
sériilést eredményezhet.
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Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késoébbi tajé-
kozédas érdekében.

A figyelmeztetésekben szereplé "szerszamgép" kifejezés
az On halozatrol (vezetékes) vagy akkumulatorrdl (veze-
ték nélkili) mikodtetett szerszamgépére vonatkozik.

A gyalura vonatkozo6 biztonsagi

figyelmeztetések

1. Varjameg, amig a vagoszerszam teljesen leall,
miel6tt leteszi. Ha egy szabadon forgd vagokés
valamilyen felllettel érintkezik, ez az iranyitas
elvesztéséhez és sulyos sériiléshez vezethet.

2. Aszerszamgépet a szigetelt markolasi feliileteinél
fogva tartsa, mert el6fordulhat, hogy a vagokés
érintkezik a tapkabellel. A feszliltség alatt 1év6 veze-
ték elvagasakor a szerszam szabadon allé fém részei
is aram ala keriilhetnek, és aramiités érheti a kezel&t.

3.  Szoritékkal vagy mas praktikus médon rég-
zitse és tamassza meg a munkadarabot egy
szilard padozaton. Ha a munkadarabot a kezével
vagy a testével tartja meg, az instabil lehet, és a
kezeld elvesztheti uralmat a szerszam felett.

4. Rongyok, ruhak, vezetékek, zsineg és hasonlé
targyak soha nem lehetnek a munkateriilet koriil.

5. Keriilje a szegek atvagasat. A miivelet meg-
kezdése elétt ellendrizze a munkadarabot, és
huzza ki beléle az 6sszes szeget.

6. Csak éles késeket hasznaljon. Kezelje nagyon
6vatosan a késeket.

7. Ahasznalat el6tt ellenérizze, hogy a késeket
rogzité csavarok szorosan meg vannak-e huzva.

8.  Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.

. Ne nyuljon a forg6 részekhez.

10. Mielétt hasznalja a szerszamot a tényleges munkada-
rabon, hagyja jarni egy kicsit. Figyelje a rezgéseket
vagy az imbolygast, amelyek rosszul felszerelt vagy
rosszul kiegyensulyozott tarcsara utalhatnak.

11. Ellendrizze, hogy a fiirésztarcsa nem ér-e a mun-
kadarabhoz, mielé6tt bekapcsolja a kapcsolét.

12. Avagas megkezdése el6tt varja meg, amig a
kés teljes sebességgel forog.

13. Barmilyen beallitas el6tt mindig kapcsolja ki a
szerszamot, és varja meg, amig a kések telje-
sen megallnak.

14. Soha ne tegye az ujjat a forgacsgydijté vajatba.
A vajat eltomédhet nedves fa megmunkalasa-
kor. Takaritsa ki a forgacsot egy bottal.

15. Ne hagyja a miikod6 szerszamot felligyelet nél-
kiil. Csak kézben tartva hasznalja a szerszamot.

16. Mindig mindkét kést vagy dobfedelet cserélje,
mert az ellenkezé esetben kialakulé kiegyen-
sulyozatlansag vibraciot okoz és csokkenti a
szerszam élettartamat.

17. Csak az ebben a kézikonyvben megadott
Makita késeket hasznalja.

18. Mindig hasznalja a megmunkalt anyagnak és az
alkalmazasnak megfelelé pormaszkot/gazalarcot.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol eredd) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi el6-
irasainak szigoru betartasat.

A HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati Gtmu-
tatéban szerepl6 biztonsagi eldirasok megsze-
gése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

AviGyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a halézathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt ellenérzi vagy beallitja azt.

A vagasi mélység beallitasa
» Abra1: 1.Gomb 2. Mérélemez

A vagasi mélység 0 - 3,5 mm kdzétt valtoztathato.
Forgassa a gombot a szerszam elején addig, amig

a mutaté nem mutat a kivant mélységre a skalan. A
vagasi mélység beallitadsakor vegye figyelembe a maxi-
malis mélységet, amit a szélesség korlatoz a kdvetkezé
tablazatnak megfeleléen.

Avagas szélessége és a maximalis vagasi mélység kozotti 6sszefiiggés

Vagas szélessége Maximalis vagasi mélység
0-150 mm 3,5 mm
150 - 240 mm 2 mm
240 -312 mm 1,5 mm

A kapcsol6 hasznalata

» Abra2: 1. Kioldokapcsolo 2. Reteszgomb/
Kireteszel6 gomb 3. Ujrainditds gomb (csak
KP3128S tipus)

AviGyAzar:

. A szerszam haldzatra csatlakoztatasa el6tt min-
dig ellendrizze hogy a kapcsolé kiolddbgombja
megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.

Reteszel6gombbal felszerelt
szerszam

A szerszam bekapcsolasahoz egyszerlien hizza meg
a kioldékapcsolét. Engedie fel a kioldokapcsolot a
ledllitashoz. A folyamatos miikdtetéshez hizza meg
a kioldékapcsol6t majd nyomja be a reteszel6gombot.
A szerszam kikapcsolasahoz reteszelt allasbdl teljesen
hdzza be a kioldékapcsolét, majd engedje fel.

Kireteszel6gombbal felszerelt
szerszam

A kioldékapcsol6 véletlen meghuzasanak elkerilésére
egy kireteszelégomb van felszerelve. A szerszam
bekapcsolasahoz nyomja le a kireteszelégombot, majd
huzza meg a kiolddkapcsolét. Engedje fel a kiolddkap-
csolot a ledllitashoz.
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Tulterhelésvédo (opcionalis)

A szerszam tulterhelésvéddvel van felszerelve, amely
automatikusan kiold és megszakitja az aramkort ami-
kor valamilyen megterhelé mivelet sokaig elhtizédik.
Amikor kiold, vizsgalja at a kést, hogy vannak-e rajta
sérulések vagy valami elromlott. Miutdn megbizonyoso-
dott réla, hogy a szerszammal minden rendben, nyomja
meg az Ujrainditas gombot a munka folytatasahoz.

Szélvezeto (vezetévonalzé)

» Abra3: 1.Csapszegek 2. Szélvezetd (vezetSvonalzo)

A szélvezetd hasznos a kisebb vagasok minimalizalasara,
mert azonos szélességben lehet vagni. A szélvezetd
(vezetévonalzo) a szerszam oldalan talalhaté. Nyomja le a
szélvezetd (vezetévonalzo) két reteszét hogy a szélvezetd
elébukkanjon. Mozgassa elére a szerszamot, a szélvezetd
sik felliletét a munkadarab szélével érintkezésben tartava.
A szélvezet6 visszahelyezéséhez az eredeti pozicio-
jaba nyomja az aljat felfelé.

Talp

» Abra4: 1.Hatsé alaplemez 2. Talp 3. Gyalukés

Egy vagasi miveletet kdvetéen emelje fel a szerszam
hatso részét és a talp a hatsé alaplemez szintje ala kerl.
Ezzel megel6zhet6 a szerszam késeinek karosodasa.

Vezetévonal a vagokés atvezetéséhez

» Abra5: 1.Eliilsé alaplemez

Az ellilsé talplemez mindkét vége vezetévonalként hasznal-
hatd, amelyek mutatjak a vagokések athaladasanak szélét.

OSSZESZERELES

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a halézathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel&tt barmilyen munkalatot végezne
rajta.

A gyalukések eltavolitasa és felszerelése

» Abra6: 1.Imbuszkulcs 2. Régzitécsavar

AvicyAzar:

. Huzza meg a kést rogzité csavarokat amikor
felszereli a késeket a szerszamra. A laza rog-
zitécsavar veszélyes lehet. Mindig ellenérizze,
hogy azok megfeleléen meg vannak huzva.

. Kezelje nagyon korliltekintéen a késeket.
Hasznaljon keszty(t vagy valamilyen ruhadara-
bot az ujjai és kezei védelmére a kések eltavoli-
tasakor és felszerelésekor.

. Akések felszereléséhez és eltavolitdsahoz csak
a mellékelt Makita kulcsot hasznalja. Ennek
elmulasztasa esetén a régzitécsavarokat tul-
hizhatja vagy nem hizza meg eléggé. Ez séri-
lésekhez vezethet.

A gyalukések eltavolitdsahoz a dobrol csavarja ki a
nyolc rogzitécsavart az imbuszkulccsal egyetlen teljes
fordulatot csavarva.

Ezutan nyomja be és csusztassa el oldalt a gyalukést a
szijagrol az imbuszkulcs szaraval.

A tobbi gyalukés eltavolitasahoz jarjon el a kévetkezd
maodon.

» Abra7: 1. Imbuszkulcs

» Abra8: 1.Doblemez 2. Régzitdcsavar 3. Rogzitélap
csavarja 4. Beallitolemez 5. Gyalukés
6. Bedllitécsavar 7. Dob

Akések felszerelésekor el6szor tavolitsa el a forgacsot
és az idegen targyakat, amelyek odatapadtak a dobhoz
vagy a késekhez.

Helyezze a kést a dob és a rogzitélemez kzé a csévég
kivezetd nyilasa fel6l Ggy, hogy a kés kdzépen legyen a
rogzitélemez két végéhez képest.

Elébb hizza meg kissé a nyolc régzitécsavart azo-

nos erésséggel a kdzépsé csavaroktol a szélsék felé
haladva az imbuszkulccsal.

Ezutan hizza meg teljesen a rogzitécsavarokat.
Szerelje fel a tobbi kést is hasonlé modon.

» Abra9
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A gyalukés helyes beallitasahoz

A gyalult felllet durva és egyenetlen lesz, ha a kést nem alli

tja be megfelelen és biztonsagosan. A kést ugy kell

felszerelni, hogy a vagoéle abszolut vizszintes legyen, azaz parhuzamos a hatso alaplemez feliiletével.
A helyes és helytelen beallitds néhany példajat mutatja a lenti abra.

(A) els6 alap (mozgé lab)
(B) hatsé alap (mozgd lab)

Helyes beallitas

Hornyoz a fellleten

= 2\
==

Habar ez a nézet nem
mutathatja, a pengék vége
teljesen parhuzamosan fut a
hatso alap feltletével.

Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
nem parhuzamos a hatsé
alapvonallal.

El6re vés homoru vésdvel

A végén vés homoru vésdvel

E=——1F
A kés magassaganak beallitasa

» Abra10: 1.Doblemez 2. Régzit6csavar
3. Régzitblap csavarja 4. Beallitdlemez
5. Gyalukés 6. Beadllitécsavar 7. Dob

A kés magassagat altalaban nem sziikséges allitani.
Ugyanakkor ha azt tapasztalja, hogy a kés éle a hatso
alaplemez szintje alatt van vagy tul magasra emelkedik
ki a hatsé alaplemezhez képest, jarjon el a kdvetkezd
maodon.

Lazitsa meg a nyolc régzitécsavart és a rogzitélemez
csavarjait. Forgassa a beallitocsavarokat az 6ramutaté
jarasaval egyez6 iranyba a kés visszahtizasahoz vagy
az 6ramutato jarasaval ellentétesen annak kiemelésé-
hez. A kés magassaganak beallitdsa utan hizza meg a
régzitélemez csavarjait és a nyolc régzitécsavart.

Az imbuszkulcs tarolasa

» Abra11: 1.Imbuszkulcs 2. Kulcstarté 3. Hatso
alaplemez

Amikor nem hasznalja, tarolja az imbuszkulcsot az
abran lathato médon, nehogy elvesszen.

33

O

o \(

Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
nememelkedik ki elegend6en a
hatsé alapvonalat tekintve.

Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
tul kiemelkedik a hatsé
alapvonalat tekintve.

Csatlakozészerelvény és 6sszeko6td

(kiegészitd)

» Abra12: 1.Forgacsterelé

A csatlakozdszerelvényt és az 6sszekotbt a szerszam
porszivéhoz valo csatlakoztatasakor kell hasznalni.
Amikor tisztabb miiveletet szeretne végezni, csatlakoz-
tasson egy porszivot a szerszamhoz.

A porszivo csatlakoztatasahoz tavolitsa el a forgacste-
rel6t a szerszamrol. lllessze a helyére a csatlakozoésze-
relvényt és az 6sszekotét, majd huzza meg a csavaro-
kat a régzitéshez.

Csatlakoztassa a porszivo csévét az 6sszekotbhoz.

» Abra13: 1. Osszekots 2. Csatlakozoszerelvény

A fuvoka tisztitasa

Tisztitsa rendszeresen a fuvokat.
Az eltdmédott fuvoka tisztitdsahoz hasznaljon siritett
levegét.

UZEMELTETES

AFIGYELMEZTETES: A személyi sériilés
kockazatanak elkeriilése érdekében ne miikod-
tesse csotoldat és csatlakozd, illetve felhelyezett
forgacsfedél nélkiil.

n
-
I

MAGYAR



Gyalulas

» Abra14: 1.Agyalulas elején 2. A gyalulas végén

El6szor fektesse a szerszam eliilsé alaplemezét a
munkadarab feluletére ugy, hogy a kések ne érjenek
semmihez. Kapcsolja be a szerszamot es varja meg,
amig a kések teljes sebességen mozognak. Ezutan
egyenletesen tolja el6re a szerszamot. Fejtsen ki nyo-
mast a szerszam ellilsé részére a gyalulas kezdetekor
és a hatsora a gyalulas befejezésekor.

A sebesség és a vagasi mélység meghatarozzak a
megmunkalas jellegét. Az erégyalu olyan sebességgel
vag, amely biztositja, hogy ne akadjanak be a forga-
csok. A durvabb vagashoz a vagasi mélység megnovel-
het6, mig a finom megmunkalashoz le kell csokkentenie
a vagasi mélységet és lassabban kell eléretolni a
szerszamot.

Eliils6 gorg6

» Abra15: 1. Eliils6 gorgé

Ismételt vagasok végzésekor az ellils6 gorgé haszna-
lata a szerszam gyors és konny( visszavitelét biztositja
a kezel6 felé, ha a szerszam hatso részét felemelik ugy,
hogy a szerszam kései ne érjenek a munkadarabhoz és
igy csusztatjak a szerszamot az elllsé gérgén.

KARBANTARTAS

AviGYAzar:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van miel6tt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasdhoz kezdene.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitét,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszine-
z6dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

A szénkefék cseréje

» Abra16: 1.Hatarjelzés

A szénkeféket cserélje és ellendrizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a hatar-
jelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa

hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhuzo segitségével tavolitsa el a kefetarté sapka-
kat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az Ujakat
és helyezze vissza a kefetart6 sapkakat.

» Abra17: 1. Csavarhizé 2. Kefetartd sapka

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell végrehajta-
niuk, mindig Makita pétalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AviGyAzar:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.

. Gyalukés

. Haromszdgvonalzé

. Favokaszerelvény

. Csatlakozé

. Imbuszkulcs
MEGJEGYZES:

. Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhato
az eszkdz csomagolasaban standard kiegészi-
téként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.

MAGYAR



SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model KP312 | KP3128
Sirka hoblovania 312mm
Hibka hoblovania 0-3,5mm
Otagky naprazdno (min™) 12000
Celkova dizka 551 mm
Hmotnost netto 18,4 kg
Trieda bezpe¢nosti =

upozornenia.
Technické udaje sa mézu pre rézne krajiny lisit.
Hmotnost podla postupu EPTA 01/2014

Uréené pouzitie

Tento nastroj je uréeny na hoblovanie dreva.

Nastroj sa mdze pripojit len k zodpovedajucemu zdroju
s napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom S$titku,
a moze pracovat len s jednofazovym striedavym napa-
tim. Nastroj je vybaveny dvojitou izolaciou, a preto sa
moze pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemnova-
cieho vodica.

Typicka hladina akustického tlaku zataze A ur€ena
podla standardu EN62841-2-14:

Uroveri akustického tlaku (L) : 88 dB (A)

Urovefi akustického tlaku (Ly,) : 99 dB (A)

Odchylka (K): 3dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metédy a méze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
moze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich a¢inkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A\VAROVANIE: Emisie hluku sa mézu pocas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat’ od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spdsobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla Standardu EN62841-2-14:

Rezim &innosti: povrchové brusenie

Emisie vibracii (a,) : 2,5 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s”

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii bola
merana podla $tandardnej skiSobnej metddy a moze sa
pouZit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii sa moze
pouZit aj na predbezné posudenie vystavenia ich dcinkom.

A VAROVANIE: Emisie vibracii sa mézu poéas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat’ od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spoésobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vSetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Europy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.

VsSeobecné bezpeénostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si vSetky bezpeé-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a tech-
nické Specifikacie uréené pre tento elektricky
nastroj. Pri nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych
pokynov moéze dojst k urazu elektrickym pradom,
poziaru alebo vaZznemu zraneniu.
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VSetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
buducnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpeénostné varovania pre hoblovacku

1. Pockajte, kym sa rezny nastroj zastavi, a az potom
nastroj polozte. Nechraneny otacajuci sa rezny
nastroj méze zachytit povrch s ddsledkom moznej
straty kontroly nad nastrojom a vazneho poranenia.

2. Elektricky nastroj pri praci drzte len za izolo-
vané tchopné povrchy, pretoze rezacka sa
moéze dostat’ do kontaktu s kablom. Preseknutie
vodi¢a pod napatim moze spdsobit ,vodivost”
kovovych Casti elektrického nastroja s désledkom
zasiahnutia obsluhy elektrickym pradom.

3. Pomocou svoriek alebo inym praktickym sp6-
sobom zaistite a pripevnite obrobok k stabil-
nému povrchu. Pri drzani obrobku rukou alebo
pri opreti o telo nebude obrobok stabilny a mézete
nad nim stratit’' kontrolu.

4.V blizkosti pracovnej oblasti by sa nikdy
nemali ponechavat’ handry, oblecenie, Snuary a
podobné predmety.

5. Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, ¢i
na obrobku nie su klince, a pripadné klince
odstrante.

6. Pouzivajte len ostré cepele. S cepelami zaob-
chadzajte velmi opatrne.

7.  Pred pracou skontrolujte, €i su montazne
matice ¢epeli pevne utiahnuté.

8.  Drzte naradie pevne oboma rukami.

. Nepriblizujte ruky k otacajucim sa ¢astiam.

10. Skor nez pouzijete nastroj na obrobku,
nechajte ho chvilu bezat'. Sledujte, €i nedo-
chadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré by
mohli naznacovat’ nespravnu montaz alebo
nespravne vyvazenu cepel.

11.  Skor nez zapnete spinac, skontrolujte, ¢i sa
cepel nedotyka obrobku.

12. Skor nez zacnete rezat’, pockajte, kym cepel
nedosiahne pinu rychlost’.

13. Skor nez vykonate akékolvek upravy, vzdy
vypnite nastroj a pockajte, kym sa cepele
uplne nezastavia.

14. Nikdy nevkladajte prst do zlabu na triesky.
Zrab sa méze pri rezani vihkého dreva zasek-
nut. Triesky vycistite palickou.

15. Nenechavajte nastroj v prevadzke bez dozoru.
Pracujte s nastrojom, len ked' ho drzite v rukach.

16. Vzdy vymienajte obe cepele alebo kryty na
bubne, inak bude nasledna nevyvazenost’ spéso-
bovat’ vibracie a skracovat’ Zivotnost’ nastroja.

17. Pouzivajte len ¢epele Makita Specifikované v
tejto prirucke.

18. Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovu
masku/respirator pre konkrétny material a
pouzitie.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pre naradie.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpeénostnych zasad uvedenych v tomto
navode moéze viest' k vaZnemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie hibky rezu

» Obr.1: 1. Gombik 2. Tabula meradla

Rozsah hibky rezu méZe byt od 0 do 3,5 mm. Otagajte
gombikom na prednej strane nastroja, kym nie je uka-
zovatel hibky nastaveny na poZadovanu hibku rezu.

Nastavte hibku rezu so zachovanim maximainej hibky,
ktora je obmedzena Sirkou podla nasledujucej tabulky.

Vztah $irky rezu a maximalnej hibky rezu

Sirka rezu Maximalna hibky rezu
0-150 mm 3,5 mm

150 - 240 mm 2mm

240 -312 mm 1,5 mm

Zapinanie

» Obr.2: 1. Spina¢ 2. Tla¢idlo zamknutia / odomknutia
3. Tlacidlo opatovného spustenia (endast for
KP312S)

APOZOR:

. Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy skon-
trolujte, €i spust funguje spravne a po uvolneni
sa vracia do vypnutej polohy.

Pre nastroj s uzamykacim tla¢idlom

Ak chcete spustit nastroj, potiahnite spina¢. Ak chcete
zastavit nastroj, uvolnite spina¢. Pre nepretrzitu pre-
vadzku, potiahnite spina¢ a potom zatlaéte uzamky-
nacie tlacidlo. Ak chcete ukonéit uzamknutd poziciu
nastroja, potiahnite spina¢ a potom ho uvolnite.

Pre nastroj s odomykacim tla¢idilom

Ak chcete zabranit nahodnému potiahnutiu spinaca,
pouzite odomkynacie tla¢idlo. Ak chcete spustit' nastroj,
stlacte odomkynacie tlacilo a potiahnite spina¢. Ak
chcete zastavit nastroj, uvolnite spinac.

Ochrana proti pret'azeniu (volitel'né)

Tento nastroj ma ochranu proti pretaZeniu, ktora sa
automaticky vypne, ak sa na stroji dIh$iu dobu vyko-
nava tazka praca. Po vypnuti skontrolujte, ¢i ¢epel nie
je poskodena alebo, &i nie€o nefunguje nespravne. Ak
je nastroj v uplnom poriadku, stlacte spinac.
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Ochranné zariadenie na jemné

brusenie hran (vodiaca linka)

» Obr.3: 1. Koliky 2. Ochranné zariadenie na jemné
brusenie hran (vodiaca linka)

Ochranné zariadenie na jemné brusenie hran je uzi-
to¢né pri minimalizovani kratkodobého rezu, hoblova-
nim v jednotnej Sirke. Ochranné zariadenie na jemné
brusenie hran (vodiaca linka) sa nachadza na strane
nastroja. Stlacte dva koliky pre ochranné zariadenie na
jemné brusenie hran (vodiaca lista) tak, aby sa objavilo
ochranné zariadenie na jemné brusenie hran. Nastroj
posurite dopredu, pri¢om rovny povrch ochranného
zariadenie na jemné brusenie hran sa dotyka strany
obrobku.

AK chcete ochranné zariadenie na jemné brusenie hran
vratit do pévodnej polohy, stlacte ho zo spodnej strany
smerom dohora.

» Obr.4: 1.Zadna zakladna 2. Opora 3. Hoblovacia
Cepel

Po rezani nadvihnite zadnu stranu nastroja tak, aby

opora bola pod Urovriou zadnej zakladne. Zabrani to

poskodeniu ¢epeli nastroja.

Vodiaca linka tahu rezacej ¢epele

» Obr.5: 1. Predna zakladia

Oba konce prednej zékladne su vodiacou linkou na
uréenie koncov tahu rezacich ¢epeli.

MONTAZ

APOZOR:

. Nez zaénete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Odstranenie alebo instalacia cepeli

hobl'ovacieho stroja

» Obr.6: 1. Sesthranny franctzsky k¢ 2. Inétalaéna
skrutka

APOZOR:

. Pri inStalacii epeli na nastroj pritiahnite vSetky
inStalacéné skrutky cepele. Uvolnena instalaéna
skrutka méze byt nebezpeéna. Vzdy kontrolujte,
¢i su skrutky dostato¢ne pritiahnuté.

. S Eepelami zaobchadzajte velmi opatrne. Pri
odstranovani alebo instalacii epeli, pouzivajte
na ochranu prstov rukavice alebo handry.

. Pri odstrafiovani alebo intalacii ¢epeli pouzi-
vajte len klu¢ Makita. V opaénom pripade moze
dojst k nadmernému alebo naopak nedostatoc-
nému pritiahnutiu inStalaénych skrutiek. MéZe to
sposobit’ vase poranenie.

Ak chcete odstranit hoblovacie ¢epele z valca, jednym
plnym oto¢enim Sesthrannym franctzskym kld¢om
uvolnite osem instalacnych skrutiek.

Potom pomocou kormidla $esthranného franctizskeho
klu€a posurite hoblovaciu ¢epel bokom od strany hna-
cieho remenia.

Ak chcete odstranit’ dalSiu hoblovaciu Cepel, postupujte
rovnakym spoésobom.

» Obr.7: 1. Sesthranny franctzsky k¢

» Obr.8: 1. Doska valca 2. InStala¢na skrutka
3. Skrutka nastavovacej dosky
4. Nastavovacia doska 5. Hoblovacia ¢epel
6. Nastavovacia skrutka 7. Valec

Ak chcete nainstalovat ¢epele, najprv ocistite vSetky
triesky a necistoty nalepené na valci a ¢epeliach.

Medzi valec a nastavovaciu dosku vlozte zo strany
vystupného otvoru trysky ¢epel tak, aby bola umiest-
nena v strede z oboch koncov valca alebo nastavovace;j
dosky.

Najprv pomocou $esthranného francuzskeho kluca
pritiahnite osem skrutiek jemnym a rovnomernym posu-
vanim od strednych skrutiek k vonkajs$im.

Potom pritiahnite v3etky instalaéné skrutky. Dal$iu
Eepel nainstalujte rovnakym spésobom.

» Obr.9
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Pre spravne nastavenie hobl'ovacej epele

Ak je &epel nespravne nastavena, hoblovaci povrch bude drsny a nerovny. Cepel namontuite tak, aby bol rezaci
koniec Uplne rovny, o znamena Uplne paralelny s povrchom zadnej zakladne.
Priklady spravnych a nespravnych nastaveni su uvedené nizSie.

(A) Predna zakladna (pohybliva patka)
(B) Zadna zakladna (Nepohybliva patka)

Spravne nastavenie

Zarezy na povrchu

%\
==

Hoci to pri pohlade z tejto
strany nevidno, okraje ostri su
presne rovnobezne s povrchom
zadnej zakladne.

Pri¢ina: Jeden alebo oba ostria
nemaju okraj rovnobezne
s0 zadnou zakladnou

Vyhlbovanie na zaciatku

Vyhlbovanie na konci

O

o\

E=——1F

» Obr.10: 1. Doska valca 2. InStala¢na skrutka

3. Skrutka nastavovacej dosky

4. Nastavovacia doska 5. Hoblovacia ¢epel

6. Nastavovacia skrutka 7. Valec
Nastavenie vysky ¢epele oby¢ajne nie je potrebné.
Avsak, ak si vS§imnete, Ze okraj ¢epele sa nachadza pod
urovriou zadnej zakladne alebo vy¢nieva prili§ daleko
od zadnej zakladne, postupujte nasledovne.
Uvolnite osem instalaénych skrutiek a skrutky nastavovacej
dosky. Nastavovacie skrutky otoéte v smere hodinovych ruciciek
na spatné posunutie ¢epele alebo v protismere hodinovych
ruiciek na jej vysunutie. Po nastaveni vySky epele pritiahnite
skrutky nastavovacej dosky a osem instalaénych skrutiek.

Uskladnenie Sesthranného kl'aca

» Obr.11: 1. Sesthranny franctizsky k¢ 2. Drziak
kluca 3. Zadna zakladna

Ak Sesthranny klu¢ nepouzivate, uskladnite ho podla
obrazkového navodu, aby sa nestratil.

Tryska a spoj (prislusenstvo)

» Obr.12: 1. Vodidlo obrezkov

Tryska a spoj sa pouzivaju na pripojenie nastroja k vysavacu.
Ak chcete vykonavat CistejSiu prevadzku, pripojte vysa-
vac k nastroju.

Ak cheete pripojit vysavac, odstrante z nastroja vodidlo odrezkov.
Trysku a spoj polozte na svoje miesta a pritiahnite ich skrutkami.
Ku spoju pripojte hadicu vysavaca.

» Obr.13: 1.Kib 2. Sustava otvoru

.
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—— A

liniou.

Pri¢ina: Jeden alebo dva okraje
ostria nevyc€nievaju
dostatocne voci zadnej
zakladnej linii.

Pri¢ina: Jeden alebo dva okraje
ostria vy¢nievaju prili§
daleko voci zadnej
zakladnej linii.

Cistenie hubice

Hubicu pravidelne &istite.
Na Cistenie upchatej hubice pouzivajte stlaceny vzduch.

PRACA

A VAROVANIE: Na znizenie rizika zranenia
os6b nepouzivajte bez nainstalovanej zostavy
hubice a spoja alebo vodidla na odrazanie kuskov
dreva.

Hoblovanie

» Obr.14: 1. Na zaciatku hoblovania 2. Na konci
hoblovania

Najprv zasurite prednu zakladfiu nastroja na povrch
obrobku tak, aby sa nedotykal Eepeli. Zapnite nastroj a
pockajte kym Cepele nedosahuju pinu rychlost. Potom
nastroj posurite mierne dopredu. Pri zacati hoblovania,
zatlacte na prednu Cast nastroja a pri dokonéovani
hoblovania, zatlaéte na zadnu cast.

Rychlost a hibka rezu uréuje aky bude koncovy produkt.
Hoblovaci stroj si udrziava rychlost, pri ktorej nedocha-
dza k zadieraniu odrezkov. Pre hrubé hoblovanie zvyste
hibku rezu, pokym pre dobry koncovy produkt by ste
mali hibku rezu znizit' a stroj posuvat pomalsie.
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Predny valec

» Obr.15: 1. Predny valec

Pri opakovanych rezoch umoznuje pouzivanie pred-
ného valca, nadvihnutim zadného konca nastroja,
rychly a lfahky navrat nastroja smerom k operatorovi,
takze Cepele nastroja sa nedotykaju obrobku a potom
posurite nastroj na predny valec.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete robit kontrolu alebo Gdrzbu
nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢

podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Vymena uhlikov

» Obr.16: 1. Medzna znacka

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su opotrebované
az po medznu znacku, vymerite ich. Uhliky musia byt Cisté

a musia volne zapadat do svojich drziakov. Oba uhliky treba
vymiefat stu¢asne. Pouzivajte vyhradne rovnaké uhliky.
Pomocou Sraubovéka odskrutkujte veka uhlikov. Viyjmite opot-
rebované uhliky, vloZte nové a zaskrutkujte veka naspat.

» Obr.17: 1. Skrutkovac 2. Veko drziaka uhlika

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba &i
nastavovanie robené autorizovanymi servisnymi stredis-
kami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR:

. Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpecéenstvo zra-
nenia osdb. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu
pouzivat len na Gcely pre ne stanovené.

stva, obratte sa na vaSe miestne servisné stredisko firmy Makita.
. Hoblovacia ¢epel

. Trojuholnikové pravitko

. Suprava dyzy

. Klb
. Sesthranny franctzsky klG¢
POZNAMKA:

. Niektoré poloZzky zo zoznamu mézu byt sucas-
tou balenia naradia vo forme Standardného
prisluSenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt
v kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model KP312 | KP3128
Sitka hoblovani 312mm
Hloubka hoblovani 0-3,5mm
Otagky naprazdno (min™) 12 000
Celkova délka 551 mm
Hmotnost netto 18,4 kg
Ttida bezpec€nosti =

Specifikace se mohou pro ruzné zemé lisit.
Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014

Ucel pouziti

Naradi je uréeno k hoblovani dreva.

Napajeni

Naradi smi byt pfipojeno pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku, a mtze
byt provozovano pouze v jednofazovém napajecim
okruhu se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno
dvojitou izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam
bez zemniciho vodice.

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841-2-14:

Hladina akustického tlaku (L;»): 88 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 99 dB (A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zkuSebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku
Ize také pouzit k pfedbéZnému posouzeni miry expo-
zice vibracim.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

A\VAROVANI: Emise hluku se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skute¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) liSit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfiklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)

uréena podle normy EN62841-2-14:

Pracovni rezim: brouseni povrchu

Emise vibraci (a): 2,5 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s’
POZNAMKA: Celkova(¢) hodnota(y) deklarovanych vib-
raci byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zkuSebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi sebou.
POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych vibraci
Ize také pouzit k pfedbéZnému posouzeni miry expozice vibracim.

MAVAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani elektric-
kého naradi ve skuteénosti mohou od deklarované(ych)
hodnot(y) lisit v zavislosti na zpisobech pouziti naradi.

A VAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeénostni
opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu expozice ve
skute¢nych podminkach pouziti. (Vezméte piitom v ivahu
vsechny casti provozniho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfi-
klad doby, kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé
Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.
Obecna bezpec¢nostni upozornéni
k elektrickému naradi

A\VAROVANI: Prectste si v§echny bezpeénostni
vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilustrace a
specifikace dodané k tomuto elektrickému naradi.
Nedodrzeni v§ech nize uvedenych pokynd mize vést k
urazu elektrickym proudem, poZaru ¢i vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.
Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznacuje

elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.
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Bezpecénostni vystrahy k hobliku

1.  Pred odlozenim naradi vyckejte, az se fezny
nastroj zastavi. Nekryty rotacni fezny nastroj
muze pfijit do kontaktu s plochou, coz mlze vést
ke ztraté kontroly a k vaZznému zranéni.

2. Naradi drzte za izolované ¢asti drzadel, nebot’
fezny nastroj muze pfijit do kontaktu s viast-
nim napajecim kabelem. Zasazenim vodi¢e pod
napétim se mlze proud pfenést do nechranénych
kovovych ¢asti naradi a obsluha miize utrpét tiraz
elektrickym proudem.

3. Uchytte a podeprete obrobek na stabilni pod-
loZzce pomoci svorek nebo jinym praktickym
zpUsobem. Budete-li obrobek drzet rukama nebo
zapreny vlastnim télem, bude nestabilni a muze

4. Na pracovnim misté nikdy nenechavejte hadry,
obleceni, lana, provazy a podobné materialy.

5. Nerezte hiebiky. Pfed uvedenim do ¢innosti
zkontrolujte obrobek a odstrarite z néj vSechny
pripadné hrebiky.

6. Pouzivejte pouze ostré noze. S nozi manipu-
lujte velice opatrné.

7.  Pred zahajenim prace se ujistéte, Zze jsou
pevné utazeny instalac¢ni Srouby noze.

8. Drzte naradi pevné obéma rukama.

. Nepfiblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

10. Pred pouzitim naradi na zpracovavaném
obrobku jej nechejte na chvili bézet. Sledujte,
zda nevznikaji vibrace nebo viklani, které by
mohly signalizovat Spatné nainstalovany nebo
nedostatec¢né vyvazeny kotou¢.

11. Pred zapnutim spinace se ujistéte, zda kotoué
neni v kontaktu s obrobkem.

12. Pred fezanim pockejte, dokud kotoué nedo-
sahne plnych otacek.

13. Pred jakymkoli sefizovanim vzdy naradi
vypnéte a pockejte, dokud se UplIné nezastavi
noze.

14. Nikdy nevkladejte prsty do Zlabu pro tfisky.
Zlab se muize pfi opracovani vihkého dieva
ucpat. Uvizlé tfisky odstranujte ty¢i.

15. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-
dim pracujte, jen kdyz je drzite v rukou.

16. Vzdy vyménujte oba noze nebo kryty na valci.
V opacéném pripadé vysledna nerovnovaha
zpusobi vibrace a zkrati Zivotnost naradi.

17. Pouzivejte pouze noze Makita uvedené v této
pFirucce.

18. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici pouziti a materialu, se
kterym pracujete.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A\VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzo-
vani bezpecnostnich pravidel platnych pro tento
vyrobek.

NESPRAVNE POUZIiVANI &i nedodrzeni bezpeé-
nostnich pravidel uvedenych v tomto navodu

k obsluze muze zpuUsobit vazné zranéni.
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POPIS FUNKCE

AUPOZORNENI:

. PFed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nastaveni hloubky fezu

» Obr.1: 1. Knoflik 2. Deska méfidla

Hloubku fezu Ize nastavovat v rozmezi od 0 do 3,5 mm.
Otacejte knoflikem na predni strané nastroje, dokud
neni ukazatel vyrovnan s pozadovanou hloubkou fezu
na stupnici. PFi nastavovani hloubky fezu dodrzujte
maximalni hloubku, ktera je omezena Sifkou materialu
podle nasledujici tabulky.

Vzajemny vztah mezi $ifkou fezu a maximalni hloubkou fezu

Sitka Fezu Maximalni hloubka fezu
0-150 mm 3,5 mm
150 - 240 mm 2 mm
240 - 312 mm 1,5 mm

» Obr.2: 1. Spina¢ 2. Zajistovaci / odjistovaci tlacitko
3. Tlagitko opakovaného spusténi (pouze
KP312S)

MA\UPOZORNENI:

. Pred pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Nastroj se zajistovacim tlacitkem

Chcete-li nastroj uvést do chodu, staéi stisknout jeho
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a
poté zamacknéte zajistovaci tlacitko. Chcete-li nastroj
vypnout ze zablokované polohy, stisknéte naplno
spoust a poté ji uvolnéte.

Nastroj s odjiSt'ovacim tlacitkem

Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k dis-
pozici odjistovaci tla¢itko. Chcete-li nastroj uvést do
chodu, posurite odjistovaci tlacitko a stisknéte spoust.
Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

Ochrana proti pretizeni (volitelné)

Nastroj je vybaven ochranou proti pretiZzeni, ktera se
automaticky aktivuje a pferusuje obvod, pokud se delSi
dobu provadi ¢innost pfi vysokém zatizeni. Dojde-li k
aktivaci ochrany, zkontrolujte, zda nedoslo k poSkozeni
noze nebo jinému problému. Jakmile se pfesvédgite,
Ze je nastroj v pofadku, pokracujte v praci stisknutim
tlacitka opakovaného spusténi.
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Paralelni voditko (vodici pravitko)

» Obr.3: 1. Cepy 2. Paralelni voditko (vodici pravitko)

K omezeni béhu nakratko pfi fezani stejnych Sifek je
uzite€né paralelni voditko. Paralelni voditko (vodici
pravitko) je umisténo na boku nastroje. Stisknéte dva
Cepy paralelniho voditka (vodiciho pravitka) tak, aby
se objevil jeho okraj. Posunujte nastroj dopfedu a sou-
¢asné udrzujte plochy povrch paralelniho voditka ve
styku s bokem zpracovavaného dilu.

Chcete-li okraj paralelniho voditka vratit do puvodni
polohy, zatlaéte jej zespodu smérem nahoru.

» Obr.4: 1. Zadni zékladna 2. Patka 3. Hoblovaci ntz

Po fezani zvednéte zadni stranu nastroje. Patka se
posune pod uroven zadni zakladny. Zabrariuje se tak
poskozeni nozu nastroje.

N¢
o

Vodici linka prichodu no

» Obr.5:

Oba konce predni zakladny tvofi vodici linku ukazujici
konce prachodu nozu.

1. Pfedni zékladna

MONTAZ

A UPOZORNENI:

. Nez za€nete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim pfesvédcte, Ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

Demontaz a instalace hoblovacich nozt

» Obr.6: 1.Imbusovy kli¢ 2. Instala¢ni $roub

A UPOZORNENI:

. P¥i instalaci nozu na nastroj je nutno pevné
dotahnout instalaéni Srouby nozu. Uvolnény
instala¢ni Sroub muze byt nebezpecny. Vzdy
zkontrolujte, zda jsou Srouby pevné dotazeny.

. S noZi manipulujte velice opatrné. Pfi demontazi
a montazi nozl si chrarite prsty a ruce rukavi-
cemi nebo hadry.

. PFi demontézi a instalaci nozl pouzivejte pouze
dodany kli¢ Makita. V opaéném pfipadé muze
dojit k pfetazeni nebo nedostate¢nému utazeni
instalacnich Sroub(. V disledku toho by mohlo
dojit ke zranéni.

Chcete-li demontovat hoblovaci noZe z valce, povolte imbuso-
vym kli¢em o jednu Uplnou ota¢ku osm instala¢nich Sroubd.
Poté na hoblovaci niiz zatlacte a vysurite jej na stranu
smérem od femenu pomoci imbusového klice.

Pfi demontazi dal$iho hoblovaciho noze postupujte
stejnym zplisobem.

» Obr.7: 1.Imbusovy kli¢

» Obr.8: 1.Deska vélce 2. Instalaéni $roub 3. Sroub
montazni desky 4. Montazni deska

5. Hoblovaci nuz 6. Stavéci Sroub 7. Valec

P¥i instalaci nozu nejdfive oCistéte vSechny tfisky a cizi
material pfilnuly na valci nebo nozich.

Vlozte nGz mezi valec a montazni desku ze strany
odsavani tak, aby byl ntiz umistén ve stfedu vzhledem k
obéma konclim valce nebo montazni desky.

Nejdfive mirné a rovnhomérné utahnéte imbusovym
klicem osm instalaénich Sroubt smérem od stfedu ven.
Poté vSechny instalacni Srouby dotahnéte pevné. DalSi
nuZ nainstalujte stejné, jak bylo popsano vyse.

» Obr.9
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Spravné nastaveni hoblovaciho noze

Nebude-li spravné a bezpecné nastaven nlz, bude hoblovany povrch hruby a nerovny. NuZ je nutno namontovat
tak, aby byla fezna hrana zcela rovna, tj. rovhobé&zna s povrchem zadni zakladny.
Nékolik pfikladd spravného a nespravného nastaveni je k dispozici nize.

(A) Predni zakladna (Pohybliva patka)
(B) Zadni zakladna (Pevna patka)

Spravné nastaveni

Zarezy na povrchu

%\
==

PrestoZe to nelze ilustrovat na

tomto bo¢nim pohledu, ostFi

kotou¢ bé&zi dokonale

rovnobézné s povrchem zadni

z4akladny.

Pfic¢ina: Jeden nebo oba kotouce
nemaji ostfi rovnobézné s
osou zadni zakladny.

Vydirani na zacatku

Vydirani na konci

O

o\

E=——1F

» Obr.10: 1. Deska valce 2. Instalaéni $roub 3. Sroub

montazni desky 4. Montazni deska
5. Hoblovaci ndz 6. Stavéci Sroub 7. Valec

Vyskové sefizeni noZe obvykle neni nutné. Pokud si
v8ak povSimnete, Ze se ostfi noZze nachazi pod drovni
zadni zakladny nebo pfili§ vy¢niva za zadni zakladnu,
postupujte nasledujicim zplsobem.

Povolte osm instala¢nich Sroubli a Srouby montazni desky.
Otacenim stavécich Sroubli ve sméru hodinovych rucicek
se nuz zatahuje, zatimco ota¢enim proti sméru hodinovych
rucicek se vysunuje. Po sefizeni vySky noZe pevné utah-
néte Srouby montazni desky a osm instalacnich Sroubu.

Ulozeni imbusového klice

» Obr.11: 1. Imbusovy kli¢ 2. Drzak kli¢e 3. Zadni zékladna

Neni-li pouzivan, ulozZte imbusovy kli¢ jak je ilustrovano
na obrazku. Pfedejdete tak jeho ztraté.

Sestava hubice a spojka (prislusenstvi)

» Obr.12: 1. Voditko tfisek

Sestava hubice a spojka se pouZivaiji pfi pfipojovani
nastroje k odsavaci prachu.

K zajisténi vétsi Cistoty béhem prace pfipojte k nastroji
odsavac prachu.

Chcete-li pfipojit odsavac¢ prachu, demontujte z nastroje
voditko tfisek. Umistéte sestavu hubice a spojku na
misto a poté je utazenim Sroubu zajistéte.

Pripojte ke spojce hadici odsavace prachu.

» Obr.13: 1. Spojka 2. Sestava hubice

.
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Pfi¢ina: Jedno nebo obé ostfi
nevycnivaji dostatecné
vzhledem k ose zadni
zaklady.

Pficina: Jedno nebo obé ostfi pfilis
vy¢nivaji vzhledem k ose
zadni zéklady.

Cisténi nastavce
Nastavce Cistéte pravidelné.
Ucpané nastavce Cistéte stlacenym vzduchem.

PRACE

A VAROVANI: Pro snizeni rizika zranéni osob
neprovozujte zafizeni, pokud nema nasazenou
sestavu hubice a spoj nebo voditko odstépku.

» Obr.14: 1. Na zac¢atku hoblovani 2. Na konci
hoblovani

Nejdfive polozZte predni zakladnu nastroje naplocho
na povrch dilu bez toho, aby byly noZe s povrchem v
kontaktu. Zapnéte nastroj a pockejte, dokud noze nedo-
sahnou plIné rychlosti. Poté posunujte nastroj mirné
dopfedu. Na zac¢atku hoblovani vyvinte na pfedni ¢ast
nastroje tlak. Na konci hoblovani vyvirite tlak na zadni
¢ast nastroje.

Kvalita povrchu je dana rychlosti a hloubkou fezu.
Velkoplo$ny hoblik udrzuje rychlost, ktera nevede k
jeho zablokovani tfiskami. Pozadujete-li hrubé fezani,
Ize zvétsit hloubku fezu. Dobra kvalita povrchu vyza-
duje snizeni hloubky fezu a pomalejsi posunovani
nastroje smérem dopfedu.

CESKY



Predni valecek
» Obr.15: 1. Predni valecek
Pri provadéni opakovanych fez umozZniuje predni valecek rychly
a snadny navrat nastroje smérem k pracovnikovi. Staci zvednout
zadni konec nastroje tak, aby se niZ nastroje nedotykal zpraco-
vavaného dilu, a poté jej posunujte po pfednim valecku.

UDRZBA

A UPOZORNENI:

. NezZ zacnete provadét kontrolu nebo UdrZbu néstroje,
vZdy se presvédcte, Ze je vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,

alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.

Vyména uhlikii
» Obr.16: 1. Mezni znacka

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li opotfebené
az po mezni znacku, vyménte je. Uhliky musi byt Gisté a
musi volné zapadat do svych drzaku. Oba uhliky je tfeba
vyménovat souasné. Pouzivejte vyhradné stejné uhliky.
Pomoci Sroubovaku odsroubujte vicka uhlikd. Vyjméte
opotiebené uhliky, vloZte nové a zasroubujte vicka nazpét.
» Obr.17: 1. Sroubovak 2. Vigko drzaku uhliku
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Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba ¢i sefi-
zovani provadény autorizovanymi servisnimi stfedisky
firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVIi

AUPOZORNENI:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporucujeme pouzivat toto pfisluSenstvi a nastavce.
Pfi pouZziti jiného pfislusenstvi ¢i nastavcd maze hro-
zit nebezpeci zranéni osob. PfisluSenstvi a nastavce
Ize pouzivat pouze pro jejich stanovené ucely.

obratte se na vase mistni servisni stfedisko firmy Makita.
. Hoblovaci nGiz
. Trojuhelnikové pravitko
. Sestava hubice
. Spojka
Imbusovy kli¢
POZNAMKA:

. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pribaleny jako standardni pfisluSenstvi. Pfibalené
prislu§enstvi se muZe v riznych zemich lisit.
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