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PE-TRINKWASSER

Mit den Verlegearbeiten diirfen nur Rohrleitungsbaufirmen beauftragt werden, die Uber eine DVGW-Bescheinigung gemal3
DVGW-Arbeitsblatt GW 301 ,Verfahren fir die Erteilung der DVGW-Bescheinigung fir Rohrleitungsbauunternehmen”
verflgen.

1. GELTUNGSBEREICH

Diese Verlegeanleitung gilt fir erdverlegte Trinkwasserleitungen aus Polyethylen hoher Dichte (PE 80). Die fir die Wasser-
rohrleitungen und Wasserrohrnetze geltenden hochsten zuldssigen Betriebsdriicke 10 bar sind in Abhangigkeit des Werk-
stoffes und der SDR-Reihe in der Tabelle angegeben.

Hochster zuldssiger Betriebsdruck fiir Rohre und Formstiicke

Betriebsdruck
SDR PE 80
7,4 20 bar
11 12,5 bar

17 -

2. KENNZEICHNUNG UND FARBE DER ROHRE UND FORMSTUCKE

Die Rohre und Formsticke missen mit der Mindestkennzeichnung nach der folgenden Tabelle versehen sein. Die auf dem
Formstlick angegebene SDR-Reihe ist das maximal mogliche SDR-Verhdltnis fiir dieses Bauteil. Welche Rohre bzw. SDR-
Kombinationen mit diesem Bauteil verschweil3t werden konnen, ist den technischen Spezifikationen der Hersteller zu
entnehmen.

Mindestkennzeichnung der Rohre

Herstellerzeichen Xyz
Werkstoffbezeichnung PE 80

MFI Gruppen 0050.010
Durchmesser-Wanddicken-Verhaltnis SDR 11 oder SDR 7,4
AuBendurchmesser Wanddicke 110 x 10,0 oder 110 x 15,1
Herstellungsdatum Tag/Monat/Jahr 260599

Maschinen-Nr. 8

Zusatzlich sind die Rohre mit dem DVGW-Priifzeichen mit Registriernummer gekennzeichnet.

Trinkwasserrohre aus PE 80 sind schwarz (RAL 9004) durchgefarbt mit hellblauen (RAL 5012) Streifen und aus PE 100 sind
konigsblau (RAL 5005) durchgefdrbt. Die Formsticke sind in der Regel schwarz.

3. TRANSPORT DER ROHRE

PE-Rohre sind beim Transport und besonders beim Auf- bzw. Abladen vor Beschadigungen zu schiitzen. Vor dem Abladen
sind die Rohre auf Transportschaden und Ubereinstimmung mit dem Lieferschein zu tiberpriifen. Beim Einsatz von
Hebegeraten sind breite Gurte und bei groReren Rohrlangen Traversen empfehlenswert. Ringbunde sind wahrend des
Transportes so zu lagern, dass sie nicht beschadigt werden. Nichtpalettierte Rohre sollen mdglichst auf ihrer ganzen Lange
aufl iegen und gegen Auseinanderrollen gesichert sein. Die Ladefldche muss frei von scharfkantigen Gegenstanden sein.
Palettierte Rohre bieten Schutz gegen Beschddigungen.
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4. LAGERUNG DER ROHRE

Der Lagerplatz soll moglichst eben und frei von Steinen oder scharfkantigen Gegenstanden sein. Samtliche Rohre sind so zu
lagern, dass sie innen nicht verunreinigt werden kénnen. Die Verschlusskappen sind erst kurz vor dem Einbau zu entfernen.
Nichtpalettierte Rohre sollen nicht hoher als 1 m gestapelt werden. Das gilt nicht fir palettierte Rohre, sofern die Auflasten
durch Palettierrahmen tbernommen werden. Die Ringbunde sind vorwiegend liegend oder geschitzt in geeigneten
Vorrichtungen zu lagern. Die Verpackungsbander sind erst kurz vor dem Einbau zu entfernen.

Die Rohre diirfen nicht mit Treibstoffen, Losungsmitteln, Olen, Fetten, Farben oder Warmequellen in Beriihrung kommen.
Das Schleifen der Rohre und Ringbunde iber den Boden ist nicht zulassig.

5. ROHRGRABEN

Hinsichtlich der Rohrgrabenausfihrung gelten die Bestimmungen der
DIN 4124 Baugruben und Graben - Boschungen, Verbau, Arbeitsraum-
breiten und DIN EN 805.

Der Rohrgraben ist so anzulegen, dass alle Leitungsteile in frostsicherer
Tiefe (Uberdeckungshéhe je nach Klima und Bodenverhéltnissen in der
Regel 1,00 bis 1,80 m) verlegt werden kénnen.

Die Grabensohle ist so herzustellen, dass die Rohrleitung gleichmaRig
aufliegt. Bei felsigem oder steinigem Untergrund ist die Grabensohle
tiefer auszuheben und der Aushub durch ein geeignetes Bodenmaterial,
dessen KorngroBRenzusammensetzung keine Beschadigungen der Rohre
verursacht, zu ersetzen.

In Steilstrecken muss durch geeignete Sicherungen vermieden werden,
dass der verfllte Rohrgraben als Dran wirkt und dadurch die
Rohrbettung abschwemmt und die Rohrleitung unterspllt wird. In
Hang- und Steilstrecken ist die Rohrleitung auch gegen Abrutschen zu
sichern, z. B. durch Riegel.

Bei wechselnden Schichten und damit verbundenen Tragfahigkeits- ; _,_»/
anderungen der Grabensohle sind an den Ubergangsstellen ent- patonrizgel — 7
sprechende Schutzmalinahmen notwendig, um Uberlagerte [ :
Beanspruchungen zu vermeiden. Maglich ist dies zum Beispiel durch eine
dickere Sandbettung. Liegt die Einbettung der Rohrleitung unterhalb des
Grundwasserspiegels, ist geeignetes Einbettungsmaterial zu wahlen,
damit ein Aussptlen der Feinpartikel vermieden wird. Hierzu kann der
Einsatz eines FilterflieRRes die geeignete Losung darstellen. Wenn
erforderlich, sind geeignete Vorkehrungen zur Vermeidung des
Aufschwimmens zu treffen.
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6. EINBAU DER LEITUNGSTEILE UND HERSTELLUNG DER ROHRVERBINDUNGEN

Es wird empfohlen, Rohre aus PE 80 bei Temperaturen unter 0° C nur unter Anwendung besonderer MalRnahmen zu verlegen.
Dazu zdhlt im Bedarfsfall z. B. Vorwarmen. Die Rohre und Formstticke sind vor dem Einbau auf Transportschaden und ahnliche
Beeintrachtigungen zu tiberpriifen und im Verbindungsbereich zu saubern. Riefen, Kratzer und flachige Abtragungen durfen
nicht tiefer als 10% der zulassigen Mindestrohrwanddicke sein. Beschadigte Teile sind auszusondern.

Die technischen Daten der Rohre und Formstiicke sind in Ubereinstimmung mit den Planungsvorgaben geméaB Kennzeichnung
(siehe Tabelle 2) zu kontrollieren. Schnitte sind mit einer feinzahnigen Sage oder mit einem Rohrschneider fiir Kunststoffrohre
auszufuhren. Rohre sind rechtwinklig zu schneiden. Grate und Unebenheiten der Schnittflache sind mit einem geeigneten
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Werkzeug, z. B. Schaber, zu entfernen. Hierbei sind Einschnitte und Kerben zu vermeiden. Zugeschnittene Rohrenden miissen
entsprechend der Verbindungsart bearbeitet werden.

Das Abwickeln der Rohre vom Ringbund kann auf mehrere Arten erfolgen. Bei Rohren bis 63 mm AuRendurchmesser wird im
allgemeinen der Ringbund in Senkrechtstellung abgerollt, wobei der Rohranfang festzuhalten ist. Bei groReren Abmessungen
empfiehlt sich die Verwendung einer Abwickelvorrichtung. Die Ringbunde konnen beispielsweise flach auf Holz- oder
Stahl-Drehkreuze gelegt und von Hand oder mit einem langsam fahrenden Fahrzeug abgewickelt werden.

Die Rohre mussen gerade abgewickelt und diirfen nicht geknickt werden. Das Abziehen in einer Spirale ist nicht zulassig. Beim
Abwickeln der Rohre von Trommeln oder Ringbunden ist zu beachten, dass die Rohrenden beim Losen der Befestigung federnd
wegschnellen kdnnen. Da besonders bei gro3eren Rohren erhebliche Krafte frei werden, ist entsprechend vorsichtig
vorzugehen (Unfallgefahr!).

Beim Abwickeln ist aulerdem zu beachten, dass die Flexibilitat der PE-Rohre von der Umgebungstemperatur beeinflusst wird.
Bei Temperaturen in Frostndhe ist zur leichteren Handhabung zu empfehlen, die noch aufgewickelten Rohre in temperierten
Raumen bis zur Verlegung zwischenzulagern oder z. B. mit Warmluft (max. 80° C) zu erwarmen.

Beim Ablangen und Verlegen der Leitung ist die temperaturbedingte Langenanderung zu berticksichtigen. Bei
Temperaturanstieg verlangert bzw. bei Temperaturabfall verkirzt sich 1 m PE-Rohr um 0,2 mm pro K (1 K= 1° C).

AL=L-AT-0,2
[AL=m:K - mm/m K]

Zur Richtungsdnderung in der Rohrtrasse kann die Elastizitdat des Rohrwerkstoffes ausgenutzt und das Rohr ohne
Erwarmung gebogen werden. Dabei diirfen die in der Tabelle angegebenen Werte fir den kleinsten zuldassigen Biege-
radius nicht unterschritten werden. +

Kleinster zuldssiger Biegeradius in Abhdngigkeit zur Verlegetemperatur = | T
Biegeradius/Verlegetemperatur - I “
Verlegetemperatur [°C] kleinster zulassiger Biegeradius R +
0 50 x d
10 35xd
20 20xd

Bei groReren Richtungsanderungen kdnnen Rohrbogen oder Formstilicke eingesetzt werden. Segmentgeschweifte Rohrbogen
sind bei Druckrohren nicht zuldssig. Wahrend der Verlegung ist die Leitung vor innerer Verschmutzung zu schitzen. Bei
Arbeitsunterbrechung und Arbeitsende sind samtliche Offnungen zu verschlieRen.

7. SPULUNG UND DESINFEKTION

Nach erfolgter Innendruckprifung ist eine Desinfektion der PE-Trinkwasserleitung durchzufihren.
Es werden folgende Verfahren angewendet:

= Spllverfahren ohne Zugabe von Desinfektionsmittel mit/oder ohne Luftzugabe
= statisches Verfahren mit Zugabe von Desinfektionsmittel
= dynamisches Verfahren mit Zugabe von Desinfektionsmittel
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Fur die Verfahren ist ausschliel3lich Trinkwasser zu verwenden. Beim Spllverfahren sind die vorgeschriebenen Mindestdauern
sowie die FlieBgeschwindigkeit und eine eventuelle Luftzugabe zu beachten.

Beim statischen Verfahren verbleibt die Desinfektionsldsung im vollstandig gefiillten Leitungsabschnitt. Die Konzentration und
die Verweilzeit der Desinfektionslésung sind maBgebend.

Beim dynamischen Verfahren fl ieBt Desinfektionsmittel durch den vollstandig gefiillten Rohrabschnitt. Die Konzentration und
die FlieBgeschwindigkeit der Desinfektionsldsung sind zu beachten.

Weitere ausfihrliche Hinweise sind in dem DVGW-Arbeitsblatt W 291 Reinigung und Desinfektion von Wasserverteilungsanlagen
aufgezeigt.

8. NACHTRAGLICHER EINBAU VON FORMSTUCKEN

Der nachtragliche Einbau von Formstiicken kann mit Klemmm- und Schraubverbindungen oder aber mit Schweil3verbindungen
hergestellt werden. Bei Schweil3verbindungen ist sicherzustellen, dass der Schweil3bereich wahrend des ganzen Schweil3vor-
ganges frei von Feuchtigkeitseinwirkungen (nachlaufendes Wasser durch z. B. nicht dicht schlieBende Absperrarmaturen) ist.

Eine Mdglichkeit zur Unterbindung nachlaufenden Wassers kann die in der Gasversorgung angewandte Abquetschtechnik
herangezogen werden.

Zum Abquetschen dirfen nur dafiir besonders entwickelte Gerate mit den angegebenen Rollendurchmessern verwendet
werden, die durch rohrwanddickenabhéngige Anschlage ein Uberquetschen des Rohres sicher vermeiden. Die Quetschstelle
muss von der nachsten Rohrverbindung einen Abstand von mindestens 5 x d haben.

Nach ausgefihrter Trennung und Verbindung mit dem entsprechenden Schweil3verfahren dirfen die Quetschvarrichtungen
erst nach der Abkihlzeit gelost werden und mit Rundungsschalen in den urspringlichen Zustand gerundet werden. Das
Rundungswerkzeug ist solange im geschlossenen Zustand zu belassen, bis der kreisrunde Querschnitt wieder hergestelltist.

Nach dem Ldsen der Quetschvorrichtungen muss das Verbindungssttick entliftet werden. Die Quetschstelle muss anschlielsend
durch geeignete MaRnahmen (z. B. mit wasserfestem Markierungsstift) dauerhaft gekennzeichnet werden, um sicherzustellen,
dass das Rohr an gleicher Stelle nicht noch einmal gequetscht wird.

9. HAUSANSCHLUSSLEITUNGEN

\on der Hauptleitung abzweigende Hausanschlussleitungen kdnnen entweder mit Anbohrarmaturen gemal DVGW
Arbeitsblatt W 336 oder mit T-Stlicken hergestellt werden. An diese Anbohrarmaturen kdnnen Rohre aus PE 80 und
PE 100 angeschlossen werden.

An Hauptleitungen aus PE sind Anbohrarmaturen aus PE nach DIN 3543-4 einzusetzen. Sie werden gemaf den Angaben des
DVS-Merkblattes 2207-1 mit dem Hauptrohr verschweil3t.

Fir das Anbohren der Hauptleitung sind die entsprechenden Richtlinien, z. B. DVGW-Merkblatt W 333 fir den jeweiligen
Rohrwerkstoff zu beachten.

Zum Anbohren durfen nur die integrierten Bohrer der Heizwendelanbohrarmatur oder fiir den Werkstoff der Hauptleitung
geeignete Bohrwerkzeuge, z. B. Kronenbohrer bzw. Lochfraser mit ausreichend bemessenen Spannuten benutzt werden.
Die Ausflihrung des Bohrers bzw. Frasers muss ein Hineinfallen der ausgefrasten Scheibe bzw. Spane verhindern.
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