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A SICHERHEITSANWEISUNGEN

ALLGEMEIN

Die Missachtung dieser Anweisungen und Hinweise kann zu schweren Personen- und Sachschaden

fihren.
A M Nehmen Sie keine Wartungarbeiten oder Verdnderungen am Gerat vor, die nicht explizit in der Anlei-
tung gennant werden.
Der Hersteller haftet nicht fiir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgemaBe Handhabung dieses Gerates ens-
tanden sind.
Bei Problemen oder Fragen zum korrekten Gebrauch dieses Gerdtes, wenden Sie sich bitte an entsprechend qualifi-
ziertes und geschultes Fachpersonal.

UMGEBUNG

Dieses Gerat darf ausschlieBlich fiir SchweiBarbeiten fir die auf dem Siebdruck-Aufdruck bzw. dieser Anleitung ange-
gebenen Materialanforderungen (Material, Materialstarke, usw) verwendet werden. Es wurde allein fiir die sachgemaBe
Anwendung in Ubereinstimmung mit konventionellen Handelspraktiken und Sicherheitsvorschriften konzipiert. Der Hers-
teller ist nicht fiir Schaden bei fehlerhaften oder gefahrlichen Verwendung nicht verantwortlich.

Verwenden Sie das Gerat nicht in Rdumen, in denen sich in der Luft metallische Staubpartikel befinden, die Elektrizitat
leiten konnen. Achten Sie sowohl beim Betrieb als auch bei der Lagerung des Gerates auf eine Umgebung, die frei von
Sauren, Gasen und anderen atzenden Substanzen ist. Achten Sie auf eine gute Belliftung und ausreichenden Schutz
bzw. Ausstattung der Raumlichkeiten.

Betriebstemperatur:

zwischen -10 und +40°C (+14 und +104°F).

Lagertemperatur zwischen -20 und +55°C (-4 und 131°F).
Luftfeuchtigkeit:

Niedriger oder gleich 50% bis 40°C (104°F).

Niedriger oder gleich 90% bis 20°C (68°F).

Das Gerat ist bis in einer Hohe von 1000m tber NN (3280 FuB) einsetzbar.

SICHERHEITSHINWEISE

LichtbogenschweiBen kann gefahrlich sein und zu schweren - unter Umsténden auch tddlichen - Verletzungen flihren.
Beim Lichtbogen ist der Anwender einer Vielzahl potentieller Risiken ausgesetzt: geféhrliche Hitzequelle, Lichtbogens-
trahlung, elektromagnetische Stérungen (Personen mit Herzschnittmacher oder Horgerat sollten sich vor Arbeiten in der
Nahe der Maschinen von einem Arzt beraten lassen), elektrische Schlage, SchweiBlarm und -rauch.

Schiitzen Sie daher sich selbst und andere. Beachten Sie unbedingt die folgenden Sicherheitshinweise:

Die Strahlung des Lichtbogens kann zu schweren Augenschdden und Hautverbrennungen fiihren. Die
Haut muss durch geeignete, trockene Schutzbekleidung (SchweiBerhandschuhe, Lederschirze, Si-
cherheitsschuhe) geschiitzt werden.

Tragen Sie bitte elektrisch- und warmeisolierende Schutzhandschuhe.

&

Tragen Sie bitte SchweiBschutzkleidung und einen SchweiBschutzhelm mit einer ausreichenden
Schutzstufe (je nach SchweiBart und -strom). Schiitzen Sie Ihre Augen bei Reinigungsarbeiten. Kontakt-
linsen sind ausdrticklich verboten!

Schirmen Sie den SchweiBbereich bei enstprechenden Umgebungsbedingungen durch SchweiBvorhdnge
ab, um Dritte vor Lichtbogenstrahlung, SchweiBspritzern, usw. zu schitzen.

In der Nahe des Lichtbogens befindliche Personen mussen ebenfalls auf Gefahren hingewiesen werden
und mit den nétigen Schutz ausgertistet werden.

X

Bei Gebrauch des SchweiBgerdtes ensteht sehr groBer Larm, der auf Dauer das Gehor schadigt. Tragen
Sie daher im Dauereinsatz ausreichend Gehorschutz und schiitzen Sie in der Ndhe arbeitende Personen.

©

Achten Sie auf einen ausreichenden Abstand mit ungeschiitzten Hande, Haaren und Kleidungstiicken
zum Lifter.

Entfernen Sie unter keinen Umstanden das Gerategehduse, wenn dieses am Stromnetz angeschlossen
ist. Der Hersteller haftet nicht fiir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgeméBe Handhabung
dieses Gerates bzw. Nichteinhaltung der Sicherheitshinweise entstanden sind.
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ACHTUNG! Das Werkstlick ist nach dem SchweiBen sehr heif! Seien Sie daher im Umgang mit dem
Werkstlick vorsichtig, um Verbrennungen zu vermeiden. Achten Sie vor Instandhaltung / Reinigung eines
wassergekihlten Brenners darauf, dass Kiihlaggregat nach SchweiBende ca. 10min weiterlaufen zu las-
sen, damit die Kihlflissigkeit entsprechend abkiihlt und Verbrennungen vermieden werden.

Der Arbeitsbereich muss zum Schutz von Personen und Geraten vor dem Verlassen gesichert werden.

SCHWEISSRAUCH/-GAS

Beim SchweiBen entstehen Rauchgase bzw. toxische Dampfe, die zu Sauerstoffmangel in der Atemluft
fihren kénnen. Sorgen Sie daher immer flir ausreichend Frischluft, technische Beliiftung (oder ein

Q
zugelassenes Atmungsgerat).
== Q Verwenden Sie die SchweBanlagen nur in gut beliifteten Hallen, im Freien oder in geschlossenen Rau-
= men mit einer den aktuellen Sicherheitsstandards entsprechender Absaugung.

Achtung! Bei SchweiBarbeiten in kleinen Radumen miissen Sicherheitsabstdnde besonders beachtet werden. Beim
SchweiBen von Blei, auch in Form von Uberziigen, verzinkten Teilen, Kadmium, «kadmierte Schrauben», Beryllium
(meist als Legierungsbestandteil, z.B. Beryllium-Kupfer) und andere Metalle entstehen giftige Dampfe. Erhéhte Vorsicht
gilt beim SchweiBen von Behaltern. Entleeren und reinigen Sie diese zuvor. Um die Bildung von Giftgasen zu vermeiden
bzw. zu verhindern, muss der SchweiBbereich des Werkstlickes von Losungs- und Entfettungsmitteln gereinigt werden.
Die zum SchweiBen benétigten Gasflaschen missen in gut beliifteter, gesicherter Umgebung aufbewahrt werden. Lagern
Sie sie ausschlieBlich in vertikaler Position und sichern Sie sie z.B. mithilfe eines entsprechenden Gasflaschenfahrwagens
gegen Umkippen. Informationen zum richtigen Umgang mit Gasflaschen erhalten Sie von Ihrem Gaselieferanten.
SchweiBarbeiten in unmittelbarer Nahe von Fett und Farben sind grundsatzlich verboten!

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

$ Sorgen Sie flir ausreichenden Schutz des SchweiBbereiches. Der Sicherheitsabstand fiir Gasflaschen
(brennbare Gase) und andere brennbare Materialien betragt mindestens 11 Meter.
Brandschutzausriistung muss am SchweiBbplatz vorhanden sein.

Beachten Sie die beim SchweiBen entstehende heiBe Schlacke, Spritzer und Funken. Sie sind eine potentielle
Entstehungsquelle flir Feuer oder Explosionen.

Behalten Sie einen Sicherheitsabstand zu Personen, entflammbaren Gegenstanden und Druckbehaltern.

SchweiBen Sie keine Behdlter, die brennbare Materialien enthalten (auch keine Reste davon) -> Gefahr entflammbarer
Gase). Bei gedffneten Behdltern miissen vorhandene Reste entflammbarer oder explosiver Stoffe entfernt werden.
Arbeiten Sie bei Schleifarbeiten immer in entgegengesetzer Richtung zu diesem Gerat und entflammbaren Materialen.

GASDRUCKAUSRUSTUNG

Austretendes Gas kann in hoher Konzentration zum Erstickungstod flihren. Sorgen Sie daher immer fiir

eine gut beliiftete Arbeits- und Lagerumgebung.

Achten Sie darauf, dass die Gasflaschen beim Transport verschlossen sind und das SchweiBgerat

ausgeschaltet ist. Lagern Sie die Gasflaschen ausschlieBlich in vertikaler Position und sichern Sie sie z.B.

mithilfe eines entsprechenden Gasflaschenfahrwagens gegen Umkippen.

VerschlieBen Sie die Flaschen nach jedem SchweiBvorgang. Schiitzen Sie sie vor direkter

Sonneneinstrahlung, offenem Feuer und starken Temperaturschwankungen (z.B. sehr tiefen
A Temperaturen).

Positionieren Sie die Gasflaschen stets mit ausreichendem Abstand zu SchweiB- und Schleifarbeiten

bzw. jeder Hitze-, Funken- und Flammenquelle.

Halten Sie mit den Gasflaschen Abstand zu Hochspannung und SchweiBarbeiten. Das Schweif3en einer

Druckglasflasche ist untersagt.

Bei Erstoéffnung des Gasventils muss der Plastikverschluss/Garantiesiegel von der Flasche entfernt

werden. Verwenden Sie ausschlieBlich Gas, das fiir die SchweiBarbeit mit den von Ihnen ausgewahlten

Materialen geeignet ist.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT

N Das SchweiBgerat darf ausschlieBlich an einer geerdeten Netzversorgung betrieben werden. Verwenden
Sie nur die empfohlenen Sicherungen.
Das Beriihren stromfiihrender Teile kann tddliche elektrische Schlage, schwere Verbrennungen bis zum
Tod verursachen.

Beriihren Sie daher UNTER KEINEN UMSTANDEN Teile des Geréteinneren oder das gedffnete Gehduse, wenn das Gerét
im Betrieb ist. 19
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Trennen Sie das Gerat IMMER vom Stromnetz und warten Sie zwei weitere Minuten BEVOR Sie das Gerat 6ffnen, damit
sich die Spannung der Kondensatoren entladen kann.

Beriihren Sie niemals gleichzeitig Brenner und Masseklemme!

Der Austausch von beschadigten Kabeln oder Brennern darf nur von qualifiziertem und geschultem Fachpersonal
vorgenommen werden. Tragen Sie beim Schweien immer trockene, unbeschadigte Kleidung. Tragen Sie unabhédngig
von den Umgebungsbedingungen immer isolierendes Schuhwerk.

CEM-KLASSE DES GERATES

ten bestimmt, in denen die lokale Energieversorgung uber das 6ffentliche Niederspannungsnetz gere-
gelt wird. In diesem Umfeld ist es auf Grund von Hochfrequenz-Stérungen und Strahlungen schwierig

E g E ACHTUNG! Dieses Gerat wird als Klasse A Gerat eingestuft. Es ist nicht fiir den Einsatz in Wohngebie-
die elektromagnetische Vertraglichkeit zu gewahrleisten.

private Niederspannungsnetze angeschloBen zu werden, die an &ffentliche Stromnetze mit mittlerer
und hoher Spannung angeschlossen. Bei Betrieb am offentlichen Niederspannungsnetz, muss der

fﬁf Betreiber des Gerats sich beim Versorgungsnetzbetreiber informieren, ob das Gerat fiir den Betrieb
geeignet ist.

:DD: ACHTUNG! Dieses Gerat ist nicht mit der Norm IEC 61000-3-12 konform. Es ist dafiir bestimmt, an

Dieses Gerdt ist dann mit der Norm EN 61000-3-11 konform, wenn die Netzimpedanz an
der Ubergabestelle zum Versorgungsnetz niedriger als die maximale zulassige Netzimpedanz
Zmax = 0.32 Ohm ist.

ELEKTROMAGNETISCHE FELDER UND STORUNGEN

Der durch Leiter flieBende elektrische Strom erzeugt lokale elektrische und magnetische Felder (EMF).

9
:'ﬂ%h\\h Beim Betrieb von LichtbogenschweiBanlagen kann es zu elektromagnetischen Stérungen kommen.

Durch den Betrieb dieses Gerates kdnnen elektromedizinische, informationstechnische und andere Gerate in ihrer
Funktionsweise beeintrachtigt werden. Personen, die Herzschrittmacher oder Horgerdte tragen, sollten sich vor Arbeiten
in der Nahe der Maschine, von einem Arzt beraten lassen. Zum Beispiel Zugangseinschrankungen fiir Passanten oder
individuelle Risikobewertung fiir Schweifer.

Alle SchweiBer sollten gemdB dem folgenden Verfahren die Exposition zu elektromagnetischen Feldern aus
LichtbogenschweiBgeraten minimieren :

e Elektrodenhalter und Massekabel biindeln, wenn mdglich machen Sie sie mit Klebeband fest;

¢ Achten Sie darauf, dass ihren Oberkdrper und Kopf sich so weit wie méglich von der SchweiBarbeit entfernt befinden;
¢ Achten Sie darauf, dass sich die Kabel, der Brenner oder die Masseklemme nicht um Ihren Kérper wickeln;

 Stehen Sie niemals zwischen Masse- und Brennerkabel. Die Kabel sollten stets auf einer Seite liegen;

¢ Verbinden Sie die Massezange mit dem Werkstiick mdglichst nahe der Schweizone;

¢ Arbeiten Sie nicht unmittelbar neben der SchweiBstromquelle;

e Wahrend des Transportes der Stromquelle oder des Drahtvorschubkoffer nicht schweiBen.

Personen, die Herzschrittmacher oder Horgerdte tragen, sollten sich vor Arbeiten in der Nahe der

Maschine, von einem Arzt beraten lassen.
Durch den Betrieb dieses Gerates kdnnen elektromedizinische, informationstechnische und andere
Gerate in Ihrer Funktionsweise beeintrachtigt werden.

HINWEIS ZUR PRUFUNG DES SCHWEISSPLATZES UND DER SCHWEISSANLAGE

Allgemein

Der Anwender ist flir den korrekten Gebrauch des SchweiBgerdtes und des Zubehoérs gemaB der Herstellerangaben
verantwortlich. Die Beseitigung bzw. Minimierung auftretender elektromagnetischer Stérungen liegt in der Verantwortung
des Anwenders, ggf. mit Hilfe des Herstellers. Die korrekte Erdung des SchweiBplatzes inklusive aller Gerate hilft in
vielen Fallen. In einigen Fallen kann eine elektromagnetische Abschirmung des SchweiBstroms erforderlich sein. Eine
Reduzierung der elektromagntische Storungen auf ein niedriges Niveau ist auf jeden Fall erforderlich.

Priifung des SchweiBplatzes

Das Umfeld sollte vor der Einrichtung der LichtbogenschweiBeinrichtung auf potenzielle elektromagnetische Probleme
gepriifen werden. Zur Bewertung potentieller elektromagnetischer Probleme in der Umgebung muss folgendes bertick-
sichtigt werden:

a) Netz-, Steuer-, Signal-, und Telekommunikationsleitungen;

b) Radio- und Fernsehgerate;
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¢) Computer und andere Steuereinrichtungen;

d) Sicherheitseinrichtungen, zum Beispiel, Industriematerialschutz;

e) die Gesundheit benachbarter Personen, insbesondere wenn diese Herzschrittmacher oder Horgerdte tragen;

f) Kalibrier- und Messeinrichtungen;

g) die Storfestigkeit anderer Einrichtungen in der Umgebung.

Der Anwender muss priifen, ob andere Werkstoffe in der Umgebung benutzt werden kénnen. Weitere SchutzmaBnah-
men kdnnen dadurch erforderlich sein;

h) die Tageszeit, zu der die SchweiBarbeiten ausgefiihrt werden mussen.

Die GroBe der zu beachtenden Umgebung ist von der Struktur des Gebaudes und der anderen dort stattfindenden Akti-
vitdten abhangig. Die Umgebung kann sich auch auBerhalb der Grenzen der SchweiBanlagen erstrecken.

Priifung des SchweiBgerites

Neben der Uberpriifung des SchweiBplatzes kann eine Uberpriifung des SchweiBgerétes weitere Probleme Isen. Die
Priifung sollte gemaB Art. 10 der IEC/CISPR 11 durchgefiihrt werden. In-situ Messungen kénnen auch die Wirksamkeit
der MinderungsmaBnahmen bestdtigen.

HINWEIS UBER DIE METHODEN ZUR REDUZIERUNG ELEKTROMAGNETISCHER FELDE

a. Offentliche Stromversorgung: Es wird empfohlen das LichtbogenschweiBgerat gemaB der Hinweise des Herstellers
an die offentliche Versorgung anzuschlieBen. Falls Interferenzen auftreten, kénnen weitere MaBnahmen erforderlich sein
(z.B. Netfilter). Eine Abschirmung der Versorgungskabel durch ein Metallrohr kann erforderlich sein. Kabeltrommeln
sollten vollstandig abgerollt werden. Abschirmung von anderen Einrichtungen in der Umgebung oder der gesamten
SchweiBeinrichtung kénnen erforderlich sein.

b. Wartung des Gerates und des Zubehors: Es wird empfohlen das Lichtbogenschweigerat gemaB der Hinweise
des Herstellers an die offentliche Versorgung anzuschlieBen. Alle Zugange, Betriebstiren und Deckel miissen
geschlossen und korrekt verriegelt sein, wenn das Gerat in Betrieb ist. Das SchweiBgerat und das Zubehor sollten in
keiner Weise gedndert werden mit Ausnahme der in den Anweisungen des Gerdteherstellers erwdhnten Anderungen
und Einstellungen. Fir die Einstellung und Wartung der Lichtbogenziind- und stabilisierungseinrichtungen mussen die
Anweisungen des Gerateherstellers besonders zu beachten.

c. SchweiBkabel: SchweiBkabel sollten so kurz wie méglich und eng zusammen am Boden verlaufen.

d. Potenzialausgleich: Alle metallischen Teile des SchweiBplatzes sollten des SchweiBplatzes sollten in den
Potentialausgleich einbezogen werden. Es besteht trotzdem die Gefahr eines elektrischen Schlages, wenn Elektrode und
Metallteile gleichzeitig beriihrt werden. Der Anwender muss sich von metallischen Bestiickungen isolieren.

e. Erdung des Werkstiicks: Die Erdung des Werkstiicks kann in bestimmte Fallen die Stérung reduzieren. Die Erdung
von Werkstlicken, die Verletzungsrisiken fiir Anwender oder Beschadigung anderer elektrischen Materialen erhéhen
kdnnen, sollte vermieden werden. Die Erdung kann direkt oder (iber einen Kondensator erfolgen. Der Kondensator muss
gemaB der nationalen Normen gewahlt werden.

f. Schutz und Trennung: Eine Abschirmung von anderen Einrichtungen in der Umgebung oder der gesamten
SchweiBeinrichtungkanndie Stérungenreduzieren. Die Abschirmung der ganen SchweiBzone kann fiir Spezialanwendungen
in Betracht gezogen werden.

TRANSPORT UND TRANSIT DER SCHWEISSSTROMQUELLE

Unterschatzen Sie nicht das Eigengewicht des Gerates! Da das Gerat liber keine weitere Transportein-
richtung verfigt, liegt es Ihrer eigenen Verantwortung dafiir Sorge zu tragen, dass Transport und Bewe-
gung des Gerates sicher verlaufen (Achten Sie darauf das Gerat nicht zu kippen).

Ziehen Sie niemals an Brenner oder Kabeln, um das Gerat zu bewegen. Das Gerat darf ausschlieBlich in
vertikaler Position transportiert werden.

Das Gerat darf nicht Gber Personen oder Objekte hinweg gehoben werden.

Halten Sie sich unbedingt an die unterschiedlichen Transportrichtlinien fiir SchweiBgerdte und Gas-
flaschen. Diese haben verschiedene Beférderungsnormen.

AUFSTELLUNG

o Stellen Sie das Gerat ausschlieBlich auf festen und sicheren Untergrund, mit einem Neigungswinkel nicht gréBer als
10°.

¢ Achten Sie auf eine gute Bellftung und ausreichend Schutz bzw. Ausstattung der Raumlichkeiten. Der Netzstecker
muss zu jeder Zeit frei zuganglich sein.

¢ Verwenden Sie das Gerat nicht in einer elektromagnetisch sensiblen Umgebung.

¢ Schiitzen Sie das Gerat vor Regen und direkter Sonneneinstrahlung.

¢ Das Gerat ist IP21 konform, d. h:

- das Gerat schiitzt die eingebauten Teile vor Berlihrungen und mittelgroBe Fremdkdrpern mit einem Durchmesser
>12,5 mm,

- Schutzgitter gegen senkrecht fallendes Tropfwasser
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é Der Hersteller GYS haftet nicht fiir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgemaBe Handhabung

dieses Gerates entstanden sind.

WARTUNG / HINWEISE

e Alle Wartungsarbeiten miissen von qualifiziertem und geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden. Eine
/‘ jahrliche Wartung/Uberpriifung ist empfohlen.
e Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie Arbeiten an dem Gerdt vornehmen. Warten Sie bis der Lifter nicht
mehr lauft. Die Spannungen und Stréme in dem Gerat sind hoch und gefahrlich.

@)D~ « Nehmen Sie regelméBig (mindenstens 2 bis 3 Mal im Jahr) das Geh3use ab und reinigen Sie das Innere
des Gerates mit Pressluft. Lassen Sie regelmaBig Priifungen des GYS Gerdtes auf seine elektrische Betriebssi-
cherheit von qualifiziertem Techniker durchfiihren.

e Priifen Sie regelmaBig den Zustand der Netzzuleitung. Wenn diese beschadigt ist, muss sie durch den Hers-
teller, seinen Reparaturservice oder eine qualifizierte Person ausgetauscht werden, um Gefahren zu vermeiden.
e Liftungsschlitze nicht bedecken.

e Diese Stromquelle darf nicht zum Auftauen von gefrorenen Wasserleitungen, zur Batterieaufladung und zum
Starten von Motoren benutzt werden.

INSTALLATION - PRODUKT FUNKTION

Nur erfahrenes und vom Hersteller geschultes Fachpersonal ist zur Durchfiihrung der Installation berechtigt. Vergewis-
sern Sie sich, dass wahrend der Installationsarbeiten der Generator vom Netz getrennt ist. Parallel- oder Reihenschal-
tungen des Generators sind verboten.

MATERIALBESCHREIBUNG

Dieses tragbare, luftgekiihlte Inverter-SchweiBgerat ist konzipiert fiir das SchweiBen mit umhiillter Elektrode (MMA)
und Wolframelektrode mit Gleichstrom (DC). Beim MMA-Verfahren kdnnen alle gangigen Elektroden-Typen geschweif3t
werden: Rutil-, Edelstahl-, Guss-, Basiselektroden; beim WIG-SchweiBen die meisten Metalle, auBer Aluminium und
dessen Legierungen. Das SchweiB3gerat ist flr den Betrieb mit Stromaggregaten geschiitzt (Spannungsversorgung 230
V +/- 15 %)

STROMVERSORGUNG

e Das Gerat wird mit einem Stecker fiir 16 A, Typ CEE7/7 geliefert und darf nur an einer Steckdose fiir einpha-
sige elektrische Anlagen von 230 V (50 - 60 Hz), fiir 3 Drahte und geerdeten Neutralleiter benutzt werden .
Die effektive Stromaufnahme (Ileff) wird auf dem Gerat fir die maximalen Einsatzbedingungen angezeigt. Es ist
sicherzustellen, dass die Versorgung und deren Schutz (Sicherung und/oder Schutzschalter) fiir den bei der Anwendung
bendtigten Strom geeignet sind. In bestimmten Landern kann es notwendig sein, den Stecker zu wechseln, um den
Einsatz unter Maximalbedingungen zuzulassen.

e Zum Einschalten: Driicken der Taste « @ »

e Die Schutzfunktion des Gerats wird aktiviert, sobald die Versorgungsspannung 265 V fiir einphasige Gerate Uberschrit-
ten (Anzeige gibt - - -] an) wird.

Die Normalfunktion tritt wieder ein, sobald sich die Versorgungsspannung wieder im Nominalbereich befindet.

ANSCHLUSS AN STROMAGGREGAT

Das Gerat kann mit Stromaggregaten betrieben werden. Voraussetzung ist, dass die Hilfsleistung den folgenden An-
forderungen entspricht:

- Es muss sich um eine Wechselspannung handeln, die wie vorgeshriebeningestellt ist, und mit einer Spitzenspan-
nung, die unter 400 V liegt

- Die Frequenz muss sich zwischen 50 und 60 Hz befinden

Das Uberpriifen dieser Anforderungen ist zwingend erforderlich, denn zahlreiche Stromaggregate erzeugen hohe
Spannungsspitzen, die das Gerat beschadigen kénnten.

SCHWEISSEN MIT UMHULLTER ELEKTRODE (MMA-MODUS)
ANSCHLUSS UND RATSCHLAGE
e Kabel, Elektrodenhalter und Massekabel am Anschlussstecker verbinden,
e Polaritaten und SchweiBstromstarken , die auf den Elektrodenverpackungen angegeben sind, beachten.
e Elektrode aus Elektrodenhalter entnehmen, wenn die Elektrode nicht gebraucht wird.
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« Die Gerate verfligen (ber 3 fiir Inverter spezifische Funktionen:

- Hot Start sorgt fiir eine bessere Ziindeigenschaft durch eine kurzzeitige Erhéhung des SchweiBstroms.

- Arc-Force stabilisiert den Lichtbogen unter Korrektur der Spannung bei Veranderung des Elektrodenabstands zum
SchweiBgut.

- Anti-Sticking lasst im Falle des Verklebens ein einfaches Losen der Elektrode zu, ohne sie zum Gliihen zu bingen.

DIE ELEKTRODENSCHWEISSVERFAHREN

¢ MMA STANDARD

Dieses SchweiBverfahren (MMA) eignet sich flr die meisten Anwendungsfalle. Es ermdglicht das SchweiBen von allen
gangigen umhdillten, rutilen und basischen Elektrodentypen auf gangigen Materialien: Stahl, Edelstahl, Guss.

Aktivierung des MMA-Modus und Einstellung der Stromstarke:

@ ¢ Anhand des Wahltasters (5) der SchweiBmodus MMA (2) auswahlen.
m _ PRiss ¢ Die Aufschrift MMA blinkt wahrend eine 1 Sekunde lang alle 5 Sekunden
Ao (Anzeige 1).
) ()T
v e Einstellen der gewlinschten Stromstarke mit den Tastern (4).
® () ADJUST
v e Das Gerat ist schweiBbereit.
OK

Zum Einstellen des Hot Starts sind folgende Schritte zu beachten:

Ratschlage:
- Niedriger Hot-Start fiir feine Bleche
- Hoher Hot-Start flir schwer zu schweiende Metalle (verschmutzte oder oxydierte Werkstiicke)

@ Wenn sich das Gerédt im MMA-Standard-Modus befindet:
PRESS e Kurz auf die Wabhltaste (5) driicken.
D : =) PRESET e Die Aufschrift «HS» (Hot Start) blinkt, dann erscheint eine Ziffer (Anzeige
") 0-100% 1)-

v
» () ADJUST e Gewlinschte Prozentangabe einstellen mit den Tastern (4).
v

oK e Das Geréat ist schweiBbereit.

e MMA-Puls-Modus

Der gepulste MMA-SchweiBmodus eignet sich besonders fir Fallndhte (PF).

Der Pulsmodus verringert die Energieeinbringung, bzw. die Hitzeentwicklung des SchweiBbades und stabilisert die
SchweiBnaht. Ohne den Puls ist eine «Tannenbaum>» Bewegung erforderlich. Dank des MMA-Puls-Modus ist diese Bewe-
gung nicht mehr zwingend notwendig. Je nach Materialstarke des Werkstiickes kann eine gerade steigende Bewegung
ausreichend sein. Wenn Sie jedoch Ihr Schmelzbad erweitern mdchten, reicht eine einfache Seitwartsbewegung, ahnlich
wie die beim FlachschweiBen aus.

In diesem Fall kdnnen Sie die Frequenz Ihres gepulsten Stroms auf dem Bildschirm einstellen. Dieses Verfahren ermé-
glicht somit eine bessere Beherrschung des vertikalen SchweiBvorgangs.

Aktivierung des MMA-Puls-Modus und Einstellung der Stromstarke:

@ Wenn sich das Gerédt im MMA-Standard-Modus befindet:
PRESS ¢ 3 Sekunden lang die Wahltaste (5) driicken.
G - v
TR e Die Aufschrift «PLS» (gepulst) blinkt, dann erscheint eine Ziffer (Anzeige
[ N (1)).
v

® () ADJUST °* Gewlinschte Stromstarke einstellen mit den Tastern (4).

v
oK e Das Gerat ist schweiBbereit. 23
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Zum Einstellen des Hot Starts sind folgende Schritte zu beachten:

Ratschlage:

- Niedriger Hot-Start fiir feine Bleche
- Hoher Hot-Start fiir schwer zu schweiBende Metalle (verschmutzte oder oxydierte Werkstticke)

o

PRESS

HOTSTART — v

[y
)

v

® ©

v

o

PRESS
OK

COED | Q)

PRESS (OK)
v

[P g
) ) L

v

v
OK

® () ADJUST

Wenn sich das Gerédt im MMA-Puls-Modus befindet:
e Kurz auf die Wahltaste (5) driicken, um HOT START einzustellen.

PRE e Die Aufschrift «HS» (HOT START) blinkt, dann erscheint eine Ziffer
SET .
0-100%  (Anzeige (1)).

ADJUST e Gewlinschte Prozentangabe (%) mit den Tastern (4) einstellen.

e Gewlinschten Wert freigeben durch Driicken auf die Wahltaste (5).

Zum Einstellen der Frequenz sind folgende Schritte zu beachten:
Wenn sich das Gerédt im MMA-Puls-Modus auf der Funktion HOT
START befindet:

e Kurz auf die Wahltaste (5) driicken, um die Frequenz einzustellen.

PRESET e Die Aufschrift «FrE» (FREQUENZ) blinkt, dann erscheint eine Ziffer
0:4-20Hz  (Anzeige 1).

e Gewtlinschte Frequenz (Hz) einstellen mit den Tastern (4).

e Das Gerat ist schweiBbereit.

SCHWEISSEN MIT WOLFRAMELEKTRODE UND INERT-GAS (WIG-MODUS)
ANSCHL ND RATSCHLAGE

DC-WIG-SchweiBen erfordert

e WIG LIFT

die Anwendung eines Schutzgases (Argon).

Fir das WIG-SchweiBen sind folgende Schritte zu beachten:

1. Massekabel an Pluspol (+) anschlieBen.

2. Brenner « mit Ventil » an Minuspol (-) anschlieBen, (Ref. 044425)

3. Gasschlauch an den Druckminderer der Gasflasche anschlieBen.

Manchmal ist es notwendig ihn vor der Schraubenmutter abzuschneiden, wenn dieser
nicht auf den Druckminderer passt.

4. WIG-Modus aktivieren und Stromstédrke einstellen. (Siehe Paragraph: WIG LIFT)
5. fehlt im franzdsischen Text

6. GasfluB am Druckminderer einstellen, anschlieBend das Ventil am Brenner 6ffnen.
7. Das zu schweiBende Werkstlick mit der Elektrode antippen.

8. Am Ende des SchweiBvorgangs: Brenner schnell anheben oder den Lichtbogen
einmal (von oben nach unten) hochziehen, um die automatische Stromabsenkung
auszuldsen (siehe Absatz: Funktion Downslope). Diese Bewegung ist mit 5 bis 10 mm
hoch auszufiihren. Danach ist das Ventil am Brenner zu schlieBen, um nach Abkiihlung
der Elektrode das Gas abzustellen.

Aktivierung des WIG-LIFT-Modus und Einstellen der Stromstarke:

TIG = v

Wenn sich das Gerat im MMA-Puls-Modus befindet:
e 3 Sekunden lang die Wahltaste (5) drlicken.

e Die Aufschrift «tIG» (TIG) blinkt, dann erscheint eine Ziffer (Anzeige 1).
e Gewlinschte Stromstéarke (Anzeige 1) mit den Tastern (4) einstellen .

e Das Gerat ist schweiBbereit.
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Stromabsenkfunktion: Am Ende des SchweiBprozesses wird der Strom in definierter Zeit stufenlos heruntergefah-
ren. Diese Funktion hilft, Spriinge und Krater am Ende der SchweiBnaht zu vermeiden.

Aktivierung von Downslope (Stromabsenkung):

DOWNSLOPE —

o

PRESS (OK)

v

o

PRESS (OK)

e Das Gerat ist schweiBbereit.

Empfohlende SchweiBeinstellungen / Anschleifen der Elektrode

Wenn sich das Geréat im Modus WIG LIFT befindet:
e Kurz auf die Wahltaste (5) driicken, um die Dauer der Absenkung einzus-
tellen.

e Die Aufschrift «dSt» (DOWNSLOPE) blinkt, dann erscheint eine Ziffer

v (Anzeige (1). o
® () ADJUST Einstellen von 1 bis 10 Sekunden mit der Mdglichkeit zum Ausschalten
v  1-10s/OFF  (OFF).

e Durch Driicken der Wahltaste (5) den gewlinschten Wert bestdtigen.

+ O Elektrode (mm) .
g Strom (A) = @ Draht g(r?':f)e (A[)I‘Ul;:::fl"l/unii )
T mm (SchweiBzusatz) 9
015-5 10-130 1,6 9,8 6-7
4-7 130-180 2,4 1 8

Um einen optimalen SchweiBverlauf zu gewahrleisten, nutzen Sie nur Elektroden, welche nach folgendem Vorbild ges-
chliffen wurden:

L=3xd.

FEHLER, URSACHE, LOSUNGEN.

Auffilligkeiten

Das Gerat liefert keinen Strom und die
gelbe Leuchtanzeige fiir den Thermoschutz
ist an (6).

Ursachen

Der Thermoschutz des Gerates ist einges-
chaltet.

Abhilfen

Warten bis zum Ende des Kiihlvorgangs,
ungefahr 2 Minuten. Die Anzeige (6)
erlischt.

Die Anzeige (1) leuchtet, aber das Gerat
liefert keinen Strom.

Das Massekabel, der Elektrodenhalter oder
der Brenner sind nicht am Gerat anges-

Anschliisse Uberpriifen

Wolfram-Elektrode oxydiert und verfarbt
sich am Ende des SchweiBvorgangs dunkel

O chlossen.
—_
= Das Gerat ist angeschlossen, ein Prickeln ist . . .
< zu spuren, wenn die Hand auf die Karosse- Die Erdung ist fehlerhaft. Kontrollieren Sie den Anschlu_ss und die
s rie gelegt wird Erdung Ihrer Installation.
S .
Das Gerat schweiBt nicht richtig. Verwechselung der Polaritdt Die auf dem Getnause E:mpfohlene Polaritat
Uberprifen.
. ) L . Die Versorgungsspannung wird nicht einge- | Uberpriifen Sie ihre elektrische Installation
Bei Inbetriebnahme g'nbt die Anzeige Il halten (230 V einphasig +/- 15 %) oder Ihr Stromaggregat.
Wolfram-Elektrode in der richtigen GroBe
verwenden
. . Fehler von der Wolfram-Elektrode — -
Instabiler Lichtbogen Richtig vorbereitete Wolfram-Elektrode
verwenden
Zu hohe Gasstrémung Gasstromung reduzieren
% SchweiBumgebung. SchweiBumgebung vor Zugluft schiitzen.

Gasproblem, oder zu friihe Abschaltung der
Gaszufuhr

Alle Gasanschliisse kontrollieren und
festziehen. Warten bis sich die Elektrode
abgekihlt hatg, bevor das Gas abgestellt

wird

Schmelzen der Elektrode

Verwechselung der Polaritdt

Uberpriifen ob Masseklemme fest anges-
chlossen ist an +
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