








3. Cubra abarra de guia com a cobertura da barra 4.

de guia.

Esvazie o deposito de dleo.

Instrugées para manutengao periodica

Para garantir uma vida util longa, evite danificar e garanta o funcionamento total das funcionalidades de seguranca.
A manutencao que se segue tem de ser efetuada regularmente. Os pedidos de garantia s6 podem ser aceites se
este trabalho for efetuado regular e adequadamente. O incumprimento dos trabalhos de manutengéo indicados
pode levar a acidentes! O utilizador da ferramenta n&o deve efetuar os trabalhos de manutengéo que néo este-
jam descritos no manual de instru¢des. Esses trabalhos devem ser efetuados pelo nosso centro de assisténcia

autorizado.

Verificar item / tempo de
funcionamento

Antes do fun-
cionamento

Todas as
semanas

Todos os dias

Acada3
meses

Antes de
armazenar

Anualmente

Toda a Inspecé&o. - - - - -
ferramenta \/
Limpeza. - \/ - - - -
Verifique no - - - - ‘/ \/
centro de
assisténcia
autorizado.
Corrente de Inspecéo. - - - - -
serra \/
Afiar, se - - - - -
necessario. \/
Barra de guia | Inspecéo. \/ \/ - - - -
Remover da - - - - - \/
ferramenta.
Lubrificagao Verificar a taxa \/ - - - - -
da corrente de alimenta-
cao de dleo.
Gatilho do Inspegéo. - - - - -
interruptor \/
Alavanca de Inspegéo. \/ - - - - -
segurancga
Tampéo do Verificar a \/ - - - - -
deposito de estanquidade.
6leo

Parafusos e
porcas

Inspegéo.

RESOL DE PROBLEM

Antes de pedir uma reparacao, realize primeiro a sua prépria inspegéo. Se encontrar um problema que néo esteja
explicado no manual, ndo tente desmontar a ferramenta. Em vez disso, peca as reparagdes nos centros de assis-
téncia técnica autorizados da Makita, usando sempre pecas de substituicdo da Makita.

Problema

Causa

Acéao

Aferramenta nao arranca.

Abateria néo esta instalada.

Instale uma bateria carregada.

Problema com a bateria (tensao baixa).

Recarregue a bateria. Se o recarrega-
mento nao for eficaz, substitua a bateria.

O motor para de funcionar depois de
pouco tempo de utilizagao.

O nivel de carga da bateria esta baixo.

Recarregue a bateria. Se o recarrega-
mento n&o for eficaz, substitua a bateria.

Nao ha dleo na corrente.

O deposito de dleo esta vazio.

Encha o depésito de dleo.

Aranhura da guia do 6leo esta suja.

Limpe a ranhura.
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Problema

Causa

Acao

Aferramenta nao atinge as RPM maximas.

Abateria esta instalada de forma incorreta.

Instale a bateria conforme descrito neste
manual.

A poténcia da bateria esta a diminuir.

Recarregue a bateria. Se recarregar a
bateria ndo solucionar o problema, substi-
tua a bateria.

O sistema de acionamento ndo funciona
corretamente.

Solicite a reparagéo no centro de assistén-
cia autorizado da sua regi&o.

Vibragéo anormal:
Pare a ferramenta imediatamente!

Abarra de guia ou a corrente de serra
esta solta.

Ajuste a barra de guia e a tenséo da
corrente de serra.

Falha de funcionamento da ferramenta.

Solicite a reparagéo no centro de assistén-
cia autorizado da sua regiéo.

A corrente de serra ndo pode ser instalada.

A combinagéo da corrente de serra e roda
de corrente néo esta correta.

Utilize a combinagéo correta da corrente
de serra e roda de corrente consultando a
secgdo relativa as especificagdes.

ACESSORIOS

OPCIONAIS

APRECA UCAO: Estes acessorios ou pegas
sdo recomendados para utilizagdo com a ferra-
menta Makita especificada neste manual. A utiliza-
cao de outros acessorios ou pegas pode ser perigosa
para as pessoas. Utilize apenas acessorios ou pegas

para os fins indicados.

Se necessitar de informacgdes adicionais relativas a
estes acessorios, solicite-as ao seu centro de assistén-
cia Makita.

Corrente de serra

Barra de guia

Cobertura da barra de guia
Lima

Bolsa da ferramenta
Coldre

Bateria e carregador genuinos da Makita

NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos na
embalagem da ferramenta como acessorios padrao.

Eles podem variar de pais para pais.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: DUC101 DUC150
2UVOAIKS prKog 357 mm 408 mm
(Xwpig kaTeuBuvThpIa Adpa Kal pTratapia)
OvopaoTikn Téon D.C.18V
KaBapd Bapog *1 1,1 kg

*2 1,6 -2,0 kg 1,7-2,0kg
Mrikog oTévTap kaTeuBuvTrpiag Adpag 100 mm 150 mm
ZUVIOTWHEVO UAKOG 0dNYNTIKAG Adpag 100 mm 150 mm
Epappédoipog TUTrog aAuaidag Trpioviol 80TXL
(avaTpégTe oTOV TTAPAKATW TTivaKa)
AluooTpoxodg ApIBUGG SovTiwv 7

Brjua 0,325"
TaxutnTa akucidag 8,0 m/s

(480 m/min)

‘Oykog doxeiou Aadiou aAucidag 55 cm®

. Aéyw ToU GUVEXICOPEVOU TTPOYPANUATOG EPEUVAG KOl AVATITUENG, OI TTPOdIAYPAPEG AUTEG UTTOKEIVTAI O€ AAAQYEG
Xwpig TTpogidoTroinon.

. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA PTTOPET va JIapEPOUV ATTO XWPO OE XWPA.

*1: Bapog, xwpig TNV akuaida Trpioviol, TNV KaTeuBuvTrpIa AGua, To KGAUpPa KaTeuBuvTrpIag Aduag, To AGdI Kai Tig

KOOETEG PTTATAPIWY.

*2: O HIKPOTEPOG Kal pEYOAUTEPOG TUVOUATHOG BApouUG, aUugwva pe T diadikaaia EPTA 01/2014. To Bapog ptropei

va dlagpépel avaAoya PE TO TIPOCAPTANATA, CUPTTEPIAAUBAVOVTAG TIG KAOETEG UTTOTAPIWV.

Zuvduaouog aAucidag TplovioU, KaTeuBuvThApPIag Adpag Kal aAucoTpoxou

Tomrog aAucidag Trploviou 80TXL
ApIBUGG KIVNTAPIWY CUVIETHWY 26 32
KarteuBuvtripia Adpa Mrkog kateuBuvtripiag Aduag 100 mm 150 mm
Mrkog KoTTrg 111 mm 161 mm
Brjpa 0,325"
Méxog KIvNTAPIWY CUVOECHWY 1,1 mm
Tomog ZkAnpr Adpa pe puyxog
AAucOTPOXOG Ap1Bu6G dovTiv 7
BrApa 0,325"

A\POEIAOMOIHZH: Mnv aAAGEETE TRV KATEUBUVTAPIO AGUa OE HIA S1I0QOPETIKOU MAKOUG. To akatdAAnAo
UNAKOG KATEUBUVTAPIAG AGUOG PTTOPET Va €XEl WG ATTOTEAEOUA TIPOCWTTIKG TPAUUATIOYO.

A\POEIAOMOIHZH: XpnoipoTtroIRoTe Tov KATAAANAO ocuvduaoud TNG KATEUBUVTAPING Adpag Kai aAuGi-
dag wpIovIoU. AIOQOPETIKA, UTTOPE VO TIPOKUWEI TIPOCWTTIKOG TPAUHATIONAG.

loxUouoa KOOETO HTTOTAPIWV KAl POPTIOTAG

Kacéta pmatapiag BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B
PopTIoThG DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Opliopéveg atTd TIG KAOETEG KOl TOUG POPTIOTEG PTTATAPIWY TTOU AvayPAEPOVTal TTAPATIAVW iCWG va unv givai
SiaB¢aiyol, avaloya Pe TNV ToTToBETia KATOIKIAG 0ag.

APOEIAOMOIHEH: Na XPNOIUOTIOIEITE MOVO TIG KAOTETEG UTTATAPIWY KOI TOUG QOPTIOTEG TTOU TraPATiOE-
vTal avwTépw. H Xprion otroiaadnTrote GAANG KACETAG UTTATAPIWY 1) POPTIOTA PTTOPE] va TTPOKAAETEI TPAUPATIONO
A/kal TTUpKaylid.
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ZUVIOTWHEVN EVOUPUATN TTNYR TPO@O30aiag

DopnTA NAEKTPIKA TPOPOdATNON

PDCO1 |

. O1 evoUpparteg TNyEG TPOPOBOTiag TTOU avaypa@ovTal TTAPATTAVW PTTOPET va unv eival Siabéoiyeg, avaioya pe

TNV TTEPIOXNA TNG KATOIKIOG 0OG.

. Mpiv xpnoiyoTtroioeTe TNV evoUpuatn TTnyr Tpopodoaciag, diaBdaTe TIG 0dnyieg Kal TG eVOEIEEIG TIPOPUAGEEWY

TTIOU avaypa@ovTal 0€ auTr.

Z0uBoAa O6pufog

Mapakdtw TapouaciddovTal Ta GUPBoAa TTou PTTopoUV
va XpnoiygotroinBouyv yia Tov eEoTAiopd. BeBaiwBeite 6T
KOTQVOEITE TN ONUOCia TOUg TIPIV AT T XPrion.

AlaBaoTe To eyXeIPidIo OBNYIWY.

Popdre yuaAid acalgiag Kal wToaoTTidES.

Xpnoipotroleite TavTa Kai Ta dUo Xépia
oTav xeIpiCeoTe T epyaAeio.

MpooéxeTe TO KAOTONPG TOU EpYaAEiou
Kal aTTOQUYETE TNV ETTAPN HE TO AKPO TNG
Aapag.

Mnv ekB€TeTE O€ UYpaTia.

e MEyI0TO ETTITPETTOPEVO PFKOG KOTTAG
— KartetBuvon Siadpoprig aAucidag
Ni-MH Mévo yia Tig xwpeg Tng EE
Li-ion Aoyw TG TTapouaiag Twv eMKivOUVwWY

=1 @] > oe

OUOTATIKWY PEPWV OTOV EEOTTAIONO, O
arOBANTOG NAEKTPIKOG Kal NAEKTPOVIKOG
£EOTTAIOPOG, OI CUOCWPEUTEG Kal Of PTTaTa-
pieg UTTOPE va €xouv apvnTIKn €TTidpaan
oTo TePIBAAAOV Kal TNV avOpWTTIVN UyEia.
Mnv aTToppITITETE TIG NAEKTPIKEG KAl NAE-
KTPOVIKEG OUOKEUEG I UTTaTapPIEG Padi ME TO
olkiakd atroppipparal

ZUpewva pe TV Eupwiraiki Odnyia yia
TOV aTTOBANTO NAEKTPIKS Kal NAEKTPOVIKS
£EOTTAICPO Kal IO TOUG OUCCWPEUTEG KAl
JTTaTapieg kai Toug améBAnToug ouo-
OWPEUTEG Kal PTTaTapieg, Kabwg kal Tnv
TIPOCAPHOYT TOUG OTNV €BVIKN vopobeaia,
0 amoBANTOG NAEKTPIKOG EEOTTAIONAG, O1
UTTATOPIEG KAl Ol CUCCWPEUTEG Ba TTPETTEN
va atroBnkeUovTal EEXWPIOTA Kal VA TTapa-
didovTal o€ EEXWPIOTO onueio dUANOYNG yia
dnpoTIKA aTTOBANTa, TO OTTOIO AEITOUPYET
GUHPWVA PE TOUG KavVoVvIoHOoUG yia TNV
TIPOCTaCI TOU TTEPIBAAOVTOG.

AuTS UTTOBEIKVUETAI aTTd TO GUPBOAO TOU
dlaypappévou TPoXopopou KGdou Trou Bpi-
OKETAI AQVOPTNHEVO ETTAVW OTOV £EOTTAICHO.

Eyyunpévn o1éd0un nxnTikig 10x00g oUp-
pwva pe Tnv Odnyia TG EE yia Tnv ekTmo-
uTTr) BOPUBO OF EEWTEPIKOUG XWPOUG.

10PN NXNTIKAG 10XU0G CUPQWVA HE TOV
Kavovioué eAéyxou Bopupou Tng Néag
NoTiag Oualiag TnG AuoTpaliag

L]

Mpoopiopevn xprion

To epyaAeio auTtd TTPOOPIZETAl VIO TNV KOTTH) KAGSIWV
Sévdpwv i Bduvwy pe TN Boribeia piag aAucidag
TplovioU.

To TuTTiKS A eTTiTred0 KaTapeTpnuévou Bopufou kabopi-
CeTan oUp@wva pe 1o EN62841-4-1:

MovTéAo DUC101

Z140un nXNTIKAG Trieang (Lya): 79 dB (A)

21a0un NXNTIKAG 10X00G6 (Lwa): 87 dB (A)

ABeBaidTnTa (K): 3 dB (A)

MovTéAo DUC150

Z1a0uN NXNTIKAG TTieong (Lya): 79 dB (A)

Z1d0uNn NXNTIKAG 10X00G (Lwa): 87 dB (A)

ABeBaiotnTa (K): 3 dB (A)

NAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPNA(€G) EKTTOUTIAG
BopuBou éxel peTPNOE CUPPWVA PE TRV TTPOTUTIN
HEBODO BOKIUAG KAl UTTOPET VO XpNnaIKoTToINBEi yia Tn
aUyKpIion evog epyaleiou Pe KATTOI0 GAAO.
MNAPATHPHZH: H dnAwpévn TIpA(€G) EKTTOPTTAG
BopuBou uTTopEi va XpnaoiuoTroindei Kal aTnv TTPoKa-
TAPKTIKA agloAdynon Tng ékBeong.

A POEIAOMOIHEH: Na POPATE WTONOTTIBEG.

APOEIAOMOIHEH: H £KTTOUTTH BopUBOU KATA
TN XPAON Tou NAEKTPIKOU EpyaAgiou o€ TTpayHa-
TIKEG OUVONKEG PTTOPEI va Sla@épel atrd Tn SnAw-
pévn TIUA(£G) avaAoya PE TOug TPOTTOUG XProNg
Tou gpyaAciou, 131QiTEPA TO £i5OG TOU TEPAYXiOU
£PYOOiOG TTOU UTTOKEITAI ETTESEPYATIia.

APOEIAOINOIHEH: ®povrioTe va AdBeTe Ta
KATAAANAQ PETPA TTPOOCTACIAG TOU XEIPIOTH BAOE!
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG £KBEONG OE TTPAYHATIKEG
ouvBnkeg xpong (AauBdavovrag utroywn 6Aeg Tig
OUVIOTWOEG ToUu KUKAOU AgiToupyiag 6TTwg Toug
XPOVoug TTou To epyaAEio gival EKTOG AeiIToupyiag
Kal 6tav BpiokeTal o adpavi) AsiIToupyia Trépav
TOU XpOVOU EVEPYOTTOINGNG).

Kpadaouog

H oAikrj TiuA 86vnong (dBpoicpa Tpi-agovikoU diavioua-
T0G) KaBopileTal TUPPWVA pe To EN62841-4-1:
MovTéAo DUC101

Eidog epyaaiag: kot UAou

EKTTONTIA 36vNong (anw): 4,6 m/s’

ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s®

MovTéAo DUC150

Eidog epyaaiag: kot §uAou

EkTropTH 30vnong (anw): 4,8 m/s’

ABeBaioTTa (K): 1,5 m/s?
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MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIpR(£G) cuvolikwyv
KPadATHWY €XEl HETPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTIN
€G0S0 BOKIUAG Kal HTTOPET va XpNoIPoTIoINBEi yia T
oUyKpIon £vOG epyaleiou e KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£G) OUVOAIKWY
KPadATUWY UTTOPE VO XPNTIKOTToINGEI Kal TNV TTPO-
KATOPKTIKA agloAdynon Tng ékBeang.

APOEIAOMOIHEH: H EKTTOMTTH KPOASATHWV
KATd TN XPpRon Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou o€
TPAYHATIKEG CUVONKEG PTTOPEI Va Sla@épel atrd
Tn SnAwpévn TIPAR(€G) EKTTOUTIAG avAaAoya pE
TOUG TPOTTOUG XPONG TOU epyaAEiou, 1B1aiTEPA
T0 £i60G TOU TEPOYXiOU EPYOTIAG TTOU UTTOKEITAI
emegepyaaia.

A\ IPOEIAOIMOIHEH: ®povrioTe va AdeTe Ta
KAaTAAANAa YETPO TTPOCTACIOG TOU XEIPIOTH BAOEl
€£VOG UTTOAOYIOMOU TNG €KBEONG OE TTPAYHATIKEG
ouvlnkeg xpRong (Aapupdvovrag uTrown 6AEg Tig
OCUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgITOUpYiag OTTWG Toug
XPOVouUG TTou To epyaAeio gival EKTOG AsiToupyiag
Kal 6tav BpiokeTal og adpavi AeiToupyia Trépav
TOU XPOVOU EVEPYOTTOINGNG).

ARAwon Zuppépewong

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

O1 AnAwoeIg Zuppodpewaong TepIAapBavovTal 6To
Mapdptnua A 0T TTAPOV €YXEIPIDIO 0dNYIWV.

NMPOEIAONOIHZEIZ
AZOAANEIAZ

levikég TTpoEIdOTTOINOEIG AT PaAgiag
Y10 TO NAEKTPIKO EPYaAEio

A POEIAOMOIHEH AlaBdoTe 6Aeg TIG TTPOEI-
dotroInoeig ao@daAeiag, odnyieg, EIKOvoypapnoEIg
Kal TTpoS1aypa@EG TTOU TTOPEXOVTAI HE OUTO TO NAE-
KTPIKO epyalegio. H un tipnon 6Awv Twv odnyiwv TTou
avaypaQovTal KATWTEPW MTTOPET VO KATOAAEEI OE NAE-
KTpoTTANgia, TTupkayid ri/kal coBapd TpaupaTIoNd.

DuAdagTe OAEG TIG TTPOEIBOTTOIN -
O€IG Kal TIG 0dNnyieg yia peAAo-

VTIKIN TTOPATTOMTTN.

2TIG TTPOEIDOTIOINTEIG, O OPOG KNAEKTPIKO EPYOAAEION
ava@EPETal O€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPODBOTEITAI
atré TNV KUpIa TTapoyr NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KOAWDIO) f} O€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPODO-
TeiTal a1 pTTaTapia (Xwpig NAEKTPIKG KAAwdIOo).

levikég TTPOEIBOTTOINOEIS ACPAAEING
yia 10 TPI6VI KAaSépaTog

1. ®povrileTe WoTE OAA Ta HEAN TOU CWHATOG VA
BpiokovTal o€ amwréoTaon amwd TNV aAucida
TpIovioU, 6Tav AEITOUpyEi TO TTPIOVI KAadE-
patog. Mpiv a1ré TnVv gKkivnon Tou TpiovioU

©

KAadéparog, BeBaiwbeite 611 n aAucida Tplo-
viou dev épxeTal o€ €TTAQPn pe oTidATroTe. Mia
OTIYR aTTpooEgiag oTn SIGPKEIA XEIPIOHOU EVOG
TIPIOVIOU KAGSEUATOG OPKEI VIO VO TTPOKOAETEI
ePTTAOKN TNG aAuaidag TTpioviod aTa pouxa ) oTo
owpa 00G.

Kpatdre TdvTa T0 TPI6VI KAASEPOTOG UE TO

éva xép1 oTnVv Tiow AaBn Kai To dAAo Xépi oTN
Bon@nTikA Aafn.

KpaTtdre 10 TP16VI KAASEPATOG HOVO ATTO TIG
HOVWHEVEG ETTIQAVEIEG OUYKPATNONG, ETTEISA N
aAugida rpioviou ptropei va £pBel o€ eTTaPN PE
KPUPEG KAAWSIWOEIG. 2 TIEPITITWON ETTAPAG TWV
aAUGIBWV TTPIOVIOU PE «NAEKTPOPOPO» KAAWDIO,
Ta eKTEOEIPEVA PETOAAIKG EGOPTANATA TOU TTPIOVIOU
KAOBEPATOG PTTOPET VO KATAOTOUV TA idIa «nAE-
KTPOPOPO» Kal va TTPOKAAEoOUV NAEKTPOTTANE IO
aToV XEIPIOTH.

DopdTE TPOCTATEUTIKG HATIWV. ZUVICTATAI N
XPNON TEPAITEPW TTPOCTATEUTIKOU EEOTTAICHOU
aKONG, KEPAAIOU, XEPIWV, KVIHWV Kal TTEA-
HATWYV. O ETTOPKAG TTPOOTATEUTIKOG EOTTAICHOG
HEIWVEI TOV KiVOUVO TTPOCWTTIKOU TPAUPATIONOU
AOyw eKTIVOOOOPEVWY BpaucpdTWY i TUXaiag
ETTAPNG PE TNV aAUTida TTpIovIou.

Mnv 6éteTe TO TTPIOVI KAOSEPATOG OE A€ITOUpYia
EVW BPiokeoTe TAVW O€ HEVTPO, OKAAA, OKETT
A otrolodATroTE a0TABEG OTAPIYMA. H AsiToupyia
TOU TTPIOVIOU KAQOEUATOG PE QUTOV TOV TPOTIO UTTO-
pei va £X€l WG aTTOTEAETUA 0OBAPO TIPOCWTTIKO
TPAUPATIONO.

ZTnpi{eoTe TAVTA OTOBEPA pE TA TTOSIA KA
BéTeTE TO TTPIOVI KAOBENATOG O€ AgiIToupyia
HOVO OTaV OTEKEOTE O€ Jla OTABEPN, AO@AAR
Kol €TiTredn emipdavela. O1 oAiobnpég 1) aoTabeig
ETMQAVEIEG PTTOPET VO TTPOKAAECOUV ATTWAEI

TNG I00PPOTTIAG ) TOU EAEYXOU TOU TTPIOVIOU
KAOBEUATOG.

Kard Tnv Kot evog Teviwpévou kAadiou, va
€i0TE TTPOOCEKTIKOI OE MEPITITWON EKTiVAENG TOU
kAad100 pog Ta Tiow. OTtav ekTovweEei n Téon
oTIG iveg EUAOU, TO TEVTWHEVO KAODT UTTOPE VO
XTUTTAOEI TOV XEIPIOTH /KAl va 0dnyAoel To TTpIdvI
KAOBEUATOG EKTOG EAEYXOU.

Na gioTe EAIPETIKA TTPOTEKTIKOI KATA TNV KOTTH
XOHOBeVTpwWYV Kal evEpUAAiwV. To AeTTO UAIKO
uTTOpPEl va okaAWaoEl aTnV aAuaida Trpioviou Kal

va eKTIVaXOE TTPOG TO HEPOG OOG ) VA TIPOKAAEDEI
ATTWAEIA TNG I00PPOTTIAg 0OG.

MeTa@épeTe TO PI6VI KAASEPATOG HOVO OTAV
€ival ATTEVEPYOTTOINUEVO KOl HOKPIA aTrd TO
owpa ogag. Katd Tn peTagopd 1 Tn @UAagn Tou
mpIovioU KAaSEPATOG, TOTTOBETEITE TTAVTA TO
KGAUppO kaTeuBuvThApIag Adpag. O katdAAnAog
XEIPIOPOG TOU TTPIOVIOU KAODEUATOG PEIWVEI TNV
mOavATNTA TUXAIAG ETTOPAG PE TNV KIVOUUEVN
aAucida Tpioviou.

Na TnpouvTai o1 0dnyieg AiTravong, TEVIWHATOG
aAugidag kai aAAayAg TNG Adpag kai aAugidag.
To akat@AAnAo Téviwpa A Airavon Tng aAucidag
ptropei va TrpokaAéael Bpadon TngG fi augnuévn
mOavéTnTa KAOTOHHATOG.

Ko6Bete pévo §UAa. Mnv xpnoipotrolgite To
TPI6VI KAABEUATOG YIa OKOTTOUG Yid TOUG
otroioug dev rpoopileral. MNa rapddeiyua: pnv
XPNOIPOTIOIEITE TO TIPIOVI KAASENATOG YIa TNV
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12.

13.

14.

KOTT) HETAAAWYV, TTAOCTIKWYV, TOIXOTTOliag 1 un
EUAIVWwYV dopikwV UAIKWV. H xprijon Tou Trpioviol
KAa®EpATOG VIO OKOTTOUG BIAPOPETIKOUG OTTO TOUG
TIPOBAETTOUEVOUG PTTOPET va OBNYNOEI OE ETTIKIV-
duvn kataoTaaon.
AuT6 1O TTPI6VI KAaSEpaTOGg Sev TTpoopieTal
yia TRV kot 8évdpwv. H xprion Tou TrpiovioU
KAOBEUOATOG VIO EPYATIEG DIAPOPETIKEG ATIO
TIG TIPOBAETTOPEVEG EVOEXETAI VO TTPOKAAE-
oouv ooBapd TPAUUATIOPO TOU XEIPIOTA A TWV
TIAPEUPIOKOPEVWV.
AkoloubBeite 6Aeg TIG 03nyieg 6TaV S10pOWVETE
TNV eUTTAOKNA UAIKOU, OTroONKeUETE 1 EKTEAEITE
€£pYacieg ouvTAPNONG OTO TTPIOVI KAadEpaTog.
BeBaiweite 611 0 S10KOTITNG €ival KAEIOTOG Kal
OTI n pITarTapia £Xe1 a@aIPEDEi.
AiTia kol Tp6ANYN KAOTeAPATOG A6 TO
XEIPIOTA:
To kKAOTONUa pTTopEi va TTpokAnBei 6tav n poTn A
TO GKPO TNG KATEUBUVTAPIOG AGUOG OKOUUTIHOEI O€
€va avTIKEipeVO f 6Tav Ta dUO TePdyIa Tou {UAou
KAgioouv Kal TTpokaAégouv aUoiygn TNG aAuaidag
TIpIoVIoU YECT GTNV TOWN.
Y€ OPIOPEVEG TTEPITITWOEIG, N ETTAPH TOU AKPOU
pTTOPEl VO TTIPOKaAETEI EOPVIKE avAaTPOPN avTi-
Opaan, AakTifovtag TNV KateubuvTrpia Addpa TTpog
Ta AVW KOl TTIOW TTPOG TO HEPOG TOU XEIPIOTH.
H ouoiyén Tng aAucidag Trpioviod o€ KATTOI0
onpeio Tou dvw PEPOUG TNG KaTeuBuvTrplag Adpag
uTTopei va wbnoel Tn Adpa TéxioTa TTpog Ta THow
TIPOG TO PEPOG TOU XEIPIOTH.
OTro10dATTOTE ATTO AUTEG TIG AVTIOPATEIG PTTOPET
va TTPOKAAETEI ATTWAEIR EAEYXOU TOU TTpIoVIoU, JE
evdexOuevo amoTéAeopa va TTPokANBei coBapog
TPAUPATIONOG. MnVv BacifeaTe aTTOKAEIOTIKA Kal
HOVO OTIG EVOWHATWHEVEG BIOTALEIG aTPaAEiag
Tou TTpIoVIoU. QG XEIPIOTAG TTPIOVIOU KAADEPATOG,
Ba péTrel va AapBAaveTe opiopéva PETPO ao@a-
Aeiag €101 WOTE va TTPOAABAVETE TUXOV OTUXN-
HaTa A TPAUPATIOPOUG KATG TIG EPYATiEG KOTTAG.
KA6Tonua mpokaAeital étav 1o TpIdvi KAadépaTog
xpnoiyotroigital AavBaogpéva fi/kal 61av ol diadika-
aieg ) ol ouvOnkeg Aeitoupyiag eival AavBaouéveg
KOl UTTOPET va atropeuxBei av An@BouUv o1 KaTaAAN-
AEG TTPOPUAGEEIG TTOU avagEépovTal TTAPOKATW:
. KpatnoTe oTabepd, pe Ta ddxTula Kai
TOUG aVTiXEIPEG YUPW aTro TIG Aafég
TOU TrpIoviou KAadépartog, pe Ta 0o
X€P10 TTAVW OTO TTPIOVI KAl TOTTOBETAOTE
TO CWHA Kal Toug Bpayiovég oag KaTd
TETOIOV TPOTIO, WOTE VA AVTIOTEKECTE OTIG
duvapeig kKAotopartog. O EAeyxog Twv
SuVAapEWV KAOTONPATOG aTTO TOV XEIPIOTH
€ival eQIKTOG £av An@BoUV o1 KATAAANAEG
TPOQUAGEEIG. Mnv emITpEWETE va oag QUYEI
TO TTPIOVI KAADEUATOG.

» Eik.1

. Mnv TeEVTVEDTE UTTEP TO SOV KAl PNV
ETTIXEIPEITE KOTTH TTAVW ATT6 TO UPOG TWV
WHWV. AuTé BonBd oTnv aTToPuyn AveTOU-
HUNTNG ETTOPAS TOU AKPOU KAl ETTITPETTEI TOV
KOAUTEPO EAEYXO TOU TTPIOVIOU KAABEUATOG OE
M OVOUEVOUEVEG KOTAOTATEIG.

. Na XpnoIpoTroIEiTE HOVO KATEUBUVTA-
pieg Adpeg Kal aAucideg TTpIovioU TTou
OUVIOTWVTAI OTTO TOV KATAOKEUAOTH. O1
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KaTeUBUVTAPIEG AAPEG Kal aAuaideg TTpIovIoU
QAVTIKATAOTOONG E0QAAPEVOU TUTTOU PTTOPET
va TpokaAéoouv Bpalon NG aAuaidag fi/kal
KAOTONUQ.

. AkoAouBnoTE TIG 03NYiEG TOU KATAOKEUA-
OTH YIO TO TPOXIOUA KAl TN OUVTAPNON ThG
aAuagidag mpilovioU. H peiwaon Tou Uyoug
Tou puBpIoTr BaBOUG KOTTAG UTTOPET va odN-
yAoel o€ al§non Tou KAOTOHHATOG.

15. AkoAouBeite 6Aeg TIg 0Bnyieg 6TAV Sl10pOWVETE
TNV €UTTAOKN UAIKOU, QTTOONKEVETE 1} EKTEAEITE
E£PYOOiEg CUVTAPNONG OTO TPIOVI KAASEUATOG.
BeBaiwOeite 611 0 B1aKOTTNG Eival KAEIOTOG Kal
OTI N PITaTapia £XEI AQAIPEDEI.

EmimrpooBeTeg 0dnyieg yia TRV
ac@aAeia

NPoowWITIKGG TTPOOTATEUTIKOG EOTTAICHOG

1.  Ta pouxa TrpéTrel va gival oTevd, aAAd va pnv
TrapePTodiouv TNV Kivnan.

2. @opdTe Ta akOAOUBA TTPOCTATEUTIKG pouxa KATA
TNV epyaoia:

. Aokipoopévo Kpavog ao@aAeiag, oTnv Tepi-
TITWON TTOU UTTAPXEI KivOUVOG AOyw TITWOoNG
KAQBIWV A TTAPOPOIWY AVTIKEINEVWV.

. Mdaoka TTPoCWTTOU ) TIPOCTATEUTIKE YUQAIG.

. KatdAAnAn TpooTacia akong (wTtoaaTri-
O€G, TTIPOCAPUOCHEVA ) HOPPOTTOINTIKA
Buopata autio). AvaAuon okTapag KatoTmv
armaitnong.

. 2100epd, SepudTIVa YAVTIO 0OPAAEIag.

. MakpU TTavTeAdVI KATAOKEUAOUEVO OTTO
avOeKTIKO Upaopa.

. MpooTaTeuTikd TTAVTEAGVI EpYOTiag aTTd
UQAOHO AVOEKTIKO OTNV KOTTH.

. MatrouTola f PTTOTEG AOPAAEIAG HE AVTIOAI-
aBnTikA géAa, atodAivn TTpoaTacia SayTu-
Awv Kkai eTévduon atrd UQATHa avOEKTIKO
oTNV KOTTA.

. AvTiao@uéloyévog TTpoowTTida, Katd TNV
EKTEAEDT EPYATIWV TTOU TTAPAYOUV OKOVN
(T1.X. TTPIGVICUA ENPOoU EUAoU).

AsiToupyia

1. Mpiv amwé Tnv évapén Tng epyaociag, BeBai-
woeiTe OTI TO epyaleio gival o€ KOAR KATA-
oTaon AeIToupyiag Kal OTI N KATACOTAGH TOU
OUUHOPQPWVETAI HE TOUG KAVOVEG O PAAEiag.
Tuykekplpéva, eAEyETe T €GAG:

. To @pévo avdaoxeong Aeitoupyei KaTAAANAQ,

. To KGAuppa TNG AGpag Kai To KAAUPpa aAu-
00TPOXOU £XoUuV TOTTOBETNOET KATAAANAQ,

. H aAucida éxel akovioTei Kal TEVTWOE oUp-
PWVa JE TOUG KAVOVIGHOUG.

2. Mnv 6éoeTe TO TPI6VI KAABEPATOG OE Agl-
Toupyia av To KAAUpHA TNG aAucidag dev £Xel
agaipeBei. EQv BéoeTe TO epyaleio o€ AeiToupyia
£VW TO KAAUPPO TNG OAUCidag Bev £XEl apaIpeDEi,
yTTopEi va TTpokANBEi ekTivagn Tou KaAUpPaTOg
TIPOG TA EUTTPOG PE OTTOTEAET A VO TTPOKANOET
TpaUPaTIoPOG Kal {nuid o€ avTikeiyeva TTou Bpi-
OKOVTQI OTOV XWPO YUpw atrd Tov XEIPIOTH.

3. Mnv oTékeoTe QKPIBWG KATW o6 TO KAASi TTOU
koBeral. NMpooégre Ta KAASIA TTOU TTEPTOUV.

EAAHNIKA
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Mnv BéteTe TO epyaleio o€ AeiToupyia o€ doxn-
HEG KAIPIKEG OUVOAKEG I av UTTAPXEI KivOuvog
YiOo KEPAUVOUG.

‘OTav XpnoIMOTIOIEiTE TO EpyaAeio o€ AaoTTwdn
£3apog, Bpeypéveg kKAioeig i oAiIoBnpo pépog,
VO TTPOCEXETE TO TTATNHG CAG.

HAekTpIK 00@AAEIa Kal ado@AAglia PTTOTAPiOG

1.

10.

1.

Na atro@peUyeTe Ta emIKiviuva TepIBAAAovTa.
Mn xpnoiyotroigite To epyaAeio o€ uypauévo

i UYPO XWpo oUTE va To ekBETETE OTN Bpoxn. H
€i0080¢g vePOU OTO epyaleio puTTopei va au§noel
TOV KivBuvo TTpokAnong nAekTpotrAngiag.

Mn atroppiTrTeTE TNV PTTATOpPia(ieg) oTn QWTIA.
To KeAi pTTOpPEl Va eKpayei. ZUPBOUAEUTEITE TOUG
TOTTIKOUG KWOIKEG YIa TTOAVEG €101KEG 0dNYieg
amoppIYng.

Mn aTTOPPITITETE KAI PNV KOTACTPEWETE TNV
prarapia(ieg). O NAekTpoAUTNG TToU eKAUETAI Eival
SIOBPWTIKAG Kal PTTOPEi va TTPOKAAETEl {NUIG OTa
HATIO A OTO d€pUaA. e TTEPITITWON KATATTOONG,
yTTopEi va gival TogIKO.

Mn @oprileTe TNV pIratapia otn Bpoxn, aAAd
oUTE O€ UYpEG TOTTOBETIEG.

Mnv @opTieTe TN PITATOPIO OE ESWTEPIKO
Xwpo.

Mnv xeipi{eoTe TOV POPTIOTH, CUPTTEPIAHBa-
VOHEVOU TOU @IG POPTIOTH, KAl TOUG OKPODE-
KTEG (POPTIOTNA UE Bpeypéva Xépia.

Mnv aAAddeTe TNV prratapia pe Bpeypéva xépia.
Mnv ag@nveTe TNV pIrarapia oTn Bpoxn, Kai unv
POpPTifETE, XPNOIUOTTOIEITE I ATTOONKEVETE TNV
HTTaTapio o VWITO 1 Bpeyuévo péPog.

Mnv BpéxeTe TOV TTOAO TNG UTTATAPIOG UE UYPO,
OTTWG TO VEPO, Kal un BuBileTe TNV PITaTapia
o€ uypo. Av 0 TTOAOG BpexTEi | E10€ABEI uypd OTO
E£0WTEPIKG TNG MTTATAPIAG, N YTTATAPIO UTTOPET VO
BpPaxUKUKAWGEI Kal va UTTApXE! KivOuvog UTTEPBEP-
paveng, TupKayidg r ékpngng.

A@OoU a@aIPECETE TV PTTATAPIO ATTO TO MNXA-
VNUa N TOV QOPTIOTH, PPOVTIOTE VA OUVSECETE
TO KAAUPHO UTTOTOPIOG OTNV PTTATOPIO KAl VO
TNV aToBNKEUCETE OE OTEYVO PEPOG.

AV n KAo£ETA HTTOTAPIWY BpaXEi, ATTOOTPAY-
YiOTE TO VEPO ATTO TO ECWTEPIKO KAl PETA
OKOUTTIOTE TNV UE £va OTEYVO Travi. ZTEYVWOTE
TNV KAOETA MTTOTAPIWY EVTEAWG OE £Va OTEYVO
HEPOG TTPIV TN XPNOIPOTIOINCETE.

OYAAZTE TIZ OAHT'IEZ AYTEZ.

A\[MPOEIAOMOIHZH: MHN EMITPEYPETE TO

BaBuO6 dveong N egoikeiwONG PE TO TTPOIGV (AOYyw
ETTAVEIANUPEVNG XPAONG) VA AVTIKATAOTHOEI TNV
auoTnpn TAPNOT TWV KAVOVWY ao@aAgiog Tou
mapovTog epyaAeiou. H AANOGAZMENH XPHZH R
n apéA€la va aKOAOUBOETE TOUG KOVOVEG OO @A~
Ag10G TTOU SIOTUTTWVOVTAI OTO TTAPOV EYXEIPiDIO
odnyIwV PTropEi va TTpokaAéoel coapod TTpoow-
KO TPAUUATIOUO.

ZNHAVTIKEG 0BNYieg ao@AAEINg yia

KAOETO MTTATAPIWV

10.

MpIv XPNOIMOTIOINCETE TNV KOOGETA PTTATAPIWYV,
S1aBdaoTe OAEG TIG 0BNYiEG KAl ONUEIWOTEIG
mwPoPUAagNG (1) oTOV POPTIOTH PTTATAPIWY, (2)
aTnV pIrarapia kai (3) oTo TPOIdV TTou XPNoi-
MOTTOIEl TRV UTTATAPid.

Mnv aroouvapuoAOYNOETE i} TTAPABIGCETE TV

KOOETA HTTATAPIWV. MTTOPET VO £XE1 WG OTTOTEAE-

opa TupKayid, uttepBéppavan R €kpnén.

Edv o xpovog Aeitoupyiag €xel yivel utrepfo-

Aikd BpaxUg, oTapATAOTE TN A&ITOUpyia apé-

owg. ANIWG, PTTopEi va £XEI WG ATTOTEAET A

Kivduvo utrepBéppavong, mlavda eykalpata i

akoun kai €kpnén.

Edv nAekTpoAUTNG PTTEI OTA PATIO OAG, SETTAU-

VETE Ta pE KOBaPO veEPOS Kal {NTAOTE 10TPIKA

@povTida apéowg. ANAIWG, PHTTOpEi va £XEl WG

aTroTéAETa ATTWAEIQ TG OpAONG CAG.

Mn BPAXUKUKAWVETE TNV KOOETA UTTATAPIWV:

(1) Mnv ayyideTe Toug TTOAOUG pE OTISATIOTE
ayWYIMO UAIKO.

(2) Amo@elyeTe va aroONKEUETE TNV KACETA
pTTaTApPIWY pEoa o€ éva doxeio padi pe
AAAO HETOAAIKG OVTIKEIMEVO OTTWG KAPPIA,
VoUioHaTa, KATT.

(3) Mnv ekBETETE TNV KACETA PTTATOPIWY OTO
vepo 1} oTn Bpoxn.

‘Eva BpaXuUKUKAWUO PTTATOPIOG MTTOPE VO

TPoKaAéael peydAn pon pelpaTOG, UTTEPBEP-

pavon, moavd eykavpoTa akoun Kai cofapn

BAGBN.

Mnv a1roBnkKeUETE KAl NV XPNOIMOTTOIEITE TO

E£PYOAEIO Kal TNV KACETO UTTATOPIWV OE TOTTOBE-

oigg 61ToU N BEpUOKpPATia UTTOPEi Va PTACEI 1)

va §erepdoel Toug 50°C.

Mnv KaiTe TNV KOOETO UTTATAPIWV AKOMN Kal

€dv éxel oofapn {nuid N gival evreAwg @Bap-

Mévn. H Kao£€Ta pIraTopiwy PITopEi va EKpayei

aTn PWTIA.

Mnv Kap@PWOETE, KOWYETE, CUVOAIPETE, TTETASETE

N PiETE KATW TNV KACETA PTTATAPIWY, OUTE VO

XTUTTAOETE £€va OKANPO QVTIKEIPEVO ETTAVW

OTNV KACETA PHTTATAPIWV. TETOIO CUUTTEPIPOPA

UTTOPEI VO €XEI WG ATTOTEAEC A TTUPKAYIC, UTTEP-

Beppavan 1y ékpngn.

Mn XpnOIHOTIOIEITE HTTATAPIA TTOU £XEI UTTOOTEI

{npia.

O1 praTapieg 1I6VTwY AIBiou TTou TrepiEXovTal

UTTOKEIVTOI OTIG ATTAITACEIG TG VOHoBeTiag yia

€miKivduva ayald.

M0 EUTTOPIKEG HETAPOPEG, YIa TTAPABEIYHA aTTO

TpiTa PEPN, TTPETTEI va TNPOUVTAI Of DIAUETAPOPEIG,

ol EIDIKEG ATTAITATEIG OTN GUOKEUATIa Kal N €TTION-

yavon.

Ma TTpoETOINaTia TOU OTOIXEIOU TTOU OTTOOTEAAETA,

€ival aTrapaitnTo va guPBoUAeuTEiTE évav 101K

yla emmkivouva UAIKd. ETriong, TnprioTe Toug mba-
voug, 1o avaAuTikoUg £BVIKOUG Kavoviguoug.

KaAUwTe pe autoKOAANTN Talvia f KpOWTE TIg

QAVOIKTEG ETTAPEG KAl CUCKEUAOTE TNV UTTATOPIO PE

TPOTTO TTOU VO YNV UTTOPEI VA JETAKIVEITAI HECT OTN

guoKeuaaia.
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11. OTav ATTOPPITITETE TNV KACETA UTTATAPIWYV,
aQaIPECTE TNV A1ro TO EpyaAeio kal S100€aTE
TNV o€ éva ao@aAég pépog. TnPNOTE TOug
TOTTIKOUG KOVOVIOHOUG TToU OXETI{OVTaAI ME TN
81660 n Tng pITaTapiag.

12. XpnOIMOTTIOINOTE TIG HTTATAPIEG HOVO HE TA
TmPOoiovTa TTou KaBopidel n Makita. Av ToTroBeTH-
OETE TIG UTTOTAPIEG OE PN oUPBaTd TTPoidvTa PTTO-
PEi VO £XEI WG OTTOTEAET A TTUPKAYIA, UTTEPBOAIKNA
BeppoTNTa, £KPNEN 1) dlappPor) NAEKTPOAUTN.

13.  Av dev XpNOIPOTTOIEITE TO EPYAAEiO yia peydAo
XPOVIKO S1d0TNHaA, TTPETTEl va BYAAETE TRV
HTTaTapia aré 1o epyalsio.

14. Kard Tn didpKeia Kal JETA TN XPAON, N KOOETA
HTITATAPIWV PTTOPEi Va BepuavOei, yeyovog rou
HTTOPEI VO TTPOKAAECEI EYKAUMATA 1} EYKAUMATA
a1ré xapunAn Bepuokpaacia. MpooéxeTe To XeEIPI-
OHO TWV JECTWYV KAOETWYV PTTATAPIWV.

15. Mnv ayyi§eTe Tov akpodEKTN Tou EpyaAeiou
AUEOWG UETA TN XPAON ETTEISH UTTOPEI va EXEI
{eoTOOEI OPKETA VIO VO TIPOKOAECEI EYKAUMATA.

16. Mnv a@nvere Bpadopara, okévn i Bpouid va
KOAAOEl OTOUG OKPOBEKTEG, TIG OTTEG KA TIG
EYKOTTEG TNG KOOETOG UTTaTapiwv. MTopei va
TIpoKaAéael BEppavan, wTid, €kpnén Kal SUCAEI-
TOoupyia Tou epyaAgiou A TNG KAOETAG PTTATOPIWY,
£XOVTOG WG ATTOTEAECA EYKAUPOATA 1] TIPOCWTTIKO
TPAUNPATIONO.

17. EKT6G av 1o epyaAeio utrooTnpidel Tn Xpion
KOVTA O€ NAEKTPIKEG YPAMUES UPNARG TAONG,
HNV XPNOIYOTIOIEITE TNV KAGETA MTTATAPIWYV
KOVTA O€ NAEKTPIKEG YPOAHHEG UWPNARAG TAONG.
Mrropei va €xel wg atroTéAeapa duoAeiToupyia A

OTTACIMO TOU EPYAAEiOU 1) TNG KACETAG UTTATAPIWV.
18. Kp®uAdgre TnV prratapio pakpid amod moidid.

OYAAZTE TIZ OAHI'IEZ AYTEZ.

AnPOsOXH: Na XPNOIHOTIOIEITE HOVO YVATIEG
pmrarapieg Tng Makita. H xprion pn yviciwy ptaro-
piwv Makita, | pTTaTaPILV TTOU £XOUV TPOTTOTTOINBEI,
pTTOPEl VO £XEI WG ATTOTEAET A TN PAEN TNG UTTOTA-
piag, TTPOKAAWVTAG TTUPKAYIA, TIPOCWTTIKO TPAUUATI-
op6 kal BAGRN. ETriong, 6a akupwBei n eyyunon g
Makita yia To epyaAeio kai @opTioTr) Makita.

ZuuBouUAég yia Tn diatpnon TNG
peylcmg {wnAg pTTaTtapiag

DopTieTE TNV KATETA HTTATAPIWYV TIPIV OTTO TNV
mARPN amo@o6pTion TNG. MAvToTE VO OTANATATE
Tn AeiToupyia Tou EpyaAeiou Kal va POPTIZETE
TNV KOOETA MTTATAPIWY OTAV TTAPATNPEITE MEIW-
Hévn 10XU epyaleiou.

2. DNoté pnv emava@opTifeTe PIa TTARPWG PopP-
TIOMEVN KOOETA PTTOTAPIWY. H UTTEPPOPTION
HEIWVEI TNV WPEAIUN wN TG PTTATAPIOG.

3.  Na @opTifeTe TNV KOOETA PTTATAPIWV OE BEPHO-
Kpaoia dwpuaTtiou, dnAadn otoug 10 °C éwg 40
°C. ApNoTE MIa BEPUN KACETA PHTTATAPIWV VA
KPUWOEI TTPIV TNV POPTICETE.

4. Otav dev XpPNOIYOTIOIEITE TNV KACETA PTTATA-
PIWV, OQAIPETTE TNV ATTO TO EpyaAEio | TOV
POPTIOTA.

Na @opTi{eTe TNV KACETO HTTATAPIWY EAV BEV TN
XPNOIUOTIOIEITE YIa HEYAAN XPOVIKN TTEPioSo
(TTePIOOOTEPO ATTO £§1 MAVEG).

NMEPIFPA®H EEAPTHMATQN

» Eik.2
1 Bon6éntikA AaBn 2 | KdAuppa aogaleiog 3 | AAuoida Trpioviol
4 | KateuBuvtrpia Adpa 5 | Kamdki doxeiou Aadiol 6 | KdAuppa kateuBuvTrplag Adpag
7 | Kdhuppa ahucotpoyol 8 | MoxA6g acgpdAiong 9 | Miow AaBr
10 | ZkavddaAn SIokATITNG 11 | MoxAdg 12 | Kaoéta pmratapiwv

MNEPIrPA®H

AEITOYPTIAZ

TomoBéTnoNn | agaipecn TG

KOOETOG UTTOTAPIWYV

AI'IPOZOXH: Na @povTifeTe TaVTA YIA TNV QTTE-
VEPYOTTOINGN TOU EPYAAEIOU KO TNV AQAipETN TNG
KOOETAG PTTATAPING, TIPIV OTTO OTro1adATTOTE PUB-
Hion i éAeyxo Tng AeIToupyiag Tou.

AITPOZOXH: Na oBrvere TavTa T0 EpyaAeio
TIPIV TOTTOBETHOETE 1] AQPAIPETETE TNV KATETA
HTTATAPIWV.

AITPOZOXH: KpaTtnoTe To epyaAeio Kal TV
KOOETA HTTATAPIWV OTABEPA KATA TNV TOTTOBETNON
N a@aipeon TNG KaoETOG PTTATAPIWV. EdV dev kpa-
TATE TO £PYAAEIO KAl TNV KAGETA PTTATAPIWY OTABEPS
uTTopEi va YANIoTprioouv atré Ta Xépia oag Kal va TTpo-
kAnBei BAGBN OTO £pyaAeio Kal TNV KACETA PTTATAPIWV
Kal TTPOCWTTIKAG TPAUPATIOUOG.

» Eik.3: 1. Kékkivog deiktng 2. KoupTri 3. Kaoéta

MTTOTOPIOV
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MNa va a@aip€ETe TNV KAOETA UTTATAPIWY, ONICORAOTE
TNV a1d TO EPYAAEIO VW) TUPETE TO KOUUTTi OTO UTTPO-
aTIVO PEPOG TNG KATETAG.

MNa va TOTTOBETACETE TNV KAOETA UTTATAPIWY, EUOU-
YPOUUIOTE TN YAWOOO OTNV KACETO ITTOTAPIWY HE TNV
€YKOTTH GTO TTEPiIBANUa Kal oANIoBraTe TN 0T B€0N TNG.
ToTroBeTATTE TNV PEXPI TEPUA PEXPI VO 0OPaAIoEl OTN
0€0n TNG, YEYOVOG TTOU UTTOBEIKVUETAI PE £V XOPOKTNPI-
OTIKO X0. AV PTTOPEITE Va OEITE TOV KOKKIVO OEIKTN OTTWG
QATTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA, OEV £XEI KAEIOWOEI TEAEIWG.

AI‘IPOZOXH: No TOTroBETEITE TTAVTA TNV KACETA
HTTATAPIWV TTARPWG HEXPI VA pn BAETTETE TOV
KOKKIVO 3eikTn. EAQv dev aoc@aMioTei, utropei va éoel
atré TO £pyaAEio TuXaia, TTPOKAAWVTAG CWHATIKH
BAGBN o€ e0dg 1 kGTTOI0V GAAO YUpW OOG.
AI'IPOZOXH: Mnv TOTrOBETEITE TNV KOOETA PTTATA-

plwv pe Bia. Edv n kaoéta dev oAioBaivel e eukoAia,
TOTE OeV €Xel TOTTOOETNOET KATAAANAQL.

Ep@dvion utroAeimméopevng

XWPENTIKOTNTAG HTTATAPIOG

Movo yia kaoéTes pmarapiag pe Tnv evOEIKTIKN
Auyvia

MEaTe TO KOUNTTI EAEYXOU OTNV KAGETA PTTOTAPIWV
yia va UTTOSEIEETE TNV UTTOAEITTOPEVN XWPNTIKOTNTA
ptatapiag. Or evOeIKTIKEG Auxvieg avaBouv yia Aiya
OeuTePOAETITA.

» Eik.4: 1. EvdeikTikéG Auxvieg 2. KoupTri eAéyxou

EvdeikTikéG Auyvieg YmroAel-

TOpEVN
I D n XWpPNTIKOTNTA

Avappéveg ZBnoTég Avapo-
oBRvouv

I I I I 75% £wg
100%

I I I I:l 50% £wg 75%

25% £wg 50%

100

0% éwg 25%

000

DdoprioTe TNV
uTrarapia.

pouc

MTropei va
TIPOEKUYE
duoAeIToup-
yia otnv
uTrarapia.

Tl
non

MAPATHPHZH: AvaAoya pe Tig OUVBRKeg XpAoNng Kal
TN Beppokpacia epIBAAAovVTOG, n évdeign UTTopei va
Sia@éper Aiyo atrd TNV TTPAYUATIKA XWeNTIKOTNTA.
MAPATHPHZH: H mpwTn (Tépua apioTepd) EVOEIKTIKN
Auxvia Ba avaBooBrivel 6Tav Aeitoupyei To cUoTNPa

TTPOCTACIAG UTTATAPIAG.

20oTnUa TpooTaciag epyaAgiou/

HITaTapiog

To epyaAeio gival e§0TTAICPEVO pe oUOTNUA TTPOOTACTOG
epyaleiou/ptTatapiag. Auté To oUOTNUA ATTOKOTITEI
autépaTa TNV I0XU TTPOG TO POTEP YIa va TTapaTabei n
SIGpKEIa AEITOUPYIOG TOU EPYOAEIOU Kal TNG PTTATAPIAG.
To epyaAeio aTaparael autépaTa Katd Tn dIGPKEIR TNG
Aeitoupyiag €dv To epyaleio A n pratapia BpeBouv KaTw
a1rd TIG TTAPAKATW OUVONKEG:

MpooTaocia UTTEPPOPTWONG

‘Otav 10 epyaleio ) n YTraTapia AeIToupyei Ye TpOTTO TTOU
TIPOKaAET TNV KaTavaAwaon evég acuvrBioTa upnAou
NAEKTPIKOU PEUPATOG, TO EPYAAEIO OTAPATAEI QUTOMATA.
Y€ auTh TNV KOTAOTACN, ATTEVEPYOTTOINCTE TO £PYAAEiO
Kal SIaKOYTE TNV EQAPPOYR TTOU TTPOKAAEI TNV UTTEPPOP-
Twaon Tou epyaAeiou. MeTd, evepyoTToInaTe To EpyaAgio
yla €TTaVEKKivNON.

MpooTacia utrepBépuavong

Otav 10 epyaAeio ) n yTraTapia utrepBepuaiveTal, T
epyaleio oTapatdel autéyaTta. e QUTA TNV TTEPITITWON,
a@AOTE TO EPYAAEIO Kal TNV PITTATAPIA VO KPUWOOUV TTPIV
evepyoTroinoeTe {avd To epyaAeio.

MNpooTtacia utrepBoAikrg
ATTOPOPTIONG

Otav n eopTIon PTTatapiag dev ival ApKeTH, TO Epya-
Agio oTapaTdel autéPATa. Z€ QUTH TNV TIEPITITWAON,
BydATe TNV pTTaTapia atré To EpyaAEio Kal QopTioTE TNV
uTartapia.

Apdon d1aKOTTTN

A POEIAOMOIHEH: Na ™V ao@dAsia oag,

TO EpYyaAEgio auTo TrapéxeTal e HOXAS ao@aAiong
TO OTTOiO ATTOTPETTEI TNV EKKIVNON TOU £pyaAeiou
KaTtd AdBog. Mn xpnoiuotroigite MOTE 1o epyaAeio
€4V UTTOPEITE VA To BE0ETE O€ AeIToupyia mEJOVTOG
a1rAd TN oKAvOAAn S10KOTITN, XWPIig va TPpARATE
Kol TO HOXAO ao@daAiong. ZTEIATE TO epyaAEio o€
egouoiodoTnpévo KEVTPO OEPRIG YIa VA TO ETTI-
okeudoouv owaoTd MPIN To XpnoipotmoinoeTe
gava.

A\ POEIAOINOIHEH: NOTE unv KoAAdTe TO
HOXA6 ao@dAiong oTnv TaTnuévn 8£on Tou Kal
MOTE pnVv TapoKAUTITETE TO OKOTTO TOU OXA0OU
ao@daAiong.

AnpPosoxH: Mpiv BAAETE TNV KAGETA PTTATA-

piog péoa oTo epyaleio, va eAEyxeTe TAvVTA VO
SeiTe av n okavddAn S10KOTITNG EVEPYOTTOIEITAI
KOVOVIKG Kal ETIOTPEQPEl 0Tn 0€on «OFF» 6tav
eAeuBepwVETaL.

EIAOINMOIHZH: Mnv TpaBare Tn oKavSAAn S10K6-
TN pE Bia Xwpig va TraTtdre To HoXAG ao@daAiong.
Mrropei va oTrdoel o S1aKOTITNG.

Ma va pnv TpaBnxTei n okavdaAn d1akOTITNG KATA
A&Bog, TTapéxetal évag HoxAdg ac@aAiong. MNa va geki-
VvAoEl va AsIToupyei To epyaleio, TTATAOTE TOV JOXAS
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aog@aAiong kal TpaAgTe TN okavddAn diakdtrTn. MNa

va oTaPatAoEl va AeIToupyei, apAaTe TN okavdaAn
SI0KOTITN.

» Eik.5: 1. ZkavddAn diakomTnG 2. MoxA6g ao@daAiong

‘EAeyxog TOU @pEéVvou avAOXECNS

AI'IPOZOXH: Av n aAugida rpioviou dev oTa-
HOTAOEI EVTOG OAiywV SEUTEPOAETTTWY OE QUTOV
TOV £AEYXO, OTOHUATAOTE VA XPNOIUOTIOIEITE TO
epyaAeio kal couPBOUAEUTEITE TO E§oUTI0BOTNHEVO
KéVTpo O£pRIG HaG.

©¢oTe o€ AeiToupyia To EpyaAEio Kal HETA APATTE
TeAeiwg TN okavdaAn SiakdTITN. H aAugida trpio-
vioU TTPETTEl VO aKIVNTOTTOINBET TTARPWG £VTOG Aiywv
OEUTEPOAETTTWV.

2YNAPMOAOIHZH

AI‘IPOZOXH: No BeBaIWVETTE TTAVTA OTI TO EPya-
Agio gival oBNOTO KAl N KAGETA PTTATAPIOG EXEI
a@aipeBei TTPIV EKTEAECETE KATTOIA EPYOTia OTO
epyaAeio.

A rPosoxH: Mnv ayyilete Tnv aAucida pioviou
HE yupva xépia. Na gopdre ravra yavTia Katd 10
XEIPIOWO6 TNG aAucidag TTpiovioy.

A@aipgon f ToroBéTnoN TNG

aAucidag Trpioviou

AI‘IPO}.'OXH: H aAucida TpiovioU Kai n KaTeudu-
vTipla Adpa gival aképa {EoTEG PETA TN AgIToup-
yia. AQOTE TIG va YuxXB0oUV aPKETA TTPIV EKTEAE-
OETE OTTOIABATIOTE EPYATia OTO EpyaAEio.

A\1PO3OXH: H 1aBIKacia NG ToTroBéTNONG 1
agaipeong TnG aAucidag Tpioviou Ba TTPETTEl va
eKTEAEITAI O€E KOBAPO PEPOG XWPIG TTPIOVISIa KAl
Tmopopola UAIKA.

A@aipeon Tng aAucidag rpioviol
MNa va agaipéoete TNV aAucida TTpIovIoU, EKTEAEDTE Ta
akoAouba Brpara:

1. TpaPngre Tov HOXAS TTPOG Ta TTAVW.
» Eik.6: 1. MoxAdg

2. TMepioTpéyWTe TO HOXAO OPIOTEPOCTPOPA PEXPI VO
Byer To kdAuppa aAucoTpoyou.
» Eik.7: 1. K&dAuppa ahugotpoyol 2. MoxAdg

3.  BydAte 10 KGAUPPO AAUCOTPOXOU KaI META apalpé-
oTe TNV aAugida TTpIovIoU Kal TNV KaTeUBUVTApPIa Adpua
aTré TO CWHA TOU EPyaAEiou.

TomoBéTnon Tng aAucidag Trpioviou

MNa va ToTToBeTAoETE TNV aAUGIdA TTPIOVIOU, EKTEAEDTE TO
akoouba BrApara:

1. TpaBngre Tov HoXAS TTPOG Ta TTAVW.

» Eik.8: 1. MoxAdg

2.  TlepioTpEWTE TO HOXAO OPIOTEPOTTPOPA PEXPI VO
Byer To kKGAUppa aAucoTpOoxOU.
» Eik.9: 1. MoxAdg 2. KdAuppa aAugoTpoyoU

3. AgaipéaTe To KAAUPPA aAucoTPOXOU.

4.  EuBuypappioTe TnV OTTA) TNG KATEUBUVTAPIOG
AApQG PE TOV TTEIPO OTO GWHA TOU EPYAAEiOU Kal TOTTO-
BeTAOTE TNV KaTeuBUVTHPIa Adpa OTTWG PaiveTal oTHV
€IKOva.

» Eik.10: 1. KarteuBuvtrpia Adpa 2. OtA 3. MNeipog

5.  XUpete TV KaTEUBUVTAPIa Adua TTPOG TOV aAuco-
TPOXO Yo va ao@aAioel o TTEIpoG.
» Eik.11: 1. KateuBuvtrpia Adpa 2. MNeipog

6. AgaipéaTe TNV KaTeuBuvTrpIa Adpa atmd To cwua
Tou epyaAeiou.

7.  EAéy&re Tnv kaTeuBuvaon TnG aAucidag Tpioviou.
Taipi&gre TNV KaTEUOUVON TNG AAUCidAG TTPIOVIOU UE
QUTAV Tou oNPadioU OTO CWHA TOU EPYOAEIOU.

» Eik.12: 1. Znuddl 0TO WA Tou epyaAeiou

8. lMpooapudoTe 10 éva dkpo TNG aAuaidag Trpioviol
OTO ETTAVW PEPOG TNG KaTeuBUVTAPIaG Aduag.

9. TpocappdoTe To GAAO dKpo TNG aAuaidag Trpio-
VIoU yUpw atré Tov aAUCOoTPOXO, HETA TTIPOCAPTAOTE TNV
KOTEUBUVTAPIO AGUO OTO OWHA TOU £pyaleiou, €T01 WOTE
n o1t TNG KaTeUBUVTAPIAG Adpag va euBuypappIoTEl PE
TOV TTEIPO OTO CWHA TOU £pyaAeiou.

» Eik.13: 1. AAucotpoxdg

MiéaTe TNV KATEUBUVTAPIA AGPA TTAVW OTO CWHA TOU
epyaAgiou yia va atTacpaioel o TTeipog. To Téviwpa TNG
aAucidag TpiovioU pubpideTal autduaTa.
» Eik.14: 1. AAucida mrpioviou 2. Meipog

3. AAucoTpoydg

10. TommoBeTAOTE TO KAAUPPO AAUCOTPOXOU PE TPOTTO
(WOTE TO HTTOUAGVI KAl O TTEIPOG OTO CWHA £pyaAeiou
va XwpAave HEoQ OTIG EYKOTTEG OTO KAAUPMA aAUCOTPO-
XoU Kai n Ke@aAn Bidag 1o KGAuppa aAucoTpoxou va
XWPAEI OTNV EYKOTIH) OTO GWHA EPYAAEiOU.
» Eik.15: 1. KdAuppa aAucotpoxou 2. MTTouAGvI

3. Meipog 4. KepaAn Bidag 5. EykoTtn

EIAOIMOIHZH: BeBaiwbeite 4TI 01 ETTIQAVEIEG
OUVAPUOYAG TOU KOAUPPATOG aAUCOTPOXOU Kl TOU
owpaTog epyaleiou gival EUBUYPAPUIOTUEVEG.

11. TepioTpéWTe TO HOXAG BECIGOTPOPA PEXPI TO
KGAUpPPO aAucoTpoyoU va ac@alIoTEl Kal KATOTTIV ETTI-
OTPEYTE TO OTNV apXIKr Béon.

» Eik.16: 1. Mox\6g 2. KdAuppa aAucotpoxou

BeBaiwBeite 611 N aAuaida TrpiovioU dev Exel XOAAPWOE
Kal 6Tl YTTOPEi va KIvNOei opaAd pTrpog-Triow. Av gival
aTapaitnTo, PUBUIoTE TO TEVIWHA TNG aAuaidag TTpI-
oVvIoU avaTpéXOVTag aTnV voTNTa YIa TN pUBUICH TOU
TEVTWHATOG TNG aAuaidag Trpioviou.

PUOuIoN TEVIWHATOG TNG aAUCidag
mpIovioU

AI'IPOZOXH: Edv n aAucida gival ToAU xaAapn,
pTTOopEi va avatrndnosl amwd Tn Adpa Kai va mpo-
KaA€oEl TPAQUUATIONO R aTUXNUA.

MeTtd a1md TTOAAEG WpPES epyaaiag, N aAuaida Trpioviol
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uTTOpPEl va XaAapwatel. MNepioTaaiakd, va eEAEYXETE TO
TEVIWHA TNG aAuaidag Trpioviou Tpiv atrd T Xprion.
Edv n aAugida mrpioviou eival xaAapn, pubuioTte To
TEVIWPA TNG.

1. TpaBngre Tov HoxAS TTPOG Ta TTAVW.

» Eik.17: 1. MoxA6g

2. TlepioTpEYTe TOV HOXAO EAAPPWG OPIOTEPOTTPOPA
yla va XaAapWOoEeTeE EAAPPUWG TO KAAUPPA aAucoTPOXOU.
To Téviwpa TNG aAuacidag pubuideTal autdépaTa.

» Eik.18: 1. Kd&Auppa aAucotpoxol 2. MoxAdg

3. MepioTpéwTe 10 poYAS deCI6GTPOPA PEXPI TO
KGAUpPPO aAucoTpOXoU Vo ao@aAIOTEN Kal KATOTTIV ETTI-
OTPEWYTE TO OTNV apXIKr Béan.

» Eik.19: 1. MoxAdg 2. KédAuppa ahucotpoyoU

AEITOYPTIA
Aimavon |

Aitravon

AI'IPOZOXH: Mnv 6éreTe To epyaAcio o€ AsiToup-
yia étav 1o doxeio gival adelo. MepioTe éykaipa Pe
AGd1 TpIv adeidoel To doxeio.

AI‘IPOZOXH: EutmodioTe TnV ema@n Tou Aadiou
HE To Séppa Kal Ta paTia. H eTTagn pe Ta pdTia
HTTOPEi VO TIPOKOAECEI EPEBICUO. TNV TTEPITITWON
ETTAPNG JE TA PATIO, EKTTAUVTE TO TTPOORERANHEVO
HATI auéowG e KaBapod vePO, META CUPBOUAEU-
TEITE AUEOWG YIOTPO.

A rPosOXH: Mnv XpnOIYOTTOIEITE TTOTE ATTO-
BANnTO AGSI. To aréBANTO AASI TTEPIEXEI KAPKIVO-
yoveg ouaigg. O1 puTtrol oTo amwépAnTo Add1 Trpo-
KaAoUv emiTaxuvopevn @8opd Tng avrAiag Aadiou,
NG Adpag kai TG aAucidag. To aréBAnTo AddI
gival BAaBepo yia To TrepIBAAAOV.

EIAOIMOIHZH: Otav 10 epyalsio Xpnoipotoindsi
VIO TTPWTN QOPd, MTTOPEI VO XPEIQNCTOUV HEXPI BUO
AeTTTd yIa va §eKIVAiOEl N AITTavTIKR §pdon Tou
Aad100 aAucidag TpIovIoU OTOV MNXAVIGHO TG
aAucidag. @EaTe TO TPIOVI O€ AgITOUpYia Xwpig
@oprtio péxpl va ekivioel n AiravTiki dpdon.

EIAOIMOIHZH: Otav yepioeTe pe AGd1 aAucidag
YIOo TTPWTN PopPd, | o€ eTTak6Aoudn TTARPpwWON Tou
Soxeiou OTav auTo £xel adeidoel eVTEAWG, TTPOOBE-
oTe AGd1 HEXPI TO KATW PEPOG TOU OTOMIOU TTARpW-
ong. AI0QOPETIKA, HTTOPEi va TTapePTTOdideTal n
Tapoxn Aadiou.

EIAOINMOIHXH: Xpnoiyotrolgite ATrOKAEIOTIKA TO

Aad1 aAuaidag mpioviol oTa epyaleia Makita
10030vapo AGdi rou diaTiBeTal oTnV ayopd.

EIAOIMOIHZH: Na pn xpnoipoTroigiTte ToTé Add1
TTOU TrEPIEXEN iXVN OKOVNG KAl CWHATISIa A TrTN-
TIKG AGSI.

EIAOIMOIHZH: 10 KAGSepa SEVTPWY, VA XPNOl-
poTtrolgiTe BoTavikd Addi. To opukTéAaio PTropeEi va
BAdyel Ta SévTpa.

EIAOINMOIHZH: NMpiv amé Tn AsiToupyia KOTrAG,

BeBaiwbeiTe OTI BIBWOATE TO KATTAKI doXEioU
Aad100 TTou TrapéxeTal.

‘Otav 10 epyaleio BpiokeTal o€ AciIToupyia yiveTal auto-

patn Aitravon Tng aAuagidag Trploviou. EAEyxeTe TTEPIO-

8IKG TNV TTOGATNTA TOU UTTOAEITOPEVOU AadioU evidg Tou

doxeiou Aadiou péow TG BUpag emBewpnong Aadiou.

» Eik.20: 1. OUpa emBewpnong Aadiou 2. Katrdki
doyeiou Aadiou

MNa va oupTmAnpwoeTe Add1, eKTEAEOTE T akOAouBa
Bruara:

1.  KoBapioTe Tnv EPIOX YUPW aTTO TO KATTAKI TOU
doyeiou AadioU TTOAU KaAd yia va aTTo@UYETE TNV €i0000
TUXOV OKOVNG péaa aT1o doxeio AadioU.

2.  TomoBeTAOTE TO EPYAAEIO OTO TTAAI.

3.  MatAoTe To KoupTi 0TO KATTaKI doxeiou Aadiol
WOTE TO KOUMTTI aTNV GAAN TTAEUpd va onkwBei. MeTd,
BydiATe TO KaTTdKI do)EiOU AadIOU TTEPIGTPEPOVTAG TO.
» Eik.21: 1. Kamaki Soxeiou Aadiol 2. Z@igte

3. ZeogitTe
4. TepioTe 10 doxeio AadioU pe AGdI. H owoTr Tood-
TnTa Aadiou givail 55 ml.
5. BidwoTe 10 KOTTAKI doxeiou AadioU KaAd oTn Béan
TOU.

6.  ZKOUTTIOTE TIPOCEKTIKA TUXOV XUMEVO AGDI
aAuoidag.

MAPATHPHZH: Av €ival 3U0KOAO va aQaIpECETE TO
KOTTaKI ToU doxeiou Aadiou, elocayayeTe TN YUTN TOU
KOTOORIBIOU PE ETTITTESN PUTN OTN OXIOUN TOU KOTTa-
KI0U Tou doxeiou AadIoU Kal HETE apAIPEDTE TO TTEPI-
OTPEPOVTAG TO APITEPOCTPOPA.

» Eik.22: 1. Zxiopn 2. KatoaBid pe emritredn poTn

MeTd TnVv eTavatrAfpwaon, KPATAOTE TO EPYaAEio HakpId
a1d To TTPOG KOTTH UAIKG. @EaTe TO O€ AgiToupyia Kal
TTEPINEVETE EWG OTOU N aAuaida TTpIovIoU AITTavOei
ETTAPKWG.

» Eik.23
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Epyacia pe 1o epyaleio

AI‘IPOZOXH: Kpatdre 6Aa Ta péAn ToU CWHATOG
o0g MAKPIG a1rd TNV aAuoida Tpioviou 6Tav Aci-
ToupyEi To epyaAeio.

AI'IPOZOXH: Kpardre oTaBepd To epyaleio pe Ta
dU0 xépia 6Tav AsiToupyei To epyaAeio.

AI‘IPOZOXH: Mnv utroBdaAAecTE O€ UTTEPTTPO-
omddeia. Kpardre mavra oTtabepd TaTNHA KAl TV
100pPOTTia G,

EIAOIMOIHZH: NMoté pnv TETATE KOI NV PiXVETE
KATW TO EpyaAeio.

EIAOIMOIHZH: Mnv KaAUTITETE TIG OTTEG AEPITHOU
Tou gpyaAeiou.

Mpiv BéoeTe o€ AsiToupyia To pyalcio, @épTe TN Baon
TNG KATEUBUVTAPIOG AdaG Kal TO THAKA OTAPIENG TOU
OWHATOG TOU EPYOAEioU O€ eTTaPA PE TO KAadi TToU
B€AeTE va KOWETE, OTTWG QaiveTal oTnv eikéva. OTav 10
KAadi £€pBel o€ ETTAQPN PUE TO EPYOAEIO KOl TNV KATEUBU-
vTpia Adpa, B€0Te o€ Aeitoupyia To pyaAeio Kal KOWYTE
TO KAQOi JETOKIVWVTOG TO £pyaAEio TTPog Ta KATW KaTd
pAKog Tou kKAadioU.

> Eik.24

AI‘IPOZOXH: Mpiv TNV KotrA, BEBaiwOEiTE O6TI TO
KAadi TTou BEAETE VO KOWETE €ival O ETTAPN UE

Tn Bdon Tng KATeUBUVTAPIAG AdpAG Kal TO THRHA
oTAPIENG TOU CWHATOG TOU EPYAAEiou. AIOPOPETIKY,
TO €pyaAeio PTTOpEi va TpafnxTel TTPOG TN HUTN

TNG KATeUBUVTAPIOG AGUOG KAl N KATEUBUVTAPIa

Adpa va TaAavTeUTEl, HE aTTOTEAEOUA VA TTPOKANBET
TPAUMATIONAG.

MeTagopd epyaA&giou

Mpiv o116 TN PHETAPOPE TOU EPYAAEiOU, aPaIpEiTe TTAVTA
TNV KAOETO HTTATAPIWY OTTO TO EpyaAeio. MpoocapTAoTE
KOTOTTIV TO KAAUpPa KaTeuBuvTApIag Adpag. KaAuyTte
€TTIONG TNV KACETA UTTATAPIWY HE TO KAAUPPA
pTTaTapiag.
» Eik.25: 1. KaAuppa kateuBuvtrpiag Adpag

2. K&dAuppa pmratapiog

Mpoaiperikd asooudp
» Eik.26

A\POEIAOMOIHZH: Av XPNOIUOTIOIEITE TO
DUC150, pnv XpnOI1UOTIOINOETE TN OAKN YIO KATEU-
BuvTApia Adpa pikoug 100 mm Kai PPOVTIOTE va
XPNOIMOTIOINCETE TN BAKN Yia KATEUBUVTAPIA Adpa
HAKoug 150 mm.

Av XpnoIyJoTToIoETE TN BrKN yia KateuBuvThpia Adpa
prikoug 100 mm, n kaTeuBuvTApPIa Adpa Tou epyaigiou
gag 0ev Ba TaIpIddel evTEAWG 0T BKN Kal auTd gival
TTOAU €TTIKIVOUVO.

2YNTHPHZH

AI‘IPOZOXH: Mpiv TNV ekTéAEON EPYyOTIWY ETTIOE-
WPNoNG 1 CUVTAPNONG, TTAVTOTE Va BERAIWVEDTE
OTI | CUOKEUN ATTEVEPYOTTOINONKE KAI N KAGETA
HTTOTAPIWY £XEI OQAIPEDED.

AITPOZOXH: Na @opdTe TAVTA YAVTIO OTOV EKTE-
Aeite éAeyxo 1| ocuvTRpnon.

EIAOIMOIHZH: Mnv XpnoIpoTroIEiTE TTOTE BEV-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAuTIKO, aAKOOAN 1
TTapopoieg ouoieg. Mmropei va rpokAnOei atro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPOPPWON A PWYHES.

lMa n diatipnon 1ng AZOAAEIAL kait AZIOMIZTIAZ Tou
TIPOIGVTOG, Ol ETTIOKEUEG KOl OTTOIAdATTOTE AAAN £pyaaia
ouvTAPNONG i PUBUIONG TTPETTEN VA EKTEAOUVTAI ATTO
€€ouaiodoTnuéva i EPYOOTATIAKG KEVTPO EEUTTNPETNONG
NG Makita, xpnoigoTroIvTag TTAvToTe aVTAAAGKTIKG TNG
Makita.

Akévioua Tng aAucidag pioviou

Na TpoxileTe TNV aAugida TpiovioU 6Tav:

. MapdyeTal aAeupwdeg TTPIOVIDI KATE TNV KOTTA
uypou guAou,

. H aAucida diatepvd 1o EUAO pe dUoKOAia, akdun
KOl OTaV aoKeiTal peydAn Tieon,

. Eival rpog@avég 6T n akuf KOTTAG £XEl UTTOOTET
{nuia,

. To pI6VI wBEeiTal apIoTEPE ) BEGIG EVTOG TOU
gUAou. (TTpoKaAgiTal aTrd aKavoviaTo aKOVIOHA TNG
aAugidag Tpioviol A BAGRN pévo oTn pia TAeupd)

Na akovigete TNV aAucida Trpioviol guxvd, aAAd Aiyo

KGBe @opd. AUo A Tpia TTEpATpATa PE TN Aipa eTTapKoUV

ouvRBwg yia Adyoug TpoxiopaTog pouTivag. OTtav £xeTe

eTTavaAdBel To akOVIOPa TNG aAUCidAG TIPIOVIOU OPKETEG

PopEg, {NTAOTE va OKOVIOTEl 0€ éva £E0UCIOdOTNHEVO

KEVTPO O€PPIG Hag.

KpiTipia akoviouatog:

A\POEIAOMOIHEH: Mia MEYAAN atréoTAON

HETOSU TOU AKPOU KOTTAG Kal Tou pubuioTh BdaBoug
augdvel Tov Kivduvo KAOTOAHATOG.

» Eik.27:

1. MiAKog KOTTTN 2. ATrdoTaCN PETAEU GKPOU
KOTIAG Kal puBpIoTA BAaBoug 3. EAdxIoTO
UAKOG KOTTTN (3 mm)

—  OAo 10 puAKog KOTITN TTPETTEN va gival ico. Ta dia-
POPETIKA PAKN KOTITWV €PTTOSICOUV TNV OPAAR
Aeimoupyia Tng aAucidag TpiovioU Kal PTTopEi va
TIPOKAAETOUV TO OTTAGIMO TNG aAuaidag TTPIoVIoU.

—  Mnv akoviCete TNV aAucida 6Tav 10 EAAYIOTO PHAKOG
KOTITWV €x€l pTaoel oTa 3 mm A Aiyotepo. H aAu-
oida TTPETTEN VA avTIKOTACTABEI PE pIa Kalvoupia.

—  To mdyog Bpaucpdtwy kabopileTal aTrd TNV ATTo-
oTaon METagu Tou pubpioTr BABoUG (OTPOYYUAR
pUTN) KOl TOU GKPOU KOTTAG.

—  Oa €xete Ta KOAITEPA ATTOTEAETUOTA KOTTAG ME TNV
ak6AouBn améoTacn PeTagu Tou GKPOU KOTTAG Kal
TOU puBuIoTA BABoUG.

. Aetida aAugidag 80TXL : 0,65 mm

» Eik.28
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—  OAMol o1 KOTTTEG Ba TTPETTEN Va EXOUV TNV idia
ywvia akoviopatog Twv 30°. O1 S1aQOPETIKEG
YWVieg KOTITN avaykadouv Tnv aAuacida va KIVEiTal
SUOoKOAQ Kal avopoiduop@a, ETITaxUvouv n @Bopd
Kal TrpokaAoUv OTTaoIYo TNG aAucidag.

—  XpnoipoTrolRoTe pia KatdAANAn oTpoyyuAr Aipa
WOTE va dIaTnPEiTal N CwoTH ywvia aKoviopaTog
og ox€on WE Ta doOvTIa.

. Aemida aAuoidag 80TXL : 55°

Aipa kai ka@8odRynon Aipog

— Na xpnoigotolgite €18IKr) 0TPOYYUAR Aipa (TTpo-
AIPETIKO €EAPTNUA) YIa aAuGideg TTpIovIoU yia va
akovioeTe TNV aAucida. O cuvnBIopéveG OTPOYYU-
A€G Aipeg Oev gival KATAAANAEG.

—  H didpeTpog TNG oTpoyyUARG Aipag yia kE0e aAu-
oida TpiovioU gival n €§AG:

. Aemida aAucidag 80TXL : 4,0 mm

—  H Aipa Ba rpéTrel va €pxETal O€ £TTAPN PE
TOV KOTITN MOVO KaTA TNV EUTTPOOBIa Kivnon.
AvaonkwaTe TN Aipa atré Tov KOTITN Katd Tn dia-
OpOpN ETMOTPOPAS.

— AKovioTe TTIpWTA TOV TTI0 KOVTO KOTITN. METd, TO
MAKOG auTOU TOU TTIO KOVTOU KOTITN YiveTal TO TTPO-
TUTTO Y10 OAOUG TOUG GAAOUG KOTTTEG OTNV aAUTida
TIpIovioU.

—  Na odnyeite TN Aiga 6TTWG UTTOdEIKVUETAI OTNV
€IKéva.

» Eik.29: 1. Aipa 2. A\ucida Trpioviod

— Hodnynon Tng Aipag kaBioTaTal 1o €UKOAnN, av
XPNOIUOTIOIEiTE oUYKPATNTAPA Aipag (TTpoaipe-
TIKO €€dpTna). O ouykpaTnNTAPAG Aipag diabETel
evOeigeIg yia TNV KatdAANAn ywvia Tpoyioparog 30°
(euBuypappioTe TIG eVOEILEIG TTAPAAANAT pE TNV
aAucida TTplovioU) Kal Treplopidel To BaBog digiodu-
ong (o€ 4/5 Tng dlapéTpou TNG Aidag).

» Eik.30: 1. Zuykpatntipag Aipag

—  Metd amé 1o TpoXIoUa TNG aAuaidag, eEAEyETE TO
Uyog Tou pubuioTh BABOUG KOTTAG XPNOIUOTIOIW-
vTag 10 epyaAeio pérpnong aAuagidag (TTPOAIPETIKG
£€GpPTNUQ).

» Eik.31

—  AgaipéoTe TUXOV TTPOEEEXOV UAIKO, 600 HIKPS Kal
€av eival, pe €10I1KN eTTiTTedn Aipa (TTPOaIPETIKO
€gaptia).

—  ATIOTEAEIWOTE TO UTTPOCTIVO PEPOG TOU PUBUIOT
Bd&Boug KoTrG Eava.

KaBapiopog Tng KateuBuvTtiplog

Adpag

Piviopara kai rpiovéokovn 6a cusowpeuTolv oTnV
€YKOTTA TNG KaTeuBuvTApIag Adpag. MTTopei va BouAw-
OOUV TNV €YKOTTA TNG AGPOG Kal va EAATTWOOUV TN por
Tou Aadiou. Na kaBapileTe Ta pivioyata Kal TNV TTpIo-
voéokovn KABe opd TTou aKoViCeTe 1) avTIKaBIOTATE TNV
aAucida Tpioviou.

» Eik.32

KaBapiop6g Tou KAAUPPATOg
aAucoTpoyxou

270 E0WTEPIKG TOU KAAUPPATOG GAUCOTPOXOU Ba ouso-
OWPEUTOUV pIVIoPATA Kal TTPIOVOOKOVN. AQaIPETTE TO

KGAUppa aAucoTpoyoU kal TNV aAugida Trpioviou atré
TO gpyaAeio Kal HETG KaBapIioTE Ta pIviopaATA KAl TNV
TTpIovOCKOVN.

» Eik.33

KaBapiopoég o1rng rapoxng Aadiou

MTTopei va TTapoucIacTei CUCCWPEUOT GKOVNG Kal
owpaTIdiwy €VTOG TNG OTTAG TTapoxrg Aadiou atn didp-
Kela TNG Aeitoupyiag. Autr) n okévn | cwpaTidla YTTopEi
va TTapeuTrodigel Tn pory Aadiol Kal va TTPOKAAETEl
aveTTapkr) AiTravan oAGKANpnG Tng aAucidag Trpioviol.
‘Otav mapatnpnBei Kakn Tapoxn Aadiol AiTtavong oTo
TTaVW PEPOG TNG KaTeuBuvTrpiag Aduag, kaBapioTe TV
oTT TTapoxng AadioU wg akoAoUBwG.
1. A@aip€éoTe TO KAAUPPO AAUCOTPOXOU KaI TNV OAU-
gida TpIovioU aTrd To epyaAEio.
2. Ag@aipéaTe TN OKOVN 1) TA PIKPG CwaTidla Xpnaol-
HOTTOIWVTAG £va KOTOORidI pe eTTiTTedn pUTN ) KATTOI0
TTaPOHOIO EPYAAEiO.
» Eik.34: 1. Katoaid ye emimedn putn 2. O1A Trapo-
XNG Aadiou

3.  TomoBeTAOTE TNV KAOETA UTTATAPIWY OTO EPYAAEIO.
TpaBngTe TN oKavOAAn SIOKOTITN WOTE N CUCCWPEUPEVN
oKOvn Kal Ta owpaTidla va amoBAnBouv atd Tnv oth
Tapoxng Aadiol péow Tng porg Aadiol.

4.  A@aipéaTe TNV KOOETA UTTATOPIWY ATTO TO £pYa-
Agio. ToTroBeTAOTE Eavd TO KAAUPPO aAUCOTPOXOU,
TNV aAucida TrpiovioU Kail TRV KATeUBUVTHpIa Adua oTo
epyaAeio.

AVTIKOTAOTAON TOU AAUGOTPOXOU

AITPOZOXH: ‘Evag @pBappévog aAucoTpoxog Ba
mpokaAéoel @Bopd oTn véa aAucida Tpioviou.
Z€ QUTA TNV TTEPITITWON AVTIKOTAGTHOTE TOV
aAucoTpoxo.

Mpiv atd TNV ToTroBéTNON pIag véag ahuaidag TTpioviou,
€AEYETE TNV KATAOTAG TOU AAUCOTPOXOU.
» Eik.35: 1. AAucoTpoxdg 2. PBapUEVEG TTEPIOKEG

Na TotroBeTeiTe TTAVTA VEO 0OPAANIOTIKG dAKTUAIO, OTAV
QAVTIKABIOTATE TOV AAUGOTPOXO.
» Eik.36: 1. Ac@aAIoTIKOG daKTUAIOG 2. AAUCOTPOXOG

EIAOIMOIHZH: BeBaiwdsite 6TI 0 aAUGOTPOXOG
gival TOTToBeTNUEVOG OTTWG ATTEIKOVIZETON OTNV
€1IKOVA.

ATToOnkeuon Tou epyaAeiou

1.  KabBapioTe 10 epyaAeio Tpiv atmd Tn @UAAgN.
A@aipéaTe TUXOV pokavidia Kal TTpIovidl aTrd To epyaAeio
METG aTTé TNV aPaipeon Tou KaAUppaTog aAucoTpoxoU.
2.  Metd ammd Tov KaBapIou6 Tou epyalgiou, agrioTe
To 0€ AeIToupyia Xwpig gopTio WoTe va AITTaveei n aAu-
oida TplovioU Kal n KaTeubuvTApia Adua.

3.  KoAUwTte Tnv KaTeuBuvTrpla Adpa e To KAGAUPPa
KateuBuvTrpiag Aduag.

4.  AdeidoTe 10 doxeio AadioU.
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Odnyieg yia

MNa va diac@alioTei n pakpd didpkeia (WG, N aTTOPUYRA TUXOV {NUIAG Kal N TTARPNG AEITOUPYIKOTNTA TWV XAPAKTNPIOTI-
KWV ao@AAEIag, TTPETTEI VA EKTEAEITE TAKTIKA TIG aKOAOUBEG epyaaieg ouvTpnong. AILoEIG eyyunang avayvwpidovral
HOVO €AV eKTEAEITE TIG EPYATiEG QUTEG OWOTEA KAl OE TAKTA XPoviKG dlaoThpaTa. Edv 8ev ekTeAETETE TIG TTPOBAETTOME-
VEG Epyaaieg ouvTApnong, uTropei va TpokAnBouv atuxiuatal O xpARoTng Tou epyaleiou dev TIPETTEI va EKTEAET Epya-
aieg auvtpnong TTou dev TTEPIypaPovTal oTo £YXEIPidIo 0dnyIwv. OAeG auTEG oI Epyaoieg TTPETTEI VA EKTEAOUVTAI ATTO
€¢oualodoTnuévo KEVTPO OEPRIG TNG ETAIPEING HOG.

Zroixeio eAéyxou / Xpovog Mpiv amé T Kdbe npépa Kabe Kale 3 prjiveg | KaBe xpovo | Mpiv amd v
AeiToupyiag Aeiroupyia £BSopada atroBnkeuon
OA6kAnpo 10 | EmBewpnoTe. \/ - - - - -
epyaAeio
KaBapioTe. - \/ - - - -
EAéygre o€ - - - -
e€ouaiodotn- \/ \/
HEVO KEVTPO
a€pPIg.
Aluoida EmBeswpnoTe. \/ - - - - -
TTpIOVIOU

AxovioTe gdv
aTaiTeTal.

KarteuBuvtripia | EmBewpnoTe.
ANpa

AgaipéoTe - - - - - \/
v armo 1o
£pyOAeio.
Aitravon EAéyére TV \/ - - - - -
aAuaidag TTapoxn
Tpoodoaoiag
Aadiou.
ZkavdaAn EmBewpnoTe. \/ - - - - -
SI10KATITNG
MoyAdg EmBewpnoTe. \/ - - - - -
ao@aliong
Karréki EAéygre 6T \/ - - - - -
doxeiou eival oQIypévo.
Aadiou
Bideg kai EmBewpnoTe. - \/ - - -
TragIyadia

ANTIMETQIMIZH MPOBAHMATQN

Mpiv {nTAOETE ETMIOKEUEG, EKTEAEOTE APXIKA TN DIKN 00G £MOeWpPNON. Av evioTrioeTe TTPOBANUQ TTou dev eTTEENYEITAI
OTO EYXEIPIOIO, PNV ETTIXEIPAOETE VA OTTOCUVOPHOAOYACETE TO EpyaAgio. AvT autou, {nTroTe BorRBeia atd e¢ouaiodo-
TNUéva KEVTpa eUTTNPETNONG TNG Makita kal TTavToTe va XpnoiyoTrolite yvAoIa avTaAAakTIKG Tng Makita.

KardoTaon duoAsitoupyiag

Evépyeia

To epyaleio dev gekivd.

Aev gival TOTTOBETNUEVN N KAGETA
HTTOTAPIWY.

ToTTOBETAOTE Hia QOPTICHEVN KATETA
HTTOTAPIWY.

MpdéBAnpa pmratapiag (xapnAn taon).

ETravag@optioTe TNV KACETA UTTATAPIWY.
Edv n emavagoption dev gival atmoTe-
AEOUATIKA, QVTIKATAOTAOTE TNV KAOETA
HTTaTapIWY.

To poTép oTaPATA VO AEITOUPYET HETE aTTO
HIKpA XprionN.

To eTriTredo QOPTIONG PTTATAPIAg EiVal
XapNnAS.

ETrava@optioTe TNV KAGETA UTTATAPIWY.
Edv n eravagopTion dev gival atmoTe-
AEOUATIKA, QVTIKATAOTAOTE TNV KAOETA
HTTATapIWY.

Aev uttapxel Aadi otnv aAucida.

To doxeio Aadiou gival adelo.

[epioTe 10 doxeio AadioU.

H eykotrii 0dnyou Aadiou eivar Bpopikn.

KaBapioTe Tnv eykoTrh.
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KardoTtaon SuoAsitoupyiag Artia

Evépyeia

To epyaleio dev @Tavel TIG PéyioTeg ZAA. H kaoérta umarapiwy dev eival owoTd
TOTTOBETNEVN.

ToTroBeTAOTE TNV KACETA UTTATAPIWY OTTWG
TIEPIYPAPETAI OE QUTO TO EYXEIPIBIO.

H 10x0g TG pTTaTapiag MeIwveTal.

Etrava@optioTe TNV KAGETA UTTATAPIWY.
Edv n eravagoption dev gival atmoTe-
AEOPATIKA, QVTIKATAOTAOTE TNV KAOETA
HTTaTapIWY.

To oUoTnua PETAdOONG Kivnong Sev Ael-
TOUpYEi CWOTA.

ATtreuBuvBeiTe 07O £50UCIOBOTNEVO KEVTPO
o£pPIG TNG TTEPIOXTG OAG YIA ETTIOKEUN.

PuBpioTe TNV KaTeuBuvTApIa Adpa Kal To
TEVTWA TNG aAuaidag Trpioviou.

AcouvnBioTol kpadaoyoi: H kareuBuvTtipia Adpa fj n ahucida Tpio-
AlakoéyTe apéowg Tn AgiToupyia Tou viou gival xaAapn.
gpyaleiou!

AuoAeitoupyia epyaleiou.

AtreubuvBeite 1O E£OUTI0DOTNUEVO KEVTPO
o£pPIG TNG TTEPIOXNG OAG YIA ETTIOKEU.

H aAugcida 1rpioviol dev PTropei va O ouvduaopég NG aAuaidag Trpioviol Kal
£YKATOOTOBE. TOU aAUCOTPOXOU BEV €ival CwaTo.

XpNnOo1POTIOINCTE TO CWOTO CUVOUATHO
NG aAuaidag TrpIovIoU Kal Tou aAucoTpOo-
XoU ava@pepOEVOl OTNV eVOTNTA HE TIG
TTPOJIYPAPEG.

NMPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AI‘IPOZOXH: AuTd Ta £§apTAPATA ) TTIPOCOP-
TAMOTA CUVICTWVTAI YIO XPROTN UE TO EpyaAEio
Makita Trou Trepiypd@TnKe oTIg 08nyieg auTég. H
XPnon oTrolwvOnTToTE AAAWYV £aPTNUATWY 1) TTPO-
oapTNUATWY PTTOPET VO TTPOKAAETEI KivOUVO Tpaupa-
TIOJoU o€ dTopa. Na XpnoIJoTToIEiTe Ta e§apTANATA )
TIPOCAPTANATA JOVO IO TNV XPAOCT TTOU TTPOoopPIijovTal.

Edv xpe1aleoTe otroladrrote BoAdeia yia TTEPICOOTEPES
TTANpoopieg o€ ax€on Pe auTd Ta eGaPTAPATA, ATTOTAV-
Beite oTO TOTTIKG COG KEVTPO eGUTTNPETNONG Makita.

. AAucida trpioviol

. KarteuBuvtrpia Adpa

. Kd&Auppa kateuBuvtrpiag Adpag

. Aipa
. Todvta epyaisiwv
. Onkn

. ['vAcia pTratapia kal gopTioTrg TG Makita

MAPATHPHZH: Mepikd aToixeia otn AioTa ytropei va
oupTrepIAapuBavovTal 0T CUCKEUAaTia epyaiEiou wg
oTavrap e¢aptrpata. Mmopei va diagépouv avaloya
ME TN XWpA.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: DUC101 DUC150
Tam uzunluk 357 mm 408 mm
(kilavuz gubuk ve batarya olmadan)
Nominal voltaj D.C.18V
Net agirhk *1 1,1kg

*2 1,6 -2,0 kg 1,7-2,0kg
Standart kilavuz gubuk uzunlugu 100 mm 150 mm
Onerilen pala uzunlugu 100 mm 150 mm
Kullanilabilir testere zinciri tiirl 80TXL
(asagidaki tabloya bakin)
Zincir diglisi Dis sayisi 7

Dis araligi 0,325"
Zincir hizi 8,0 m/s

(480 m/min)

Zincir yadi tank hacmi 55 cm®

. Sirekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ézellikler nceden bildiriimeksizin
degistirilebilir.

. Ozellikler iilkeden (lkeye degisebilir.

*1: Agirlik, testere zinciri, kilavuz gubuk, kilavuz gubuk kilifi, yag ve batarya kartusu/kartuslari olmadan.

*2: EPTA Prosedurii 01/2014 uyarinca en hafif ve en agir agirlik kombinasyonu. Agirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara

ve batarya kartusuna/kartuslarina bagh olarak farklilik gésterebilir.

Testere zinciri, kilavuz cubuk ve zincir dislisi kombinasyonu

Testere zinciri tiirii 80TXL
Zincir baglantilarinin sayisi 26 32
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 100 mm 150 mm
Kesme uzunlugu 111 mm 161 mm
Dis araligi 0,325"
Zincir kalinhgi 1,1 mm
Tip Sert pala burnu
Zincir diglisi Dis sayisi 7
Dis araligi 0,325"

AUYARI: Kilavuz gubugu farklh uzunlukta bir gubukla degistirmeyin. Uygun olmayan kilavuz gubuk uzun-
lugu yaralanmaya neden olabilir.

AUYARI: Kilavuz gubuk ile testere zincirinin uygun bir kombinasyonunu kullanin. Aksi takdirde yaralan-
maya neden olabilir.

Gegerli batarya kartusu ve sarj aleti

Batarya kartusu BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Sarj aleti DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Yukarida listelenen batarya kartuslarinin ve sarj aletlerinin bazilari yasadiginiz bélgeye bagl olarak mevcut
olmayabilir.

AUYARI: sadece yukarida listelenen batarya kartuglarini ve sarj aletlerini kullanin. Baska batarya kartus-
larinin ve sarj aletlerinin kullanilmasi yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.
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Onerilen kablo baglantili giic kaynag

Tasinabilir gli¢ tnitesi

PDCO1

. Yukarida listelenen kablo baglantili glic kaynaklari yasadiginiz bélgeye bagli olarak mevcut olmayabilir.
. Kablo baglantili gi¢ kaynagini kullanmadan énce, tizerindeki uyari isaretlerini ve talimati okuyun.

Semboller

Ekipmani igin kullanilabilecek semboller asagida goste-
rilmistir. Kullanmadan énce anlamlarini anladiginizdan
emin olun.

Kullanma kilavuzunu okuyun.

Emniyet gozItgu ve kulak koruyucu
kullanin.

Aleti kullanirken daima iki elinizi kullanin.

Geri tepmeye karsi dikkatli olun ve gubu-
gun ucuna dokunmaktan kaginin.

Neme maruz birakmayin.

izin verilen maksimum kesme uzunlugu

i
— Zincir hareketinin yonu

Ni-MH Sadece AB lilkeleri igin

Li-ion Ekipmanda tehlikeli bilesenler bulundu-

s[4 fl@ e

gundan dolay! atik elektrikli ve elektronik
ekipmanlar, akiler ve bataryalar gevre ve
insan sagligi Uizerinde olumsuz etkiye yol
agabilir.

Elektrikli ve elektronik cihazlari veya batar-
yalari evsel atiklarla birlikte atmayin!

Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlar ile
akumdlatorler ve bataryalar hakkindaki
Avrupa Direktifi ve s6z konusu direktifin
ulusal yasalara uyarlanmasi geregince
atik elektrikli ekipmanlar, bataryalar ve
akumdlatorler ayri olarak depolanmali ve
gevre koruma hakkindaki mevzuata uygun
olarak faaliyet gésteren ayri bir kentsel atik
toplama noktasina teslim edilmelidir.

Bu husus, ekipmanin iizerine yerlestirilmis
izerinde ¢arpi isareti bulunan tekerlekli
¢Op kovasi simgesi ile belirtilmistir.

AB Dis Mekan Gurilti Direktifi uyarinca
garanti edilen ses glicli seviyesi.

Avustralya NSW Gdriilti Kontrol Mevzuati
uyarinca ses glicu seviyesi

Kullanim amaci

Bu alet, testere zincirini kullanarak agaglarin dallarini
veya galilari kesmek igin tasarlanmistir.

Tipik A-agirlikl guraltt diizeyi (EN62841-4-1 standar-
dina gore belirlenen):

Model DUC101

Ses basing seviyesi (Lpa): 79 dB (A)

Ses glici dlizeyi (Lya): 87 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model DUC150

Ses basing seviyesi (L,a): 79 dB (A)
Ses glicu dlizeyi (Lwa): 87 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlgllmustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen giriltd emisyonu deger(ler)
i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle iglenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkl olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatoérii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (calisma
dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistig
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Titresim

Titresim toplam degeri (li¢ eksenli vektor toplami)

(EN62841-4-1 standardina gore hesaplanan):

Model DUC101

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (ay): 4,6 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Model DUC150

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (anw): 4,8 m/s®

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlgilmustir ve
bir aleti bir baskasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titresim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen ig pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (calisma
dongiisii igerisinde aletin kapal oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistigi
zamanlar gibi, bitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).
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Uygunluk Beyanlari

Sadece Avrupa lilkeleri igin

Uygunluk beyanlari bu kullanma kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet glivenligi

uyarilari

A\UYARI Bu elektrikli aletle birlikte verilen tiim
glivenlik uyarilarini, talimatlari, resimli agiklamalari
ve teknik 6zellikleri okuyun. Asagdida listelenen tali-
matlarin herhangi birine uyulmamasi elektrik garpmasi,
yangin ve/veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.

Tim uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akist ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Budama testeresi genel glivenlik

uyarilari

1. Budama testeresi ¢alisirken viicudunuzun her
kismini testere zincirinden uzak tutun. Budama
testeresini caligtirmadan donce, testere zinci-
rinin higbir seye temas etmediginden emin
olun. Budama testerelerini kullanirken bir anlik
bir dikkatsizlik, giysinizi veya viicudunuzu testere
zincirine kaptirmaniza neden olabilir.

2. Budama testeresini daima bir elinizle arka
tutamagindan ve diger elinizle yardimci tuta-
magindan tutun.

3. Budama testeresini sadece yalitimh kavrama
ylizeyinden tutun, ¢iinkii testere zinciri goriin-
meyen elektrik kablolarina temas edebilir.
Testere zincirlerinin “akimli” bir telle temas etmesi
budama testeresinin yalitimsiz metal kisimlarini
“akimh” hale getirebilir ve kullaniciyi elektrik
sokuna maruz birakabilir.

4. Koruyucu gozliik takin. isitme, bas, eller,
bacaklar ve ayaklar igin ayrica koruyucu dona-
nim kullanilmasi tavsiye edilir. Yeterli koruyucu
ekipman ucan kirintilar ve kazayla testere zincirine
temas etme nedeniyle yaralanmalari azaltacaktir.

5. Budama testeresini agagta, merdivende, cati-
dan veya her tiirlii sabit olmayan destekten
calistirmayin. Budama testeresinin bu sekilde
calistiriimasi ciddi yaralanmaya neden olabilir.

6. Her zaman yere saglam basin ve budama tes-
teresini sadece sabit, saglam ve diizgiin bir
ylizey lizerinde dururken kullanin. Sabit olma-
yan veya kaygan ylizeyler dengenizi veya budama
testeresinin kontrollinu kaybetmenize neden
olabilir.

7. Gerilim altindaki bir dali keserken, geri firla-
maya karsi tetikte olun. Adag liflerindeki gerilim
bosaldigi zaman, yaylanma kuvvetiyle yikli dal

10.

1.

12.

13.

14.

operatdre carpabilir ve/veya budama testeresini

kontrolsiiz sekilde firlatabilir.

Calilar ve fidanlari keserken ¢ok dikkatli olun.

Ince dalli malzeme testere zincirini kistirabilir ve

size dogru kamgi gibi garpabilir veya sizin denge-

nizi bozabilir.

Budama testeresini kapali durumda ve viicu-

dunuzdan uzak bir sekilde tagiyin. Budama

testeresini naklederken veya saklarken kilavuz
cubuk kilifini daima takin. Budama testeresinin
dogru sekilde tutulmasi, hareketli testere zincirine
kazayla temas etme olasiligini azaltacaktir.

Yaglama, zincir germe ve gubuk ve zinciri

degistirme talimatlarina uyun. Yanlis gerilmis

veya yaglanmis zincir kirilabilir veya geri tepme
olasiligi artabilir.

Sadece agac kesin. Budama testeresini amaci

diginda kullanmayin. Ornegin, budama teste-

resini metal, plastik, kagir malzemeleri veya
ahsap olmayan ingaat malzemelerini kesmek
icin kullanmayin. Budama testeresinin kullanim
amaci disinda kullaniimasi tehlikeli bir durum
ortaya cikarabilir.

Bu budama testeresi agac kesmek icin tasar-

lanmamigtir. Budama testeresinin kullanim amaci

disinda kullanilmasi operator veya civardakilerin
ciddi yaralanmasina neden olabilir.

Sikigan maddeleri gikarirken, budama teste-

resini depolarken veya bakim yaparken tiim

talimatlara uyun. Anahtarin kapali oldugundan
ve batarya kutusunun ¢ikarildigindan emin
olun.

Geri tepme nedenleri ve operator tarafindan

onlenmesi:

Kilavuz gubugun burnu veya ucu bir cisme degdigi

zaman veya agag, kesik igindeki testere zincirini

kusatip, kistirdigi zaman geri tepme meydana
gelebilir.

Bazi durumlarda ucun temasi ani bir ters etkiyle

kilavuz gubugun yukari ve operatdre dogru geri

tepmesine neden olabilir.

Testere zincirinin kilavuz gubugun Ustii boyunca

kistiriimasi kilavuz cubugu hizla operatdre dogru

geri itebilir.

Bu tepkilerden herhangi biri ciddi yaralanmalarla

sonuglanabilecek sekilde, testerenin kontrollnu

kaybetmenize neden olabilir. Sadece testerenizin
yapisinda bulunan givenlik aygitlarina giivenme-
yin. Bir budama testeresi kullanicisi olarak, kesme
isiniz sirasinda kaza veya yaralanma olmamasini
saglamak igin birgok 6nlem almaniz gerekir.

Geri tepme budama testeresinin yanlis kullanil-

masindan ve/veya hatali kullanma prosedir veya

sartlarindan kaynaklanir ve asagida verilen uygun
tedbirler alinarak énlenebilir:

. Budama testeresini her iki elinizle, bas-
parmaginiz ve diger parmaklariniz tuta-
maklari saracak sekilde, sikica kavrayin
ve viicudunuzu ve kolunuzu geri tepme
kuvvetlerine karsi koyabilecek sekilde
konumlandirin. Geri tepme kuvvetleri, eger
dogru 6nlemler alinirsa, operator tarafindan
kontrol edilebilir. Budama testeresini gevsek
tutmayin.

> Sek.1
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15.

. Asiri uzaga uzanmayin ve omuz yiik-
sekliginin Gzerindeki yerleri kesmeyin.
Bu, istenmeyen ug temasinin énlenmesine
yardimci olur ve beklenmedik durumlarda
budama testeresinin daha iyi kontrol edilebil-
mesini saglar.

. Sadece imalatginin belirttigi yedek kilavuz
cubuklari ve testere zincirlerini kullanin.
Yanlig yedek kilavuz gubuklari ve testere
zincirleri kullanimi zincir kopmasina ve/veya
geri tepmeye neden olabilir.

. Testere zinciri igin imalat¢inin bileme ve
bakim talimatlarina uyun. Derinlik dlgegi
ylksekliginin azaltiimasi geri tepmenin art-
masina yol agabilir.

Sikisan maddeleri gikarirken, budama teste-

resini depolarken veya bakim yaparken tiim

talimatlara uyun. Anahtarin kapah oldugundan
ve batarya kutusunun ¢ikarildigindan emin
olun.

ilave Giivenlik Talimatlari

Kisisel koruyucu ekipman

1. Cok bol kiyafetler giyilmemeli ama giyilen kiyafet
hareket kabiliyetini de engellememelidir.

2. Galisma sirasinda asagida siralanan koruyucu
kiyafetleri giyin:

. Dusen dallar vb. seylerden kaynaklanabile-
cek bir tehlike varsa, test edilmis bir glivenlik
kaski;

. Yuz maskesi veya gozluk;

. Uygun bir kulak koruyucu (kulaklik, 6zel veya
sekillendirilebilir kulak tikaci). Oktav bant
frekans analizleri istek tzerine sunulur.

. Saglam, deri glvenlik eldivenleri;

. Saglam kumastan yapilmis uzun pantolon;

. Kesilmeye karsi dayanikli, kalin isgi tulumu;

. Kaymayan tabanli, gelik burunlu ve kesil-
meye karsi dayanikli kumastan astari olan
glvenlik ayakkabilari veya botlar;

. Toz olusmasina neden olan isleri gercekles-
tirirken (6rn. kuru ahsap kesme) solunum
maskesi.

Galistirma

1. Galismaya baglamadan once, aletin iyi caligir
ve giivenlik yonetmeliklerine uygun durumda
oldugunu kontrol edin. Ozellikle sunlari kont-
rol edin:

. Serbest donus freninin dogru calistigini;

. Cubuk ve zincir dislisi kapaginin dogru
takildigini;

. Zincirin yonetmeliklere uygun sekilde bilen-
mis ve gerilmis oldugunu.

2. Aleti zincir kilifi Gstiine takiliyken galistirma-
yin. Aleti zincir kilifi istiindeyken galistirmak,
zincir kihfinin ileri firlayarak yaralanmaya ve
operatoriin etrafindaki esyalara zarar vermesine
neden olabilir.

3. Dogrudan kesilmekte olan dalin altinda durma-
yin. Diigsen dallara dikkat edin.

4.  Aleti kot havada veya yildinm riski varken
calistirmayin.

5.  Aleti gamurlu zeminde, islak yamagclarda veya

kaygan yerlerde kullanirken dengenize dikkat
edin.

Elektrik ve batarya giivenligi

1.  Tehlikeli ortamlardan kaginin. Aleti nemli ya da
1slak yerlerde kullanmayin ve yagmura maruz
birakmayin. Makinenin i¢ine su girmesi elektrik
carpmasi riskini arttiracaktir.

2. Bataryayi/bataryalar ategse atmayin. Batarya
hiicresi patlayabilir. Bertaraf etmeye iligkin olasi
Ozel talimatlar igin yerel ydonetmelikleri kontrol
edin.

3. Bataryal/bataryalar agmayin ya da batarya(lar)
tizerinde degisiklik yapmayin. Ortaya ¢ikan
elektrolit agindiricidir ve gozlere ya da cilde zarar
verebilir. Yutuldugu takdirde zehirli olabilir.

4.  Bataryayi yagmurda veya islak yerlerde sarj
etmeyin.

5. Bataryayi acik alanda sarj etmeyin.

6. Sarj aleti fisi ve sarj aleti terminalleri dahil sarj
aletine 1slak ellerle dokunmayin.

7. Bataryayi islak ellerle degistirmeyin.

8. Bataryayi yagmurda birakmayin veya bataryayi
nemli ya da islak yerlerde sarj etmeyin, kullan-
mayin veya depolamayin.

9. Batarya baglanti uglarini su gibi sivilarla
i1slatmayin ya da bataryayi sivilara sokmayin.
Baglanti uglari islanir veya bataryanin igine sivi
girerse batarya kisa devre olabilir ve asiri iIsinma,
yangin veya patlama riski ortaya cikar.

10. Bataryayi makine veya sarj aletinden ¢ikardik-
tan sonra mutlaka bataryaya batarya kapagini
takin ve kuru bir yerde depolayin.

11. Batarya kartusu islanirsa iginden suyu bosaltin
ve ardindan kuru bir bezle silin. Kullanmadan
once batarya kartusunu kuru bir yerde tama-
men kurulayin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Girtiniin glivenlik kurallarina siki sikiya
bagl kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli

gluvenlik talimatlar

1. Batarya kartugunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlarn ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
uriin tizerindeki tiim uyari isaretlerini okuyun.

2. Batarya kartusunu pargalarina ayirmayin veya
kurcalamayin. Yangin, asiri 1s1 veya patlamaya
neden olabilir.

3. Calisma siiresi asiri derecede kisalmigsa kul-
lanmayi derhal birakin. Asiri Isinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4.  Goziiniize elektrolit kagarsa, gozlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol agabilir.

5. Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
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1.

12.

13.

14.

degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu civiler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, biiyiik bir akim akigina, asiri isin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol agabilir.

Aleti ve batarya kartusunu sicakligin 50°C ya

da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin

ve kullanmayin.

Asin derecede hasar gérmiis ya da tamamen

kullanilamaz durumda olsa bile batarya kartu-

sunu yakmayin. Batarya kartusu atese atilirsa
patlayabilir.

Batarya kartusunu cgivilemeyin, kesmeyin,

ezmeyin, firlatmayin, diisiirmeyin ya da

batarya kartusuna sert bir nesne ile vurmayin.

Bu eylemler yangin, asiri 1s1 veya patlamaya

neden olabilir.

Hasarl bataryayi kullanmayin.

Aletin icerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli

Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabi-

dir.

Ticari nakliye islemleri igin, 6rnegin Gglinci taraf-

lar, nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliye-

lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
uyulmahdir.

Nakliyesi yapilacak Griiniin hazirlanmasi igin,

tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye

danigin. Litfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal yonetmeliklere de uyun.

Acik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve

bataryayi paketin iginde hareket etmeyecek

sekilde paketleyin.

Batarya kartugunu bertaraf ederken aletten

cikarin ve giivenli bir yerde bertaraf edin.

Bataryanin bertaraf edilmesi ile ilgili yerel

diizenlemelere uyunuz.

Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen

driinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz driin-

lere takilmasi; yangin, asiri 1Isinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

Alet uzun siire kullanilmayacaksa batarya

aletten gikariimalidir.

Kullanma sirasinda ve sonrasinda batarya

kartusu isinarak yaniklara veya diisiik sicakhk

yaniklarina yol agabilir. Sicak batarya kartus-
lari ile islem yaparken dikkat edin.

15. Yaniklara neden olabilecek kadar sicak olabi-
leceginden kullandiktan hemen sonra aletin
terminaline dokunmayin.

16. Batarya kartusunun terminallerine, deliklerine
ve kanallarina micir, toz veya toprak girmesine
izin vermeyin. Aletin veya batarya kartusunun
Isinmasina, alev almasina, patlamasina ve ariza-
lanmasina neden olarak yaniklara veya yaralan-
maya yol agabilir.

17. Alet yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari yaki-
ninda kullanimi desteklemedigi siirece batarya
kartusunu yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlar-
nin yakininda kullanmayin. Aletin veya batarya
kartusunun arizalanmasina veya bozulmasina
neden olabilir.

18. Bataryayi ¢cocuklardan uzak tutun.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

ADIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
Uzerine degisiklik yapilmis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan
garantisi de gegersiz olur.

Maksimum batarya omri igin

ipuclari

1. Batarya kartugsunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartusunu sarj edin.

2. Tam dolu bir batarya kartusunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asiri sarj etme bataryanin hizmet
omrini kisaltir.

3. Batarya kartusunu 10 °C - 40 °C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartusunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

4. Batarya kartusunu kullanmiyorken aletten
veya sarj aletinden c¢ikarin.

5. Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartugunu sarj
edin.

PARCALARIN TANIMI

» Sek.2
1 Yardimci tutamak 2 | Glvenlik kapagi 3 | Testere zinciri
4 | Kilavuz gubuk 5 | Yag tanki kapagi 6 | Kilavuz gubuk kilifi
7 | Zincir diglisi kapagi 8 | Guvenlik kilidi kolu 9 | Arka tutamak
10 | Anahtar tetik 11 | Kol 12 | Batarya kartusu
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ISLEVSEL NIiTELIKLER

A DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya isleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartugunun ayrilmig oldugundan daima emin
olun.

Batarya kartusunun takilmasi ve

cikariimasi

] : Batarya kartusunu takmadan ya da
ADIKKAT: B k kmadan ya d
cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu takarken veya
cikarirken aleti ve batarya kartusunu sikica tutun.
Aletin ve batarya kartusunun sikica tutulmamasi bun-
larin disurilmesine sebep olabilir ve alet ve batarya
kartusunun zarar gérmesine ya da ciddi yaralanma-
sina yol agabilir.

» Sek.3: 1. Kirmizi gosterge 2. Digme 3. Batarya
kartusu

Batarya kartusunu ¢ikarmak igin, kartusun 6n tarafin-
daki digmeyi kaydirarak kartusu aletten cikarin.

Batarya kartusunu takmak igin, batarya kartusu tzerin-
deki dili yuvanin olugu ile hizalayin ve kartusu yerine
oturtun. Kartusu, kiguk bir tik sesi ile yerine sabitlenene
dek sonuna kadar ittirin. Sekilde gdsterildigi gibi kirmizi
g0stergeyi gorebiliyorsaniz tam olarak kilitenmemis
demektir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi
gosterge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin.
Yerine tam oturmazsa, aletten yanlislikla dusebilir,
sizin ya da gevrenizdeki kisilerin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu zorlayarak takma-
yin. Kartus kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerles-
tirilmemis demektir.

Kalan batarya kapasitesinin

gosterilmesi

Sadece gostergeli batarya kartuslari igin

Kalan batarya kapasitesini géstermesi icin batarya
kartusu Gzerindeki kontrol digmesine basin. Gosterge
lambalari birkag saniye yanar.

» Sek.4: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol digmesi

Gosterge lambalari Kalan
I D n kapasite
Yaniyor Kapali Yanip
soniiyor

%75 ila %100

iill
i1il
100

%50 ila %75

%25 ila %50
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Gosterge lambalari Kalan
I D ﬂ kapasite
Yaniyor Kapal Yanip
soniiyor

%0 ila %25

Bataryayi sarj
edin.

000
otk

1 olabilir.

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakligina bagh
olarak, gosterilen deger gergek kapasiteden biraz
farkhhk gosterebilir.

NOT: ilk (en soldaki) gésterge lambasi, batarya
koruma sistemi galistiginda yanip soner.

Alet/batarya koruma sistemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatiimistir.
Bu sistem motora giden giicl otomatik olarak keserek
uzun alet ve batarya 6mri saglar. Alet veya batarya igin
asagidaki durumlardan biri s6z konusu oldugunda aletin
isleyisi otomatik olarak durur:

Asin yiik korumasi

Alet veya batarya, anormal derecede yiksek akim gek-
mesine neden olacak sekilde kullanildiginda, alet oto-
matik olarak durur. Bu durumda, aleti kapatin ve aletin
asiri yiklenmesine neden olan uygulamayi durdurun.
Daha sonra aleti yeniden calistirmak igin agin.

Asiri iIsinma korumasi

Alet veya batarya asiri 1sindiginda alet otomatik olarak
durur. Bu durumda, yeniden galistirmadan 6nce aletin
ve bataryanin sogumasini bekleyin.

Asin desarj korumasi

Batarya kapasitesi yeterli olmadiginda, alet otomatik
olarak durur. Bu durumda, bataryayi aletten ¢ikarin ve
bataryay! tekrar sarj edin.

Anahtar iglemi

AUYARI: Giivenliginiz i¢in, bu alet istem digi
baslatmayi 6nlemek igin bir giivenlik kilidi kolu

ile donatilmistir. Giivenlik kilidi koluna basmadan
sadece anahtar tetik ¢ekildiginde ¢alisan bir aleti
ASLA kullanmayin. Daha fazla kullanmadan ONCE
dogru bir sekilde tamir ettirmek icin aleti yetkili
servis merkezimize gotiiriin.

MA\UYARI: Giivenlik kilidi kolunu ASLA bantlama-
yin veya amacini ve iglevini engelleyecek sekilde
devre digi birakmayin.
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ADIKKAT: Batarya kartusunu alete takmadan

once anahtar tetigin dogru ¢alistigindan ve bira-
kildiginda “OFF” (kapali)) konumuna déndiigiin-
den emin olun.

ONEMLI NOT: Giivenlik kilidi koluna bastirma-
dan anahtar tetigi zorlayarak gekmeyin. Bu, anah-
tarin kirllmasina neden olabilir.

Anahtar tetigin kaza sonucu gekilmesini énlemek igin,
bir guivenlik kilidi kolu saglanmistir. Aleti baslatmak icin,
glvenlik kilidi koluna bastirin ve anahtar tetigi gekin.
Durdurmak igin anahtar tetigi birakin.

» Sek.5: 1.Anahtar tetik 2. Glvenlik kilidi kolu

Serbest doniis freninin kontrolii

A DIKKAT: Bu test yapildigi zaman testere
zinciri birkag saniye iginde durmazsa aleti kul-
lanmayi durdurun ve yetkili servis merkezimize
danisin.

Aleti calistirin, ardindan anahtar tetigi tamamen bira-
kin. Testere zincirinin birka¢ saniye iginde hareketsiz
duruma gelmesi gerekir.

MONTAJ

ADIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yap-
madan once aletin kapal ve batarya kartusunun
ayrilmig oldugundan daima emin olun.

A DIKKAT: Testere zincirine ciplak elle dokun-
mayin. Testere zincirini tutarken daima eldiven
kullanin.

Testere zincirinin gikarilmasi veya
takilmasi

A\DIKKAT: Testere zinciri ve kilavuz cubuk
kullanimin hemen ardindan hala sicaktir. Alet
tizerinde herhangi bir calisma yapmadan énce
yeterince sogumalarini bekleyin.

A\ DIKKAT: Testere zincirinin takilmasi ve
cikariimasi prosediiriinii testereden ¢ikan toz-
larin vb. maddelerin olmadigi temiz bir yerde
gerceklestirin.

Testere zincirinin ¢ikarilmasi

Testere zincirini cikarmak igin asagidaki adimlari
gerceklestirin:

1. Kolu yukari gekin.
» Sek.6: 1. Kol

2.  Zincir dislisi kapagdi ¢ikana kadar kolu saat yoni-
niin tersine déndurdn.
» Sek.7: 1. Zincir diglisi kapagi 2. Kol

3. Zincir diglisi kapagini, ardindan testere zincirini ve
kilavuz gubugu aletin gévdesinden ayirin.
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Testere zincirinin takilmasi

Testere zincirini takmak igin agagidaki adimlari
gergeklestirin:

1. Kolu yukari gekin.
» Sek.8: 1. Kol

2. Zincir dislisi kapagi ¢ikana kadar kolu saat yoni-
niin tersine doéndurin.
» Sek.9: 1. Kol 2. Zincir dislisi kapagi

3.  Zincir dislisi kapagini ¢ikarin.

4. Kilavuz gubuk tzerindeki deligi aletin gévdesinin
Uzerindeki pimle hizalayin ve ardindan kilavuz gubugu
sekilde gosterildigi gibi yerlestirin.

» Sek.10: 1. Kilavuz gubuk 2. Delik 3. Pim

5. Pimikilittemek igin kilavuz gubugu zincir diglisine
dogru kaydirin.
» Sek.11: 1. Kilavuz gubuk 2. Pim

6. Kilavuz gubugu aletin gévdesinden gikarin.

7.  Testere zincirinin yoniinu kontrol edin. Testere zin-
cirinin yoniini aletin gévdesi Uzerindeki isaretin yonlyle
eslestirin.

» Sek.12: 1. Aletin gévdesi Gizerindeki isaret

8.  Testere zincirinin bir ucunu kilavuz gubugun st
kismina takin.

9.  Testere zincirinin diger ucunu zincir diglisinin
etrafina takin, ardindan kilavuz gubuk tzerindeki delik
go6vde Uzerindeki pimle hizalanacak sekilde kilavuz
gubugu aletin gévdesine takin.

» Sek.13: 1. Zincir diglisi

Pimi serbest birakmak igin kilavuz gubugu aletin gév-
desine dogru bastirin. Testere zinciri gerilimi otomatik
olarak ayarlanir.

» Sek.14: 1. Testere zinciri 2. Pim 3. Zincir dislisi

10. Zincir diglisi kapagini, aletin gévdesindeki civata
ve pim, zincir diglisi kapagdinin Gzerindeki girintilere
gegecek ve zincir dislisi kapagi tzerindeki vida basi,
aletin gévdesindeki girintiye gegecek sekilde yerlestirin.
» Sek.15: 1. Zincir dislisi kapagi 2. Civata 3. Pim

4. Vida basl 5. Girinti

ONEMLI NOT: Zincir dislisi kapag! ile aletin gov-
desinin birlesme ylizeylerinin hizalandigindan emin
olun.

11. Zincir diglisi kapagi sabitlenene kadar kolu
saat yonunde déndurin, ardindan orijinal konumuna
doénddardn.

» Sek.16: 1. Kol 2. Zincir diglisi kapagi

Testere zincirinin gevsemediginden ve testere zincirinin
ileri geri rahatga hareket ettirilebildiginden emin olun.
Gerekirse testere zinciri gerilimini ayarlama kismina
bakarak testere zinciri gerilimini ayarlayin.

Testere zinciri geriliminin

EVENERWEST]

ADIKKAT: zincir cok gevsek olursa kilavuz
cubuktan firlayip ¢ikabilir ve yaralanma veya
kazaya neden olabilir.
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Testere zinciri saatlerce kullanildiktan sonra gevseye-
bilir. Zaman zaman kullanmadan énce testere zincirini
kontrol edin.

Testere zinciri gevsekse testere zinciri gerilimini
ayarlayin.

1. Kolu yukari gekin.
» Sek.17: 1. Kol

2. Zincir diglisi kapagini hafifce gevsetmek icin kolu
saatin aksi yoninde gevirin. Zincir gerilimi otomatik
olarak ayarlanir.

» Sek.18: 1. Zincir dislisi kapagi 2. Kol

3.  Zincir dislisi kapagi sabitlenene kadar kolu
saat yoniinde dondurln, ardindan orijinal konumuna

doéndirdn.
» Sek.19: 1. Kol 2. Zincir diglisi kapagi

KULLANIM
Yaglama |

Yaglama

A DIKKAT: Aleti tank bosken kullanmayin. Tank
bosalmadan zamani gelince yag doldurun.

ADIKKAT: Yagn cilt ve gézlerle temas etmesini
onleyin. Gozle temasi tahrise neden olur. Gézle
temasi halinde, etkilenen gozii derhal suyla yika-
yin ve ardindan vakit kaybetmeden bir doktora
basvurun.

ADIKKAT: Asla atik yag kullanmayin. Atik
yaglar kanserojen maddeler igerir. Atik yaglarin
icindeki pislikler; yag pompasi, gcubuk ve zincirin
hizh bir sekilde aginmasina neden olur. Atik yaglar
cevreye zararhdir.

ONEMLI NOT: Alet ilk kez kullanilacagi zaman,
testere zinciri yaginin testere mekanizmasinda
yaglayici etki gostermeye baglamasi iki dakika
kadar siirebilir. Etki gostermesi icin testereyi
yuksiiz olarak gahistirin.

ONEMLI NOT: ik kez zincir yagi doldurdugunuz
zaman veya tanki tamamen bosaldiktan sonra
tekrar doldururken, yakit deposu boynunun alt
kenarina kadar yag doldurun. Aksi takdirde yag
dagitimi bozulabilir.

ONEMLI NOT: Testere zinciri yagi olarak, sadece
Makita aletleri icin olan veya piyasada bulunan es
deger yaglari kullanin.

ONEMLI NOT: Asla iginde toz ve pargacik veya
ucucu yag bulunan yaglari kullanmayin.

ONEMLI NOT: Agag budarken, botanik yag kul-
lanin. Mineral yaglar agaclara zarar verebilir.

ONEMLI NOT: Kesim isleminden énce, verilen
yag tanki kapaginin yerine takilmis oldugundan
emin olun.

Alet calisirken testere zinciri otomatik olarak yaglanir.
Yag tankinda kalan yag miktarini yag kontrol camindan
periyodik olarak kontrol edin.

» Sek.20: 1.Yag kontrol cami 2. Yag tanki kapagi
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Yag doldurmak icin asagidaki adimlari gerceklestirin:

1.  Pisliklerin yag tankina girmesini 6nlemek igin, yag
tanki kapaginin gevresini iyice temizleyin.

2. Aletiyanyatirin.

3. Yag tanki kapagindaki digmeye, diger taraftaki
digme yukari ¢ikacak sekilde basin ve ardindan yag
tanki kapagini gevirerek ¢ikarin.

» Sek.21: 1.Yag tanki kapagi 2. Sikin 3. Gevsetin

4. Yag tankina yag doldurun. Uygun yag miktari 55
ml'dir.

5. Yag tanki kapagini sikica geri kapatin.

6.  Dokilen zincir yagini dikkatli bir sekilde silin.

NOT: Yag tanki kapagini gikarmakta zorlanirsaniz
yag tanki kapaginin deligine diiz tornavidanin ucunu
sokun ve ardindan saatin aksi yoniinde gevirerek yag
tanki kapagini gikarin.

» Sek.22: 1. Delik 2. Diiz tornavida

Doldurduktan sonra, aleti kesilecek malzemeden uzak
tutun. Calistirin ve testere zincirinin yeterince yaglan-
masini bekleyin.

» Sek.23

Aletle caligsma

ADIKKAT: Alet calisirken viicudunuzun her
kismini testere zincirinden uzak tutun.

ADIKKAT: Alet calisirken aleti iki elinizle sikica
tutun.

ADIKKAT: Fazia ileriye uzanmaya galisma-
yin. Her zaman yere saglam basin ve dengenizi
koruyun.

ONEMLI NOT: Aleti bir yere garpmayin ve
diigiirmeyin.

ONEMLI NOT: Aletin havalandirma deliklerini
ortmeyin.

Aleti ¢alistirmadan 6nce kilavuz gubugun alt kismini ve
aletin gévdesinin destek kismini sekilde gosterildigi gibi
kesilecek dala temas ettirin. Alet ve kilavuz gubuk dala
temas eder durumda aleti ¢alistirin ve aleti dal boyunca
asag! hareket ettirerek dali kesin.

» Sek.24

ADIKKAT: Kesme isleminden 6nce kilavuz
cubugun alt kisminin ve aletin gévdesinin destek
kisminin kesilecek dala temas ettiginden emin
olun. Aksi takdirde alet kilavuz gubugun ucuna dogru
cekilebilir ve kilavuz gubuk sallanarak yaralanmaya
neden olabilir.

Aletin taginmasi

Aleti tagimadan 6nce mutlaka batarya kartusunu aletten
ctkarin. Ardindan kilavuz gubuk kilifini takin. Ayrica
batarya kartusunu da batarya kapagi ile kapatin.

» Sek.25: 1. Kilavuz gubuk kilifi 2. Batarya kapagi
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Istege bagh aksesuar
> Sek.26

AUYARI: puc150 kullaniyorsaniz 100 mm kila-
vuz gubuk uzunlugu igin olan kilifi kullanmayin,
mutlaka 150 mm kilavuz gubuk uzunlugu i¢in olan
kihfi kullanin.

100 mm kilavuz gubuk uzunlugu igin olan kilfi kul-
lanirsaniz aletinizin kilavuz gubugu kilifa tamamen
gegmez ve bu durum cok tehlikelidir.

BAKIM

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapali ve batarya kartusunun cikartil-
mis oldugundan daima emin olun.

ADIKKAT: Herhangi bir muayene ya da bakim
yaparken daima eldiven giyin.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her turli bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek pargalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmaldir.

Testere zincirinin bilenmesi

Asagidaki durumlarda testere zincirini bileyin:

. Islak agag kesildiginde un gibi testere tozu olus-
tugu zaman;

. Agir basing uygulansa bile zincir agaca zor girdigi
zaman;

. Kesme kenarinda gozle gorilen hasar oldugu
zaman;

. Testere agacin iginde sola veya saga gekme yap-
tig1 zaman. (Bu davranigin nedeni testere zinciri-
nin diizglin bilenmemis veya sadece bir tarafinin
hasarli olmasidir.)

Testere zincirini sik stk ama her defasinda sadece ¢ok
az miktarda bileyin. Rutin bileme igin ege ile iki veya
i¢ stirtme genellikle yeterlidir. Testere zinciri birgok
defa bilendigi zaman, onu yetkili servis merkezimizde
bilettirin.

Bileme kriterleri:

A\UYARI: Kesme kenari ile derinlik olgegi ara-
sinda fazla mesafe birakilmasi geri tepme riskini
artirir.

» Sek.27: 1. Kesici uzunlugu 2. Kesme kenari
ile derinlik dlgegi arasindaki mesafe
3. Minimum kesici uzunlugu (3 mm)

—  TUm kesici uzunluklari esit olmalidir. Farkli uzun-
luklardaki kesiciler testere zincirinin diizgln bir
sekilde galismasini 6nler ve testere zincirinin
kiriimasina neden olabilir.

—  Kesici uzunlugu 3 mm’ye ya da daha kisa bir
uzunluga ulastiktan sonra zinciri tekrar bilemeyin.
Zincir yenisiyle degistirilmelidir.

— Talas kalinhgi derinlik 6lgegi (yuvarlak burun) ile
kesim kenari arasindaki mesafe ile belirlenir.

—  Eniyi kesim sonuglari kesim kenari ile derinlik
Olgegdi arasinda asagidaki mesafe korunarak elde
edilir.

. Zincir bigak 80TXL : 0,65 mm
> Sek.28

—  30°lik bileme agisi tum kesiciler Gzerinde ayni
olmalidir. Kesici agilarindaki farkliliklar zincirin sert
ve dengesiz bir bicimde ¢calismasina, agsinmanin
hizlanmasina neden olabilir ve zincirin kirllmasina
yol acabilir.

— Dislere kargi dogru bir bileme acgisinin korunmasi
icin uygun bir yuvarlak ege kullanin.

. Zincir bigak 80TXL : 55°

Ege ve egeleme

—  Testere zincirlerinde zinciri bilemek igin 6zel bir
yuvarlak ege kullanin (istege bagl aksesuar).
Normal yuvarlak egeler uygun degildir.

— Her testere zinciri igin yuvarlak ege ¢api asagidaki
gibidir:

. Zincir bicak 80TXL : 4,0 mm

— Ege sadece ileri dogru siirtmede kesiciyi siyirmali-
dir. Geri gekerken egeyi kesiciden kaldirin.

—  Once en kisa kesiciyi bileyin. Bu en kisa kesicinin
uzunlugu bdylece testere zincirinin tim diger
kesicileri icin standart olur.

—  Egeyi sekilde gosterildigi gibi surtin.

» Sek.29: 1. Ege 2. Testere zinciri

—  Eger bir e@e tutucu (istege bagli aksesuar) kulla-
nilirsa ege daha kolay surtilebilir. E§e tutucuda
dogru bileme agisi olan 30° isaretleri (bu isaretleri
testere zincirine paralel olarak hizalayin) vardir ve
niifuz etme derinligini (ege ¢capinin 4/5 ile) sinirlar.

» Sek.30: 1. Ege tutucu

—  Zinciri biledikten sonra, zincir kalinik mastarini
(istege bagli aksesuar) kullanarak derinlik élgegi
yuksekligini kontrol edin.

» Sek.31

—  Ozel bir yassi egeyle (istege bagl aksesuar), ne
kadar kiiclk olursa olsun, ¢ikinti yapan malzeme-
leri temizleyin.

—  Derinlik 6lgeginin 6ninu tekrar yuvarlayin.

Kilavuz gubugun temizlenmesi

Talaslar ve testere tozlari kilavuz gubugun olugunda
birikir. Bu birikintiler cubugun olugunu tikayabilir ve yag
akisini engelleyebilir. Testere zincirini bilerken ya da
degistirdiginiz her seferde talaglari ve testere tozlarini
temizleyin.

» Sek.32

Zincir diglisi kapaginin temizlenmesi

Zincir diglisi kapaginin iginde talaslar ve testere tozlari
birikebilir. Zincir diglisi kapagini ve testere zincirini
aletten ¢ikarin ve ardindan talaslari ve testere tozlarini
temizleyin.

> Sek.33
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Yag cikis deliginin temizlenmesi

Calisma sirasinda yag ¢ikis deliginde kiglk tozlar ve
parcaciklar birikebilir. Yag filtresinde biriken bu tozlar ve
pargaciklar yag akisini engelleyebilir ve testere zinciri-
nin tamamina yeterli yaglama yapilamamasina neden
olabilir. Kilavuz gubugun tepesinde yetersiz zincir yagi
iletimi oldugu gérullrse yag cikis deligini asagidaki gibi
temizleyin.

1. Zincir diglisi kapagdini ve testere zincirini aletten
cikarin.

2. Dz uclu bir tornavida veya benzeri bir alet kulla-
narak kiiclk tozlar ve pargaciklari temizleyin.
» Sek.34: 1.Duz uglu tornavida 2. Yag ¢ikis deligi

3. Batarya kartusunu alete takin. Zincir yagini bosal-
tarak birikmis tozlari ve pargaciklari yag ¢ikis deliginden
disari akitmak igin anahtar tetigi gekin.

4.  Aletten batarya kartusunu gikarin. Zincir diglisi
kapagini, testere zincirini ve kilavuz gubugu tekrar alete
takin.

Periyodik bakim talimatlar

Zincir diglisinin degistirilmesi

ADIKKAT: Eskimis bir zincir diglisi yeni testere
zincirine zarar verir. Bu durumda zincir disglisini
yenisiyle degistirin.

Yeni bir testere zinciri takmadan 6nce, zincir diglisinin
durumunu kontrol edin.

» Sek.35: 1. Zincir dislisi 2. Asinan alanlar

Zincir diglisini degistirdiginiz zaman daima yeni bir tespit
halkasi takin.

» Sek.36: 1. Tespit halkasi 2. Zincir dislisi

ONEMLI NOT: Zincir diglisinin sekilde gosteril-
digi gibi takildigindan emin olun.

Aletin saklanmasi

1. Saklamadan &nce aleti temizleyin. Zincir dislisi
kapagini ¢cikardiktan sonra talaslari ve testere tozlarini
aletten temizleyin.

2. Aleti temizledikten sonra, testere zincirini ve kila-
vuz gubugu yaglamak icin yiksiz galistirin.

3.  Kilavuz gubugu, kilavuz gubuk kilifiyla ortin.
4.  Yag tankini bosaltin.

Alet 6mriiniin uzun olmasini saglamak igin, alete hasar gelmesini 6nleyin ve giivenlik 6zelliklerinin tam olarak isle-
diginden emin olun. Asagidaki bakim islemleri de diizenli olarak yapilmalidir. Garanti talepleri ancak bu islemler
dizenli olarak ve dogru bir sekilde yapiimigsa dikkate alinacaktir. Tarif edilen bakim iglemlerinin yapiilmamasi kaza-
lara yol acabilir! Aletin kullanicisi, bu kullanim kilavuzunda aciklanmayan bir bakim islemi yapmamalidir. Tim bu
islemler yetkili servis merkezimiz tarafindan gergeklestiriimelidir.

Ogeyi kontrol edin / Galisma Kullanimdan Her giin Her hafta 3 ayda bir Yilda bir Saklamadan
siresi once once
Tum alet inceleme. \/ - - - R R
Temizleme. - \/ - - - -
Yetkili servis - - - -
merkezinde \/ \/
kontrol ettirin.
Testere zinciri | inceleme. \/ - - = - -
Gerekirse - - - - -
bileyin. \/
Kilavuz gubuk | Inceleme. \/ \/ - - R R
Aletten - - - - -
cikarin. \/
Zincir yagi Yag besleme \/ - - - - -
hizini kontrol
edin.
Anahtar tetik | inceleme. \/ - - - - R
Giivenlik kilidi | inceleme. - - - R R
kolu \/
Yag tanki Sikiligini \/ - - - - -
kapagi kontrol edin.
Vida ve Inceleme. - - - - R
somunlar \/
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SORUN GIDERME

Onarim igin servise gitmeden dnce kontrolleri yapin. Kilavuzda agiklanmayan bir problemle kargilasirsaniz aleti
demonte etmeyin. Bunun yerine, Makita Yetkili Servis Merkezlerine basvurun ve daima orijinal Makita yedek parca-
lari kullanin.

Aniza durumu

Neden

Coziim

Alet calismiyor.

Batarya kartusu takil degil.

Sarjli bir batarya kartusu takin.

Batarya problemi (diisiik voltaj).

Batarya kartusunu sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Kisa bir kullanimdan sonra motor duruyor.

Bataryanin sarj seviyesi distk.

Batarya kartusunu sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Zincirde hig yag yok.

Yag tanki bos.

Yag tankini doldurun.

Yag kilavuzu olugu kirli.

Olugu temizleyin.

Alet maksimum dev/dak oranina ulasmiyor.

Batarya kartusu diizgiin takilmamis.

Batarya kartusunu bu kilavuzda agiklan-
digi gibi takin.

Bataryanin giict disuyor.

Batarya kartusunu sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Sirius sistemi dogru islemiyor.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Anormal titresim:
Aleti hemen durdurun!

Kilavuz gubugu veya testere zinciri gevsek.

Kilavuz gubugdu ve testere zinciri gerilimini
ayarlayin.

Alet arizasi.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Testere zinciri takilamiyor.

Testere zinciri ve zincir diglisi kombinas-
yonu hatali.

Teknik 6zellikler kismina bakarak dogru
testere zinciri ve zincir diglisi kombinasyo-
nunu kullanin.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A\DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak igin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parga kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina

uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

Testere zinciri
Kilavuz gubuk
Kilavuz gubuk kilifi
Ege

Alet gantasi

Kilif

Orijinal Makita batarya ve sarj aleti

NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar Ulkeden Ulkeye farklilik gosterebilir.
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