BROXKXCEN

Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion
sorgféltig geprift. Sollte dennoch ein Defekt auftreten,
wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem Sie das
Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung
aller gesetzlicher Gewahrleistungsanspriiche zusténdig,
die sich ausschlieBlich auf Material- und Herstellerfehler
beziehen.

UnsachgemaBe Anwendung wie z.B. Uberlastung,
Beschédigung durch Fremdeinwirkung und normaler
VerschleiB sind von der Gewahrleistung ausgeschlossen.
Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteil-
wesen* finden Sie auf www.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after
production. Should a defect occur nevertheless, please
contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all
legal warranty claims which refer exclusively to material
and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to
outside influences and normal wear are excluded from
the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare
Parts Management" at www.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un controle
soigneux a l'issue de leur fabrication. Si toutefois un
défaut devait apparaitre, veuillez contacter le revendeur
chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a
gérer la procédure de traitement de toutes les prétentions
légales en matiere de dommages et intéréts relevant
exclusivement des défauts de matériaux ou de
fabrication.

Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou
les dommages provoqués par exercice d'une contrainte
extérieure, ainsi que I'usure normale, sont exclus de la
garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant
le « Service aprés-vente et les pieces détachées », a
I'adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per I'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono
sottoposti ad un controllo accurato. Qualora si dovesse
comunque verificare un difetto, si prega di rivolgersi al
proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto.
Solo questo & autorizzato a rispondere dei diritti di
garanzia previsti dalla legge che si riferiscono
esclusivamente a difetti di materiale ed errori del
produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale
ad es. un sovraccarico, un danneggiamento per effetti
esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e pezzi di
ricambio® sono disponibili all'indirizzo
WWW.ProXXon.com.

@ Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican
cuidadosamente tras la produccion. Si a pesar de ello
presentara algun defecto, dirijase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es
responsable de la gestion de todos los derechos legales
de garantia que se refieren exclusivamente a fallos de
material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por
acciones externas y desgaste normal estan excluidos de
la garantia.

Encontrara mas informacion sobre "Servicio técnico y
gestion de repuestos” en www.proxxon.com.

QNL)  Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie
zorgvuldig getest. Mocht er toch een defect optreden,
dan kunt u contact opnemen met de leverancier van wie
u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor
de afwikkeling van alle wettelijke garantieclaims die
uitsluitend materiéle of fabricagefouten betreffen,
verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging
door inwerking van vreemde stoffen en normale slijtage
zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en
reserveonderdelen” vindt u op www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
die Bildseite herausklappen.

English

Fold on the picture pages

when reading the user instructions.
Frangais

Lorsque vous lisez le d’utilisation,
veuillez déplier les pages d’illustration.
Italiano

Per leggere le istruzioni per I'uso

aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.
Espaiiol

Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.
Dansk

Nar brugsanvisningen laeses,

skal billedsiderne klappes ued.
Svenska

Vid lasing av bruksanvisninngen,

fall ut bildsidoma.

CGesky

Pfi ¢teni navodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tiirkce

Kullanma Talimatinin oknmasi esnasinda
resim sayfalarini diflari cikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢
strony ze zdjeciami.

Pycckuit

Mpu YTEHNI PYKOBOACTBA MO 3KCTyaTauum
npocb6a OTKPbIBATb CTPAHMLIbI C PUCYHKAMM.
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1 Sicherheit

m WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,

Anweisungen, Bebilderungen und

technischen Daten, mit denen dieses
Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden
Anweisungen konnen elektrischen Schiag,
Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Tragen Sie beim Arbeiten mit
@ dem Gerédt immer eine geeignete
Schutzbrille!

Manche Staube und Ddmpfe haben
eine gesundheitsgefdhrdende
@ Wirkung. Tragen Sie daher
beim Arbeiten mit dem Gerat zu
lhrer Sicherheit eine geeignete
Staubschutzmaske.

@ Tragen Sie zu Ihrer Sicherheit beim
Arbeiten einen Gehdrschutz!

A Nur in trockenen Umgebungen
verwenden und lagern.

@ Schutzklasse Il Gerat

e Verdndern Sie das Gerdt nicht und
verwenden Sie nur Original-Ersatzteile von
PROXXON.

* Lagern Sie das Gerat trocken und auBer
Reichweite von Kindern!
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o Nicht mit beschadigten oder verschlissenen
Einsatzwerkzeugen arbeiten! Beschédigte
oder verschlissene Werkzeuge kénnen
brechen und so zu Verletzungen fiihren!

* Das verwendete Einsatzwerkzeug darf einen
Durchmesser von maximal 40 mm nicht
iiberschreiten!

* Sorgen Sie fiir eine sichere Fixierung des
Werkstiicks! Lose Werkstiicke sollten in
einer geeigneten Vorrichtung eingespannt
werden. Das Umherfliegen des Werkstiicks
wird so unterbunden.

ACHTUNG:

 Einsatzwerkzeuge immer bis zum Anschlag
bzw. so tief wie mdglich einspannen!
Achten Sie darauf, dass der Uberstand des
Werkzeugschaftes aus der Spannzange in
keinem Fall mehr als 30 mm betragt. Lang
herausstehende Schafte verbiegen leicht und
konnen schwere Verletzungen verursachen!
Zudem verursachen sie einen schlechten
Rundlauf.

e Achten Sie bei der Aufbewahrung der
Einsatzwerkzeuge darauf, dass diese
zuverldssig vor Beschadigungen geschiitzt sind!

Sicherheitshinweise fiir alle Anwendungen

Gemeinsame  Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten
mit Drahthiirsten, Polieren, Friasen oder
Trennschleifen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als  Schleifer,  Sandpapierschleifer,
Drahthiirste, Polierer, zum Frasen und
als Trennschleifmaschine. Beachten Sie
alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem
Gerat erhalten. Wenn Sie die folgenden
Anweisungen nicht beachten, kann es zu
elektrischem Schlag, Feuer und/oder schweren
Verletzungen kommen.

PR ENOK

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt
efter produktionen. Hvis der alligevel skulle vaere en
defekt, s& kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen
af den lovmaessige reklamationsret, som udelukkende
geelder for materiale- og produktionsfejl.

Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa
grund af udefra kommende pévirkninger og normal
slitage herer ikke ind under reklamationsretten.

Du kan finde yderligere oplysninger om "Service og
reservedele" & www.proxxon.com.

( : ) Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter ~genomgér noggranna
kontroller efter tillverkningen. Om det anda skulle intraffa
négon defekt ska ni kontakta aterforsaljaren som ni kipte
produkten av. Det ar endast aterforsaljaren som ar
tillganglig for hantering av garantiansprék, som
uteslutande ror material- och tillverkningsfel.

Felaktig anvandning som t.ex. dverbelastning, skador pa
grund av yttre paverkan och normalt slitage utesluts fran
garantin.

Ytterligare information géllande "Service och reservdelar”
finns p& www.proxxon.com.

@ Servisni upozornéni

V8echny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé
kontroluji. Pokud presto dojde k zavadg, obratte se
prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen
tento prodejce mlze vyfidit veskeré zakonné naroky
vyplyvajici ze zéruky, které se vztahuji pouze na
materidlové a vyrobni vady.

Zaruka se nevztahuje na zavady zplsobené nespravnym
pouzivanim, napf. pretizenim, poskozeni cizim vlivem
nebo normalnim opotfebenim.

Dalsi informace k tématu ,,Servis a nahradni dily“ najdete
na adrese Www.proxxon.com.

Satis Sonras! Hizmet Bilgisi

Tim PROXXON driinleri Gretimden sonra ¢zenle test
lir. Buna ragmen bir ariza meydana gelirse, liitfen
satin aldiginiz satis temsilcisine bagvurunuz.
Sadece 0 yalnizca malzeme ve dretici hatalariyla iligkili
yasal garanti taleplerinin isleme alinmasindan
sorumludur.

Asirt yiklenme, yabanc! etkisiyle hasar ve normal aginma
gibi uygunsuz kullanim garanti kapsamina dahil degildir.
,Servis ve yedek parcalar* konusuyla ilgili agiklamalari
www.proxxon.com sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazéwki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sa poddawane
starannej kontroli fabrycznej. Jezeli jednak mimo
wszystko wystapia defekty, prosimy o kontakt ze
sprzedawca produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za
realizacje wszystkich ustawowych uprawnief gwaran-
cyjnych, wynikajacych wytacznie z wad materiatowych i
produkcyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przeciazenie, uszkodzenie
przez wptywy obce oraz normalne zuzycie nie sg objgte
gwarancia.

Wiecej informacji na temat ,Serwisu oraz czesci
zamiennych” mozna znalez¢ pod adresem
WWW.Proxxon.com.

CepBucHoe o6cnyxusaHne

Bce wu3penuA  komnanmn PROXXON nocne
W3rOTOBNEHNA MPOXOAAT TLATENbHbIA KOHTPOMb.
Ecnu Bce xe obHapyxuTcA fedexT, obpatutech K
Mpoaasuy, y KoToporo npuobpeTeHo u3penve.
VIMeHHO OH OTBEYaeT Mo BCeM NpeaycMaTpuBaeMbiM
3aKOHOM MPETEH3MAM MO rapaHTUitHbIM 06A3a-
TenbCTBaM, KacaloWMMCA UCKMIOYUTENbHO Aedbek-
TOB MaTepuarnos 1 U3rOTOBEHNA.

[apaHTUA He pacnpocTpaHAETCA Ha HeHaanexallee
NpUMeHeHue, Takoe, HampuMep, Kak neperpyska,
noBpeX/AeHne BCNEACTBUE MOCTOPOHHErO BO3-
[AEVCTBMA, @ TaK)Ke eCTECTBEHHbII U3HOC.
[lononHuTenbHble ykasanua no teme “CepsucHoe
obcnyxusaHme M 3anyactn" cm. Ha caitte
WWW.DTOXXon.com.
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b) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom
Hersteller nicht speziell fiir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wird. Nur weil Sie das Zubehdr an Ihrem
Elektrowerkzeug befestigen kdnnen, garantiert
das keine sichere Verwendung.

C

Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs
muss mindestens so hoch sein wie die
auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Hochstdrehzahl. Zubehdr, das sich schneller
als zuldssig dreht, kann zerbrechen und
umherfliegen.

d) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
Ihres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert
werden.

e) Schleifscheiben, Schleifwalzen oder anderes
Zubehor miissen genau auf die Schleifspindel
oder Spannzange lhres Elektrowerkzeugs
passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau in
die Aufnahme des Elektrowerkzeugs passen,
drehen sich ungleichmaBig, vibrieren sehr stark
und kénnen zum Verlust der Kontrolle fiihren.

f) Auf einem Dorn montierte Scheiben,
Schleifzylinder, Schneidwerkzeuge oder
anderes Zubehor miissen vollstindig in
die Spannzange oder das Spannfutter
eingesetzt werden. Der ,,Uberstand“ bzw.
der frei liegende Teil des Dorns zwischen
Schleifkdrper und Spannzange oder
Spannfutter muss minimal sein. Wird der
Dorn nicht ausreichend gespannt oder steht
der Schleifkdrper zu weit vor, kann sich
das Einsatzwerkzeug losen und mit hoher
Geschwindigkeit ausgeworfen werden.

g) Verwenden Sie keine beschadigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor
jeder Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifwalzen auf Risse, Verschlei

=

oder starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf
lose oder gebrochene Drihte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterfallt, iberpriifen Sie, ob es
beschadigt ist, oder verwenden Sie ein
unbeschédigtes Einsatzwerkzeug. Wenn
Sie das Einsatzwerkzeug kontrolliert und
eingesetzt haben, halten Sie und in der
Nahe befindliche Personen sich auBerhalb
der Ebene des rotierenden Einsatzwerkzeugs
auf und lassen Sie das Geréat eine Minute
lang mit Hochstdrehzahl laufen. Beschédigte
Einsatzwerkzeuge brechen meist in dieser
Testzeit.

h) Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen,
tragen Sie Staubmaske, Gehorschutz,
Schutzhandschuhe oder Spezialschiirze,
die kleine Schleif- und Materialpartikel
von lhnen fernhélt. Die Augen sollen vor
herumfliegenden Fremdkorpern geschiitzt
werden, die bei verschiedenen Anwendungen
entstehen. Staub- oder Atemschutzmaske
miissen den bei der Anwendung entstehenden
Staub filtern. Wenn Sie lange lautem Larm
ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen Horverlust
erleiden.

i) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitshereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
personliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstiicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge konnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

Halten Sie das Gerédt nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren,
bei denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Netzkabel
treffen kann. Der Kontakt mit einer



spannungsfiihrenden Leitung kann auch
metallene Gerateteile unter Spannung setzen
und zu einem elektrischen Schlag fiihren.

k) Halten Sie das Elektrowerkzeug beim
Starten stets gut fest. Beim Hochlaufen auf
die volle Drehzahl kann das Reaktionsmoment
des Motors dazu fiihren, dass sich das
Elektrowerkzeug verdreht.

I) Wenn mdglich, verwenden Sie Zwingen,
um das Werkstiick zu fixieren. Halten
Sie niemals ein kleines Werkstiick in der
einen Hand und das Elektrowerkzeug in der
anderen, wéhrend Sie es beniitzen. Durch
das Festspannen kleiner Werkstiicke haben
Sie beide Hande zur besseren Kontrolle des
Elektrowerkzeugs frei. Beim Trennen runder
Werkstiicke wie Holzdlibel, Stangenmaterial
oder Rohre neigen diese zum Wegrollen,
wodurch das Einsatzwerkzeug klemmen und
auf Sie zu geschleudert werden kann.

m) Halten Sie das Anschlusskabel von sich
drehenden Einsatzwerkzeugen fern. Wenn
Sie die Kontrolle (iber das Gerét verlieren, kann
das Kabel durchtrennt oder erfasst werden und
Ihre Hand oder Ihr Arm in das sich drehende
Einsatzwerkzeug geraten.

n) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals
ab, bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablagefléche geraten, wodurch Sie die Kontrolle
liber das Elektrowerkzeug verlieren kdnnen.

0) Ziehen Sie nach dem Wechseln von
Einsatzwerkzeugen oder Einstellungen
am Gerdt die Spannzangenmutter,
das Spannfutter oder sonstige
Befestigungselemente fest an. Lose
Befestigungselemente kénnen sich unerwartet
verstellen und zum Verlust der Kontrolle fiihren;
unbefestigte, rotierende Komponenten werden
gewaltsam herausgeschleudert.

p) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wahrend Sie es tragen. Ihre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden
und das Einsatzwerkzeug sich in lhren Korper
bohren.

q) Reinigen Sie regelmaBig die Liiftungsschlitze
lhres Elektrowerkzeugs. Das Motorgebldse
zieht Staub in das Geh&use, und eine starke
Ansammlung von Metallstaub kann elektrische
Gefahren verursachen.

=
=

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht
in der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

s) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
fliissige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen fliissigen Kiihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Riickschlag ist die plotzliche Reaktion infolge
eines hakenden oder blockierten drehenden
Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifband, Drahtbiirste usw. Verhaken oder
Blockieren fiihrt zu einem abrupten Stopp des
rotierenden  Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird
ein unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick
hakt oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstiick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Riickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei konnen Schleifscheiben auch brechen.



Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs.
Er kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen,
wie nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Kérper und Ihre Arme in
eine Position, in der Sie die Riickschlagkrafte
abfangen konnen. Die Bedienperson kann
durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Riickschlagkréfte beherrschen.

b) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich
von Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern
Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick
zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt dazu,
sich zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Riickschlag.

c¢) Verwenden Sie kein gezdhntes Ségeblatt.
Solche Einsatzwerkzeuge verursachen haufig
einen Riickschlag oder den Verlust der Kontrolle
liber das Elektrowerkzeug.

d) Fiihren Sie das Einsatzwerkzeug stets in
der gleichen Richtung in das Material, in
der die Schneidkante das Material verldsst
(entspricht der gleichen Richtung, in der
die Spane aus geworfen werden). Fiihren
des Elektrowerkzeugs in die falsche Richtung
bewirkt ein Ausbrechen der Schneidkante
des Einsatzwerkzeuges aus dem Werkstiick,
wodurch das Elektrowerkzeug in diese
Vorschubrichtung gezogen wird.

e) Spannen Sie das Werkstiick bei der
Verwendung von Drehfeilen, Trennscheiben,
Hochgeschwindigkeitsfriswerkzeugen
oder Hartmetall-Fraswerkzeugen stets
fest. Bereits bei geringer Verkantung in der
Nut verhaken diese Einsatzwerkzeuge und
kénnen einen Riickschlag verursachen. Bei
Verhaken einer Trennscheibe bricht diese
gewdhnlich. Bei Verhaken von Drehfeilen,
Hochgeschwindigkeitsfraiswerkzeugen

oder Hartmetall-Fraswerkzeugen, kann der
Werkzeugeinsatz aus der Nut springen und zum
Verlust der Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug
fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir
lhr Elektrowerkzeug zugelassenen
Schleifkorper und nur fiir die empfohlenen
Einsatzmdglichkeiten. Beispiel: Schleifen Sie
nie mit der Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit
der Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper kann
sie zerbrechen.

b) Verwenden Sie fiir konische und gerade
Schleifstifte mit Gewinde nur unbeschédigte
Dorne der richtigen GréBe und Lénge, ohne
Hinterschneidung an der Schulter. Geeignete
Dorne vermindern die Moglichkeit eines Bruchs.

c) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiihren Sie keine iiberméBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhoht
deren Beanspruchung und die Anfélligkeit
zum Verkanten oder Blockieren und damit
die Mdglichkeit eines Riickschlags oder
Schleifkdrperbruchs.

Meiden Sie mit Ihrer Hand den Bereich vor
und hinter der rotierenden Trennscheibe.
Wenn Sie die Trennscheibe im Werkstiick
von lhrer Hand wegbewegen, kann im Falle
eines Riickschlags das Elektrowerkzeug mit
der sich drehenden Scheibe direkt auf Sie
zugeschleudert werden.

d

=

Falls die Trennscheibe verklemmt oder
Sie die Arbeit unterbrechen, schalten Sie
das Gerat aus und halten Sie es ruhig, bis
die Scheibe zum Stillstand gekommen
ist. Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen,

e
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sonst kann ein Riickschlag erfolgen.
Ermitteln und beheben Sie die Ursache fir
das Verklemmen.

f) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst
ihre volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den
Schnitt vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls
kann die Scheibe verhaken, aus dem Werkstiick
springen oder einen Riickschlag verursachen.

g) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags
durch eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. GroBe Werkstiicke kdnnen sich
unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen.
Das Werkstiick muss auf beiden Seiten der
Scheibe abgestiitzt werden, und zwar sowohl
in der Nahe des Trennschnitts als auch an der
Kante.

h) Seien Sie besonders vorsichtig bei
Tauchschnitten in bestehende Wénde
oder andere nicht einsehbare Bereiche.
Die eintauchende Trennscheibe kann beim
Schneiden in Gas- oder Wasserleitungen,
elektrische Leitungen oder andere Objekte
einen Riickschlag verursachen.

Besondere Sicherheitshinweise zum Arbeiten
mit Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste
auch wahrend des iiblichen Gebrauchs
Drahtstiicke verliert. Uberlasten Sie die
Dréhte nicht durch zu hohen Anpressdruck.
Wegfliegende Drahtstiicke kdnnen sehr leicht
durch diinne Kleidung und/oder die Haut
dringen.

b) Lassen  Sie  Biirsten vor dem
Einsatz mindestens eine Minute mit
Arbeitsgeschwindigkeit laufen. Achten Sie
darauf, dass in dieser Zeit keine andere
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Person vor oder in gleicher Linie mit der
Biirste steht. Wéhrend der Einlaufzeit konnen
lose Drahtstiicke wegfliegen.

Richten Sie die rotierende Drahtbiirste von
sich weg! Beim Arbeiten mit diesen Biirsten
konnen kleine Partikel oder winzige Drahtstiicke
mit hoher Geschwindigkeit wegfliegen und
durch die Haut dringen.

c

=

Sicherheitshinweise bei Verwendung langer
Bohrer:

a) Arbeiten Sie auf keinen Fall mit einer hoheren
Drehzahl als der fiir den Bohrer maximal
zuldssigen Drehzahl. Bei hoheren Drehzahlen
kann sich der Bohrer leicht verbiegen, wenn
er sich ohne Kontakt mit dem Werkstiick frei
drehen kann, und zu Verletzungen fiihren.

b

=

Beginnen Sie den Bohrvorgang immer mit
niedriger Drehzahl und wahrend der Bohrer
Kontakt mit dem Werkstiick hat.

¢) Uben Sie keinen iibermaBigen Druck und
nur in Langsrichtung zum Bohrer aus. Bohrer
kénnen sich verbiegen und dadurch brechen
oder zu einem Verlust der Kontrolle und zu

Verletzungen fiihren.

=

Weitere allgemeine Sicherheitshinweise liegen
dem Gerét in einer separaten Broschiire bei.

2 Lieferumfang und Zubehor

MM 80/E (28 505)

Bohrschleifer MICROMOT 80/E

Bedienungsanleitung

Broschiire mit separaten Sicherheitshinweisen

Aufbewahrungsbox

Zubehdrboxen

Stahlspannzangensatz (1,0-1,5-2,0- 2,4

-3,0-3,2mm)

2 Diamantschleifstift Kugelform
1,8 mm)

2 Silicium-Karbid-Schleifstifte

M N =
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1 HSS-MICRO-Spiralbohrer (0,5 und 1,0 mm)

1 Feinfraser Kugelform (2,3 mm)

3 Edelkorund-Schleifstift (Kugel-,
Zylinderform)

20 Trennscheiben (22 mm)

1 Werkzeugtrager/Spanndorn

1 Stahldrahtbirste Radform

Konus-,

MM 80/EF (28 507)

Bohrschleifer MICROMOT 80/EF

Bedienungsanleitung

Broschiire mit separaten Sicherheitshinweisen

Aufbewahrungsbox

Zubehdrboxen

Diamantschleifstift Kugelform (1,8 mm)

Silicium-Karbid-Schleifstifte

HSS-Spiralbohrer (0,3-0,5-0,8-1,0-1,2

-1,5-2,0-25-3,0-32mm)

Feinfréser Kugelform (2,3 mm)

3 Edelkorund-Schleifstift  (Kugel-,
Zylinderform)

0 Trennscheiben (22 mm)
Werkzeugtrdger/Spanndorn
Stahldrahtbirste Radform
Schleifrlichenhalter
Schleifrélichen (10 mm)

AN = N =
o

—

Konus-,
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Warnhinweis zum beiliegenden Zubehor:

Das dem Gerat beiliegende Zubehr, einschlieBlich
der Einsatzwerkzeuge, ist ausschlieBlich zur
Nutzung mit diesem Gerét konzipiert und bestimmt!

Wir (ibernehmen bei der Verwendung von
Einsatzwerkzeugen anderer Hersteller  auf
unseren Gerdten sowie bei der Verwendung der
beiliegenden Einsatzwerkzeuge auf Geréten
anderer Hersteller keinerlei Gewahrleistung fiir die
sichere und ordnungsgeméBe Funktion unserer
Gerdte/Einsatzwerkzeuge!

Verwenden Sie die beiliegenden
Einsatzwerkzeuge in keinem Fall auf Gerédten
mit einer hoheren maximalen Drehzahl!

3 Technische Daten

Netzteil:
Eingang: 100-240V ~ 50/60 Hz, 1,5A
Ausgang: 19,0V=22A
41,8W
Gerét:
Drehzahl: n ., = 5000 min"
N = 22 000 min"!
Einspanndurchmesser
mit Bohrfutter: 0,3-3,2mm
mit Spannzangen: 1,0-3,2mm
Maximal zuldssiger
Werkzeugdurchmesser: 40 mm
Gewinde Spindel: M8 x 0,75
Gewicht (inkl. Netzteil): ca. 0,4 kg
Léange: ca. 220 mm
Gerduschentwicklung: <70 dB(A)

Gerdusch- und Vibrationsinformation

Die Angaben zur Gerduschemission sind in
Ubereinstimmung mit standarisierten und normativ
vorgeschriebenen Messverfahren ermittelt worden
und kénnen zum Vergleich von Elektrogeraten und
Werkzeugen untereinander herangezogen werden.

Diese  Werte erlauben ebenfalls eine
vorldufige Beurteilung der Belastungen durch
Gerduschemissionen.

Abhéngig von den Betriebsbedingungen kdnnen
die tatséchlich auftretenden Emissionen von den
oben genannten Werten abweichen!

Dies gilt insbesondere in  Abhangigkeit
des zu bearbeitenden Werkstiicks und des
Einsatzwerkzeugs (insbesondere dessen
VerschleiBzustands). Ungeeignete Werkstiicke
oder Materialien, mangelhaft gewartete
Werkzeuge, zu hoher Vorschub oder nicht geeignete
Einsatzwerkzeuge konnen die Vibrationshelastung
und die Gerduschentwicklung deutlich erhdhen.
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Fiir eine genaue Abschatzung der tatsdchlichen
Schwingungs- und Gerduschbelastung sollten
auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen
das Gerat abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber
nicht tatséchlich in Gebrauch ist. Dies kann die
Schwingungs- und Gerduschbelastung tber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Beachten ~ Sie  zur  Minimierung  der
Vibrationsbelastung folgende Hinweise:

e Sorgen Sie fiir eine regelméBige und gute
Wartung Ihres Werkzeugs

o Unterbrechen sie sofort den Betrieb des
Werkzeugs beim Auftreten von (iberméaBiger
Vibration!

e Ein ungeeignetes Einsatzwerkzeug kann
libermaBige Vibrationen und Gerdusche
verursachen. Verwenden Sie nur geeignete
Einsatzwerkzeuge!

e Legen Sie beim Arbeiten mit dem Gerét bei
Bedarf geniigend Pausen ein!

4 Aufbau und Funktion

Bei dem MICROMOT 80 handelt es sich um ein
kompaktes, rotierendes Elekirowerkzeug mit
integriertem Netzteil, das zum feinen Bohren,
Schleifen, Trennen, Frasen, Entgraten, Entrosten,
Gravieren und Polieren von Werkstiicken aus
unterschiedlichen Materialien (bspw. Holz, Glas,
Metall etc.) konzipiert wurde. Mithilfe eines Drei-
Punkt-Griffs ist eine prézise Werkzeugfiihrung
moglich. Uber die stufenlose Drehzahlregelung
kann die fiir den jeweiligen Anwendungsfall ideale
Drehzahl ausgewdhlt werden.

Zu verwenden sind Einsatzwerkzeuge mit einem
maximalen Durchmesser von 40 mm, die iiber
einen Schaft (maximal @ 3,2 mm) mithilfe von
Spannzangen (bei Art.Nr. 28 505) oder mithilfe eines
Bohrfutters (bei Art.Nr. 28 507) geklemmt werden.
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HINWEIS: Das Bohrfutter und die Spannzangen sind
auch einzeln als Zubehér erhéltlich und mit beiden
Geréten kompatibel.

Bestandteile (Fig. 1, Fig. 2, Fig. 3)

) Wellen-Arretierknopf

Liiftungsschlitze

Geratebligel

Ein-/Ausschalter mit Drehzahlregelung
Netzteil

Einsatzwerkzeug

Uberwurfmutter zur Spannzangenklemmung
(nur bei Art.Nr. 28505)

Bohrfutter (nur bei Art.Nr. 28507)
Spannzange (nur bei Art.Nr. 28505)
(10) Spindel

@
(
(
(
(
(
(

Jdogsed=2

CIC

BestimmungsgeméBe Verwendung

Das Gerat darf nur wie in dieser Anleitung
beschrieben verwendet werden. Jede andere Art
der Verwendung ist unzuléssig!

5 Bedienung

Das Gerat ist im Auslieferungszustand
betriebsbereit. Vor dem Einsatz muss lediglich
ein passendes Einsatzwerkzeug montiert werden
(siehe dazu folgenden Abschnitt , Einsatzwerkzeug
wechseln®).

Einsatzwerkzeug wechseln (Fig. 2 / Fig. 3):

Bei Verwendung von Spannzangen:

1. Wellen-Arretierknopf (1) driicken und
Uberwurfmutter (7) I6sen. Einsatzwerkzeug
(6) entfernen, Uberwurfmutter (7) abdrehen
und Spannzange (9) entfernen.

2. Passende Spannzange (9) zum neuen
Einsatzwerkzeug wéhlen und in Spindel
(10) einsetzen. Uberwurfmutter (7) wieder
auf Spindel (10) aufsetzen.



3. Neues Einsatzwerkzeug (6) bis zum
Anschlag in Spannzange (9) einsetzen und
die Uberwurfmutter (7) bei gedriicktem
Arretierknopf (1) festziehen.

WICHTIG! Drehen Sie die Uberwurfmutter (7) nur
mit einem in der Spannzange (9) eingesetzten
Einsatzwerkzeug (6) fest. Das Festdrehen der
Uberwurfmutter ohne eingesetzten Werkzeugschaft
kann die Spannzange beschédigen!

Bei Verwendung des Bohrfutters:

1. Wellen-Arretierknopf (1) driicken und
Bohrfutter (8) 6ffnen. Einsatzwerkzeug (6)
entfernen.

2. Neues Einsatzwerkzeug (6) bis zum Anschlag
einsetzen und Bohrfutter (8) bei gedriicktem
Arretierknopf (1) festziehen.

Arbeiten mit dem Gerét:
ACHTUNG!

Stellen Sie vor dem Arbeiten mit dem Gerét immer
sicher, dass das Einsatzwerkzeug unbeschédigt,
fiir die maximale Drehzahl des Gerits geeignet
und ordnungsgemiB befestigt ist!

1. Netzteil (5) in dafiir vorgesehene Steckdose
(100-240 V~, 50/60 Hz) stecken.

2. Gerét iber Ein-/ Ausschalter (4) einschalten
und fiir den Anwendungsfall passende
Drehzahl einstellen.

WICHTIG!

e Fig. 4 zeigt zwei typische Handhaltungen beim
Arbeiten mit dem Gerét. Achten Sie stets auf einen
festen Griff, um das rotierende Einsatzwerkzeug
kontrolliert zu fiihren. Die Liiftungsschlitze
(2) diirfen dabei nicht verdeckt werden.
Bei Uberhitzung das Gerat unbedingt ausschalten
und abkihlen lassen.

o Den Arretierknopf (1) niemals driicken, wenn sich
das Einsatzwerkzeug noch dreht.

o Nicht die Hohe des Anpressdrucks, sondern
die richtige und gleichmaBige Drehzahl bringt
hohe Schleif-/Trennleistung! Ein zu hoher
Anpressdruck kann zur Beschadigung des Gerats
und des Einsatzwerkzeugs fiihren!

3. Gerét nach Beendigung der Arbeitsaufgabe
am Ein-/Ausschalter (4) ausschalten und
Netzteil aus Steckdose ziehen.

6__Wartung und Pflege

ACHTUNG! Um ein versehentliches Anlaufen und
damit einhergehende Verletzungen zu vermeiden,
unbedingt den Netzstecker vorher ziehen!

Das Gerdt ist weitgehend wartungsfrei. Zum
Reinigen des Gerédts kann ein weicher, leicht
angefeuchteter Lappen oder ein Pinsel verwendet
werden.

ACHTUNG: Verwenden Sie in keinem Fall
Fliissigkeiten zur Reinigung. Es diirfen keine
Feuchtigkeit oder Fliissigkeiten ins Innere des
Gerdts gelangen.

7 Entsorgung

Entsorgen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehor
— und Verpackungen getrennt voneinander.

Entsorgen Sie das Gerdt oder seine Teile nicht im
Hausmiill, sondern nach den Vorgaben an lhrem
Wohnort. Das Gerét enthélt Wertstoffe, die recycelt
werden konnen.

GemaB der Europdischen Richtlinie 2012/19/EU
(iber Elektro- und Elektronik-Altgerate miissen
nicht mehr gebrauchsfahige Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.
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8 EU-Konformitétserklérung

Produkt: MICROMOT 80
Modell: MM 80/E (28 505)
MM 80/EF (28 507)

Hersteller: PROXXON S.A.
Hérebierg 6-10
LU-6868 Wecker
WWW.proxxon.com

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Richtlinien/
Verordnungen und Normen iibereinstimmt.

2006/42/EG
EN 60745-1:2009/A11:2010
EN 60745-2-23:2013

2014/30/EU

EN 55014-1:2017/A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

2011/65/EU

einschlieBlich aller delegierten Richtlinien, die
zum Datum der Ausstellung dieser Erkldrung
veroffentlicht und rechtskraftig sind.

Unterzeichnet fiir und im Namen von:
PROXXON S.A.

Wecker, 13.02.2026

=S

Stommes
Ingenieur — Forschung & Entwicklung

Der CE-Dokumentationshevollmachtigte ist iden-
tisch mit dem Unterzeichner.
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MICROMOT 80/E (28 505)
MICROMOT 80/EF (28 507)

1 Safety

m WARNING

Read all safety guidelines, instructions,
illustrations and technical data provided
with this power tool. Failure to comply with
the following instructions may cause electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety guidelines and instructions for
future reference.

©

e
®

A Only use and store
environments.

When working with the device,
always wear suitable safety
goggles!

Some dusts and vapours are
hazardous to health. For your safety,
wear a suitable dust mask when
working with the device.

For your safety, always wear
hearing protection while working!

in dry

@ Protection class Il device

* Do not modify the device and only use original
spare parts from PROXXON.

e Keep the device in a dry place out of the
reach of children!

e Do not work with damaged or worn
accessories! Damaged or worn tools can
break and cause injuries!

e The accessory used may not exceed a
maximum diameter of 40 mm!

o Make sure the work piece is fixed securely!
Loose work pieces should be clamped in a
suitable fixture. This prevents the work pieces
from flying off.

ATTENTION:

o Always clamp the accessories up to the limit stop
or as deeply as possible! Make sure that the tool
shaft never protrudes more than 30 mm from
the collet. Long protruding shafts bend easily
and can cause serious injuries! They also cause
poor concentricity.

e \When storing the accessories, make sure they
are reliably protected against damage!

Safety warnings common for grinding,
sanding, wire brushing, polishing, carving or
abrasive cutting-off operations:

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush, polisher, carving
or cut-off tool. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifications
provided with this power tool. Failure to follow
allinstructions listed below may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

b) Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended
by the tool manufacturer. Just because the
accessory can be attached to your power tool,
it does not assure safe operation.

¢) The rated speed of the grinding accessories
must be at least equal to the maximum
speed marked on the power tool. Grinding
accessories running faster than their rated
speed can break and fly apart.

d) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately controlled.
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e) The arbour size of wheels, sanding drums

h) Wear

or any other accessory must properly fit
the spindle or collet of the power tool.
Accessories that do not match the mounting
hardware of the power tool will run out of
balance, vibrate excessively and may cause
loss of control.

Mandrel mounted wheels, sanding drums,
cutters or other accessories must be
fully inserted into the collet or chuck. If
the mandrel is insufficiently held and/or the
overhang of the wheel is too long, the mounted
wheel may become loose and be ejected at high
velocity.

Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as abrasive
wheels for chips and cracks, sanding drum
for cracks, tear or excess wear, wire brush
for loose or cracked wires. If power tool or
accessory is dropped, inspect for damage
or install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away
from the plane of the rotating accessory
and run the power tool at maximum no-load
speed for one minute. Damaged accessories
will normally break apart during this test time.

personal protective equipment.
Depending on application, use face
shield, safety goggles or safety glasses.
As appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection
must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. The dust
mask or respirator must be capable of filtrating
particles generated by your operation. Prolonged
exposure to high intensity noise may cause
hearing loss.
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Keep bystanders a safe distance away
from work area. Anyone entering the
work area must wear personal protective
equipment. Fragments of workpiece or of a
broken accessory may fly away and cause injury
beyond immediate area of operation.

Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a ,live* wire may make
exposed metal parts of the power tool ,live*
and could give the operator an electric shock.

k) Always hold the tool firmly in your

0

hand(s) during the start-up. The reaction
torque of the motor, as it accelerates to full
speed, can cause the tool to twist.

Use clamps to support workpiece whenever
practical. Never hold a small workpiece in
one hand and the tool in the other hand while
in use. Clamping a small workpiece allows you
to use your hand(s) to control the tool.
Round material such as dowel rods, pipes or
tubing have a tendency to roll while being cut,
and may cause the bit to bind or jump toward
you.

m) Position the cord clear of the spinning

accessory. If you lose control, the cord may
be cut or snagged and your hand or arm may
be pulled into the spinning accessory.

n) Never lay the power tool down until the

accessory has come to a complete stop.
The spinning accessory may grab the surface
and pull the power tool out of your control.

0) After changing the bits or making any

adjustments, make sure the collet nut,
chuck or any other adjustment devices
are securely tightened. Loose adjustment



devices can unexpectedly shift, causing loss
of control, loose rotating components will be
violently thrown.

p) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

q) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside
the housing and excessive accumulation of
powdered metal may cause electrical hazards.

y
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Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite
these materials.

B)

2

Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, sanding band, brush or
any other accessory. Pinching or snagging causes
rapid stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into
the surface of the material causing the wheel to
climb out or kick out. The wheel may either jump
toward or away from the operator, depending on
direction of the wheel’s movement at the point of
pinching. Abrasive wheels may also break under
these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/
or incorrect operating procedures or conditions
and can be avoided by taking proper precautions
as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you
to resist kickback forces. The operator can
control kickback forces, if proper precautions
are taken.

b) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and
snagging the accessory. Corners, sharp
edges or bouncing have a tendency to snag
the rotating accessory and cause loss of control
or kickback.

Do not attach a toothed saw blade. Such
blades create frequent kickback and loss of
control.

5
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d) Always feed the bit into the material in
the same direction as the cutting edge is
exiting from the material (which is the same
direction as the chips are thrown). Feeding
the tool in the wrong direction causes the cutting
edge of the bit to climb out of the work and pull
the tool in the direction of this feed.

e) When using rotary files, cut-off wheels, high-
speed cutters or tungsten carbide cutters,
always have the work securely clamped.
These wheels will grab if they become slightly
canted in the groove, and can kickback. When
a cut-off wheel grabs, the wheel itself usually
breaks. When a rotary file, high-speed cutter
or tungsten carbide cutter grabs, it may jump
from the groove and you could lose control of
the tool.

Safety warnings specific for grinding and
abrasive cutting-off operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and only for
recommended applications. For example:
do not grind with the side of a cut-off
wheel. Abrasive cut-off wheels are intended
for peripheral grinding, side forces applied to
these wheels may cause them to shatter.
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b) For threaded abrasive cones and plugs use
only undamaged wheel mandrels with an
unrelieved shoulder flange that are of correct
size and length. Proper mandrels will reduce
the possibility of breakage.

c) Do not “jam” a cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make
an excessive depth of cut. Overstressing the
wheel increases the loading and susceptibility to
twisting or snagging of the wheel in the cut and
the possibility of kickback or wheel breakage.

d) Do not position your hand in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel,
at the point of operation, is moving away from
your hand, the possible kickback may propel
the spinning wheel and the power tool directly
at you.

€) When wheel is pinched, snagged or when
interrupting a cut for any reason, switch
off the power tool and hold the power
tool motionless until the wheel comes to
a complete stop. Never attempt to remove
the cut-off wheel from the cut while the
wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action
to eliminate the cause of wheel pinching or
snagging.

f) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed
and carefully re-enter the cut. The wheel may
bind, walk up or kickback if the power tool is
restarted in the workpiece.

g) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed
under the workpiece near the line of cut and
near the edge of the workpiece on both sides
of the wheel.
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h) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas.
The protruding wheel may cut gas or water
pipes, electrical wiring or objects that can cause
kickback.

Safety warnings specific for wire brushing
operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) Allow brushes to run at operating speed
for at least one minute before using them.
During this time no one is to stand in front
or in line with the brush. Loose bristles or
wires will be discharged during the run-in time.

5
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Direct the discharge of the spinning wire
brush away from you. Small particles and
tiny wire fragments may be discharged at high
velocity during the use of these brushes and
may become imbedded in your skin.

Safety guidelines for using long drill bits:

a) Never operate at a speed higher than the
maximum permissible speed for the drill bit.
At higher speeds, the drill bit can easily bend
and cause injuries if it is allowed to rotate freely
without contact with the work piece.

b) Always start drilling at low speeds and while
the drill bit is in contact with the work piece.

c¢) Do not apply excessive pressure and only
apply pressure in the lengthwise direction
of the drill bit. Drill bits can bend and break,
leading to loss of control and injuries.

Further general safety guidelines are included
with the device in a separate brochure.



2 Scope of delivery and
accessories

MM 80/E (28 505)

Drill grinder MICROMOT 80/E

Operating instructions

Brochure with separate safety guidelines
Storage case

Accessories boxes

Steel collet set (1.0-1.5-2.0-2.4-3.0-
3.2mm)

Ball-shaped diamond grinding bit (1.0 and
1.8 mm)

Silicon carbide grinding bits

HSS-MICRO spiral drill (0.5 and 1.0 mm)
Ball-shaped finishing miller (2.3 mm)
White corundum grinding bit (ball, cone,
cylinder shape)

Cutting discs (22 mm)

Arbor/mandrel

Wheel-shaped steel wire brush

M 80/EF (28 507)

Drill grinder MICROMOT 80/EF

Operating instructions

Brochure with separate safety guidelines
Storage case

Accessories boxes

Ball-shaped diamond grinding bit (1.8 mm)
Silicon carbide grinding bits

HSS spiral drill (0.3-0.5-0.8-1.0-1.2-
15-2.0-25-3.0-3.2mm)

Ball-shaped finishing miller (2.3 mm)
White corundum grinding bit (ball, cone,
cylinder shape)

0 Cutting discs (22 mm)

Arbor/mandrel

Wheel-shaped steel wire brush

Abrasive bands holder

Abrasive bands (10 mm)
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Warning regarding the enclosed accessories:

The accessories supplied with the device, including
the accessories, are designed and intended
exclusively for use with this device!

We do not assume any liability for the safe and
proper functioning of our devices/accessories when
accessories from other manufacturers are used
on our devices or when the accessories supplied
are used on devices from other manufacturers!

Under no circumstances should you use the
enclosed accessories on devices with a higher
maximum speed!

3 Technical data

Power unit:

Input: 100-240V ~ 50/60 Hz, 1.5A

Output: 19.0V-=2.2A
41.8W

Device:

Speed: n..=5000rpm

N = 22000 rpm
Clamping diameter

with drill chuck: 0.3-3.2mm
with collets: 1.0-3.2mm
Maximum permissible
tool diameter: 40 mm
Spindle thread: M8 x 0.75
Weight (including power unit):  approx. 0.4 kg
Length: approx. 220 mm

Noise generation: < 70 dB(A)

Noise and vibration information

The noise emission data has been determined
in accordance with standardised and normative
measurement procedures and can be used to

compare electrical appliances and tools with
each other.
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These values also allow a preliminary assessment
of noise emission levels.

Depending on the operating conditions, the actual
emissions may differ from the values stated above!

This is particularly true depending on the workpiece
to be machined and the accessory used (especially
its state of wear). Unsuitable workpieces or
materials, poorly maintained tools, excessive feed
rates or unsuitable accessories can significantly
increase vibration levels and noise generation.

For an accurate assessment of the actual vibration
and noise load, the times when the device is
switched off or is running but not actually in use
should also be taken into account. This can clearly
reduce the vibration and noise load across the
entire work period.

To minimise vibration exposure, observe the
following guidelines:

e Ensure regular and proper maintenance of your
tool!

e Stop operation of the tool immediately if
excessive vibration occurs!

e An unsuitable accessory can cause excessive
vibration and noises. Only use suitable
accessories!

e Take sufficient breaks as needed when working
with the device!

4  Set-up and function

The MICROMOT 80 is a compact, rotating power
tool with an integrated power unit, designed for
fine drilling, grinding, cutting, milling, deburring,
rust removal, engraving and polishing workpieces
made of various materials (e.g. wood, glass, metal,
etc.). A three-point handle ensures precise tool
guidance. The ideal speed for each application
can be selected using the infinitely variable speed
control.
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The accessories to be used have a maximum
diameter of 40 mm and are clamped via a shaft
(maximum @ 3.2 mm) using collets (for art. no.
28 505) or a drill chuck (for art. no. 28 507).

NOTE: The drill chuck and collets are also available
separately as accessories and are compatible with
both devices.

Components (Fig. 1, Fig. 2, Fig. 3)
(1)  Shaft lock button

(2) Ventilation slots

(3) Device bracket

(4)  On/Off switch with speed control

(5)  Power unit

(6) Accessory

(7)  Sleeve nut for collet clamping (only for art.

no. 28505)
(8)  Drill chuck (only for art.no. 28507)
(9) Collet (only for art.no. 28505)
(10) Spindle

Intended use

The device must only be used as described in these
instructions. Any other type of use is not permitted!

5 Operation

The device is ready for operation when delivered.
Before use, all that needs to be done is to fit a
suitable accessory (see the following section,
“Changing the accessory”).

Changing the accessory (Fig. 2 / Fig. 3):

When using collets:

1. Press the shaft lock button (1) and unscrew
the sleeve nut (7). Remove accessory (6),
twist off sleeve nut (7) and remove collet (9).

2. Select the appropriate collet (9) for the new
accessory and insert in the spindle (10). Place
the sleeve nut (7) back on the spindle (10).



3. Insert the new accessory (6) into the collet
(9) up to the limit stop and tighten the sleeve
nut (7) while pressing the lock button (1).

IMPORTANT! Tighten the sleeve nut (7) only when an
accessory (6) is inserted in the collet (9). Tightening
the sleeve nut without the tool shaft inserted may
damage the collet!

When using the drill chuck:

1. Press the shaft lock button (1) and open the
drill chuck (8). Remove the accessory (6).

2. Insert new accessory (6) up to the limit stop
and tighten drill chuck (8) while pressing the
lock button (1).

Working with the device:
CAUTION!

Before operating the device, make sure that
the accessory is undamaged, that it is suitable
for the maximum speed of the device and is
properly secured!

1. Plug power unit (5) into suitable socket (100-
240V ~, 50/60 Hz).

2. Switch on the device with the on/off switch
(4) and set the appropriate speed for the
application.

IMPORTANT!

e Fig. 4 shows two typical hand positions when
working with the device. Always ensure a firm
grip in order to guide the rotating accessory in a
controlled manner. Make sure that the ventilation
slots (2) are not covered.

Should the device overheat, switch it off
immediately and allow it to cool down.

Never press the lock button (1) if the accessory
is still rotating.

It is not the amount of pressure applied, but
rather the correct and consistent speed that
results in high grinding/cutting performance!
Excessive contact pressure can damage the
device and the accessory being used!

3. After completing the task, switch off the
device with the on/off switch (4) and unplug
the power unit from the socket.

6 Maintenance and care

CAUTION! To prevent unintentional starting up, and
the resulting injuries, always disconnect the mains
plug beforehand!

The device is largely maintenance free. A soft,
slightly damp cloth or brush can be used to clean
the device.

CAUTION: Never use liquids for cleaning. No
moisture or liquids should be allowed to enter the
interior of the device.

7 Disposal

Dispose of power tools, accessories and
_— packaging separately.

Do not dispose of the device or its parts as
household waste, but in accordance with the
regulations in your place of residence. The device
contains recyclable materials.

According to European Directive 2012/19/EU on
waste electrical and electronic equipment, power
tools that can no longer be used must be collected
separately and recycled in an environmentally
friendly manner.
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8 EU Declaration of Conformity

Product: MICROMOT 80
Model: MM 80/E (28 505)
MM 80/EF (28 507)

Manufacturer:  PROXXON S.A.
Hérebierg 6-10
LU-6868 Wecker
WWW.proxxon.com

We declare under our sole responsibility that this
product complies with the following directives/
regulations and standards.

2006/42/EC
EN 60745-1:2009/A11:2010
EN 60745-2-23:2013

2014/30/EU

EN 55014-1:2017/A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

2011/65/EU
including all delegated directives published and
in force on the date this declaration was issued.

Signed for and on behalf of:
PROXXON S.A.

Wecker, 13.02.2026

=S

Stommes
Engineer — Research and Development

The CE document authorized agent is identical
with the signatory.
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MICROMOT 80/E (28 505)
MICROMOT 80/EF (28 507)

1 Sécurité

m AVERTISSEMENT

Lisez toutes les consignes de sécurité,

les instructions, les illustrations et les

caractéristiques techniques fournies
avec cet outil électrique. Tout manquement a
respecter les instructions suivantes peut
entrainer une électrocution, un incendie et/ou
des blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et les
instructions pour I'avenir.

Pendant les travaux avec I’appareil,
@ portez toujours des lunettes de
protection !

Certaines poussiéres et vapeurs
présentent un risque pour la santé
! Pour cette raison et pour votre
propre sécurité, portez un masque
antipoussiére adapté pendant le
travail avec I'appareil.

Pour votre propre sécurité pendant
le travail, portez une protection
auditive !

®
®

N’utiliser et ne stocker que dans
des environnements secs.

@ Appareil de la classe de protection Il

e Ne modifiez pas Pappareil et utilisez
uniquement des piéces de rechange
PROXXON.

¢ Rangez I'appareil au sec et hors de portée
des enfants !

o Ne pas travailler avec des outils d’intervention
endommagés ou usés ! Les outils
endommageés ou usés risquent de se casser
et de provoquer ainsi des blessures !

e Loutil d’intervention utilisé ne doit pas
dépasser un diamétre de 40 mm maximum !

o Veillez a une fixation siire de la piéce ! Les
pieces non fixées doivent étre serrées dans
un dispositif approprié. Le risque qu’une piéce
soit projetée dans une direction quelconque
est ainsi écarté.

ATTENTION :

e Pour les serrer, toujours enfoncer les outils
d’intervention jusqu’en butée, ou le plus
profondément possible ! Veillez a ce que le
porte-a-faux de la queue d’outil hors du mors
de serrage ne soit en aucun cas supérieur a
30 mm. Les queues en porte-a-faux long se voilent
facilement et peuvent provoquer des blessures
graves. En outre, elles provoquent une rotation
imparfaitement circulaire.

e Au moment de ranger les outils d’intervention,
veillez a ce qu'ils soient protégés de maniére fiable
contre les endommagements !

Prescriptions de sécurité pour toutes les
applications

Prescriptions communes de sécurité pour
le meulage, le poncage au papier émeri, les
travaux avec brosses métalliques, le polissage,
le fraisage et le trongonnage :

a) Cet appareil électrique doit étre utilisé
comme meuleuse, ponceuse au papier
émeri, brosse meétallique, polisseuse,
fraiseuse et tronconneuse. Observez toutes
les prescriptions de sécurité, instructions,
illustrations et données que vous recevez en
méme temps que I’appareil. Le non-respect
des prescriptions suivantes peut entrainer une
électrocution, un incendie et/ou de graves
blessures.
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b) N’utilisez aucun accessoire qui ne soit pas
spécialement prévu et recommandé par
le fabricant pour cet appareil électrique.
Le simple fait de pouvoir fixer I'accessoire
a I'appareil électrique ne garantit en aucune
maniere son utilisation en toute sécurité.

C

=

Le régime admissible de Poutil doit étre
au minimum aussi élevé que le régime
maximum indiqué sur I’appareil électrique.
Les accessoires dont le régime est supérieur a
celui autorisé peuvent se briser et étre projetés
aux alentours.

d) Le diamétre extérieur et I’épaisseur de
I’outil utilisé doivent correspondre aux cotes
indiquées pour votre appareil électrique.
Des outils non correctement dimensionnés ne
peuvent pas étre suffisamment protégés ou
controlés.

()

=

Les disques ou rouleaux de meulage ou
autres accessoires doivent s’adapter
exactement a la broche porte-meule ou
a la pince de serrage de votre appareil
électrique. Les outils qui ne s’adaptent pas
exactement au dispositif porte-outils de votre
appareil électrique présentent une rotation
irréguliere, de fortes vibrations et peuvent
entrainer la perte du contrdle sur I'appareil.

f) Les disques, cylindres de meulage, outils
de découpe ou autres accessoires montés
sur mandrin doivent étre insérés en totalité
dans la pince de serrage ou le mandrin. Le «
dépassement » ou la partie encore libre du
mandrin située entre le corps de meulage et
la pince de serrage ou le mandrin doit étre
la plus courte possible. Si le mandrin n’est
pas assez serré ou si le corps de meulage est
trop avancé, I'outil peut alors se détacher et
étre éjecté a haute vitesse.

g) Nutilisez aucun outil endommagé. Avant
toute utilisation, contrdlez I'absence d’éclats
et de fissures, I'absence de fissures sur
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les outils comme les disques, I’absence
de fissures, d’usure ou d’usure excessive
sur les rouleaux de meulage, I'absence de
fils disjoints ou rompus sur les brosses
métalliques. Lorsque ’appareil électrique
ou Poutil utilisé est tombé au sol, contrdlez
qu’il soit bien intact ou bien utilisez un
outil de remplacement intact. Si vous
avez contrélé I’outil et que vous l'utilisez,
maintenez-vous, ainsi que toute personne se
trouvant a proximité, a I’écart de ’appareil
en rotation et faites tourner ce dernier a
régime maximum pendant une minute. La
plupart des outils endommagés se rompent
pendant cette période de test.

Portez votre équipement individuel de
sécurité. Selon 'application visée, portez un
masque couvrant complétement le visage,
une visiére ou des lunettes de protection. Si
nécessaire, portez masque anti-poussiéres,
casque de protection auditive, gants de
protection ou tabliers spéciaux afin de ne
pas étre touché par les particules générées
par le meulage. Protégez les yeux des corps
étrangers projetés dans le cadre de différentes
applications. Les masques anti-poussiéres ou
respiratoires doivent filtrer les poussiéres
générées lors de I'application. Vous pouvez
subir une perte auditive si vous étes soumis
pendant longtemps & un niveau de bruit élevé.

Veillez a ce que les autres personnes
respectent une distance de sécurité
suffisante par rapport a votre zone de
travail. Toute personne pénétrant dans la
zone de travail doit porter un équipement
individuel de sécurité. Des fragments de
la piece usinée ou des fragments de I'outil
utilisé peuvent étre projetés dans les environs
et entrainer des blessures, méme au-dela de
la zone immédiate de travail.

Tenir Pappareil uniquement par les poignées
isolées si vous exécutez des travaux au
cours desquels I'outil peut entrer en contact



avec des cables électriques sous tension ou
son propre cable d’alimentation électrique.
Le contact avec un cable sous tension peut
également entrainer la mise sous tension des
éléments métalliques de I'appareil et ainsi, une
électrocution.

k) Maintenez toujours fermement [outil
électrique lors de son démarrage. Lors de
la montée en régime jusqu’au régime maximum,
le couple de réaction du moteur peut entrainer
une rotation contraire de I'outil électrique.

=

Utilisez si possible des serre-joints pour
fixer la piéce a usiner. Ne tenez jamais une
petite piéce a usiner a la main et Poutil
électrique de I’autre lors de son utilisation.
Le serrage des petites pieces a usiner vous
permet de disposer des deux mains pour un
meilleur contrdle de I'outil électrique. Lors
du découpage de pieces rondes comme des
chevilles de bois, des tiges ou des tubes, ces
piéces ont tendance a rouler, provoquant ainsi
le coincement de I'outil, et peuvent également
étre projetées vers vous.

m) Maintenez le cable d’alimentation électrique
al’écart des outils en rotation. Si vous perdez
le contrle de I'appareil, le cable d’alimentation
électrique peut étre coupé ou entrainé, votre
main ou votre bras pouvant alors entrer en
contact avec I'outil en rotation.

n) Ne déposez jamais I’appareil électrique
avant que Poutil ne soit complétement
immobilisé. Loutil en rotation peut entrer en
contact avec la surface sur laquelle I'appareil
est déposé, ce qui peut entrainer la perte de
contréle de I'appareil électrique.

0) Apres le remplacement d’outils ou a issue
des réglages sur I'appareil, serrez a fond les
écrous des pinces de serrage, le mandrin ou
tout autre élément de fixation. Les éléments
de fixation non fixés peuvent se dérégler de

maniére inattendue et entrainer la perte de
controle de I'appareil ; les composants non fixés
en rotation sont projetés de maniére violente.

Ne laissez jamais tourner [Iappareil
électrique lorsque vous le portez. Vos
vétements peuvent étre entrainés en cas
de contact fortuit avec I'outil en rotation qui
pourrait alors pénétrer dans votre corps.

p
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Nettoyez réguliérement les ouies d’aération
de votre appareil électrique. Le ventilateur
du moteur attire la poussiére dans le carter
de l'appareil et une forte accumulation de
poussiére métallique peut entrainer des dangers
électriques.

q

r) N'utilisez pas [Iappareil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Des
étincelles peuvent enflammer ces matériaux.

B)

<2

N’utilisez pas d’outils réclamant I’emploi
de liquides de refroidissement. Lutilisation
d’eau ou d’autres liquides de refroidissement
peut générer une électrocution.

Retour de manivelle et autres prescriptions
de sécurité correspondantes

On appelle « retour de manivelle » la réaction
soudaine de I'appareil a la suite du coincement
ou du blocage de I'outil utilisé, tel qu’un disque de
meulage, plateau de poncage, brosse métallique,
etc.Le coincement ou le blocage entraine un arrét
soudain de I'outil en rotation. Ainsi, un appareil
électrique non contrdlé sera accéléré dans le sens
inverse du sens de rotation de I'outil utilisé.

Si p. ex. un disque de meulage se coince ou se
bloque dans la piece a usiner, I'aréte du plateau
qui pénétre dans la piece a usiner peut se trouver
en porte-a-faux et ainsi, se rompre ou entrainer
un retour de manivelle. Le disque de meulage se
déplace alors vers I'utilisateur ou s’en éloigne,
selon le sens de rotation du disque & I'endroit
du blocage. Ici, les disques de meulage peuvent
aussi se rompre.
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Un « retour de manivelle » est la conséquence
d’une utilisation erronée ou incorrecte de I'appareil
électrique. Il peut étre évité par les mesures de
précaution adaptées décrites ci-dessous.

a) Maintenez toujours fermement I’appareil

électrique et placez votre corps et vos
bras dans une position qui vous permette
d’encaisser les forces délivrées par le retour
de manivelle. L'utilisateur peut maitriser les
forces de retour de manivelle et de réaction
grace a des mesures préventives adaptées.

b) Faites preuve d’une prudence particuliére

C

dans les coins, sur les arétes vives; etc.
Empéchez les outils de rebondir sur les
piéces a usiner et de se coincer. Loutil en
rotation a tendance a se coincer sur les angles,
les arétes vives ou lorsqu’il rebondit sur la piéce
ausiner. Ceci entraine une perte du contrdle ou
un retour de manivelle.

N’utilisez pas de lame de scie dentée. Ce type
d’outils entraine souvent un retour de manivelle
ou la perte du contréle de I'appareil électrique.

d) Guidez toujours P'outil au sein du matériau

€
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dans la méme direction que celle ou I'aréte
de coupe quitte le matériau (correspond
a la méme direction dans laquelle les
copeaux sont éjectés). Le guidage de I'outil
électrique dans la mauvaise direction entraine
un déplacement incorrect de I'aréte de coupe
de l'outil hors de la piece a usiner, ce qui
attire I'outil électrique dans cette direction
d’avancement.

Fixez toujours solidement la piéce a usiner
lors de l'utilisation de limes rotatives, de
disques de trongonnage, de fraises a haute
vitesse ou de fraises en métal trempé. Ces
outils se coincent au moindre désalignement
dans la gorge et peuvent entrainer un retour
de manivelle. En régle générale, un disque de
trongonnage se brise lors du coincement. Lors
du coincement de limes rotatives, de fraises a
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haute vitesse ou de fraises en métal trempé,
I'outil peut sauter hors de la gorge et entrainer
la perte du contrdle de Ioutil électrique.

Prescriptions particuliéres de sécurité pour
le meulage et le trongonnage :

a) Utilisez exclusivement les produits de

meulage homologués pour votre appareil
électrique et pour les applications
recommandées. Exemple ne meulez
jamais avec la surface latérale d’un disque
de tronconnage. Les disques de trongonnage
sont congus pour éroder le matériau avec I'aréte
du disque. Les contraintes latérales exercées
sur ces produits de meulage peuvent les briser.

b) Pour les tiges de meulage coniques et droites

c

d
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avec filetage, utilisez uniquement des
mandrins de taille et de longueur adaptées,
sans contre-dépouille a I’épaulement. Les
mandrins adaptés réduisent le risque de
rupture.

Evitez le blocage du disque de tronconnage
ou une pression d’appui trop élevée.
N’effectuez aucune découpe trop profonde.
Une surcharge du disque de meulage accroit
les contraintes qui s’exercent dessus, ainsi que
la probabilité d’un coincement ou d’un blocage
et ainsi, la possibilité d’un retour de manivelle
ou d’une rupture du produit de meulage.

Evitez de placer la main dans la zone se
trouvant en avant ou en arriére du disque
de tronconnage en rotation. Lorsque vous
repoussez le disque de trongonnage loin de
votre main dans la piece & usiner, I'appareil
électrique avec son disque en rotation peut étre
projeté directement vers vous en cas de retour
de manivelle.

e) Si le disque de tronconnage se coince

ou que vous devez interrompre le travail,
arrétez ’appareil et maintenez-le calmement
jusqu’a ce que le disque soit immobilisé.



N’essayez jamais de retirer de I’encoche un
disque de tronconnage encore en rotation,
au risque de subir un retour de manivelle.
Déterminez et éliminez la cause du blocage.

f) Ne remettez pas P'appareil électrique en
marche tant qu’il se trouve encore dans
la piece a usiner. Laissez le disque de
trongonnage atteindre sa pleine vitesse de
rotation avant de poursuivre votre découpe
avec prudence. Autrement, le disque peut se
coincer, sauter violemment hors de la piéce a
usiner ou générer un retour de manivelle.

g) Soutenez les plaques ou les piéces a usiner
de grande taille afin de réduire le risque de
retour de manivelle provoqué par un disque
de trongonnage coincé. Les piéces a usiner de
grande taille peuvent ployer sous leur propre
poids. La piece a usiner doit étre soutenue
des deux cotés du disque de trongonnage, a
proximité de la découpe comme de la bordure.

h) Soyez particulierement prudents pour les
« découpes en poche » dans des parois
existantes ou d’autres zones présentant une
mauvaise visibilité. Le disque de trongonnage
plongé dans le matériau peut entrainer un retour
de manivelle en cas de découpe de conduites
de gaz ou d’eau, de cables électriques ou de
tout autre objet.

Prescriptions particuliéres de sécurité pour
les travaux avec brosses métalliques :

a) Notez que les brosses métalliques perdent
aussi des brins pendant [Putilisation
habituelle. Ne surchargez pas les fils par
une pression d’appui trop élevée. Les fils de
brosses projetés dans les environs peuvent trés
facilement pénétrer a travers des vétements
minces ou la peau.

b) Avant 'utilisation, laissez tourner les brosses
pendant au moins une minute a la vitesse
de travail. Veillez pendant cette période a ce

que personne ne se trouve devant ou dans
I'alignement de la brosse. Des fils rompus
de brosse peuvent étre projetés pendant cette
période de démarrage.

c) Orientez toujours les brosses en rotation
loin de vous ! Lors du travail avec ces brosses,
de petites particules ou morceaux minuscules
de fil peuvent étre projetés a haute vitesse et
pénétrer dans la peau.

Consignes de sécurité en cas d’utilisation de
forets longs :

a) Ne travaillez en aucun cas a une vitesse
supérieure a la vitesse maximale autorisée
pour le foret. Le foret peut se voiler Iégérement,
a des vitesses élevées, lorsqu’il peut tourner
librement sans contact avec la piéce a usiner,
et provoquer ainsi des blessures.

b) Commencez toujours I'opération de pergage
a une vitesse basse et pendant que le foret
est en contact avec la piéce a usiner.

c) N’exercez pas une pression excessive, et
exercez-la uniquement dans la direction
longitudinale du foret. Les forets peuvent
se voiler et casser ou entrainer une perte de
contrdle et provoquer des blessures.

Vous trouverez d’autres consignes de
sécurité générales dans une brochure a part
accompagnant I’appareil.

2 Matériel livré et accessoires

MM 80/E (28 505)

1 Perceuse ponceuse MICROMOT 80/E

1 Manuel d'utilisation

1 Brochure contenant des consignes de sécurité
a part

1 Mallette de rangement

2 Boites d’accessoires
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1 Jeu de mors en acier (1,0-1,5-2,0-2,4 -
3,0 - 3,2 mm)

2 Tige de meulage diamantée, de forme
sphérique (1,0 et 1,8 mm)

2 Tiges de meulage au carbure de silicium

1 Forets hélicoidaux HSS-MICRO (0,5 et
1,0 mm)

1 Fraise fine, de forme sphérique (2,3 mm)

3 Tige de meulage au corindon blanc (de forme
sphérique, conique, cylindrique)

20 Disques a trongonner (22 mm)

1 Porte-outil/mandrin de serrage

1 Brosse de fil d’acier, en forme de roue

MM 80/EF (28 507)
Perceuse ponceuse MICROMOT 80/EF
1 Manuel d’utilisation
1 Brochure contenant des consignes de sécurité
a part
1 Mallette de rangement
2 Boites d’accessoires
1 Tige de meulage diamantée, de forme
sphérique (1,8 mm)
2 Tiges de meulage au carbure de silicium
10  Forets hélicoidaux HSS (0,3-0,5-0,8-1,0
-1,2-15-2,0-25-3,0-3,2mm)
Fraise fine, de forme sphérique (2,3 mm)
Tige de meulage au corindon blanc (de forme
sphérique, conigue, cylindrique)
0 Disques a trongonner (22 mm)
Porte-outil/mandrin de serrage
Brosse de fil d’acier, en forme de roue
Support pour petit rouleau de pongage
Petit rouleau de pongage (10 mm)

w =
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Avertissement concernant les accessoires
joints :

Les accessoires qui accompagnent I'appareil,
y compris les outils d'intervention, sont
exclusivement congus pour cet appareil et destinés
a étre utilisés avec Iui !
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Nous n’assumons aucune garantie de
fonctionnement siir et correct de nos appareils/
outils d’intervention en cas d’utilisation d’outils
d’intervention d’autres fabricants sur nos appareils,
ainsi qu’en cas d’utilisation des outils d’intervention
cijoints sur les appareils d’autres fabricants !

N’utilisez les outils d’intervention cijoints en
aucun cas sur des appareils dont les vitesses
maximales dépassent celles des outils
d’intervention !

3 Caractéristiques techniques

Bloc d’alimentation :

Entrée : 100-240V ~ 50/60 Hz, 1,5 A

Sortie : 19,0V =22A
41,8W

Appareil :

Vitesse : n ., = 5000 min"

n...= 22000 min’

m;

Diametre de serrage

avec mandrin : 0,3-32mm

avec mors de serrage : 1,0-3,2mm
Diameétre d’outil
maximal admissible : 40 mm
Filetage de broche : M8 x 0,75
Poids (bloc d’alim. inclus) : env. 0,4 kg
Longueur : env. 220 mm
Niveau de bruit : <70 dB(A)

Informations relatives aux bruits et aux
vibrations

Les indications relatives aux émissions de bruit
ont été déterminées en conformité avec des
procédés de mesure standardisés prescrits par
la normalisation et il est possible d'y faire appel
pour comparer des appareils électriques et des
outils entre eux.



Ces valeurs permettent également de procéder a
une évaluation provisoire des sollicitations dues
aux émissions de bruits.

En fonction des conditions d'utilisation, les
émissions sonores effectivement produites peuvent
différer des valeurs indiquées ci-dessus !

Cela vaut en particulier en fonction de la piece a
usiner, de I'outil d’intervention (notamment de son
état d’usure). Des piéces ou matériaux inadéquats,
des outils mal entretenus, une avance excessive
ou des outils d’intervention inadéquats peuvent
accroitre nettement les sollicitations due aux
vibrations et les émissions de bruit.

Pour une estimation précise des sollicitations
effectives engendrées par les vibrations et le
bruit, il faut également tenir compte des temps au
cours duquel I'appareil est éteint ou qu’il fonctionne
certes, mais sans étre effectivement utilisé. Cela
peut réduire nettement les sollicitations par les
vibrations et le bruit sur I'ensemble de la période
de travail.

Pour minimiser les sollicitations dues aux
vibrations, tenez compte des consignes suivantes :

o \eillez a un entretien régulier et de bonne qualité
de votre outil !

o Interrompez immédiatement I utilisation de Ioutil
lorsque des vibrations exagérées se produisent!

o |'utilisation d’un outil inadapté peut engendrer
des vibrations et bruits excessifs. Utilisez
exclusivement des outils d’intervention adaptés!

e Faites des pauses suffisantes lorsque vous
travaillez avec I'appareil!

4  Construction et fonction

Le MICROMOT 80 est un outil électrique rotatif
compact, a bloc d’alimentation intégré ; il a été
congu pour percer, meuler, trongonner, fraiser,
ébarber, dérouiller, graver et polir avec précision des
pieces de matériaux différents (p. ex. bois, verre,

métal, etc.). Une poignée en trois points permet un
guidage précis de I'outil. Le réglage progressif de
la vitesse permet de choisir la vitesse idéalement
adaptée au cas d’application respectif.

Les outils d’intervention a utiliser présentent un
diametre maximal de 40 mm, ils sont bridés via
une queue (de @ 3,2 mm maximum) a I'aide de
mors de serrage (pour le n° de réf. 28505) ou
a I'aide d’un mandrin (pour le n° de réf. 28507).

REMARQUE : Le mandrin et les mors de serrage
sont également disponibles individuellement comme
accessoires et compatibles avec les deux appareils.

Eléments constitutifs (fig. 1, fig. 2, fig. 3)
(1) Bouton de blocage d’arbre
) Fentes d’aération
(3) Etrier de I'appareil
) Interrupteur marche/arrét avec régulation de
vitesse
(5) Bloc d’alimentation
(6)  Outil d’intervention
(7) Ecrou-chapeau pour le bridage par mors
(uniqguement pour le n° de réf. 28505)
(8)  Mandrin (uniquement pour le n° de réf. 28507)
(9) Mors (uniqguement pour le n° de réf. 28505)
(10) Broche

Utilisation conforme

Lappareil doit étre utilisé uniquement comme décrit
dans le présent manuel d’utilisation. Tout autre type
d’utilisation est interdit !

5 Utilisation

L'appareil en I'état a la livraison est prét a fonctionner.
Avant sa mise en ceuvre, il faut seulement monter un
outil d’intervention adapté (voir a ce sujet la section
suivante « Changer d’outil d’intervention »).
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Changer d’outil d’intervention (Fig. 2 / Fig. 3):

En cas d'utilisation de mors de serrage :

1. appuyer sur le bouton de blocage (1) d’arbre
et desserrer I'écrou-chapeau (7). Retirer I'outil
d’intervention (6), dévisser I'écrou-chapeau (7)
et retirer le mors de serrage (9).

2. Choisir un mors de serrage (9) adapté au nouvel
outil d'intervention et I'insérer dans la broche
(10). Remonter I'écrou-chapeau (7) sur la broche
(10).

3. Insérer un nouvel outil d’intervention
jusqu’en butée dans le mors de serrage
puis serrer fermement I'écrou-chapeau
tout en maintenant le bouton de blocage
appuyé.

6
9
7
1

)
)
)
)

IMPORTANT ! Ne vissez fermement I'écrou-chapeau
(7) que si un outil d'intervention (6) a été inséré dans
le mors de serrage (9). Le fait de visser fermement
I'écrou-chapeau sans queue d’outil introduite risque
d’endommager le mors de serrage !

En cas d’utilisation du mandrin :

1. appuyer sur le bouton de blocage (1) d’arbre
et ouvrir le mandrin (8). Retirer I'outil
d’intervention (6).

2. Insérer un nouvel outil d’intervention (6)
jusqu’en butée et serrer fermement le mandrin
(8) avec le bouton de blocage (1) appuyé.

Travailler avec I'appareil :
ATTENTION !

Avant de travailler avec I'appareil, vérifiez
toujours que l'outil d’intervention est intact, qu’il
est adapté a la vitesse maximale de I’appareil
et qu’il a été correctement fixé !

1. Brancher le bloc d’alimentation (5) dans
une prise secteur a cet effet (100-240V~,
50/60 Hz).

2. Allumer I'appareil via I'interrupteur Marche/
Arrét (4) et le régler sur la vitesse de rotation
adaptée au cas d’application.
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IMPORTANT !

o | afigure 4 montre deux formes typiques de tenue
en main pendant les travaux avec I'appareil. Veillez
constamment a une préhension ferme pour
pouvoir guider I'outil d’intervention de maniere
maitrisée. Ce faisant, les fentes d’aération (2) ne
doivent pas étre recouvertes.

En cas de surchauffe de I'appareil, il faut
impérativement I'éteindre et le laisser refroidir.
 Ne jamais appuyer sur le bouton de blocage (1)

tant que outil d’intervention tourne encore.

o Ce n'est pas I'intensité de la pression d’applique
mais une vitesse de rotation correcte et réguliere
qui donne un rendement de meulage/trongonnage
élevé ! Une pression d’applique excessive peut
endommager I'appareil et I'outil d’intervention !

3. Aprésavoir achevé le travail, éteindre I'appareil
par son interrupteur Marche/Arrét (4) et
débrancher le bloc d’alimentation de la prise.

6 Maintenance et entretien

ATTENTION ! Pour éviter un démarrage intempestif
et les blessures pouvant aller de pair, débrancher
impérativement la fiche secteur de la prise !

L'appareil n’exige presque aucune maintenance.
Pour nettoyer I'appareil, il est possible d’utiliser un
chiffon doux légérement humecté, ou un pinceau.

Attention : Pour le nettoyer, n’utilisez en aucun cas
de liquides. Il ne doit pénétrer ni humidité ni des
liquides a I'intérieur de I'appareil.



7  Elimination

8 Déclaration de conformité EU

! Eliminez les outils électriques, accessoires
et emballages apreés les avoir triés.

Ne jetez pas I'appareil ou ses piéces a la poubelle
des déchets ménagers, mais respectez au contraire
la réglementation en vigueur dans votre localité
L'appareil contient des matériaux qui peuvent étre
recyclés.

Conformément a la Directive européenne 2012/19/
UE sur les appareils électriques et électroniques, les
outils électriques arrivés en fin de vie doivent étre
collectés séparément et introduits dans une filiere
de recyclage respectueuse de I'environnement.

Produit : MICROMOT 80

Modéle : MM 80/E (28 505)
MM 80/EF (28 507)

Fabricant : PROXXON S.A.

Hérebierg 6-10
LU-6868 Wecker
WWW.Proxxon.com

Nous déclarons en toute responsabilité que ce
produit est conforme aux directives/reglements
et normes suivants.

2006/42/CE
EN 60745-1:2009/A11:2010
EN 60745-2-23:2013

2014/30/UE

EN 55014-1:2017/A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

2011/65/UE

y compris toutes les directives déléguées publiées
et en vigueur a la date d’établissement de la
présente déclaration.

Signé au nom de:
PROXXON S.A.

Wecker, 13/02/2026

=l

Stommes
Ingénieur en recherche et développement

Le responsable de la documentation CE est
identique au signataire.
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MICROMOT 80/E (28 505)
MICROMOT 80/EF (28 507)

@

1 Sicurezza

m AVVERTENZA

P Leggere tutte le avvertenze di sicurezza,
L le istruzioni, le illustrazioni e i dati tecnici
forniti con questo utensile elettrico.
Linosservanza delle seguenti istruzioni puo
causare scosse elettriche e avere come
conseguenza incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un utilizzo futuro.

Indossare sempre occhiali di
protezione adatti quando si lavora
con I’apparecchio!

Alcune polveri e vapori hanno
un effetto nocivo per la salute.
Pertanto, per la propria sicurezza,
indossare sempre una maschera
parapolvere quando si lavora con
I’apparecchio.

Per la propria sicurezza, si consiglia

di utilizzare delle protezioni per
I'udito durante il lavoro!

Utilizzare e conservare solo in
ambienti asciutti.

0> 0 @ @

Classe di protezione apparecchio Il

* Non modificare I’apparecchio e utilizzare solo
ricambi originali di PROXXON.

o Conservare I’apparecchio all’asciutto e fuori
dalla portata dei bambini!
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¢ Non lavorare mai con utensili accessori
danneggiati o usurati! Gli utensili danneggiati
0 usurati possono rompersi e causare lesioni!

¢ 'utensile impiegato non deve superare un
diametro massimo di 40 mm!

o Accertarsi che il pezzo da lavorare sia
fissato correttamente! | pezzi da lavorare
singoli devono essere serrati in un apposito
dispositivo. In questo modo si evita che il
pezzo da lavorare possa staccarsi.

ATTENZIONE:

o Serrare sempre gli utensili fino all’arresto o alla
massima profondita possibile! Accertarsi che la
sporgenza del corpo dell’utensile dalla pinza di
serraggio non sia mai superiore a 30 mm. | corpi
lunghi che fuoriescono si piegano facilmente e
possono causare lesioni gravi! Provocano inoltre
una cattiva concentricita.

e Per la conservazione degli utensili, & necessario
accertarsi che siano protetti in modo affidabile
da qualsiasi tipo di danneggiamento!

Avvertenze di sicurezza per tutte le
applicazioni

Avvertenze di sicurezza comuni per levigare,
levigare con carta vetrata, lavorare con
spazzole di metallo, lucidare, fresare e troncare:

a) Questo utensile elettrico deve essere utilizzato
come levigatore, levigatore con carta vetrata,
spazzola di metallo, lucidatore, per fresare
e come troncatrice. Rispettare tutte le
avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le figure
ed i dati che si ricevono con I'apparecchio.
L'inosservanza delle seguenti avvertenze puo
determinare scosse elettriche, fuoco e/o gravi
lesioni.

(=
=

Non utilizzare alcun accessorio non previsto
dal produttore specificamente per questo
utensile elettrico. Solo perché e possibile fissare
I'accessorio all'utensile elettrico non significa che
I'uso € sicuro.



c) Il numero di giri consentito dell’utensile

d

g

=

=

=

d’impiego deve essere almeno talmente alto
quando il numero di giri massimo indicato
sull’utensile elettrico. L'accessorio che gira pil
rapidamente a quanto consentito puo rompersi
ed essere lanciato nell’ambiente.

Il diametro esterno e lo spessore dell’utensile
devono corrispondere alle indicazioni
dell'utensile elettrico. Gli utensili con delle
misure errate non possono essere protetti o
controllati correttamente.

Le mole, i rulli di levigatura o altri accessori
devono essere adatti ad essere montati sul
mandrino o la pinza di serraggio dell’utensile
elettrico. Gli utensili che non possono essere
montati  correttamente  sull’alloggiamento
dell’'utensile elettrico girano in modo irregolare,
vibrano molto forte e possono determinare la
perdita del controllo.

Mole, cilindri di levigatura, utensili di taglio o
altri accessori montati sul mandrino, devono
essere inseriti completamente nella pinza di
serraggio o il mandrino di bloccaggio. La
»Sporgenza“ o la parte libera del mandrino
tra corpo di levigatura e pinza di serraggio o
mandrino di bloccaggio deve essere minima.
Nel caso in cui il mandrino non venga teso bene
oil corpo di levigatura si trova troppo in avanti, si
potrebbe svitare I'utensile di impiego ed essere
lanciato a forte velocita.

Non usare alcun utensile danneggiato.
Controllare prima di ogni utilizzo gli utensili
e le mole ed accertarsi che non siano
danneggiati e che non presentino crepe,
che non siano usurati e che le spazzole non
presentino dei fili staccati o rotti. Nel caso in
cui 'utensile elettrico o Putensile d’uso cada,
verificare se si sia danneggiato o usare un
utensile integro. Una volta controllato ed
inserito Putensile d’uso, tenersi lontano
con altre persone dal livello dell’utensile
in rotazione e far funzionare I'apparecchio

h
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per un minuto al numero di giri massimo. Gli
utensili danneggiati nella maggior parte dei casi
si rompono in questa fase di test.

Limite di esposizione e mezzi per la protezione
personale: Usare in base all’utilizzo una
protezione per il viso, per gli occhi o occhiali
di protezione. Se necessario indossare anche
una mascherina, una protezione per l'udito,
guanti di protezione o un grembiule speciale
che trattiene piccole particelle di levigatura
e di materiale. Gli occhi devono essere protetti
dal lancio di corpi estranei che si vengono a
creare durante i diversi utilizzi. La mascherina
antipolvere e di protezione delle vie respiratorie
deve filtrare la polvere durante la fase di utilizzo.
Qualora I'utente sia esposto prolungatamente ad
un livello di rumorosita elevato & possibile che si
perda I'udito.

Accertarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dall’area di lavoro.
Tutti coloro che accedono all’area di lavoro
devono indossare I'equipaggiamento di
protezione personale. Possono essere lanciati
pezzi rotti del pezzo da lavorare e dell'utensile e
provocare lesioni anche all'esterno dell’area di
lavoro diretta.

Afferrare I'apparecchio solo dalle impugnature
isolate quando si eseguono dei lavori durante
i quali I'utensile possa toccare cavi elettrici
nascosti o il proprio cavo di alimentazione. Il
contatto con un cavo sotto tensione pud mettere in
tensione anche parti metalliche dell’apparecchio
e determinare una scossa elettrica.

k) All’avvio tenere ben saldo in mano P'utensile

elettrico. Accelerando al numero di giri massimo,
il momento di reazione del motore potrebbe far
si che l'utensile elettrico si giri.

Se possibile, usare dei morsetti per fissare
il pezzo da lavorare. Durante I'utilizzo non
tenere mai in una mano il pezzo da lavorare
e nellaltra 'utensile elettrico. Serrando i piccoli
pezzi da lavorare si hanno le mani libere per un
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miglior controllo dell’utensile elettrico. Quando si
separano pezzi da lavorare tondi come tasselli
di legno, aste o tubi, questi tendono a scivolare
e pertanto I'utensile di impiego potrebbe essere
lanciato sul vostro corpo.

m) Tenere il cavo di collegamento lontano
da utensili rotanti. Se si perde il controllo
sull'apparecchio, il cavo puo essere tranciato
o afferrato e la propria mano o braccio spinta
nell'utensile rotante.

n
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Non depositare I'utensile elettrico se non si sia
fermato completamente I'utensile d’impiego.
L'utensile rotante potrebbe toccare la superficie di
appoggio e di conseguenza si potrebbe perdere
il controllo sull’utensile elettrico.

0

Dopo la sostituzione degli utensili diimpiego o
le regolazioni sull’apparecchio, stringere forte
il dado della pinza di serraggio, il mandrino
di bloccaggio o qualsiasi altro elemento di
fissaggio. Gli elementi di fissaggio staccati
si potrebbero spostare inavvertitamente e
determinare la perdita del controllo; i componenti
rotanti non fissati vengono lanciati con forza.

p) Non mettere in funzione l'utensile elettrico
durante il trasporto. Il proprio abbigliamento
potrebbe impigliarsi nell’'utensile rotante il quale
potrebbe procurare delle ferite al corpo.

q) Pulire regolarmente le prese d’aria
dell'utensile elettrico. La ventola del motore
attira polvere nell’alloggiamento ed un forte
accumulo di polvere metallica pud provocare
rischi elettrici.

r) Non usare lutensile eletirico vicino a
materiali infiammabili. Le scintille potrebbero
far incendiare questi materiali.

s) Non usare utensili d’'uso che richiedono
I'impiego di refrigeranti liquidi. Lutilizzo di
acqua o altri refrigeranti liquidi pud provocare
scosse elettriche.
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Rinculo e relative avvertenze di sicurezza

Il rinculo & una reazione improvvisa in seguito ad
un utensile rotante intermittente o bloccato quale
la mola, il nastro abrasivo, la spazzola di metallo
ecc. Un’intermittenza o un blocco determinano un
arresto brusco dell’'utensile rotante. In questo modo
un utensile elettrico non controllato viene accelerato
contro la direzione di rotazione dell’utensile d’uso.

Se ad es. una mola batte o & bloccata nel pezzo
da lavorare, il bordo della mola che si inserisce nel
pezzo da lavorare potrebbe bloccarsi e rompere la
mola o provocare un rinculo. La mola si avvicina o
si allontana quindi verso I'operatore in base al senso
di rotazione della mola sul punto di bloccaggio. Le
mole in questo caso si potrebbero anche rompere.

Un rinculo € la conseguenza di un uso errato o
improprio dell’utensile elettrico. Questo puo essere
impedito con delle misure cautelari adatte come
descritto di seguito.

a) Reggere bene l'utensile elettrico e portare
il proprio corpo e le proprie braccia in una
posizione in cui poter resistere a dei rinculi.
Lutilizzatore puo essere in grado di controllare le
forze dirinculo con delle misure cautelari adatte.

b
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Lavorare in modo particolarmente attento
vicino ad angoli, bordi taglienti ecc. Impedire
che gli utensili shattano o si blocchino nel
pezzo da lavorare. L'utensile rotante tende a
bloccarsi negli angoli, su bordi taglienti o quando
shatte. Cio determina una perdita del controllo o
un rinculo.

Non usare alcuna mola dentata. Simili utensili
spesso provocano un rinculo o la perdita del
controllo sull’utensile elettrico.

c
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d) Condurre l'utensile di impiego sempre nella
stessa direzione nel materiale in cui il bordo
di taglio lascia il materiale (corrisponde alla
stessa direzione con cui vengono estratti
i trucioli). Condurre I'utensile elettrico nella
direzione errata determina una rottura del bordo



di taglio dell'utensile dal pezzo da lavorare, in
questo modo l'utensile elettrico viene tirato in
questa direzione di avanzamento.

2

Serrare sempre il pezzo da lavorare quando si
utilizzano lime rotanti, mole, frese ad elevata
velocita o frese per metalli duri. Gia con una
leggera piegatura nella scanalatura questi utensili
si bloccano e possono causare un rinculo. Nel
caso in cui la mola si blocchi, solitamente si
rompe. Quando si bloccano lime rotanti, frese ad
elevata velocita o frese per metalli duri, potrebbe
saltare I'inserto dell’utensile dalla scanalatura e
determinare la perdita del controllo dell’'utensile.

Avvertenze di sicurezza speciali sulla
levigatura e la troncatura:

a) Usare per lutensile elettrico solo mole
omologate e solo per I'utilizzo consigliato.
Esempio: Non levigare mai con la superficie
laterale di una mola per troncare. Le mole
per troncare sono indicate per I'asportazione di
materiale con il bordo della mola. L'esercizio di
una forza laterale su queste mole puo distruggerle.

b
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Per spine di levigatura a cono e diritti
con filettatura, usare solo mandrini non
danneggiati delle giusta dimensione e
lunghezza, senza taglio sulla spalla. | mandrini
adatti prevengono la possibilita di rottura.

C

£

Evitare un bloccaggio della mola troncatrice
0 una pressione di contatto troppo elevata.
Non eseguire alcun taglio eccessivamente
profondo. Una sollecitazione eccessiva della mola
aumenta la sua sollecitazione e la possibilita di
piegature o bloccaggio e pertanto la possibilita
di un rinculo o di una rottura del corpo della mola

d) Evitare con la vostra mano la zona davanti e
dietro la mola rotante. Spostando la mola nel
pezzo da lavorare, in caso di rinculo I'utensile
elettrico potrebbe essere lanciato direttamente

sull’operatore con la mola ancora rotante.

=

e) Se la mola é bloccata o si interrompono
le operazioni, spegnere Papparecchio e
tenerlo fermo fino a quando la mola non si
sia completamente fermata. Non tentare mai
di estrarre la mola ancora rotante dal taglio
altrimenti si puo verificare un rinculo. Rilevare
e risolvere la causa del rinculo.

f) Nonriattivare 'utensile elettrico fino a quando
si trova nel pezzo da lavorare. Far raggiungere
alla mola prima il numero di giri pieno prima di
procedere con cautela con il taglio. Altrimenti
la mola potrebbe piegarsi, saltare dal pezzo da
lavorare o determinare un rinculo.

g) Sostenere le lastre o altri pezzi da lavorare
grandi per ridurre il rischio di un rinculo a
causa di una mola bloccata. | pezzi da lavorare
grandi possono piegarsi sotto il loro stesso peso.
Il pezzo da lavorare deve essere sostenuto sui
due lati della mola. Sia nelle vicinanze del taglio
che sul bordo.

h
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Prestare particolare attenzione nel caso di
,»tagli a borsa“ in pareti esistenti o altre zone
non prevedibili. La molaimmersa in caso di taglio
di tubi di gas o acqua, cavi elettrici o altri oggetti
possono provocare un rinculo.

Avvertenze di sicurezza specifiche per i lavori
con spazzole metalliche:

a) Considerare che la spazzola metallica anche
durante 'uso comune perde pezzi di metallo.
Non sollecitare troppo i fili di metallo con una
pressione di contatto troppo elevata. | pezzi
di metallo lanciati possono penetrare facilmente
I"abbigliamento e/o la pelle.

b) Prima dell’uso far funzionare le spazzole
per almeno un minuto a velocita di lavoro.
Accertarsi durante questo periodo di tempo
che nessuna persona si trovi davanti o sulla
stessa linea della spazzola. Durante il tempo
di avvio potrebbero staccarsi dei pezzi di filo di
ferro.
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c) Allontanare da se la spazzola rotante! Quando
si lavora con queste spazzole, potrebbero
staccarsi ad elevata velocita piccoli pezzi di
ferro ed infiltrarsi nella pella.

Avvertenze di sicurezza in caso di impiego di
punte lunghe:

a) Non lavorare in nessun caso con un numero
di giri piu elevato di quello massimo
ammesso per la punta. In caso di numeri di
giri pit elevati, la punta puo facilmente piegarsi
se puo ruotare liberamente senza essere in
contatto con il pezzo, e puo provocare lesioni.

b) Iniziare il processo di perforazione sempre
con un numero di giri basso e quando
la punta é in contatto con il pezzo in
lavorazione.

c) Non esercitare una pressione eccessiva e
applicarla solo in direzione longitudinale
rispetto alla punta. Le punte possono piegarsi
e quindi rompersi oppure causare una perdita
di controllo e lesioni.

Ulteriori avvertenze generali di sicurezza
sono allegate all’apparecchio in un opuscolo
dedicato.

2 Volume di consegna e accessori

MM 80/E (28 505)

1 Rettificatore MICROMOT 80/E

1 lIstruzioni per I'uso

1 Opuscolo con avvertenze di sicurezza
separate

1 Custodia

2 Scatole accessori

1 Set pinze di serraggio in acciaio (1,0 - 1,5 -
2,0-2,4-3,0-32mm)

2 Punta da smeriglio diamantata di forma
sferica (1,0 e 1,8 mm)

2 Punte da smeriglio al carburo di silicio
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1 Punta elicoidale HSS-MICRO (0,5 € 1,0 mm)

1  Fresa fine di forma sferica (2,3 mm)

3 Punta da smeriglio al corindone bianco (di
forma sferica, conica, cilindrica)

20 Mole (22 mm)

1 Portautensili/Mandrino

1 Spazzolain filo d’acciaio a forma di ruota

MM 80/EF (28 507)
Rettificatore MICROMOT 80/ EF
1 Istruzioni per I'uso
1 Opuscolo con avvertenze di sicurezza
separate
1 Custodia
2 Scatole accessori
1 Punta da smeriglio diamantata di forma
sferica (1,8 mm)
2 Punte da smeriglio al carburo di silicio
10 Punta elicoidale HSS (0,3-0,5-0,8-1,0 -
1,2-15-2,0-25-3,0-32mm)
Fresa fine di forma sferica (2,3 mm)
Punta da smeriglio al corindone bianco (di
forma sferica, conica, cilindrica)
0 Mole (22 mm)
Portautensili/Mandrino
Spazzola in filo d’acciaio a forma di ruota
Sostegno per rotolo circolare
Rotolo circolare (10 mm)

w =
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Avvertenza relativa agli accessori in
dotazione:

Gli accessori forniti con I'apparecchio, inclusi gli
utensili, sono concepiti e destinati esclusivamente
all’'uso con il presente apparecchio!

Non ci assumiamo alcuna responsabilita per
un funzionamento sicuro e corretto dei nostri
apparecchi/utensili elettrici in caso di utilizzo di
utensili di altri produttori sui nostri apparecchi
oppure di utilizzo degli utensili in dotazione su
apparecchi di altri produttori!



Non usare mai gli utensili in dotazione su
apparecchi con un numero di giri massimo
piti elevato!

3 Dati tecnici

Alimentatore:

Entrata: 100-240V ~ 50/60 Hz, 1,5 A

Uscita: 19,0V =22A
41,8W

Apparecchio:

Numero di giri: n_=5000 min”

min

N = 22 000 min™*
Diametro di serraggio

con mandrino: 0,3-3,2mm

con pinze di serraggio: 1,0-32mm
Diametro massimo consentito
dell’'utensile: 40 mm
Filettatura del mandrino: M8 x 0,75
Peso (alimentatore incl.): ca. 0,4 kg
Lunghezza: ca. 220 mm
Rumorosita: <70 dB(A)

Informazioni sulla rumorosita e sulle vibrazioni

| dati relativi all‘emissione sonora sono stati
determinati secondo metodi di misurazione
standardizzati e prescritti dalle normative e possono
essere utilizzati per confrontare tra loro apparecchi
elettrici e utensili.

Questi valori consentono anche una valutazione
preliminare delle sollecitazioni causate dalle
emissioni sonore.

In base alle condizioni di funzionamento, le
emissioni  effettivamente  presenti  possono
divergere da quelle sopra indicate!

Cio vale in particolare in funzione del pezzo
da lavorare e dell‘utensile (in particolare del
suo stato di usura). Pezzi non o materiali non
idonei, utensili sottoposti a manutenzione

inadeguata, un avanzamento eccessivo o utensili
inadeguati possono aumentare significativamente
I’esposizione alle vibrazioni e la rumorosita.

Per una valutazione esatta delle sollecitazioni
causate dalle vibrazioni e della rumorosita &
necessario considerare anche i tempi in cui
I‘apparecchio & spento oppure € in funzione, ma
non ¢ effettivamente in uso. Questo puo ridurre
significativamente le sollecitazioni causate dalle
vibrazioni e la rumorosita per I'intera fase di lavoro.

Per ridurre al minimo I'esposizione alle vibrazioni,
osservare le seguenti indicazioni:

o Assicurare una regolare e corretta manutenzione
del proprio utensile!

e Interrompere immediatamente il funzionamento
dell‘utensile nel caso in cui si verifichi una
vibrazione eccessival

 Un utensile non adatto puo causare vibrazioni e
rumore eccessivi. Utilizzare solo utensili adatti!

e Durante I'utilizzo dell’apparecchio, rispettare
delle pause adeguate!

4 Struttura e funzionamento

Nel caso di MICROMOT 80 si tratta di un utensile
elettrico rotante compatto con alimentatore
integrato, concepito per forare, rettificare, troncare,
fresare, shavare, rimuovere la ruggine, incidere e
levigare pezzi di materiali diversi (ad es. legno,
vetro, metallo, ecc.). Limpugnatura a tre punti
consente una guida precisa dell’utensile. Tramite la
regolazione continua del numero di giri & possibile
selezionare il numero di giri ideale per la rispettiva
applicazione.

Devono essere utilizzati utensili con un diametro
massimo di 40 mm, bloccati su un’asta (z massimo
3,2 mm) con I'ausilio di pinze di serraggio (con n®
art. 28 505) o di un mandrino (con n° art. 28 507).
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AVVERTENZA: || mandrino e le pinze di serraggio
sono disponibili anche singolarmente come accessori
e sono compatibili con entrambi gli apparecchi.

Componenti (Fig. 1, Fig. 2, Fig. 3)

(1) Bottone di arresto per I'albero

2) Feritoie di ventilazione

Staffa apparecchio

Interruttore di accensione/spegnimento con

regolazione del numero di giri

Alimentatore

Utensile

(7)  Dado per raccordi per il bloccaggio della pinza
portautensili (solo con n° art. 28505)

(8) Mandrino (solo con n° art. 28507)

(9) Pinza portautensili (solo con n° art. 28505)

(10) Mandrino

=8B

CIG]

Uso previsto

L'apparecchio pud essere utilizzato solo nella
modalita descritta nel presente manuale. Ogni
altro tipo di utilizzo non & consentito!

5 Funzionamento

Nello stato di consegna, I'apparecchio & pronto
all'uso. Prima dell'uso, € sufficiente montare un
utensile idoneo (vedi in merito il seguente paragrafo
“Cambio dell’utensile”).

Cambio dell’utensile (Fig. 2 / Fig. 3):

Se si utilizzano pinze di serraggio:

1. Premere il bottone di arresto per I'albero (1) e
allentare il dado per raccordi (7). Rimuovere
I'utensile (6), svitare il dado per raccordi (7)
e togliere la pinza di serraggio (9).

2. Selezionare la pinza di serraggio (9) adatta
per il nuovo utensile e inserirla nel mandrino
(10). Rimontare il dado per raccordi (7) sul
mandrino (10).
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3. Inserire I'utensile (6) nuovo nella pinza di
serraggio (9) fino all'arresto e stringere il
dado per raccordi (7) tenendo premuto il
bottone di arresto (1).

IMPORTANTE! Serrare il dado per raccordi (7) solo
con un utensile () inserito nella pinza di serraggio
(9). Il serraggio del dado per raccordi senza corpo
dell'utensile inserito puo danneggiare la pinza di
serraggio!

Se si utilizza il mandrino:

1. Premere il bottone di arresto per I'albero (1) e
aprire il mandrino (8). Rimuovere I'utensile (6).

2. Inserire I'utensile (6) nuovo fino all’arresto e
stringere il mandrino (8) tenendo premuto il
bottone di arresto (1).

Lavorare con Iapparecchio:
ATTENZIONE!

Prima di lavorare con I’apparecchio, assicurarsi
sempre che I'utensile non sia danneggiato, che
sia compatibile con il numero di giri massimo
dell’apparecchio e che sia fissato correttamente!

1. Collegare I'alimentatore (5) alla presa di
corrente prevista a tale scopo (100-240 V~,
50/60 Hz).

2. Accendere I'apparecchio tramite I'interruttore
di accensione/spegnimento (4) e regolare il
numero di giri adatto per I'applicazione.

IMPORTANTE!

e La Fig. 4 mostra due usi tipici quando si lavora
con I'apparecchio. Tenere sempre una presa
sicura per condurre I'utensile rotante in modo
controllato. Le feritoie di ventilazione (2) non
devono mai essere coperte.

In caso di surriscaldamento, spegnere
immediatamente I'apparecchio e lasciarlo
raffreddare.

© Non premere mai il bottone di arresto (1) mentre
I'utensile & ancora in rotazione.



¢ Non ¢ I'entita della pressione di contatto, bensi
il numero di giri corretto e uniforme a garantire
elevate prestazioni di rettifica/troncatura!
Una pressione di contatto troppo elevata puo
causare il danneggiamento dell’apparecchio e
dell’'utensile!

3. Al termine del compito di lavoro, spegnere
I'apparecchio tramite [Iinterruttore di
accensione/spegnimento (4) e scollegare
I"alimentatore dalla presa di corrente.

6 Manutenzione e cura

ATTENZIONE! Per evitare un avviamento
involontario e conseguenti lesioni, & assolutamente
necessario tirare prima la spina!

Lapparecchio & pressoché esente da manutenzione.
Per pulire I'apparecchio & possibile utilizzare un
panno o un pennello leggermente inumidito.

ATTENZIONE: Non utilizzare in nessun caso liquidi
per la pulizia. Evitare che umidita o liquidi penetrino
all’interno dell’apparecchio.

7 Smaltimento

Smaltire separatamente utensili elettrici,
accessori e imballaggi.
—_—

Non smaltire I'apparecchio o parti dello stesso
con i rifiuti domestici, ma secondo le prescrizioni
vigenti nel proprio luogo di residenza. L'apparecchio
contiene materiali che possono essere riciclati.

Conformemente alla direttiva europea 2012/19/
UE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche, gli utensili elettrici diventati inservibili
devono essere raccolti separatamente ed essere
consegnati agli appositi centri di raccolta e
smaltimento.

8 Dichiarazione di conformita EU

Prodotto: MICROMOT 80

Modello: MM 80/E (28 505)
MM 80/EF (28 507)

Produttore: PROXXON S.A.

Hérebierg 6-10
LU-6868 Wecker
WWW.Proxxon.com

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita
che il prodotto & conforme alle seguenti direttive/
ordinanze e norme.

2006/42/CE
EN 60745-1:2009/A11:2010
EN 60745-2-23:2013

2014/30/UE

EN 55014-1:2017/A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

2011/65/UE

incluse tutte le direttive delegate che sono
pubblicate e legalmente valide alla data di
emissione della presente dichiarazione.

Firmato per conto di:
PROXXON S.A.

Wecker, 13/02/2026

=l

Stommes
Ingegnere — Ricerca e Sviluppo

Il rappresentante della documentazione CE &
identico al sottoscritto.
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@ MICROMOT 80/E (28 505)
MICROMOT 80/EF (28 507)

1__ Seguridad

m ADVERTENCIA

9% Leatodas las indicaciones de seguridad,
instrucciones, ilustraciones y datos

técnicos que acompaiian a esta
herramienta eléctrica. El incumplimiento de las
siguientes instrucciones puede provocar
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones
graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e

instrucciones para futuras consultas.

jUtilice siempre gafas protectoras

@ adecuadas cuando trabaje con el
dispositivo!

Algunos polvos y vapores son

peligrosos para la salud. Por lo

@ tanto, por su propia seguridad,
utilice una mascarilla antipolvo
adecuada cuando trabaje con el
dispositivo.

iPor su seguridad, utilice proteccion
auditiva mientras trabaja!

®

A Utilizar y almacenar tinicamente en
entornos secos.

@ Dispositivo de clase de proteccion Il

e No modifique el dispositivo y utilice
tinicamente piezas de repuesto originales
de PROXXON.

e jGuarde el dispositivo en un lugar seco y fuera
del alcance de los nifos!
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¢ iNo trabajar con herramientas de trabajo
desgastadas o dainadas! jLas herramientas
daiadas o desgastadas pueden romperse y,
de ese modo, provocar lesiones!

e iLa herramienta de trabajo utilizada no debe
superar un diametro maximo de 40 mm!

e jAsegurese de que la pieza de trabajo esté
correctamente fijada! Las piezas de trabajo
sueltas deben sujetarse en un dispositivo
adecuado. De este modo se evita que la pieza
de trabajo salga disparada.

ATENCION:

® Sujete siempre las herramientas de trabajo hasta
el tope o tan profundamente como sea posible!
Asegurese de que el saliente del mango de la
herramienta fuera de la pinza de sujecién no
supere en ningdn caso los 30 mm. jLos mangos
que sobresalen mucho se doblan facilmente
y pueden causar lesiones graves! Ademas,
provocan una mala concentricidad.

o Al guardar las herramientas de uso, jasegurese
de que estén protegidas de forma fiable contra
dafios!

Indicaciones de seguridad para todas las
aplicaciones

Indicaciones de seguridad comunes para
esmerilar, lijar, trabajar con cepillos de alambre,
pulir, fresar o tronzar con muela:

a) Esta herramienta eléctrica es para emplear
como esmeriladora, lijadora, cepillo de
alambre, pulidor, para fresar y como
tronzadora con muela. Observe todas las
indicaciones de seguridad, instrucciones,
ilustraciones y datos que reciba con el aparato.
Sino observa las siguientes instrucciones, pueden
producirse descargas eléctricas, incendios y/o
graves lesiones..

b) No emplee ningtin accesorio que no haya sido
previsto y recomendado por el fabricante
especialmente para esta herramienta
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eléctrica. Solo porque pueda fijar el accesorio
a su herramienta eléctrica, esto no garantiza
ninglin empleo seguro.

Las revoluciones admisibles de la herramienta
de aplicacion como minimo deben ser tan
elevadas como las revoluciones maximas
indicadas en la herramienta -eléctrica.
Accesorios, que giran mas rapido que lo
admisible, pueden romperse y ser arrojados.

El didametro exterior y grosor de las
herramientas de aplicacion  deben
corresponder a las indicaciones de medidas
de su herramienta eléctrica. Herramientas
de aplicacion erréneamente dimensionadas
no pueden ser blindadas o controladas
suficientemente.

Muelas abrasivas, cilindros esmeriladores
u otros accesorios tienen que ajustarse
exactamente al husillo portamuela o pinza
de sujecion de su herramienta eléctrica. Las
herramientas de aplicacion, que no se ajustan
exactamente al alojamiento de la herramienta
eléctrica, Giran de forma irregular, vibran muy
intensamente y pueden conducir a la pérdida
del control.

Las muelas, cilindros de esmerilado,
herramientas de corte u otros accesorios
montados en un mandril deben ser colocados
completamente en la pinza portapieza o el
mandril. La ,,saliente“ o bien. la parte libre
del mandril entre las muelas abrasivas y la
pinza portapieza o mandril debe ser minima.
Si el mandril no se sujeta lo suficiente o la muela
abrasiva sobresale demasiado, la herramienta
de aplicacion se puede soltar y ser arrojada a
velocidad elevada.

No utilice herramientas de aplicacion
danadas. Controle antes de cada aplicacion
las herramientas de aplicacion como muelas
abrasivas a desprendimientos y fisuras,
cilindros abrasivos a fisuras, ,desgaste o
intenso deterioro, cepillos de alambre a
alambres sueltos o rotos. Si la herramienta

h
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eléctrica o la herramienta de aplicacion sufre
una caida, compruebe si se ha dafado, o
emplee una herramienta de aplicacion sin
daiios. Cuando haya controlado y empleado
la herramienta eléctrica, manténgase usted
y las personas que se encuentran en las
cercanias, fuera del nivel de la herramienta
de aplicacion en rotacion y deje funcionar el
aparato durante un minuto a las revoluciones
maximas. Herramientas de aplicacion dafadas
mayormente se rompen en este tiempo de
ensayo.

Lleve equipamiento personal de proteccion.
Segin la aplicacion, emplee proteccion
facial completa, proteccion ocular o gafas
de proteccion. Siempre que sea apropiado,
lleve mascara antipolvo, proteccion auditiva,
guantes de proteccion o un faldon especial
que mantenga alejados de usted pequeiias
particulas de abrasivo o material. Los ojos
deben ser protegidos de cuerpos extrafios
arrojados, que se generan en las diferentes
aplicaciones. La mascara para polvo o de
proteccion respiratoria tienen que filtrar el polvo
generado durante la aplicacion. si usted esta
expuesto a ruidos intensos prolongados, puede
sufrir una pérdida de audicion.

Observe en ofras personas, que mantengan
una distancia segura a su area de trabajo.
Cada uno que acceda al area de trabajo debe
llevar equipamiento personal de proteccion.
Trozos de rotura de la pieza o herramientas de
aplicacion rotas pueden ser arrojadas y causar
lesiones también fuera del &rea de trabajo directo.

Sujete el aparato tinicamente por la superficie
de asidero aislada cuando ejecute trabajos en
los que la herramienta de aplicacion puede
alcanzar conductores de corriente ocultos
o el propio cable de red. El contacto con un
conductor de corriente también puede poner bajo
tension partes metalicas del aparato y conducir
a una descarga eléctrica.
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k) Sujete firmemente la herramienta eléctrica al
ponerla en marcha. Al acelerar a las revoluciones
méximas el par de reaccién del motor puede
conducir a que la herramienta eléctrica se
torsione.

De ser posible, emplee dos sargentos para fijar
la pieza. No sujete jamas una pieza pequefia
en una mano y la herramienta eléctrica en la
otra, mientras que la esté utilizando. Debido
a la sujecion de pequefias piezas usted tiene
libre ambas manos para un mejor control de la
herramienta eléctrica. Al cortar piezas redondas
como tacos de madera, material en barras
0 tubos, estos tienden a rodar, con lo que la
herramienta de aplicacion se puede atascar y
ser arrojada hacia usted .

m) Mantenga alejado el cable de red de las
herramientas de aplicacién en rotacion. Si
usted pierde el control sobre el aparato, el cable
puede ser cortado o atrapado y su mano o su
brazo ser introducido sorpresivamente dentro de
la herramienta de aplicacion.

n) Jamas deposite la herramienta eléctrica,
antes que la herramienta de aplicacion se
haya detenido completamente. La herramienta
de aplicacion en rotacion puede entrar en contacto
con la superficie de depdsito, con lo que usted
puede perder el control sobre la herramienta
eléctrica.

0) Apriete firmemente tras el cambio de
herramientas de aplicacion o ajustes en el
aparato, la tuerca de sujecion, el mandril
u otros elementos de fijacion. Elementos de
fijacion flojos pueden desajustarse de forma
inesperada y conducir a la pérdida de control;
componentes, en rotacion no fijados son arrojados
violentamente hacia fuera.

=

No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras que la transporte. Su indumentaria
puede ser atrapada por un contacto casual con
la herramienta de aplicacion en rotacion y esta
lltima puede perforar su cuerpo.

P
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q) Limpie regularmente las ranuras de
ventilacion de su herramienta eléctrica. El
soplador del motor absorbe polvo dentro de la
carcasa, y una intensa acumulacion de polvo
metalico puede causar peligros eléctricos.

=

No emplee la herramienta eléctrica en las
cercanias de materiales combustibles. Las
chispas pueden inflamar estos materiales.

B)

<

No emplee ninguna herramienta eléctrica,
que requiera agentes refrigerantes liquidos.
El empleo de agua u otros agentes refrigerantes
liquidos puede conducir a una descarga eléctrica.

Contragolpe y las correspondientes
indicaciones de seguridad

El contragolpe es una reaccion sorpresiva como
consecuencia de un atasco o bloqueo de la
herramienta eléctrica en rotacion, como muela
abrasiva, cinta de lijado, cepillo de alambre etc. que
conduce a una parada abrupta de la herramienta de
aplicacion en rotacion. De este modo una herramienta
eléctrica incontrolada acelera contra el sentido de
rotacion de la herramienta de aplicacion.

Cuando p.ej.. una muela abrasiva se atasca o bloquea,
se puede atrapar el borde de la muela abrasiva, que
se sumerge en la pieza y con ello romperse la muela
abrasiva u ocasionar un contragolpe. Lia muela
abrasiva se mueve entonces hacia la persona de
operaciones o se aleja, segun el sentido de rotacion
de la muela en el punto de bloqueo. En este caso
también se pueden romper las muelas abrasivas.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso erréneo
o defectuoso de la herramienta eléctrica. Esto se
puede impedir mediante medidas de precaucion
adecuadas, como se describe, a continuacion.

a) Sujete la herramienta eléctrica firmemente
y coloque su cuerpo y sus brazos en una
posicion en la que pueda absorber las fuerzas
de contragolpe. El operador puede dominar las
fuerzas de contragolpe y reaccion a través de
medidas de precaucion apropiadas.



b) Trabaje con especial precaucion en la zona
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de las esquinas, cantos filosos, etc. Impida
que las herramientas de aplicacion reboten
en la pieza y se atasquen. La herramienta de
aplicacion en rotacion tiende en esq uinas, cantos
filosos 0 cuando rebota a, atascarse. Esto provoca
una pérdida de control o contragolpe.

No emplee ninguna hoja de sierra dentada.
Este tipo de herramientas de aplicacion provocan
frecuentemente un contragolpe o la pérdida de
control sobre la herramienta eléctrica.

Introduzca la herramienta de aplicacion en
el material siempre en la misma direccion
en la que el canto de corte abandona el
material (corresponde a la misma direccion
en la que son expulsadas las virutas). Si guia
la herramienta eléctrica en la direccién errénea
esto provoca una rotura del canto de corte de la
herramienta eléctrica de la pieza, con lo que esta
(ltima se tira en esta direccién de avance.

Al emplear limas rotativas, muelas de tronzar,
herramientas de fresado de alta velocidad
o herramientas de fresado de metal duro
sujete siempre firmemente la pieza. Ya con un
doblado reducido en la ranura estas herramientas
eléctricas de atascan y pueden ocasionar un
contragolpe. Al atascarse una muela de tronzar,
habitualmente esta se rompe. Al atascarse
limas rotativas, herramientas de fresado de alta
velocidad o herramientas de fresado de metal
duro, la pieza de la herramienta puede saltar fuera
de la ranura y conducir a la pérdida de control
sobre la herramienta eléctrica.

Indicaciones especiales de seguridad para
esmerilar y tronzar con muela:

a) Emplee exclusivamente

los abrasivos
homologados para su herramienta eléctricay
para las posibilidades de aplicacion previstas
para ellos. Ejemplo: No esmerile jamas con
la superficie lateral de una muela de tronzar.
Las muelas de tronzado estan previstas para el

b

=

[

£

d

=

e

2

9

desgaste de material con el borde de la muela.
Un efecto de fuerza lateral sobre estos abrasivos
puede romperlos.

Emplee para barritas de abrasivo rectas
y conicas con rosca solo mandriles sin
dafios del tamaiio y longitud correctos, sin
destalonamientos en el resalto. Los mandriles
adecuados reducen la posibilidad de una rotura.

Evite un bloqueo de la muela de tronzar o
una fuerza de opresion demasiado elevada.
No ejecute ningiin corte excesivamente
profundo. Una sobrecarga de la muela de tronzar
incrementa sus solicitaciones y la susceptibilidad
de ladearse o bloquearse y con ello la posibilidad
de un contragolpe o rotura del abrasivo.

Evite con su mano el area delante y detras
de la muela de tronzar en rotacién. Cuando
aleja de si la muela de tronzar en la pieza, en
caso de un contragolpe, la herramienta eléctrica
con su muela en rotacién puede ser arrojada
directamente sobre su persona.

En caso que la muela de tronzar se atasque o
interrumpe el trabajo, desconecte el aparato
y manténgalo quieto hasta que la muela se
haya detenido por completo. No intente jamas,
extraer la muela de tronzar del corte, ya que
en ese caso se puede producir un contragolpe.
Determine y elimine la causa del atasco.

No vuelva a conectar la herramienta eléctrica,
mientras que se encuentre en la pieza. Deje
que la muela de tronzar alcance primero
sus plenas revoluciones antes de continuar
cuidadosamente el corte. En caso contrario la
muela puede atascarse, saltar de la pieza o causar
un contragolpe.

Soporte las placas o piezas grandes, para
reducir el riesgo de un contragolpe por una
muela de tronzar atascada. Piezas grandes
pueden flexionarse por su propio peso. La pieza
debe ser soportada a ambos lados de la muela, y
tanto en las cercanias del corte de tronzar como
también del canto.
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h) Seaespecialmente prudente con tronzados de
inmersion en paredes existentes u otras dreas
fuera de la vista. La muela de tronzar sumergida
puede causar un contragolpe al cortar el tuberias
de gas o de agua, conductores eléctricos u otros
objetos.

Indicaciones especiales de seguridad para
trabajar con cepillos de alambre:

a) Observe de que el cepillo de alambre también
pierde trozos de alambre durante el uso
normal. No sobrecargue los alambres con
una fuerza de opresion excesiva. Los trozos
de alambre arrojados pueden atravesar con
suma facilidad a través de indumentaria ligera
y/o penetrar en la piel.

b) Antes del empleo deje en marcha los cepillos
como minimo un minuto a velocidad de
trabajo. Observe en este caso, de que en este
tiempo ninguna persona se encuentre delante
0 en la misma linea que el cepillo. Durante el
tiempo de rodaje pueden ser lanzados trozos de
alambre.

C

=

iAleje el cepillo en rotacion de su persona! Al
trabajar con estos cepillos, pequefas particulas o
trozos minimos de alambre pueden ser arrojados
a velocidad elevada y penetrar en la piel.

Indicaciones de seguridad para el uso de
brocas largas:

a) No trabaje en ningtin caso con una velocidad
de giro superior a la velocidad maxima de giro
permitida para la broca. A velocidades de giro
mas altas, la broca puede doblarse facilmente
si gira libremente sin entrar en contacto con la
pieza de trabajo, lo que puede provocar lesiones.

b) Comience siempre a taladrar a baja velocidad
de giro y con la broca en contacto con la pieza
de trabajo.
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c) No ejerza una presion excesiva y aplique la
fuerza solo en direccion longitudinal a la broca.
Las brocas pueden doblarse y romperse, lo que
puede provocar una pérdida de control y lesiones.

El dispositivo incluye un folleto aparte con mas
instrucciones generales de seguridad.

2 Volumen de suministro y
accesorios

MM 80/E (28 505)

1 Taladradora-amoladora MICROMOT 80/E

1 Instrucciones de manejo

1 Folleto con instrucciones de seguridad
adicionales

1 Caja de almacenamiento

2 Caja de accesorios

1 Juego de pinzas de acero (1,0 - 1,5-2,0 -
2,4-3,0-3,2mm)

2 Punta abrasiva de diamante esférica (1,0 y
1,8 mm)

2 Punta abrasiva de carburo de silicio

1 Broca espiral HSS-MICRO (0,5 y 1,0 mm)

1 Fresa fina esférica (2,3 mm)

3 Punta abrasiva de corindon noble (esférica,
conica, cilindrica)

20 Disco de corte (22 mm)

1 Portaherramientas/mandril de sujecion

1 Cepillo de alambre de acero en forma de
rueda

MM 80/EF (28 507)

1 Taladradora-amoladora MICROMOT 80/EF

1 Instrucciones de manejo

1  Folleto con instrucciones de seguridad
adicionales

1 Caja de almacenamiento

2 Caja de accesorios

1 Punta de diamante esférica (1,8 mm)

2 Punta abrasiva de carburo de silicio

1 Broca espiral HSS (0,3-0,5-0,8-1,0-1,2

-15-2,0-25-3,0-3,2mm)

1 Fresafina esférica (2,3 mm)

o



3 Punta abrasiva de corindon noble (esférica,
conica, cilindrica)

20 Disco de corte (22 mm)

1 Portaherramientas/mandril de sujecion

1 Cepillo de alambre de acero en forma de
rueda

1 Porta rodillos abrasivo

5 Rodillo abrasivo (10 mm)

Advertencia sobre los accesorios incluidos:

jLos accesorios que acompafan al dispositivo,
incluidas las herramientas de trabajo, estan
disefiados y destinados exclusivamente para su
uso con este dispositivo!

No asumimos ninguna garantia por el
funcionamiento seguro y adecuado de nuestros
dispositivos/herramientas de trabajo si se utilizan
herramientas de trabajo de otros fabricantes
en nuestros dispositivos, ni si se utilizan las
herramientas de trabajo incluidas en dispositivos
de otros fabricantes.

iNo utilice, bajo ninglin concepto, las
herramientas de trabajo incluidas en dispositivos
cuya velocidad de giro maxima sea superior!

3 Datos técnicos

Fuente de alimentacion:

Entrada: 100-240V ~ 50/60 Hz, 1,5A

Salida: 19,0V -22A
41,8W

Dispositivo:

Velocidad de giro: n..=5000min?

N . = 22000 min™
Diametro de sujecion

con portabrocas: 0,3-3,2mm
con pinzas de sujecion: 1,0-32mm
Didmetro maximo permitido
de la herramienta: 40 mm
Rosca del husillo: M8 x 0,75

Peso (incl. fuente de alimentacion): aprox. 0,4 kg
Longitud: aprox. 220 mm
Nivel de ruido: <70 dB(A)

Informacion sobre ruido y vibraciones

Los datos sobre emisiones sonoras se han
determinado de acuerdo con métodos de medicion
estandarizados y establecidos por la normativa, y
pueden utilizarse para comparar entre si aparatos
eléctricos y herramientas.

Estos valores también permiten realizar una
evaluacion preliminar de la contaminacion acustica.

iDependiendo de las condiciones de
funcionamiento, las emisiones reales pueden
diferir de los valores mencionados anteriormente!

Esto se aplica especialmente en funcion de la
pieza a mecanizar y de la herramienta utilizada
(en particular, su estado de desgaste). Las piezas
de trabajo o los materiales inadecuados, las
herramientas con un mantenimiento deficiente,
un avance excesivo o herramientas de trabajo
inadecuadas pueden aumentar considerablemente
la carga vibratoria y el nivel de ruido.

Para estimar con precision la carga real de
vibraciones y ruido, también deben tenerse en
cuenta los tiempos en los que el dispositivo esta
apagado o en funcionamiento, pero sin utilizarse
realmente. Esto puede reducir considerablemente
la carga de vibraciones y ruido durante todo el
periodo de trabajo.

Para minimizar la carga de vibraciones, tenga en
cuenta las siguientes indicaciones:

o jAseglrese de que su herramienta reciba un
mantenimiento regular y adecuado!

o {Interrumpa inmediatamente el funcionamiento
de la herramienta si se producen vibraciones
excesivas!
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e Una herramienta de trabajo inadecuada puede
provocar vibraciones y ruidos excesivos. jUtilice
linicamente herramientas de trabajo adecuadas!

e jCuando trabaje con el dispositivo, haga pausas
suficientes cuando sea necesario!

4  Estructura y funcionamiento

La MICROMOT 80 es una herramienta eléctrica
rotativa compacta con fuente de alimentacion
integrada, disenada para taladrar, lijar, cortar, fresar,
desbarbar, eliminar oxido, grabar y pulir piezas de
trabajo de diferentes materiales (p. ej., madera,
vidrio, metal, etc.). La empufiadura de tres puntos
permite un guiado preciso de la herramienta. La
regulacion continua de la velocidad de giro permite
seleccionar la velocidad de giro ideal para cada
aplicacion.

Se deben utilizar herramientas de trabajo con
un diametro maximo de 40 mm, que se sujetan
mediante un mango (méximo @ 3,2 mm) con pinzas
de sujecion (en el caso del art. n.° 28 505) o con
un portabrocas (en el caso del art. n.° 28 507).

NOTA: El portabrocas y las pinzas de sujecion también
estan disponibles por separado como accesorios y
son compatibles con ambos dispositivos.

Componentes (fig. 1, fig. 2, fig. 3)

(1)  Botdn de blogueo del eje

2) Ranuras de ventilacion

Soporte del dispositivo

Interruptor de encendido/apagado con
regulacion de la velocidad de giro

Fuente de alimentacion

Herramienta de trabajo

(7)  Tuerca de union para sujecion de la pinza de
sujecion (solo en el art. n.° 28505)
Portabrocas (solo en el art. n.° 28507)
Pinza de sujecion (solo en el art. n.° 28505)
(10) Husillo

=8B
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Uso conforme a la finalidad prevista

El dispositivo sélo debe utilizarse tal y como se
describe en estas instrucciones. jCualquier otro
uso esta prohibido!

5 Manejo

El dispositivo estd listo para su uso en el estado
en que se entrega. Antes de su uso, solo es
necesario montar una herramienta de trabajo
adecuada (véase la siguiente seccion “Cambiar
la herramienta de trabajo”).

Cambiar la herramienta de trabajo (Fig. 2 /

Fig. 3):

Si se utilizan pinzas de sujecion:

1. Pulse el botdn de bloqueo del eje (1) y afloje
la tuerca de unién (7). Retire la herramienta
de trabajo (6), desenrosque la tuerca de union
(7) y retire la pinza de sujecion (9).

2. Seleccione la pinza de sujecion (9) adecuada
para la nueva herramienta de trabajo e
insértela en el husillo (10). Vuelva a colocar
la tuerca de union (7) en el husillo (10).

3. Inserte la nueva herramienta de trabajo (6) en
la pinza de sujecion (9) hasta el tope y apriete
la tuerca de unién (7) mientras mantiene
pulsado el botén de bloqueo (1).

iIMPORTANTE! Apriete la tuerca de union (7)
Unicamente con una herramienta de trabajo (6)
colocada en la pinza de sujecidn (9). jApretar la tuerca
de union sin insertar el mango de la herramienta
puede dafiar la pinza de sujecion!

Si se utiliza el portabrocas:

1. Presione el boton de bloqueo del eje (1) y abra
el portabrocas (8). Retire la herramienta de
trabajo (6).

2. Inserte la nueva herramienta de trabajo (6)
hasta el tope y apriete el portabrocas (8)
mientras mantiene presionado el boton de
bloqueo (1).



Trabajar con el dispositivo:
JATENCION!

Antes de trabajar con el dispositivo, jasegiirese
siempre de que la herramienta de trabajo no
esté dafada, sea adecuada para la velocidad
maxima de giro del dispositivo y esté
correctamente fijada!

1. Enchufe la fuente de alimentacion (5) en la
toma de corriente prevista para ello (100-
240 V~, 50/60 Hz).

2. Encienda el aparato con el interruptor de
encendido/apagado (4) y ajuste la velocidad
de giro adecuada para la aplicacion.

iIMPORTANTE!

o La fig. 4 muestra dos posturas tipicas de las
manos al trabajar con el dispositivo. Asegurese
siempre de tener un agarre firme para poder
guiar la herramienta giratoria de forma
controlada. Las ranuras de ventilacién (2) no
deben quedar tapadas.

En caso de sobrecalentamiento, apague el
dispositivo y déjelo enfriar.

o Nunca pulse el botén de blogueo (1) mientras la
herramienta de trabajo esté girando.

* No es la presion de contacto, sino una velocidad
de giro correcta y uniforme lo que proporciona
un alto rendimiento de amolado/corte! jUna
presion de contacto demasiado alta puede
dafiar el dispositivo y la herramienta de trabajo!

3. Una vez finalizada la tarea, apague el
dispositivo con el interruptor de encendido/
apagado (4) y extraiga la fuente de
alimentacion de la toma de corriente.

6 Mantenimiento y conservacion

{ATENCION! ;Para evitar un arranque accidental y las
lesiones que ello conlleva, retire siempre el enchufe
de la toma de corriente antes de proceder!

El dispositivo practicamente no requiere
mantenimiento. Para limpiar el dispositivo, puede
utilizar un pafio suave ligeramente humedecido o
un cepillo.

Atencion: No utilice liquidos para limpiarlo bajo ningtn
concepto. No deben entrar humedad ni liquidos en
el interior del dispositivo.

7 Eliminacion

-7 Deseche las herramientas eléctricas, los
accesorios y los embalajes por separado.

No deseche el dispositivo ni sus piezas con la basura
domeéstica, sino seguin las normas vigentes en su
lugar de residencia. El dispositivo contiene materiales
reciclables.

De acuerdo con la Directiva europea 2012/19/UE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electronicos,
las herramientas eléctricas que ya no se pueden
utilizar deben recogerse por separado y reciclarse de
forma respetuosa con el medio ambiente.
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8 Declaracion de conformidad UE

Producto: MICROMOT 80
Modelo: MM 80/E (28 505)
MM 80/EF (28 507)

Fabricante: PROXXON S.A.
Hérebierg 6-10
LU-6868 Wecker
WWW.proxxon.com

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad
que este producto cumple con las siguientes
directivas/reglamentos y normas.

2006/42/CE
EN 60745-1:2009/A11:2010
EN 60745-2-23:2013

2014/30/UE

EN 55014-1:2017/A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

2011/65/UE

incluidas todas las directivas delegadas que estén
publicadas y en vigor en la fecha de emision de la
presente declaracion.

Firmado por y en nombre de:
PROXXON S.A.

Wecker, 13/02/2026

=

Stommes
Ingeniero — Investigacion y Desarrollo

Campo de actividades: Seguridad de aparatos El

delegado para la documentacion CE es idéntico
con el firmante.
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@ MICROMOT 80/E (28 505)
MICROMOT 80/EF (28 507)

1 Veiligheid

m WAARSCHUWING

P Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
(2 Anweisungen, Bebilderungen und

technischen Daten, mit denen dieses
Elektrowerkzeug versehen ist. Het niet opvolgen
van onderstaande instructies kan leiden tot
elektrische schokken, verbranding en/of ernstig
letsel.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen
voor toekomstig gebruik.

©
®

Draag altiid een geschikte
veiligheidsbril wanneer u met de
machine werkt!

Veel stofsoorten en dampen zijn
slecht voor de gezondheid. Draag
daarom bij het werken met de
machine, voor uw veiligheid, een
geschikt stofmasker.

Gebruik voor uw veiligheid
@ gehoorbescherming tijdens het
werken!

Alleen in een droge omgeving
gebruiken en bewaren.

@ Beschermingsklasse Il machine

* Breng geen wijzigingen aan de machine aan
en gebruik uitsluitend originele PROXXON-
reserveonderdelen.

¢ Bewaar de machine op een droge plaats en
buiten het bereik van kinderen!

o Niet met beschadigd of versleten
inzetgereedschap werken! Beschadigd of
versleten gereedschap kan breken en zo tot
lichamelijk letsel leiden!

e Het gebruikte inzetgereedschap mag de
diameter van 40 mm niet overschrijden!

e Zorg ervoor dat het werkstuk veilig is
vastgemaakt! Losse werkstukken moeten in
een geschikte inrichting worden gespannen.
Zo wordt voorkomen dat het werkstuk
losschiet.

LET OP:

e Span het inzetgereedschap altijd tot aan de
aanslag of zo diep mogelijk vast! Let erop dat
de overstand van de gereedschapsschacht
uit de spantang in geen geval meer dan
30 mm bedraagt. Lang uitstekende schachten
buigen gemakkelijk en kunnen ernstig letsel
veroorzaken! Bovendien geven ze een slechte
rondloop.

e L et er bij het bewaren van inzetgereedschap op
dat dit goed tegen beschadigen is beschermd.

Veiligheidsinstructies voor alle toepassingen

Algemene veiligheidsinstructies voor het
slijpen, schuren, draadborstelen, polijsten,
frezen of zagen:

a) Dit elektrische gereedschap moet worden
gebruikt als slijp-, schuurmachine,
draadborstel, polijst-, frees- en zaagmachine.
Neem alle veiligheidsinstructies,
aanwijzingen, tekeningen en gegevens in
acht die u bij het gereedschap ontvangt.
Als u de volgende aanwijzingen niet opvolgt,
kan dat tot elektrische schokken, brand en/of
zwaar letsel leiden.

b) Gebruik geen toebehoren die door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrische
gereedschap voorzien en aanbevolen zijn.
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Alleen omdat u de toebehoren op uw elektrische
gereedschap kunt bevestigen, garandeert nog
geen veilig gebruik.

c) Het toegestane toerental van het hulpstuk
moet minstens even hoog zijn als het
maximale toerental dat op de elektrische
machine is aangegeven. Toebehoren die
sneller draaien dan toegestaan, kunnen breken
en in het rond vliegen.

d) Buitendiameter en dikte van het hulpstuk
moeten in overeenstemming zijn met de
maataanduidingen van uw elektrische
gereedschap. Hulpstukken met verkeerde
afmetingen kunnen niet voldoende afgeschermd
en gecontroleerd worden.

e) Slijpschijven, slijpwalsen of andere
toebehoren moeten precies op de slijpspindel
of de spantang van uw elektrische
gereedschap passen. Hulpstukken die niet
precies op de slijpspindel van het elektrische
gereedschap passen, draaien ongelijkmatig,
trillen sterk en kunnen tot controleverlies leiden.

f) Op een stift gemonteerde schijven,
slijpcilinders, snijwerktuigen of ander
toebehoren moeten volledig in de spantang
of spankop aangebracht worden. De
oversteek of het vrijliggende gedeelte van
de stift tussen slijplichaam en spantang of
spankop moet tot een minimum beperkt
zijn. Als de stift onvoldoende vastgespannen
is of het slijplichaam steekt te veel vooruit, kan
het hulpstuk loskomen en met hoge snelheid
uitgeworpen worden.

g) Gebruik geen beschadigde hulpstukken.
Controleer voor ieder gebruik hulpstukken
zoals slijpschijven op loslatende splinters en
scheuren, slijpwalsen op scheuren, slijtage
of sterke afslijting, en draadborstels op losse
of gebroken draden. Als het elektrische
gereedschap of het hulpstuk op de grond
valt, controleer dan of het beschadigd is,
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of gebruik een onbeschadigd hulpstuk.
Als u het hulpstuk hebt gecontroleerd en
aangebracht, gaat u-en de personen in
de omgeving-huiten het bereik van het
roterende hulpstuk staan en laat u het
gereedschap een minuut lang op maximaal
toerental draaien. Beschadigde hulpstukken
breken meestal in deze testfase.

Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
Gebruik volgens toepassing volledige
gelaatshescherming, oogbescherming of
een veiligheidsbril. Voor zover nodig draagt
u een stofmasker, gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciale
schort die kleine slijp- en materiaalpartikels
tegenhoudt. U moet de ogen beschermen tegen
in het rond vliegende vreemde deeltjes die bij
verschillende toepassingen ontstaan. Een stof-
of ademhalingsmasker moet het stof filteren
dat tijdens het gebruik ontstaat. Als u lange
tijd aan veel lawaai wordt blootgesteld, kunt u
gehoorschade oplopen.

Zorg dat de andere personen op een veilige
afstand van uw werkplek staan. ledereen
die de werkplek betreedt, moet persoonlijke
beschermingsmiddelen dragen. Brokstukken
van het werkstuk of gebroken hulpstukken
kunnen wegvliegen en letsels ook buiten de
onmiddellijke werkplek veroorzaken.

Houd het gereedschap tijdens de
werkzaamheden alleen aan de geisoleerde
grepen vast. Het kan hierbij immers
verborgen stroomleidingen of het eigen
netsnoer raken. Het contact met een
spanningvoerende leiding kan ook metalen
gereedschapsonderdelen onder spanning zetten
en een elektrische schok veroorzaken.



k) Houd het elektrische gereedschap bij het
inschakelen steeds goed vast. Bij opstart tot
vol toerental kan het reactiemoment van de
motor ertoe leiden, dat het elektrische apparaat
wegdraait.

=

Gebruik zo nodig schroefklemmen om
het werkstuk te bevestigen. Houd tijdens
werkzaamheden nooit een klein werkstuk in
de ene hand en het elektrische gereedschap
in de andere. Door kleine werkstukken vast
te spannen, hebt u beide handen vrij om
het elektrische gereedschap onder controle
te houden. Bij het doorzagen van ronde
werkstukken zoals houten deuvels, stangen
of buizen hebben deze de neiging van weg te
rollen, waardoor het hulpstuk kan vastklemmen
en naar u toe kan worden geslingerd.

m)Houd het netsnoer verwijderd van de
draaiende hulpstukken. Als u de controle
over het gereedschap verliest, kan de kabel
doorgezaagd of gegrepen worden en uw hand
of arm in het draaiende hulpstuk geraken.

n) Leg het elektrische gereedschap nooit neer,
voordat het hulpstuk volledig tot stilstand
is gekomen. Het draaiende hulpstuk kan in
contact komen met het steunvlak waardoor u
de controle over het elektrische gereedschap
kunt verliezen

o) Trek de spankop of andere
bevestigingselementen na het vervangen van
hulpstukken of het instellen van het apparaat
goed aan. Losse bevestigingselementen
kunnen onverwacht verschuiven en ertoe
leiden dat u de controle verliest; onbevestigde,
roterende componenten worden met grote
kracht weggeslingerd.

p) Laat het elektrische werktuig niet draaien,
terwijl u het draagt. Het draaiende hulpstuk
kan zich bij contact met uw kleding hierin
vastgrijpen en eventueel in uw lichaam boren.

q) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven
van het elektrische gereedschap. De
motorventilator trekt stof in de behuizing, en
een sterke opeenstapeling van metaalstof kan
voor elektrisch gevaar zorgen.

=
=

Gebruik het elektrische gereedschap niet
in de omgeving van brandbare materialen.
Vonken kunnen deze materialen doen
ontvlammen.

s) Gebruik geen hulpstukken die vloeibare
koelmiddelen vereisen. Het gebruik van
water of andere vloeibare koelmiddelen kan
een elektrische schok veroorzaken.

Terugslag en desbetreffende
veiligheidsvoorschriften

Terugslag is de plotse reactie van een draaiend
hulpstuk, zoals een slijpschijf, schuurband of
draadborstel, dat blijft haken of blokkeert. Het
blijven haken of blokkeren zorgt ervoor dat het
roterende hulpstuk abrupt tot stilstand komt.
Hierdoor wordt een ongecontroleerd elektrisch
apparaat tegen de draairichting van het hulpstuk
versneld.

Als bijvoorbeeld een slijpschijf in een werkstuk
haakt of blokkeert, kan de zijde van de slijpschijf
die in het werkstuk snijdt, blijven hangen, waardoor
de slijpschijf vooruitschiet of een terugslag
veroorzaakt. De slijpschijf beweegt dan naar de
gebruiker toe van van hem weg, naargelang de
draairichting van de schijf op de blokkeerplaats.
Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van ondeskundig of
verkeerd gebruik van het elektrische gereedschap.
Dit kan worden voorkomen door geschikte
veiligheidsmaatregelen te treffen zoals hieronder
beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed
vast en plaats uw lichaam en uw armen in
een positie waarin u de terugslagkrachten
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kunt opvangen. De gebruiker kan door
geschikte veiligheidsmaatregelen te treffen
de terugslagkrachten beheersen.

b) Ga bijzonder voorzichtig te werk in
hoeken, scherpe randen, etc. Voorkom dat
hulpstukken van het werkstuk terugkaatsen
en vastklemmen. Het roterende hulpstuk heeft
de neiging om bij hoeken, scherpe randen of als
het terugkaatst, vast te klemmen. Hier bestaat
gevaar van controleverlies of terugslag.

c) Gebruik geen getand zaagblad. Dergelijke
hulpstukken veroorzaken vaak een terugslag,
of zorgen dat u de controle over het elektrische
gereedschap verliest.

d) Beweeg het hulpstuk steeds in dezelfde
richting in het materiaal als deze waarin
de snijkant het materiaal verlaat (komt
overeen met dezelfde richting waarin
het spaan wordt uitgeworpen). Door het
elektrische gereedschap in de verkeerde
richting te bewegen, schiet de snijdende kant
van het hulpstuk uit het werkstuk, waardoor
het elektrische gereedschap naar voren wordt
getrokken.

e) Span het werkstuk steeds vast bij het gebruik
van draaivijlen, slijpschijven, sneldraaifrezen
of freesgereedschap voor harde metalen.
Reeds bij geringe kanteling in de groef haken
deze hulpstukken vast en kunnen ze een
terugslag veroorzaken. Een slijpschijf
die vasthaakt, breekt gewoonlijk. Bij het
vasthaken van draaivijlen, sneldraaifrezen
of freesgereedschap voor harde metalen
kan het hulpstuk uit de groef springen en
ervoor zorgen dat u de controle over het
gereedschap verliest.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften voor het

slijpen en zagen:

a) Gebruik uitsluitend de voor uw elektrische
gereedschap toegestane slijplichamen
en uitsluitend voor de aanbevolen
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toepassingen. Voorbeeld: Slijp nooit met
het zijvlak van een slijpschijf. Slijpschijven
zijn bedoeld om materiaal met de rand van
de schijf af te nemen. Zijdelings op deze
slijpschijf inwerkende krachten kunnen ze
doen breken.

b) Gebruik voor uw konische en rechte
slijpstiften met  draad uitsluitend
onbeschadigde stiften van de juiste dikte en
lengte, zonder ondersnijding ter hoogte van
de schouder. Geschikte stiften verminderen
de kans op een breuk.

¢) Vermijd dat de slijpschijf blokkeert of dat
u ze te hard tegen het werkstuk duwt.
Maak geen overmatig diepe sneden.
Door een overbelasting van de slijpschijf
nemen de krachten erop toe en verhoogt
de vatbaarheid voor kantelen of blokkeren
en zodoende de kans op een terugslag of
breuk van het slijplichaam.

d) Vermijd met uw hand het bereik voor en
achter de roterende slijpschijf. Als u de
slijpschijf in het werkstuk van uw hand weg
beweegt, kan het elektrische gereedschap
bij een terugslag met de roterende schijf
direct naar u toe worden geslingerd.

e) Als de slijpschijf vastklemt of u onderbreekt
het werk, schakelt u het apparaat uit en
houd u het rustig vast tot de slijpschijf tot
stilstand is gekomen. Probeer nooit de nog
draaiende slijpschijf uit de snede te trekken.
Dit kan immers een terugslag veroorzaken.
Identificeer en verhelp de oorzaak van het
vastklemmen.

f

=

Schakel het elektrische gereedschap niet
opnieuw in, zolang het zich in het werkstuk
bevindt. Laat de slijpschijf eerst op vol
toerental draaien, voordat u de snede dieper
slijpt. Anders kan de schijf vastklemmen,
uit het werkstuk springen of een terugslag
veroorzaken.



g) Ondersteun platen of grote werkstukken
om het risico van een terugslag door een
vastklemmende slijpschijf te beperken. Grote
werkstukken kunnen onder het eigen gewicht
doorbuigen. Het werkstuk moet aan beide zijden
van de schijf worden ondersteund, en dit zowel
in de omgeving van de snede als aan de zijkant.

h) Wees bijzonder voorzichtig bij duiksneden in
bestaande muren of andere ondoorzichtige
vlakken. De diepsnijdende slijpschijf kan bij
snijden in gas- of waterleidingen, elektrische
leidingen of andere voorwerpen een terugslag
veroorzaken.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften voor
werkzaamheden met draadborstels:

a) Let erop dat de draadborstels ook tijdens het
reguliere gebruik stukjes draad verliezen.
Overbelast de draden niet door te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende stukjes draad
kunnen heel makkelijk door dunne kleding en/
of huid dringen.

b) Laat de borstels voor gebruik ten minste
gedurende een minuut aan werksnelheid
draaien. Let erop dat in deze fase geen
andere persoon voor of op dezelfde lijn met
de borstel gaat staan. Tijdens de opstarttijd
kunnen losse stukjes draad wegvliegen.

C

<

Houd de roterende draadborstel van u weg!
Bij werkzaamheden met deze borstels kunnen
kleine partikels of minuscule stukjes draad met
hoge snelheid wegvliegen en in de huid dringen.

Veiligheidsinstructies bij het gebruik van
lange boren:

a) Werk in geen geval met een hoger toerental
dan het maximaal toegestane toerental voor
de boor. Bij hogere toerentallen kan de boor
gemakkelijk verbuigen als deze vrij kan draaien
zonder contact met het werkstuk. Dit kan tot
lichamelijk letsel leiden.

b) Begin het boren altijd met een laag toerental
en terwijl de boor contact maakt met het
werkstuk.

c) Oefen geen overmatige druk uit en alleen
in lengterichting van de boor. Boren kunnen
verbuigen en daardoor breken of tot verlies van
controle en lichamelijk letsel leiden.

Verdere algemene veiligheidsinstructies zijn bij
de machine in een aparte brochure bijgevoegd.

2 Leveringspakket en accessoires

MM 80/E (28 505)

Boorslijpmachine MICROMOT 80/E
Bedieningshandleiding

Brochure met separate veiligheidsinstructies
Bewaardoos

Accessoireboxen

Set stalen spantangen (1,0 -1,5-2,0- 2,4
-3,0-3,2mm)

Diamantslijpstaaf kogelvorm (1,0 en 1,8 mm)
Siliciumcarbideslijpstaaf
HSS-MICRO-spiraalboor (0,5 en 1,0 mm)
Fijnfrees kogelvorm (2,3 mm)
Edelkorund-slijpstaaf  (kogel-,
cilindervorm)

Zaagschijven (22 mm)
Gereedschaphouder/spanpen
Staaldraadborstel wielvorm

AN =

W = = NN

conus-,

—_ —a N
o

M 80/EF (28 507)

Boorslijpmachine MICROMOT 80/EF
Bedieningshandleiding

Brochure met separate veiligheidsinstructies
Bewaardoos

Accessoireboxen

Diamantslijpstaaf kogelvorm (1,8 mm)
Siliciumcarsbideslijpstaaf
HSS-spiraalboren (0,3-0,5-0,8-1,0-1,2
-15-2,0-25-3,0-3,2mm)

Fijnfrees kogelvorm (2,3 mm)

SN = N =
o

—_
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w

Edelkorund-slijpstaaf
cilindervorm)

0 Zaagschijven (22 mm)
Gereedschaphouder/spanpen
Staaldraadborstel wielvorm
Slijprolhouder
Slijprolletje (10 mm)

(kogel-,  conus-,

2, SR )

Waarschuwing bij de meegeleverde
accessoires:

De bij de machine meegeleverde accessoires,
inclusief het gereedschap, zijn uitsluitend ontworpen
en bedoeld voor gebruik met dit machine!

Wij aanvaarden geen enkele garantie voor de
veilige en correcte werking van onze machines/
gereedschappen als u gereedschap van andere
fabrikanten op onze machines gebruikt of als u
het meegeleverd gereedschap op machines van
andere fabrikanten gebruikt.

Gebruik het meegeleverde gereedschap in geen
geval op machines met een hoger maximaal
toerental!

3 Technische gegevens

Voeding:

ingang: 100-240V ~ 50/60 Hz, 1,5A

uitgang: 19,0V=22A
41,8W

Machine:

Toerental: n .= 5000 min?

N .= 22000 min™
Opspandiameter

met boorhouder: 0,3-3,2mm
met spantangen: 1,0-32mm
Maximaal toegestane
gereedschapsdiameter: 40 mm
Schroefdraad spindel: M8 x 0,75
Gewicht (incl. voeding): ca. 0,4 kg
Lengte: ca. 220 mm
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Ruisontwikkeling: < 70 dB(A)

Informatie over geluid en trillingen

De informatie over geluidsemissie is vastgesteld
volgens gestandaardiseerde en normatief
voorgeschreven  meetmethoden en  kan
worden gebruikt om elekirische machines en
gereedschappen met elkaar te vergelijken.

Deze waarden maken ook een voorlopige
beoordeling mogelijk van de spanning veroorzaakt
door geluidsemissies.

Afhankelijk van de bedrijfsvoorwaarden kunnen
de werkelijk optredende emissies van de
bovengenoemde waarden afwijken!

Dit is met name afhankelijk van het te bewerken
werkstuk en het gereedschap (met name de mate
van slijtage ervan). Ongeschikte werkstukken of
materialen, slecht onderhouden gereedschappen,
een te hoge voedingssnelheid of ongeschikte
gereedschappen kunnen de trillingsbelasting en
het geluidsniveau aanzienlijk verhogen.

Voor een nauwkeurige schatting van de werkelijke
blootstelling aan trillingen en geluid moet ook
rekening worden gehouden met de tijden waarop
de machine is uitgeschakeld of draait zonder echtin
gebruik te zijn. Dit kan de blootstelling aan trillingen
en lawaai over de gehele werkperiode aanzienlijk
verminderen.

0Om de trillingshelasting te minimaliseren neemt
u de volgende aanwijzingen in acht:

e Zorg voor regelmatig en goed onderhoud van
uw gereedschap!

o Zet het gereedschap onmiddellijk stop als er
buitensporig veel trillingen optreden!

e Ongeschikte gereedschap kan overmatige
trillingen en lawaai veroorzaken. Gebruik alleen
geschikt gereedschap!

 Neem voldoende pauzes bij het werken met de
machine!



4 _Opbouw en werking

5 Bediening:

De MICROMOT 80 is een compact, roterend
elektrisch gereedschap met geintegreerde voeding,
ontworpen voor het fijn boren, slijpen, zagen, frezen,
ontbramen, ontroesten, graveren en polijsten van
werkstukken van verschillende materialen (bijv.
hout, glas, metaal enz.). Met behulp van een
driepuntsgreep is een nauwkeurige geleiding
van het gereedschap mogelijk. Via de traploze
toerentalregeling kan het ideale toerental voor
de betreffende toepassing worden geselecteerd.

Er moeten gereedschappen met een maximale
diameter van 40 mm worden gebruikt, die met
behulp van spantangen (bij art.nr. 28 505) of met
behulp van een boorhouder (bij art.nr. 28 507)
via een schacht (maximaal 2 3,2 mm) worden
vastgeklemd.

AANWIJZING: De boorhouder en de spantangen
Zijn ook afzonderljjk als accessoires verkrijgbaar en
compatibel met beide apparaten.

Onderdelen (afh. 1, afb. 2, afb. 3)

1)  Asvergrendelingsknop
Ventilatiesleuven

Apparaatbeugel

Aan/uit-schakelaar met toerentalregeling
Voeding

Inzetgereedschap

Moer voor het vastklemmen van de spantang
(alleen bij art.nr. 28505)

Boorhouder (alleen bij art.nr.

(9) Spantang (alleen bij art.nr. 28505)

(10) Spindel

N

Jo2gsend

G

Beoogd gebruik

Het apparaat mag alleen worden gebruikt zoals
beschreven in deze handleiding. Elk ander gebruik
is niet toegestaan!

Het apparaat is bij levering klaar voor gebruik. Voor
gebruik hoeft alleen een geschikt inzetgereedschap
te worden gemonteerd (zie hiervoor het volgende
hoofdstuk “Inzetgereedschap verwisselen”).

Inzetgereedschap verwisselen (Fig. 2 / Fig. 3):

Bij gebruik van spantangen:

1. Druk op de asvergrendelingsknop (1) en
draai de wartelmoer (7) los. Verwijder het
inzetgereedschap (6), draai de wartelmoer
(7) los en verwijder de spantang (9).

2. Kies een geschikte spantang (9) voor het
nieuwe inzetgereedschap en plaats deze in
de spindel (10). Plaats de wartelmoer (7) weer
op de spindel (10).

3. Plaats het nieuwe inzetgereedschap (6)
tot aan de aanslag in de spantang (9) en
draai de wartelmoer (7) vast terwijl u de
vergrendelknop (1) ingedrukt houdt.

BELANGRIJK! Draai de wartelmoer (7) alleen vast
met een inzetgereedschap (6) dat in de spantang (9) is
geplaatst. Het vastdraaien van de wartelmoer zonder
dat het gereedschap in de spantang is geplaatst, kan
de spantang beschadigen!

Bij gebruik van de boorhouder:

1. Druk op de asvergrendelingsknop (1) en
open de boorhouder (8). Verwijder het
inzetgereedschap (6).

2. Plaats een nieuw inzetgereedschap (6) tot
aan de aanslag en draai de boorhouder (8)
vast terwijl u de vergrendelknop (1) ingedrukt
houdt.

Werken met de machine:

LET OP!

Controleer voordat u met het apparaat
gaat werken altijd of het inzetgereedschap
onbeschadigd is, geschikt is voor het maximale
toerental van het apparaat en correct is
bevestigd!
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1. Steek de netstekker (5) in het daarvoor
bestemde  stopcontact  (100-240 V~,
50/60 Hz).

2. Schakel het apparaat in met de aan/uit-
schakelaar (4) en stel het toerental in dat
geschikt is voor de toepassing.

BELANGRIJK!

o Afb. 4 toont twee typische manieren waarop u het
gereedschap kunt vasthouden als u werkt met
het apparaat. Zorg altijd voor een stevige grip om
het roterende inzetgereedschap gecontroleerd te
kunnen hanteren. De ventilatiesleuven (2) mogen
daarbij niet worden afgedekt.

Bij oververhitting de machine altijd uitschakelen
en laten afkoelen.

e Druk nooit op de vergrendelknop (1) als het
inzetgereedschap nog draait.

 Niet de hoogte van de aandrukkracht, maar
het juiste en gelijkmatige toerental zorgt voor
een hoog slijp-/zaagvermogen! Een te hoge
aandrukkracht kan leiden tot beschadiging van
het apparaat en het inzetgereedschap!

3. Schakel het apparaat na voltooiing van
de werkzaamheden uit met de aan/uit-
schakelaar (4) en haal de stekker uit het
stopcontact.

6__Onderhoud en verzorging:

LET OP! Om onbedoeld starten en daarmee
samenhangend lichamelijk letsel te voorkomen,
moet u eerst de stekker uit het stopcontact halen!

De machine is vrijwel onderhoudsvrij. Voor het
reinigen van de machine kan een zachte, licht
vochtige doek of borstel worden gebruikt.

LET OP: Gebruik nooit vloeistoffen voor het
reinigen. Er mag geen vocht of vloeistof in de
machine komen.
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7__Afvalverwerking

Verwijder  elektrisch  gereedschap,
accessoires en verpakkingen gescheiden
van elkaar.

Gooi de machine of onderdelen ervan niet bij het
huisvuil, maar verwijder volgens de voorschriften
van uw woonplaats. De machine bevat waardevolle
stoffen die kunnen worden gerecycled.

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU
betreffende afgedankte elektrische en elektronische
apparatuur moeten elektrische gereedschappen
die niet meer bruikbaar zijn, gescheiden worden
ingezameld en op een milieuvriendelijke manier
worden gerecycled.



8 EU-conformiteitsverklaring

Product: MICROMOT 80

Model: MM 80/E (28 505)
MM 80/EF (28 507)

Fabrikant: PROXXON S.A.

Hérebierg 6-10
LU-6868 Wecker
WWW.proxxon.com

Wij verklaren onder eigen verantwoordelijkheid dat
dit product voldoet aan de volgende richtlijnen/
verordeningen en normen.

2006/42/EG
EN 60745-1:2009/A11:2010
EN 60745-2-23:2013

2014/30/EU

EN 55014-1:2017/A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

2011/65/EU

inclusief alle gedelegeerde richtlijnen die op
de datum van afgifte van deze verklaring zijn
gepubliceerd en van kracht zijn.

Ondertekend namens:
PROXXON S.A.

Wecker, 13-02-2026

=

Stommes
Ingenieur — Onderzoek en ontwikkeling

De gevolmachtigde van de CE-documentatie is
dezelfde persoon als de ondergetekende.
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MICROMOT 80/E (28 505)
MICROMOT 80/EF (28 507)

1 Sikkerhed

m ADVARSEL
sikkerhedsoplysninger,

Py Les  alle

instruktioner, illustrationer og tekniske
data, som felger med dette el-veerktgj.

Hvis instruktionerne ikke felges, kan det fare

til elektrisk sted, brand og/eller alvorlige

personskader.

Opbevar alle sikkerhedsoplysninger og instruktioner
til fremtidig brug.

©
®

®

A M4 kun anvendes og opbevares i
tarre omgivelser

Beer altid egnede beskyttelsesbriller,
nar du arbejder med maskinen!

Nogle stovtyper og dampe har en
sundhedsfarlig virkning. Bar for
din egen sikkerheds skyld altid en
egnet stovmaske, nar du arbejder
med maskinen.

Brug herevern for din egen
sikkerheds skyld, nar du arbejder
med vearkigjet!

@ Beskyttelsesklasse Il-maskine

o /Endr ikke noget pa maskinen, og anvend kun
originale reservedele fra PROXXON.

o Opbevar maskinen pa et tort sted og uden
for berns reekkevidde!
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e Arbejd ikke med beskadigede eller slidte
indsatsvaerktgjer! Beskadigede eller slidte
veerktojer kan brakke og siledes medfere
personskader!

o Det anvendte indsatsvaerktoj ma maks. have
en diameter pa 40 mm!

e Sorg for, at emnet er fikseret sikkert!
Lase emner skal spaendes fast i en egnet
anordning. Saledes undgas, at emnet slynges
rundt.

0BS:

* Opspend indsatsveerktgjer altid indtil anslaget
eller s& langt ind som muligt! Kontroller, at
veerktojets skaft aldrig rager mere end 30 mm
ud over spendetangen. Skafter, som rager
langt ud, bliver let bgjede og kan medfare
alvorlige kveestelser! Desuden giver de en darlig
koncentricitet.

e | forbindelse  med opbevaring  af
opspandingsvaerktej er det vigtigt at serge for,
at det er sikkert beskyttet mod beskadigelse!

Sikkerhedsoplysninger for alle
anvendelsesomrader

Generelle sikkerhedsoplysninger for slibning,
sandpapirslibning, arbejde med tradberster,
polering, fraesning eller skeering:

a) Dette el-vaerkts]) kan anvendes som
slibemaskine, sandpapirsliber, tradberste,
poleringsmaskine,  freesemaskine  og
som skaremaskine. Les og felg alle
sikkerhedsoplysninger, instruktioner,
illustrationer og data, som fglger med
maskinen. Hvis du ikke leser og felger de
efterfalgende instrukser, kan det fare til elektrisk
stad, brand og/eller alvorlige personskader.



b) Der md kun anvendes tilbehgr, som er

C

d

=

=

specielt beregnet til dette el-vaerktoj eller
som anbefales af producenten. Selvom et
tilbeher kan fastgeres til dit el-veerktej, er det ikke
ensbetydende med, at det er sikkert at anvende.

Den tilladte hastighed for indsatsveerktojet
skal vaere mindst lige sa hej som den pa el-
vaerktgjet angivne maks. hastighed. Tilbehgr,
som roterer hurtigere end tilladt, kan ga i stykker
og flyve omkring.

Indsatsvaerktojets udvendige diameter
og tykkelse skal stemme overens med de
angivne specifikationer for dit el-veerktgj.
Indsatsvaerktej, som ikke har de korrekte mal,
kan hverken afskaermes eller kontrolleres
tilstraekkeligt.

e) Slibeskiver, slibetallerkener eller andet

tilbeher skal passe ngjagtigt til slibespindlen
eller spandepatronen pa dit el-vaerktgj.
Indsatsveerktgj, som ikke passer ngjagtigt il el-
veerktgjets spendepatron, roterer ujeevnt, vibrerer
meget kraftigt og du kan miste kontrollen.

f) Skiver, slibecylindere, skereverktej eller

=

andet tilbehgr, som monteres pa en dorn,
skal sattes helt ind i spandetangen eller
spendepatronen. Den fremspringende eller
fritliggende del af dornen mellem slibelegeme
og spandetang eller spaendepaotron skal
vaere minimal. Hvis dornen ikke spandes
tilstreekkeligt eller slibelegemet star for langt
ud, kan indsatsveerktgjet lgsne sig og udkastes
med hgj hastighed.

Brug ikke el-vaerkigj, som er beskadiget.
Kontroller altid indsatsveerktej fer brugen,
f.eks. slibeskiver for hak eller revner,
slibevalser for revner, normalt slid eller
kraftig nedslidning, tradberster for lose eller
knaekkede trade. Hvis du taber el-veerktgjet
eller indsatsvaerktgjet pa gulvet, skal du
kontrollere, om det har taget skade og om
nodvendigt udskifte indsatsvaerktejet. Nar

h
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indsatsveerktgjet er kontrolleret og sat i, skal
du placere dig selv og evt. andre personer
pa afstand af det roterende verktgj, og lade
maskinen kgre et minut pa hgjeste hastighed.
Beskadiget indsatsveerktgj vil normalt knaekke i
denne testtid.

Brug personlige vaernemidler. Brug helmaske,
sjenveern eller beskyttelsesbriller afhaengigt
af det arbejde, der skal udfores. Brug alt efter
det arbejde, der skal udfares, stevmaske,
horevaern, beskyttelseshandsker eller
forklzede, der beskytter dig mod sma slibe-
eller materialepartikler. Ojnene skal beskyttes
mod omkringflyvende genstande, som opstér i
forbindelse med de forskellige former for arbejde.
Stov- eller andedraetsveern skal filtrere det stov,
der opstar under brugen.Udszttes du for kraftig
staj over lengere tid, kan din harelse tage skade.

Sorg for, at andre personer er placeret i en
tilstraekkelig afstand fra dit arbejdsomrade.
Enhver, der betreeder arbejdsomradet, skal
baere personlige varnemidler. Sma stykker
af emnet eller stykker fra indsatsveerktgj, der er
géet i stykker, kan slynges veek og vaere arsag
til skader, ogsa uden for selve arbejdsomradet.

Tag altid kun fat i maskinens isolerede
gribeflader i forbindelse med arbejde, hvor
indsatsveerktojet evt. kan ramme skjulte
el-ledninger eller varktgjets egen ledning.
Kontakt med en stremfgrende ledning kan ogsa
lede stroammen gennem vaerktgjets metaldele og
give elekirisk sted.

Hold altid godt fast i el-verktejet nar du
teender for det. Nér det kerer op til fuld hastighed
kan motorens reaktionsmoment fore til at el-
veerktojet drejes.

Fikser emnet om muligt med skruetvinger.
Tag aldrig et lille emne i den ene hand og el-
vaerktgjet i den anden, mens det benyttes. Hvis
sma emner spaendes fast, har du begge heender fri
0g kan bedre kontrollere el-veerktgjet.Ved skaring
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af runde emner som treeplugs, stangmateriale
eller rgr er der risiko for, at de ruller vaek og
indsatsveerktgjet kan komme i kiemme og slynges
hen mod dig.

m) Placer tilslutningskablet vk fra roterende
tilbeher. Mister du kontrollen over el-vaerkigjet,
kan veerktgjet skaere el-ledningen over eller gribe
fat i kablet og treekke din hand eller arm ind i det
roterende tilbehgr.

n) Leeg aldrig el-vaerktajet fra dig, for skiven er
stoppet helt op. Den roterende skive kan komme
i kontakt med fraleegningsfladen, og du kan miste
kontrollen over el-veerktgjet.

o) Spend efter skift af indsatsvaerktoj
eller justeringer pa apparatet altid
spandetangens metrik, spandepatronen
eller andre fastgorelseselementer. Lose
fastgerelseselementer kan uforventet lasne sig,
sa du mister kontrollen; ikke fastgjorte, roterende
komponenter slynges ud.

=

Lad ikke el-vaerktgjet kare, mens du baerer
rundt pa det. Maskinen kan gribe fat i dit tgj og
traekke detind i det roterende indsatsveerkigj, og
veerktgjet kan bore sig ind i din krop.

p

q) Renger med jevne mellemrum
ventilationsabningerne pa dit el-vaerktej.
Motorens bleeser traekker stev ind i huset, og store
mengder metalstav kan udgere en elektrisk fare.

I

=

Undlad at anvende el-vaerktgjet i naerheden
af breendbare materialer. Disse materialer kan
antendes af gnisterne.

B)

Brug ikke indsatsvaerktej, der kraever flydende
kalemidler. Brug af vand eller andre flydende
kelemidler kan fare til elektrisk stad.
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Tilbageslag og relaterede
sikkerhedsoplysninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et roterende indsatsveerktej som f.eks. slibeskive,
slibeband, tradberste osv. har sat sig fast eller er
blokeret. Hvis veerktgjet har sat sig fast eller er
blokeret, stopper det roterende vaerktgj brat. Derved
accelererer el-vaerktgjet ukontrollereti modsat retning
af indsatsveerktojet.

Hvis f.eks. en slibeskive setter sig fast i eller blokerer
et emne, kan kanten pa slibeskiven, som sidder nede
iemnet, haenge fast, hvorved slibeskiven knaekker af
eller giver et tilbageslag. Slibeskiven beveeger sig sa
hen mod eller veek fra betjeningspersonen, alt efter
skivens rotationsretning pa blokeringspunktet. Det
kan ogsa fa slibeskiver til at knaekke.

Et tilbageslag skyldes at el-vaerktgjet ikke bruges
korrekt eller til det forkerte arbejde. Det kan
forhindres, hvis der treeffes egnede forholdsregler,
der beskrives efterfglgende.

a) Hold godt fast i el-veerktojet og placér
krop og arme sadan, at du kan modst
tilbageslagskraefterne.  Gennem  egnede
forholdsregler kan betjeningspersonen f& kontrol
over tilbageslag .

b) Ver serligt papasselig nér du arbejder med
f.eks. hjorner, skarpe kanter osv. Undga, at
indsatsveerktgjet springer tilbage fra emnet
og at det satter sig fasti emnet. Det roterende
indsatsveerktgj har tendens til at sette sig fast i
hjerner, ved skarpe kanter eller hvis det springer
tilbage.Dette medfarer, at man mister kontrollen,
eller at der sker et tilbageslag.

c

<

Brug ikke fortandede savklinger. Sédanne
Klinger forer hyppigt til et tilbageslag eller til at
man mister kontrollen over el-veerkigjet.

d

=

For indsatsvaerktgjet altid ind i materialet i
samme retning, som skarekanten forlader
materialet (svarer til samme retning som
spanerne kastes ud). Hvis el-varktgjet fores i den



forkerte retning, bevirker det, at indsatsveerktgjets
skeerekant braekker ud af emnet og el-veerkigjet
traekkes i denne fremfaringsretning.

e) Spand emnet altid godt fast ved brugen af
roterende file, skeereskiver, hgjhastigheds
fraesevaerktoj eller hardmetal fraeseveerktoj.
Allerede hvis indsatsvaerktgjerne setter sig lidt
fast i noten kan der opsta et tilbageslag. Hvis en
skaereskive brides skaevt, breekker den normalt.
Hvis roterende file, hojhastigheds freesevaerktgj
eller hardmetal freeseveerktej. seetter sig fast, kan
veerktojsindsatsen hoppe ud af noten og fore til,
at man mister kontrollen over el-veerkigjet.

Saerlige sikkerhedsoplysninger for slibning og
skarearbejde:

a) Brug udelukkende slibeskiver, som er
godkendt til dit el-veerktej og kun {il
de anbefalede anvendelsesmuligheder.
Eksempel: Slib aldrig med en skareskives
sider. Skeereskiver er beregnet til afslibning af
materiale med kanten af skiven.Udszttes disse
slibeskiver for en kraftpavirkning fra siden kan
de ga i stykker.

b) Anvend til koniske og lige slibestifter
med gevind kun ikke beskadigede dorne
i den rigtige storrelse og lengde, uden
underskeering pa ansatsen. Med egnede dorne
mindskes risikoen for at de braekker.

C
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Undga at skaereskiven satter sig fast eller
presses for hardt mod emnet. Forsag ikke
at lave alt for dybe snit. En overbelastning af
skeereskiven vil gge dens belastning og tendensen
til at den vrides eller saetter sig fast og saledes
muligheden for et evt. tilbageslag eller brud pa
skiven.

d) Undgé at komme med din hand ind i omradet
foran og bagved den roterende skereskive.
Bevaeger du skiven vaek fra din hand, mens du
skeerer i emnet, kan den roterende skive slynges
direkte ind mod dig i tilfeelde af tilbageslag.

e) Sidder skeereskiven i klemme eller afbryder
du arbejdet, skal du slukke for el-vaerkigjet
og holde det i ro, indtil skiven er standset
helt op. Prov aldrig at traekke skiven ud af
emnet, mens den roterer, da det kan fore til
et tilbageslag. Lokalisér og afhjeelp fejlen.

f) Tend ikke for el-vaerktojet, sa lznge det sidder
i emnet. Lad forst skaereskiven komme op pa
fuld hastighed, for du forsigtigt fortszetter med
at skeere. Ellers kan skiven satte sig fast, springe
ud af emnet eller blive slynget tilbage.

g) Understet plader eller store emner, for at
reducere risikoen for tilbageslag som folge af
en fastklemt skaereskive. Store emner kan bgje
sig under deres egen vagt.Emnet skal afstottes
pa begge sider af skiven, béde i neerheden af
snittet og ved kanten.

h) Var searlig forsigtig ved ”lommesnit” i
eksisterende vagge eller steder, hvor man
ikke kan se direkte ind. Den indtreengende
skeereskive kan evt. skeere ind i gas- eller
vandregr samt el-ledninger og andre genstande
og forarsage tilbageslag.

Saerlige sikkerhedsoplysninger for
tradbgrstearbejde:

a) Ver opmzerksom pa, at tradbersten ogsa taber
sine trade ved almindelig brug. Traidene ma
ikke overbelastes ved at trykke dem for hardt
ind mod emnet. Omkringflyvende tradstykker
kan nemt treenge ind gennem tyndt toj og/eller
huden.

b) Lad berster kore i mindst et minut med
arbejdshastighed, inden de anvendes.
Kontroller, at der ikke star en person foran
eller pa samme linje med bersten mens dette
star pa. Lose tradstykker kan flyve rundt under

indkeringstiden.

=
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c) Ret den roterende bearste vaek fra dig! Under
arbejdet med disse berster kan sma partikler
eller meget sma tradstykker flyve veek med hgj
hastighed og treenge ind gennem huden.

Sikkerhedsoplysninger ved brug af lange bor:

a) Arbejd aldrig med en hgjere hastighed end
den for boret maks. tilladte hastighed. Ved
storre hastigheder kan boret blive bgjet, hvis det
kan dreje frit uden kontakt til emnet, og medfare
kveestelser.

b) Start boret altid med lav hastighed og mens
boret har kontakt til emnet.

c) Udov ikke for stort tryk pa boret og kun i borets
lzengderetning. Boret kan eller blive bgjet og
breekke, eller du kan miste kontrollen og blive
kveestet.

Yderligere sikkerhedsoplysninger folger med
vaerktgjet i en separat brochure.

2 Leveringsomfang og tilbehgr

MM 80/E (28 505)

1 boresliber MICROMOT 80/E

brugsanvisning

brochure med separate sikkerhedsoplysninger
opbevaringskasse

tilbehgrskasser

stalspaeendetangsaet (1,0 - 1,5-2,0- 2,4 -
3,0 - 3,2 mm)

diamantslibestifter kugleform (1,0 og 1,8 mm)
silicium-karbid-slibestifter
HSS-MICRO-spiralbor (0,5 og 1,0 mm)
finfreeser kugleform (2,3 mm)
@delkorund-slibestift ~ (kugle-,
cylinderform)

20  skereskiver (22 mm)
varkstejsholder/opspaendingsdorn
1 stalberste hjulform

AN =

W =N NN

konus-,

—_
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MM 80/EF (28 507)

boresliber MICROMOT 80/EF

brugsanvisning

brochure med separate sikkerhedsoplysninger

opbevaringskasse

tilbehgrskasser

diamantslibestift kugleform (1,8 mm)

silicium-karbid-slibestifter

HSS-spiralbor (0,3 - 0,5-0,8-1,0-1,2 -

1,5-2,0-25-3,0-3,2mm)

finfreeser kugleform (2,3 mm)

3 &delkorund-slibestifter (kugle-,
cylinderform)

0 skereskiver (22 mm)
verkstgjsholder/opspaendingsdorn
stélbgrste hjulform
sliberulleholder
sliberuller (10 mm)

LA N = N =
o

—_

konus-,

Gl = = =N

Advarsel vedrgrende det medfaglgende
tilbeher:

Tilbehoret, der folger med maskinen, inklusive
indsatsveerktgjerne, er udelukkende konstrueret
o0g bestemt til brug med denne maskine!

Hvis der anvendes indsatsverktgjer fra
andre producenter eller hvis de medfelgende
indsatsveerktgjer anvendes pa maskiner fra andre
producenter, gives der ingen garanti for, at vores
maskiner/indsatsvaerktgjer fungerer sikkert og
fejlfrit!

De medfglgende indsatsveerktejer ma aldrig
anvendes pa maskiner med en hgjere maksimal
hastighed!

3 Tekniske specifikationer

Stremforsyning:

Indgang: 100-240V ~ 50/60 Hz, 1,5 A
Udgang: 19,0V ~2,2A
41,8W



Maskine:

Hastighed: n_.=5000 min"

min

N = 22 000 min™*
Opspandingsdiameter

med borepatron: 0,3-3,2mm

med spendetenger: 1,0-32mm
Maks. tilladt
vaerkigjsdiameter: 40 mm
Gevind spindel: M8 x 0,75
Veegt (inkl. stremforsyning): ca. 0,4 kg
Leengde: ca. 220 mm
Stgjudvikling: <70 dB(A)

Stgj- og vibrationsoplysninger

Oplysningerne om stgjemission er bestemt i
overensstemmelse med standardiserede og
standardmaessigt foreskrevne malemetoder og kan
bruges til at sammenligne elektriske maskiner og
varktgjer med hinanden.

Disse vaerdier muligger ogsa en forelgbig vurdering
af belastningen som falge af stgjemissionerne.

Alt efter driftsbetingelserne kan de faktiske
emissioner afvige fra de ovenfor angivne veerdier!

Dette gelder i seardeleshed afhangigt af
det emne, der skal bearbejdes, og af det
anvendte indsatsveerktej (iset dets slidtilstand).
Uegnede emner eller materialer, mangelfuldt
vedligeholdt veerktej, for stor fremfering eller
ikke egnede indsatsveerktgjer kan tydeligt oge
vibrationsbelastningen og stejudviklingen.

For et sikre en ngjagtig estimering af den faktiske
vibrations- og stgjbelastning bar der ogsa tages
hensyn til de tidspunkter, hvor maskinen er slukket
eller kerer, men ikke er i brug. Dette kan ogséa
reducere vibrations- og stgjbelastningen over det
samlede arbejdstidsrum betydeligt.

For at minimere vibrationsbelastningen, veer
opmarksom pa felgende oplysninger:

o Sgrg for en regelmaessig og god vedligeholdelse
af dit vaerktej!

o Afbryd straks arbejdet med varktgjet, hvis der
opstér alt for kraftige vibrationer!

o Et uegnet indsatsvaerktgj kan fordrsage
kraftige vibrationer og stej. Brug kun egnede
indsatsvaerktgjer!

e Husk at holde tilstreekkeligt med pauser i lgbet
af arbejdet med maskinen!

4 _Opbygning og funktion

MICROMOT 80 er et kompakt, roterende el-varktej
med integreret stramforsyning, som blev udviklet til
fin boring, slibning, skeering, fraesning, afgratning,
rustfjernelse, gravering og polering af emner i
forskellige materialer (f.eks. tree, glas, metal m.m.).
Ved hjeelp af tre-punkts-handtaget kan veerktojet
styres praecis. Via den trinlgse hastighedsregulering
velges den ideelle hastighed til det pageeldende
anvendelsesformal.

Hertil anvendes indsatsveerktejer med en maks.
diameter pa 40 mm, som opspaendes via et skaft
(maks. @ 3,2 mm) ved hj&lp af spendetenger (pa
art.nr. 28 505) eller ved hjeelp af en borepatron (pa
art.nr. 28 507).

BEM/ERK: Borepatron og spaendetaenger fas ogsa
enkeltvist som tilbehor og er kompatible med begge
modeller.

Komponenter (fig. 1, fig. 2, fig. 3)
(1) Aksel-laseknap

(2) Ventilationsabninger

(3) Bojle

(4)  On-/Off-knap med hastighedsregulering
(5)  Stremforsyning

(6) Indsatsveerktgj
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(7)  Omlgbermatrik til spaendetangklemning (kun
pa art.nr. 28505)

(8) Borepatron (kun pa art.nr. 28507)

(9) Spaendetang (kun pa art.nr. 28505)

(10) Spindel

Tilsigtet brug

Maskinen ma kun bruges som beskrevet i denne
brugsanvisning. Enhver anden brug af ikke tilladt!

5 Betjening

Maskinen er klar til brug. Der skal kun monteres et
indsatsvaerktej inden ibrugtagning af maskinen (se
hertil efterfglgende afsnit ”Skifte indsatsveerktej”.)

Skifte indsatsvaerktgj (Fig. 2 / Fig. 3):

Ved brug af spendetenger:

1. Tryk pa aksel-laseknappen (1) og lgsn
omlgbermetrikken (7). Fjern indsatsveerkigj
(6), drej omlgbermgtrikken (7) af og fiern
spandetangen (9).

2. Velg den passende spendetang (9) til det nye
indsatsveerktgj, og sat det ind i spindlen (10).
Sat omlgbermtrikken (7) igen pé spindlen
(10).

3. Sat et nyt indsatsverktgj (6) indtil
anslaget ind i spendetangen (9), og spand
omlgbermatrikken (7), mens laseknappen (1)
er trykket ned.

VIGTIGT! Drej omlabermatrikken (7) kun fast, nér der
er sat et indsatsveerktej (6) ind i spaendetangen (9).
Hvis omlebermatrikken spaendes, uden at der er isat
et vaerktojsskaft, kan spaendetangen blive beskadiget!

Ved brug af borepatron:

1. Tryk pa aksel-laseknappen (1) og lgsn
borepatronen (8). Fjern indsatsveerkigjet (6).

2. Sat et nyt indsatsveerktgj (6) ind indtil
anslaget, og spand borepatronen (8), mens
laseknappen (1) er trykket ned.
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Arbejde med maskinen:
0oBs!

Kontroller altid, at indsatsvaerktajet ikke
er beskadiget, egnet til maskinens maks.
hastighed og sidder godt fast, inden der
arbejdes med maskinen!

1. Set strgmforsyningen (5) ind i en dertil
bestemt stikdase (100-240 V~, 50/60 Hz).

2. Tend maskinen pa teend/sluk-knappen (4),
og indstil den pa en til anvendelsesforméalet
passende hastighed.

VIGTIGT!

e Fig. 4 viser to typiske handpositioner under
arbejdet med maskinen. Serg for, at du altid
har et fast greb omkring vaerktjet, sa du kan
styre det roterende opspandingsveerktej pa
en kontrolleret made. Serg for ikke at deekke
udluftningsslidserne (2).

Hvis maskinen overophedes, skal den straks
slukkes og kele af.

e Tryk aldrig pa laseknappen (1),
indsatsveerktgjet stadig roterer.

o Det erikke kraften, med hvilken der presses, men
derimod en korrekt og jeevn hastighed, der giver
en hgj slibe-/skeereydelse! Et for hgjt pressetryk
kan beskadige maskinen og indsatsverktgjet!

mens

3. Sluk maskinen efter brugen pa On-/Off-
knappen (4), og treek netstikket ud.

6__Vedligeholdelse og pleje

0BS! Traek altid netstikket for at undgé en utilsigtet
opstart og dermed forbundne kvastelser!

Maskinen er stort set vedligeholdelsesfrit. Anvend
en blad, let fugtig klud eller pensel til at rengore
maskinen.

0BS: Anvend aldrig vaesker til renggring. Der ma
ikke komme fugt eller vaesker ind i maskinen.



7 Bortskaffelse

8 EU-overensstemmelseserkleering

\of Bortskaf el-vaerkigj, tilbehor og emballer
_— adskilt fra hinanden.

Bortskaf maskinen og dens dele ikke i
husholdningsaffaldet, men efter de regler, der
gaelder pa din lokalitet. Maskinen indeholder
materialer, som kan genbruges.

| henhold til det europeeiske direktiv 2012/19/EU
om affald af elektrisk og elektronisk udstyr skal
ikke lzengere brugbart elektrisk vaerktej indsamles
serskilt og afleveres til miljgrigtig genanvendelse.

Produkt: MICROMOT 80

Model: MM 80/E (28 505)
MM 80/EF (28 507)

Producent: PROXXON S.A.

Hérebierg 6-10
LU-6868 Wecker
WWW.Proxxon.com

Vi erkleerer pa eget ansvar, at dette produkt er
i overensstemmelse med felgende direktiver/
forordninger og standarder.

2006/42/EF
EN 60745-1:2009/A11:2010
EN 60745-2-23:2013

2014/30/EU

EN 55014-1:2017/A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

2011/65/EU

inklusive alle delegerede direktiver, som pa
tidspunktet for udstedelsen af erkleringen er
blevet offentliggjort og er retsgyldige.

Underskrevet for og pa vegne af:
PROXXON S.A.

Wecker, 13.02.2026

=i

Stommes
Ingenigr — Forskning og Udvikling

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er identisk
med undertegnede.
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@ MICROMOT 80/E (28 505)
MICROMOT 80/EF (28 507)

1 Sékerhet

m VARNING
sakerhetsanvisningar,

Py Lis alla
instruktioner, illustrationer och tekniska
data som foljer med det hér elverktyget.
Foljs inte anvisningarna nedan, kan det leda
till en elektrisk stot, brand och/eller allvarliga
personskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och andra
anvisningar infor framtida anvandning.

Anvand alltid lampliga
skyddsglasogon under arbeten
med apparaten!

Vissa sorters damm och éngor har
en halsovadlig inverkan. Anvénd en
lamplig dammskyddsmask for din
egen sakerhet under arbeten med
apparaten.

Anvind horselskydd under arbetet
for din egen sikerhet!

Anvénd och forvara den endast i
torra miljoer.

00 @ @

Apparat i skyddsklass Il

¢ Modifiera inte apparaten och anvénd bara
originalreservdelar fran PROXXON.

o Forvara apparaten torrt och utom rackvidd
for barn!

e Arbeta inte med skadade eller slitna
insatsverktyg! Skadade eller slitna verktyg
kan ga sonder och orsaka personskador!
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o Det anvinda verktygets diameter far inte
overskrida 40 mm!

o Se till att arbetsstycket ar sdkert fastsatt!
Losa arbetsstycken bor spénnas fast i en
lamplig anordning. P4 sa sitt forhindras att
arbetsstycket kan slungas i vég.

OBSERVERA:

e Spénn alltid fast insatsverktyget till anslaget,
det vill siga sa djupt som mdojligt! Se till att
verktygsskaftet aldrig sticker ut mer &n 30 mm
ur spannhylsan. Skaft som sticker ut Iangt bojs
latt och det kan leda till svara personskador!
Dessutom fororsakar de en ocentrisk gang.

o Se vid forvaring av insatsverktyg till, att de ar
sékert skyddade mot skador!

Sakerhetsanvisningar for alla tillampningar

Gemensamma sékerhetsanvisningar for slipning,
sandpapperslipning, arbeten med stélborste,
polering, frasning eller arbete med vinkelslip:

a) Detta elverktyg ska anvdandas som slip,
sandpapperslip, stalborste, polermaskin,
for frasning eller som vinkelslip. Beakta alla
sakerhetsanvisningar, anvisningar, figurer
och data som medfoljer till verktyget. Om
inte féljande anvisningar beaktas kan det
medftra elektrisk stot, brand och/eller allvarliga
personskador.

b) Anvénd inte tillbehdr som tillverkaren inte
har forutsett och rekommenderat speciellt
for detta elverktyg. Att tillbehdret kan fastas
pa elverktyget ar ingen garanti for en saker
anvandning.

c) Tillbehorets tillitna varvtal maste minst
vara s& hogt som det pa elverktyget angivna
max-varvtalet. Tillbehdr som roterar snabbare
antillétet kan g& sonder och bitar kan kastas ivag.



d) Tillbehorets ytterdiameter och tjocklek méaste
motsvara mattuppgifterna hos ditt elverktyg.
Felaktig dimensionerade tillbehdr kan inte
avskéarmas eller kontrolleras tillrédckligt.

€

=

Slipskivor, slipvalsar eller andra tillbehor
maste passa exakt i verktygets spannhylsa.
Tillbehdr som inte passar exakt i verktygets faste
roterar ojdmnt, vibrerar kraftigt och kan medfra
forlorad kontroll.

f) Skivor, slipcylinder, skarverktyg eller andra
tillbehor méste séttas i helt i spannhylsan eller
chucken. Den utskjutande eller fria delen av
dornen mellan slipkroppen och spannhylsan
eller chucken maste vara minimal. Om doren
inte spénns tillrackligt eller om slipkroppen sticker
ut for langt kan tillbehdret lossna och kastas ut
med hdg hastighet.

g) Anvind inte skadade tillbehor pa ditt verktyg.
Kontrollera fore varje anvandning tillbehér,
tex. slipskivor for splitter eller sprickor,
slipvalsar for sprickor, slitage eller kraftig
notning, stalborstar for losa eller avbrutna
tradar. Om elverktyget eller tillbehoret ramlar
ned ska det kontrolleras for skador eller ett
oskadat tillbehdr anvéndas. Nér tillbehdret
har kontrollerats och satts i ska du sjalv
och personer i narheten befinna er utanfor
tillbehorets rotationsomrade och verktyget
kora en minut pa max-varvtal. Skadade
tillbehdr gar oftast sénder under denna testtid.

h) Anvénd personlig skyddsutrustning. Anvénd
visir, ogonskydd eller skyddsglaségon
beroende pa arbetet. Anvénd vid behov
dammask, horselskydd, skyddshandskar
eller specialforkldde som skyddar mot sma
slip- och materialpartiklar. Ogonen bor skyddas
mot kringflygande partiklar, vilka uppkommer vid
olika tilldmpningar.Damm- eller andningsskydd
méste filtrera det damm som uppkommer under
arbetet.Langre tids utséttning for kraftigt buller
kan orsaka nedsatt horsel.

K

=

Se till att andra personer befinner sig pa sékert
avstand fran ditt arbetsomrade. Alla personer
som betrader arbetsomradet ska anvinda
personlig skyddsutrustning. Fragment av
arbetsstycket eller tillbehdr som gétt sonder
kan slungas i vdg och orsaka personskador
dven utanfor det direkta arbetsomradet.

Hall endast verktyget i de isolerade handtagen
vid arbeten dar tillbehdret kan komma i
kontakt med dolda stromkablar eller den egna
stromkabeln. Kontakt med en spanningssatt
ledning kan medféra att delar av metall blir
stromftrande vilket kan ge en elektrisk stot.

Hall alltid fast elverktyget ordentligt vid
starten. Vid acceleration till fullt varvtal kan
motorns reaktionsmoment leda till att elverktyget
roterar.

Anvind om médjligt tvingar for att fixera
arbetsstycket. Hall aldrig fast ett litet
arbetsstycke i den ena handen och elverktyget
i den andra under arbetet. Genom att spdnna
fast mindre arbetsstycken &r bada hinderna
lediga och kan béttre kontrollera elverktyget.Vid
kapning av runda arbetsstycken som trapluggar,
sténger eller ror har dessa en tendens att rulla
ivag, varvid tillbehdret kan klammas och slungas
mot dig.

m) Hall anslutningskabeln pa avstand fran

0,

=

roterande tillbehér. Om man forlorar kontrollen
Over verktyget kan kabeln kapas av eller fastna
och handen eller armen kan da komma i kontakt
med det roterande tillbehoret.

Légg aldrig ned elverktyget innan tillbehdret
ar helt i stillestand. Det roterande tillbehdret
kan komma i kontakt med férvaringsytan och
man kan forlora kontrollen dver elverktyget.

Dra at spannhylsans mutter, chucken eller
andra fastelement ordentligt efter byte av
tillbehr eller efter instillningsarbeten pa
verktyget. Losa fastséttningselement kan
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ovéntat flytta sig och orsaka forlorad kontroll.
Icke fastsatta, roterande komponenter slungas
valdsamt ut.

=

Lat inte elverktyget vara igang under
forflyttning. Det roterande tillbehdret kan
fastna i dina kléder varvid tillbehdret kan orsaka
personskador.

p

=

Rengor regelbundet elverktygets
ventilationsspar. Motorflékten drar in damm i
huset och en storre ansamling av metalldamm
kan orsaka elektriska risker.

q

)

Anvind inte elverktyget i nédrheten av
brannbara material. Gnistor kan antédnda dessa
material.

S]

2

Anvand inte tillbehdr som kréver flytande
kylmedel. Anvandning av vatten eller andra
flytande kylmedel kan medftra elektrisk stot.

Bakslag och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Bakslag ar en plotslig reaktion till folid av ett roterande
tillbehor, som slipskiva, slipband, stélborste osv.
har fastnat eller blockerats. Detta leder fill att det
roterande tillbehdret plotsligt stannar. Darigenom
accelereras ett okontrollerat elverktyg i motsatt
riktning mot tillbehdrets rotationsriktning.

Om tex. en slipskiva fastnar eller blockeras i
arbetsstycket kan skivans kant, som griper in i
arbetsstycket, kila fast och dérigenom splittra
slipskivan eller orsaka ett bakslag. Slipskivan rér
sig d& mot anvéndaren eller bort fran denne beroende
pé skivans rotationsriktning vid blockeringsstallet.
Harvid kan aven slipskivor ga sonder.

Ett bakslag beror pa att elverktyget anvénds
pé fel sétt. Det kan forhindras genom ldmpliga
forsiktighetsétgérder enligt nedan.

-68 -

a) Hall elverktygeti ett ordentligt grepp och héll
kroppen och armarna i en position dér de kan
fanga upp bakslagskrafterna. Anvandaren kan
genom I&mpliga forsiktighetsatgérder behérska
bakslagskrafterna.

b) Arbeta sérskilt forsiktigt vid horn, skarpa
kanter osv. Forhindra att tillbehdret studsar
tillbaka fran arbetsstycket och fastnar. Det
roterande tillbehdret har en tendens att fastna
vid horn, skarpa kanter eller studsar bort vid
dessa.Detta orsakar att kontrollen gar forlorad
eller det uppstar ett bakslag.

¢) Anvind inte tandade sagblad. Sadana tillbehor
orsakar ofta ett bakslag eller att elverktyget inte
kan kontrolleras.

d) For alltid tillbehdret i samma riktning
i materialet, dvs. i den rikining som
skarkanten lamnar materialet (motsvarar
samma riktning som spanor kastas ut).
Om elverktyget fors i fel rikining leder det
till att tillbehorets skdrkant bryts loss, varvid
elverktyget dras i denna frammatningsriktning.

e) Spann alltid fast arbetsstycket
vid anvéndning av roterande filar,
kapskivor, héghastighetsfrasverktyg

eller hardmetallsfrasverktyg. Redan vid
lag lutning i sparet hakar tillbehdren fast
och kan orsaka bakslag. Om en kapskiva
hakar fast knédcks denna vanligtvis.Om
roterande filar, hoghastighetsfrasverktyg eller
hardmetallsfrasverktyg fastnar kan verktygets
tillbehr hoppa ut ur sparet och orsaka att man
forlorar kontroll dver elverktyget.

Sarskilda sékerhetsanvisningar vid slipning
och kapning:

a) Anvand uteslutande slipkroppar som &ar
godkénda for elverktyget och endast for
rekommenderade arbeten. Exempel: Slipa
aldrig med en kapskivas sidoyta. Kapskivor



&r avsedda for att med kanten ndta bort material.
Om en sidokraft inverkar pa dessa slipkroppar
kan de ga sonder.

b) Anvénd endast oskadade dorn av korrekt
storlek och ldngd, utan underskérning vid
skuldran for koniska och raka slipstift med
génga. Ldmpliga dornar minskar risken fér brott.

[

Undvik att kapskivan blockeras eller for hogt
anliggningstryck. Utfor inte dverdrivet djupa
snitt. Overbelastning av kapskivan okar dess
pafrestning och kénslighet att hamna snett eller
blockera och darmed mdjligheten for ett bakslag
eller brott pa slipkroppen.

d) Undvik omrédet framfor och bakom den
roterande kapskivan med handen. Nar
kapskivan ror sig i arbetsstycket bort fran din
hand kan, vid ett bakslag, elverktyget och den
roterande skivan slungas direkt mot dig.

e) Om kapskivan sitter fast eller om arbetet
avbryts ska verktyget stangas av och hallas
stilla tills skivan har stannat. Forsok aldrig
att dra ut den annu roterande kapskivan ur
snittet eftersom det kan orsaka ett bakslag.
Ta reda pé och atgérda orsaken till att skivan
har fastnat.

f) Starta inte elverktyget igen sa linge det
befinner sig i arbetsstycket. Lat forst
kapskivan uppna fullt varvtal innan
kapningsarbetet aterupptas. Annars kan
skivan haka fast, hoppa ut ur arbetsstycket
eller orsaka ett bakslag.

g) Stdtta under plattor eller stora arbetsstycken
for att minska risken for ett bakslag pa
grund av en kapskiva som har fastnat. Stora
arbetsstycken kan bdja ner pga. av sin egenvikt.
Arbetsstycket maste ha ett stod pa bada sidor
av skivan saval i nérheten av snittet som vid
kanten.

h) Var speciellt forsiktig vid slitssnitt i befintliga
vaggar eller andra dolda omraden. Kapskivan
kan orsaka ett bakslag om den gér in i gas- eller
vattenledningar, elektriska ledningar eller andra
objekt.

Sarskilda sékerhetsanvisningar vid arbete
med stalborstar:

a) Tank pa att stalborsten dven vid vanlig
anviandning forlorar tradar. Overbelasta inte
tradarna genom for stort anliggningstryck.
Bortflygande tradar kan mycket enkelt tranga
genom tunna klader och/eller in i huden.

b) L&t borstar kora minst en minut vid
arbetshastighet fore anvandning. Se till sa
attinga personer star framfor eller i linje med
borsten under denna tid. Under inkorningstiden

kan losa tradstycken flyga ivag.

=

Rikta bort den roterande stilborsten fran
dig. Vid arbete med dessa borstar kan sma
partiklar eller minimala tradbitar flyga ivag
med hég hastighet och trénga genom huden.

c

=

Sakerhetsanvisningar vid anvandning av
langt borr:

a) Arbeta aldrig med ett hogre varvtal an det for
borret maximalt tillatna varvtalet. Vid hogre
varvtal kan borret I&tt bojas, nér det kan rotera
utan kontakt med arbetsstycket, vilket kan leda
till personskador.

b) Borja alltid att borra med ett Iagt varvtal, nar
borret har kontakt med arbetsstycket.

c¢) Utdva inte ett kraftigt tryck och borra endast
i langdriktningen. Borr kan bdjas och dé brytas,
eller kontrollen kan forloras, vilket kan leda till
personskador.

Det ingar &ven ytterligare, allmdnna
sakerhetsanvisningar i en separat broschyr.
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2__Leveransomfattning och tillbehor

MM 80/E (28 505)

Borrslipmaskin MICROMOT 80/E
Bruksanvisning

Broschyr med separata sakerhetsanvisningar
Forvaringsbox

Tillbehdrsboxar

Spénnhylsesats i stal (1,0-1,5-2,0-2,4 -
3,0-3,2mm)

Diamantslipstift i kulform (1,0 och 1,8 mm)
Kisel-karbid-slipstift
HSS-MICRO-spiralborr (0,5 och 1,0 mm)
Finfras i kulform (2,3 mm)
Adelkorund-slipstift (i kulform, konform,
cylinderform)

20  Kapskivor (22 mm)
Verktygshallare/spanndorn

1 Staltradsborste i hjulform

MM 80/EF (28 507)

W = = NN AN =

—_

1 Borrslipmaskin MICROMOT 80/EF

1 Bruksanvisning

1 Broschyr med separata sakerhetsanvisningar
1 Forvaringshox

2 Tillbehérshoxar

1 Diamantslipstift i kulform (1,8 mm)

2 Kisel-karbid-slipstift

10 HSS-spiralborr (0,3-0,5-0,8-1,0-1,2 -

1,5-2,0-25-3,0-32mm)

Finfrés i kulform (2,3 mm)

3 Adelkorund-slipstift (i kulform, konform,
cylinderform)

0 Kapskivor (22 mm)
Verktygshallare/spanndorn
Stéltradsborste i hjulform
Sliprullehallare
Sliprulle (10 mm)

—_

2, SR )

Varningsanvisning géllande det medfdljande
tillbehoret:

De tillbehdr, inklusive insatsverktygen, som foljer
med apparaten &r uteslutande framtagna och
avsedda for anvandning med den hér apparaten!
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Vi lamnar ingen garanti for en sdker och
korrekt funktion hos vara apparater respektive
insatsverktyg vid anvandning av insatsverktyg
fran andra tillverkare pa vara apparater eller vid
anvandning av de medfoljande insatsverktygen pa
apparater frén andra tillverkare!

Anvénd aldrig de medfdljande insatsverktygen
pa apparater med ett hdgre maximalt varvtal!

3 Tekniska data

Natdel:

Ingang: 100-240 V~, 50/60 Hz, 1,5 A

Utgang: 19,0V, 2,2A
418W

Maskin:

Varvtal: n__ = 5000 varv/min

n,,. = 22 000 varv/min

m

Fastspanningsdiameter

Med chuck: 0,3-3,2 mm
Med spénnhylsor: 1,0-3,2 mm
Maximalt tilldten
verktygsdiameter: 40 mm
Spindelgénga: M8 x 0,75
Vikt (inklusive nétdel): Cirka 0,4 kg
Léangd: Cirka 220 mm
Ljudnivé: <70 dB(A)
Ljud- och vibrationsinformation
Uppgifterna  om  buller ar framtagna i

overensstimmelse med standardiserade och
normativt foreskrivna métforfaranden och de kan
anvéndas for att jamfora elektriska apparater och
verktyg med varandra.

De hér vardena mojliggor ocksa en provisorisk
beddémning av belastningar till foljd av buller.

Beroende pé driftférhallandena kan de faktiska
emissionerna avvika fran de ovan angivna vardena!



Det galler sarskilt i forhallande till det arbetsstycke
som ska bearbetas och insatsverktyget (sarskilt
dess aktuella slitage). Olampliga verktyg eller
material, daligt underhalina verktyg, foér hog
frammatning eller oldmpliga insatsverktyg kan
oOka vibrationshelastningen och ljudutvecklingen
avsevart.

For att exakt uppskatta de faktiska vibrations- och
bullernivéerna maste man &ven beakta de tider da
maskinen &r avstangd, eller nar den &r i gang men
inte anvédnds. Det kan innebéra att vibrations- och
bullerbelastningen dver hela arbetstiden minskar
betydligt.

Beakta foljande anvisningar for att minimera
vibrationsbelastningen:

o Underhall dina verktyg regelbundet och noggrant!

o Avbryt genast arbetet vid for kraftiga vibrationer!

o Ett oldmpligt verktyg kan orsaka for kraftiga
vibrationer och for starkt buller. Anvénd bara
lampliga verktyg!

e | &gg vid behov in ldmpliga pauser i arbetet!

4 Konstruktion och funktion

MICROMOT 80 dr ett kompakt, roterande elverktyg,
med integrerad nétdel, som har tagits fram for fin
borrning, slipning, kapning, frasning, avgradning,
rostborttagning, gravering och polering av
arbetsstycken i olika material (exempelvis tra,
glas, metall). Med hjélp av ett trepunktsgrepp
kan verktyget styras exakt. Via den steglosa
varvtalsregleringen gér det att vilja det varvtal
som &r idealiskt for det aktuella anvéndningsfallet.

Anvénd insatsverktyg, med en maximal diameter
pé 40 mm, som klams fast via ett skaft (maximal
2 3,2 mm) med hjélp av spannhylsor (artikelnummer
28 505) eller en chuck (artikelnummer 28 507).

ANVISNING: Chucken och spénnhylsorna, som &r
kompatibla med bada maskinerna, gar att bestélla
separat som tillbehér.

Bestandsdelar (bild 1,2, 3)
(1) Axellasknapp

(2) VentilationsGppningar

(3) Bygel

(4) Strdmbrytare med varvtalsreglering

(5) Nétdel

(6) Insatsverktyg

(7) Overfallsmutter for fastklamning via

spéannhylsa (bara artikelnummer 28505)
(8) Chuck (bara artikelnummer 28507)
(9) Spénnhylsa (bara artikelnummer 28505)
(10) Spindel

Avsedd anvandning

Maskinen fér anvdndas endast enligt beskrivningen
i den hér bruksanvisningen. All annan anvandning
ar otillaten!

5 Anvéndning

Maskinen ar driftklar vid leveransen. Innan
maskinen anvands, méste bara ett passande
insatsverktyg monteras (se avsnittet "Byte av
insatsverktyg” nedan).

Byte av insatsverktyg (Fig. 2 / Fig. 3):

Vid anvéndning av spénnhylsor:

1. Tryck pa axellasknappen (1) och lossa
overfallsmuttern (7). Ta ut insatsverktyget
(6), skruva av overfallsmuttern (7) och ta
bort spénnhylsan (9).

2. Vdlj en spannhylsa (9) som passar till det nya
insatsverktyget och satt den i spindein (10).
Sétt Gverfallsmuttern (7) pa spindeln (10) igen.

3. Sétt ett nytt insatsverktyg (6) till anslaget i
spannhylsan (9) och dra at overfallsmuttern
(7) med lasknappen (1) intryckt.

VIKTIGT! Dra &t éverfallsmuttern (7), men endast om
det sitter ett insatsverktyg (6) i spannhylsan (9). Det
kan skada spannhylsan, om éverfallsmuttern dras at,
utan att det sitter ett verktygsskaft i den!
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Vid anvéndning av chuck:

1. Tryck pa axelldsknappen (1) och Oppna
chucken (8). Ta bort insatsverktyget (6).

2. Sétti ett nytt insatsverktyg (6) till anslaget
och dra at chucken (8) med lasknappen (1)
intryckt.

Arbete med maskinen:
VARNING!

Séakerstéll alltid infor arbete med maskinen, att
insatsverktyget ar oskadat, att det ar lampligt
for maskinens maximala varvtal och att det
sitter fast ordentligt!

1. Séttnatdelen (5) i ett for &ndamalet lampligt
eluttag (100-240V ~, 50/60 Hz).

2. Sla pa maskinen med strombrytaren
(4) och stéll in ett varvtal som passar for
anvandningsfallet.

VIKTIGT!

P4 bild 4 visas tva vanliga sitt att hélla i maskinen
under arbetet. Se alltid till att hélla ordentligt for
att kunna styra det roterande insatsverktyget pa
ett kontrollerat sétt. Ventilationsdppningarna (2)
far inte tackas over.

Sténg av maskinen vid dverhettning och I&t den
svalna i ngra minuter.

o Tryck aldrig pé lasknappen (1), medan
insatsverktyget roterar.

o Det dr inte ett hogt presstryck, utan ett korrekt
och jamnt varvtal, som ger hdg slip- respektive
kapeffekt! Ett for hogt presstryck kan leda till
skador pé insatsverktyget och maskinen!

3. Stdng av maskinen med hjdlp av
strombrytaren (4) och dra ut nétdelen ur
eluttaget, ndr arbetsuppgiften &r Klar.
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6 Underhall och skotsel

OBSERVERA! Dra forst ut nétstickkontakten for
att undvika en oavsiktlig start som kan leda till
personskador!

Maskinen &r i stort sett underhallsfri. Det gar att
anvénda en mjuk, ltt fuktad trasa eller en pensel
att rengdra apparaten med.

Observera: Anvand aldrig vatska att rengora med.
Det far inte komma in vare sig fukt eller vétska
i apparaten.

7 Skrotning

Avfallshantera elverktyg, tillbehér och
— forpackningar separerade fran varandra.

Kasta inte apparaten eller dess delar bland
hushéllssoporna. Limna den istéllet som elskrot
pé en &tervinningsstation. Apparaten innehaller
vérdefulla material som kan atervinnas.

Enligt det europeiska direktivet 2012/19/EU om
avfall som utgors av eller innehaller elektrisk
eller elektronisk utrustning méaste forbrukade
elverktyg samlas in separat och ldmnas pa en
atervinningsstation.



8 EU-forsdkran om

overensstimmelse

Produkt: MICROMOT 80
Modell: MM 80/E (28 505)
MM 80/EF (28 507)

Tillverkare: PROXXON S.A.
Hérebierg 6-10
LU-6868 Wecker
WWW.proxxon.com

Vi forsékrar under eget ansvar, att den har
produkten uppfyller kraven i foljande direktiv
respektive forordnanden och standarder:

2006/42/EG
SS-EN 60745-1:2009/A11:2010
SS-EN 60745-2-23:2013

2014/30/EU

SS-EN 55014-1:2017/A11:2020
SS-EN 55014-2:2015

SS-EN 61000-3-2:2014

SS-EN 61000-3-3:2013

2011/65/EU

inklusive alla delegerade direktiv som har
offentliggjorts och trétt i kraft vid datumet for
utfdrdandet av den hér forsakran.

Undertecknad for och pa uppdrag av:
PROXXON S.A.

Wecker, 2026-02-13

=

Stommes
Ingenjor — Forskning och Utveckling

Befullméktigat ombud fér CE-dokumentation ar
identisk med undertecknaren.
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@ MICROMOT 80/E (28 505)
MICROMOT 80/EF (28 507)

1 Bezpecnost

m VAROVANi

P Prectéte si vSechny bezpeénostni pokyny,
instrukce a technické tidaje, prohlédnéte
si ilustrace, které jsou k elektrickému
naradi pfipojeny. Pokud opomenete dodrZovat
nasleduijici instrukce, miiZe to zpiisobit zasah
elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka
zranéni.

Uschovejte si veSkeré bezpecnostni pokyny
instrukce do budoucna.

©
®
®

A Pouzivejte a skladujte pouze v
suchém prostredi.

O

Pii préaci s pristrojem noste vzdy
vhodné ochranné bryle!

Nékteré druhy prachu a vypari maji
zdravi ohroZujici icinek. PFi praci s
pristrojem proto noste pro vlastni
bezpeénost vhodnou ochrannou
masku proti prachu.

Pro vlastni bezpeénost noste pfi
praci ochranu sluchu!

@ Pristroj s tfidou ochrany II

o Neprovadéjte na pfistroji Zadné zmény a
pouzivejte pouze originalni nahradni dily od
spolecnosti PROXXON.

o Skladuijte pristroj v suchu a mimo dosah déti!
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o Nepracujte s poSkozenymi nebo opotiebenymi
nastavci! Poskozené nebo opotiebené
nastroje se mohou zlomit, a vést tak ke
zranéni!

¢ Pouzity nastavec nesmi piekrocit maximalni
priimér 40 mm!

o Zajistéte bezpecnou fixaci obrobku! Volné
obrobky by mély byt upnuty do vhodného
pfipravku. Zamezi se tak vylétnuti obrobku.

POZOR:

o Nastavce upinejte vZdy aZ na doraz, piip. co
mozna nejhloubéji!! Dbejte na to, aby stopka
nafadi nikdy z upinacich klestin nevycnivala vice
nez 30 mm. Dlouha vycnivajici Cast stopky se
snadno ohne a mize zplisobit vazné poranéni!
Navic je ddsledkem i nespravné vystiedény béh.

e Pii ukladani nastavct dbejte na to, aby byly
spolehlivé chranény pfed poskozenim!

Bezpecnostni pokyny pro vSechny aplikace

Spolecné bezpecénostni pokyny k brouseni,
brouseni brusnym papirem, praci s draténymi
kartaci, lesténi, frézovani nebo rozbruSovani:

a) Toto elektrické naradi se pouziva jako bruska,
bruska s brusnym papirem, dratény kartac,
lesticka, k frézovani a jako rozbrusovacka.
DodrZujte bezpecnostni pokyny, instrukce,
popisy a data, ktera jste obdrzZeli s pristrojem.
Nebudete-li dodrZovat nasledujici instrukce,
mize dojit k Grazu elektrickym proudem, pozaru
anebo tézkému poranéni.

b
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Nepouzivejte prisluSenstvi, které vyrobcem
neni uréeno a doporuceno pro toto elektrické
naradi. Skutecnost, Ze jste schopni prisluSenstvi
na vaSe elektrické naradi upevnit nezaruéuje
bezpecné pouZiti.

c

£

Pfipustny pocet otacek nasazeného nastroje
musi byt minimalné tak vysoky jako nejvyssi
pocet otacek uvedeny na elektrickém naradi.
PFisluSenstvi, které se otaci rychleji nez je
pripustné, se miize rozbit a rozlétnout do okoli.



d) Vnéj$i primér a tloustka nasazeného
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nastroje musi odpovidat rozmérovym tdajim
vaseho elektrického nafadi. Spatné zméfené
nasazované nastroje nemohou byt dostatecné
stinény a kontrolovany.

Brusné kotouce, brusné valce nebo jiné
prisluSenstvi musi piesné sedét na brusném
vietenu nebo upinacim pouzdru vaseho
elektrického naradi. Nasazované néstroje, které
piesné nesedi v uchyceni vaseho elektrického
naradi, se otaceji nerovnomérné, velmi silné
vibruji @ mohou vést ke ztraté kontroly.

Na trn namontované kotouce, brusné valce,
fezné nastroje nebo jiné prisluSenstvi musi
byt zcela vsazené do upinaciho pouzdra neho
sklicidla. ,,Pfesah“, resp. volna ¢ast trnu mezi
brusnym nastrojem a upinacim pouzdrem
nebo skli¢idlem musi byt minimalni. Neni-li
nastroj pfili§ daleko, miiZe se nasazovany nastroj
uvolnit a byt vymrstén vysokou rychlosti.

NepouzZivejte  poSkozené  nasazované
nastroje. Pfed kazdym pouZitim zkontrolujte
u nasazovanych nastrojii, jakymi jsou
brusné kotouce, odlupovani a trhliny, u
brusnych valct trhliny, opotfebeni nebo
silny obrus, u draténych kartaci uvolnéné
nebo zlomené draty. Pokud vam elektrické
naradi nebo nasazované nastroje upadnou,
zkontrolujte, zda nejsou poskozeny, nebo
pouZzijte neposkozené nasazované nastroje.
Pokud jste nasazovany nastroj zkontrolovali a
nasadili, bud'te vy i osoby pobliz mimo troveii
rotujiciho nasazeného nastroje a nechte
pristroj jednu minutu béZet na nejvy$si
obratky. PoSkozené nasazované nastroje se
vétsinou poskodi v této testovaci dobé.

Noste osobni ochranné pomiicky. Dle zpiisobu
vyuziti pouzijte ochranu celého obliceje,
ochranu oéi nebo ochranné bryle. Je-li to
adekvatni, noste masku proti prachu, ochranu
sluchu, ochranné rukavice nebo specialni
zastéru, coz vas ochrani pred drobnymi
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casteékami obrusu a materialu. Oi by mély
byt chranény pred odlétajicimi ¢asteckami, které
vznikaji pii riiznych druzich vyuZiti. Ochranna
maska proti prachu nebo respirator musi pfi
pouzivani filtrovat vznikajici prach. Budete-li
dlouho vystaveni silnému hluku, mizete byt
postizeni ztratou sluchu.

U ostatnich osob dbejte na bezpeénou
vzdalenost od vasi pracovni oblasti. Kazdy,
kdo do pracovni oblasti vstoupi, musi nosit
osobni ochranné pomiicky. Odlomky nastroje
nebo zlomené nasazené nastroje mohou
odlétnout a zpisobit poranéni i mimo prislusnou
pracovni oblast.

Pristroj drzte jen za izolované rukojeti, pokud
provadite prace, pii kterych miize nasazeny
nastroj poskodit skryté elektrické vedeni
nebo viastni privod do sité. Kontakt s vedenim
pod napétim miiZze dostat pod napéti i kovové
Césti pristroje a vést tak k Uderu elektrickym
proudem.

Drzte elektrické naradi pri spusSténi vidy
dostatecné pevné. Pri rozbéhu na plné otacky
miize vést reakéni moment motoru k tomu, Ze
se elektrické naradi protaci.

Je-li to mozné, pouzijte k zafixovani obrobku
svérky. Nikdy nedrzte maly obrobek v jedné
ruce a elektrické naradi ve druhé, zatimco jej
pouzivate. Pevnym upnutim malych obrobkd si
uvolnite obé ruce k lepsi kontrole elektrického
naradi. Pri rozfezavani kulatych obrobk jako
drevénych hmozdinek, tycového materialu
nebo trubek maji tyto sklon k odvalovani, ¢imz
miiZe dojit k sevieni elektrického néradi a jeho
vymrsténi na vas.

m) Pripojovaci kabel udrzujte mimo otacejici se

nasazované nastroje. Ztratite-li kontrolu nad
pristrojem, miZete sitovy kabel roziiznout nebo
zachytit a vaSe dlari nebo ruka se mohou dostat
do otacejiciho se nasazovaného nastroje.
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n) Elektrické naradi nikdy neodkladejte dfive,
nez se nasazené naradi zcela zastavi.
Otacejici se nasazovany nastroj se miize dostat
do kontaktu s odkladaci plochou, ¢imz byste
mohli nad elektrickym naradim ztratit kontrolu.

0) Utahnéte pevné po vyméné nasazovanych
nastrojii nebo nastavenich pistroje matici
upinaciho pouzdra, sklicidlo nebo jiné
upeviiovaci prvky. Volné upeviiovaci prvky se
mohou neotekavangé prestavit a vést ke ztraté
kontroly; neupevnéné rotujici komponenty budou
nasilné vymrstény.

=

Pristroj nenechavejte v chodu pii pfenaseni.
Vase obleGeni mize byt nahodnym kontaktem
zachyceno otaCejicim se nasazovanym a
nasazovany nastroj miiZe poranit vase télo.

p

Pravidelné distéte vétraci otvor vaseho
elektrického naradi. Ventilator motoru vtahuje
do krytu prach a silni nahromadéni kovového
prachu miiZe zplisobit elektricka nebezpeci.

=

q

r

Elektrické naradi nepouZivejte v blizkosti
hoflavych materiald. Jiskry mohou tyto
materidly zapdlit.

S|

<

Nepouzivejte nasazované nastroje, které
vyzaduji tekuté chlazeni. PouZiti vody nebo
jinych tekutych chladiv miize vést k drazu
elektrickym proudem.

Zpétny raz a odpovidajici bezpecnostni
pokyny

Zpétny raz je nahla reakce nasledkem zahaknutého
nebo blokovaného otaéejiciho se nasazovaného
nastroje, jako je brusny kotouc, brusny pés, dratény
karta¢ atd. Zahaknuti nebo blokovani vede k nahlému
zastaveni otacejiciho se nasazovaného nastroje. Tim
se zrychli nekontrolované elektrické nafadi proti
sméru otaCeni nasazeného nastroje.

Kdyz se brusny kotou¢ napf. zahdkne nebo zablokuje
v obrobku, miiZe se hrana brusného kotouce, ktera je
v obrobku, zachytit a tim zlomit brusny kotou¢ nebo
zplisobit zpétny raz. Brusny kotouc se pak pohybuje
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smérem k obsluhuijici osobé nebo od ni, v zavislosti
na sméru otaceni kotouce v misté zablokovani.
Pritom se mohou brusné kotouce také vylomit.

Zpétny réz je nasledkem Spatného nebo chybného
pouzivani elektrického naradi. Je mozno mu zamezit
vhodnymi preventivnimi bezpe¢nostnimi opatfenimi,
jak je popséano dale.

a) Elektrické naradi pevné drzte a vase télo i
ruce méjte v poloze, ve které miizete dobie
zachytit sily zpétného razu. Obsluhujici osoba
miiZe diky vhodnym preventivnim bezpecnostnim
opatienim zvladnout sily zpétného razu.

b

=

Pracujte zvlasté opatrné v oblasti rohd,
ostrych hran atd. Zamezte tomu, aby se
nasazované nastroje z obrobku odrazely a
nebo v ném uvazly. Rotujici nasazovany néstroj
ma sklon se vzpficit v rozich, ostrych hranach
nebo pokud se odrazi. To pak zpiisobi ztratu
kontroly nebo zpétny raz.

c

<

Nepouzivejte ozubeny pilovy kotougé. Takovéto
nasazované nastroje Gasto zplisobuiji zpétny raz
nebo ztratu kontroly na elektrickym naradim.

d) Vedte elektrické naradi vzdy ve stejném
sméru do materialu, ve kterém bfit opousti
material (odpovida stejnému sméru, kterym
jsou vyhazovany tisky). Vedeni elektrického
nafadi ve $patném sméru zplsobi vylomeni
bfitu nasazovaného nastroje z obrobku, ¢imz je
elektrické naradi tazeno do tohoto sméru posuvu.

€) Upnéte vidy pevné obrobek pfi pouZiti
rotacnich pilniku, rozbrusovacich kotouéii,
vysokorychlostnich frézovacich nastroji
nebo frézovacich nastrojii z tvrdokovu. Jiz
pfi malém zkrouceni v draZce se tyto nasazované
nastroje zahaknou a mohou zpdsobit zpétny
réz. Pfi zahaknuti rozbruSovaciho kotouce
tento obvykle praskne. Pfi zahaknuti rotacnich
pilnikti, vysokorychlostnich frézovacich néstroji
nebo frézovacich nastrojii z tvrdokovu mize
nastrojovy nastavec vyskocit z drazky a vést ke
ztraté kontroly nad elektrickym naradim.



Zvlastni bezpeénostni pokyny k brouseni a
rozbru$ovani:

a) Pouzivejte vyhradné brusné nastroje
schvalené pro vase elektrické naradi a pouze
pro doporuéené moznosti pouziti. Priklad:
Nikdy nebruste boéni stranou rozbrusovaciho
kotouée. RozbruSovaci kotouce jsou uréeny k
oddélovani materidlu pomoci hrany kotouce.
Bogni plisobeni sil na tento brusny nastroj jej
miZze zlomit.

b
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Pouzivejte pro kénicka a rovna brousici
télesa se zavitem pouze neposkozené trny
spravné velikosti a délky bez spodniho zarezu
na nakruzku. Vhodné trny minimalizuji moznost
prasknuti.

Zamezte  zablokovani  rozbruSovaciho
kotouce neho prili§ vysokému piitlacnému
tlaku. Neprovadéjte nadmérné hluboké
fezy. Pretizeni rozbruSovaciho kotouce zvySuje
namahani a nachylnost ke vzpficeni nebo
blokovani a tim i moznost zpétného razu nebo
zlomeni brusného nastroje.

C
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d) Vyhnéte se rukou oblasti pred a za rotujicim
rozbrusovacim kotouéem. Pokud pohybujete
rozbruSovacim kotouéem v obrobku smérem od
své ruky, mize se stat, Ze v pripadé zpétného
rdzu mize byt rotujici kotou¢ vymr$tén pfimo
proti vam.

€
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Pokud se brusny kotou¢ vzpfici nebo pokud
prerusite praci, pistroj vypnéte a pridrzte jej
v klidu, dokud se kotouc nezastavi. Nikdy se
nepokousejte jesté bézici rozbruSovaci kotoué
vytahnout z fezu, jinak miiZe dojit ke zpétnému
razu. Zjistéte a odstrante pricinu vzpriceni.

f) Elektrické naradi opét nezapinejte, dokud
se nachazi v obrobku. RozbruSovaci kotou¢
nejprve nechte najet na piné otacky, nez
opatrné provedete fez. \V opacném piipadé se
kotou¢ miZe zahaknout, vyskocit z obrobku nebo
zplisobit zpétny raz.

g) Desky nebo velké obrobky podepiete, abyste
snizili riziko zpétného razu vzpficenym
rozbruSovacim kotoucem. Velké obrobky se
mohou prohybat pod vlastni vahou. Obrobek musi
byt podepren na obou stranach kotouce, a to jak
v blizkosti fezu, tak také na hrané.

h
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Budte zvlasté opatrni pii ponorném fezani
do stavajicich zdi nebo jinych neviditelnych
oblasti. Zarezavajici se rozbruSovaci kotou¢
miiZe pfi fezani do plynovych nebo vodovodnich
trubek, elektrického vedeni nebo jinych objektt
zplisobit zpétny raz.

Zvlastni bezpeénostni pokyny k praci s

draténymi kartaci:

a) Zohlednéte, ze dratény karta¢ ztraci
kousky dratu i béhem bézného pouzivani.
NepretéZujte draty prilis vysokym pfitlaénym
tlakem. Odlétajici kousky dratu mohou lehce
proniknout oble¢enim nebo pokozkou.

b) Nechte kartace pred pouzitim bézet nejméné
jednu minutu pracovni rychlosti. Dejte pozor,
aby v této dobé Zadna jina osoba nestala pied
nebo ve stejné linii s kartacem. BEhem doby
zabéhu mohou odletovat volné kusy dratd.

c) Mite rotujici dratény kartac pryc od sebe!
Pfi praci s témito kartaci mohou malé ¢astecky
nebo nepatmé kousky drati odletovat vysokou
rychlosti a proniknout skrz pokozku.

Bezpecnostni pokyny pifi pouziti dlouhych

vrtaku:

a) V Zadném pripadé nepracujte s vySSimi
otackami, nez jsou otacky maximalné
pripustné pro vrtak. Pri vysSich otackach se
vrtak mlize snadno ohnout, pokud se miize volné
otacet bez kontaktu s obrobkem, a zplisobit
zranéni.

b) Vrtani vzdy zahajuijte pi nizkych otackach a
pii kontaktu vrtaku s obrobkem.
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c¢) Nevyvijejte nadmérny tlak a vyvijejte tlak
pouze v podéiném sméru k vrtaku. Vrtaky se
mohou ohnout a tim zlomit nebo zpGisobit ztratu
kontroly a zranéni.

DalSi vSeobecna bezpecnostni upozornéni jsou k
pristroji prilozena v samostatné brozuie.

2 Rozsah dodavky a prisluSenstvi

MM 80/E (28 505)

1 Vrtaci bruska MICROMOT 80/E

1 Navod k obsluze

1 BroZura se samostatnymi bezpecnostnimi
upozornénimi

1 UloZny box

2 Boxy na prisluSenstvi

1 Ocelové upinaci klestiny (1,0-1,5-2,0-2,4—
3,0-3,2 mm)

2 Kulové diamantové brusné télisko (1,0 a
1,8 mm)

2 Brusna téliska z karbidu kfemiku

1 Spirdlovy vrtdk HSS-MICRO (0,5 a 1,0 mm)

1 Kulova jemna frézka (2,3 mm)

3 Brusné télisko z uslechtilého korundu (kulovy,
kuZelovy, véalcovy tvar)

20 Délici kotouce (22 mm)

1 Nosi¢ nafadi / upinaci trn

1 Kotoucovy ocelovy karta¢

MM 80/EF (28 507)

1 Vrtaci bruska MICROMOT 80/EF

1 Navod k obsluze

1 BroZura se samostatnymi bezpecnostnimi
upozornénimi

1 Ulozny box

2 Boxy na prisluSenstvi

1 Kulova diamantova frézka (1,8 mm)

2 Brusnd téliska z karbidu kiemiku

10  Spirdlovy vrtak HSS (0,3-0,5-0,8-1,0-1,2—

1,5-2,0-2,5-3,0-3,2 mm)

Kulova jemna frézka (2,3 mm)

3 Brusné télisko z uslechtilého korundu (kulovy,
kuzelovy, valcovy tvar)

—_
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0 Délici kotouce (22 mm)
Nosi€ naradi / upinaci trn
Kotoucovy ocelovy kartac
Drzak brusnych valeck
Brusné valecky (10 mm)

Gl = = =N

Vystrazné upozornéni k prilozenému
prisluSenstvi:

PrisluSenstvi, které je k pfistroji pfilozeno, véetné
nastavc(, je koncipovano a urceno vyhradné k
pouZiti s timto pfistrojem!

V pfipadé pouziti nastavcl jinych vyrobcl na
naich pfistrojich a v pfipadé pouZiti pfilozenych
nastavcl na pfistrojich jinych vyrobcti nerucime
za bezpecnou a fadnou funkci nasich pfistroji/
nastavel!

Nepouzivejte priloZzené nastavce v Zadném
pfipadé na pfistrojich s vy$Simi maximalnimi
otackami!

3 Technické udaje

Napajeci zdroj:

Vstup: 100-240V ~ 50/60 Hz, 1,5A
Vystup: 19,0V =22A
41,8W
Pristroj:

Otacky: N, = 5000 min”
N . = 22 000 min!

Préimér upnuti
se sklicidlem 0,3-3,2mm
s upinacimi klestinami: 1,0-3,2 mm

Max. pfipustny
primér nafadi: 40 mm
Zavit vietene M8 x 0,75
Hmotnost (v¢. napajeciho zdroje): cca 0,4 kg
Délka: cca 220 mm
Hiugnost: <70 dB(A)



Informace o hluku a vibracich

Udaje o emisich hluku byly stanoveny v souladu se
standardizovanymi a pfedepsanymi normativnimi
metodami méfeni a mohou byt pouzity ke
vzajemnému porovnani elektrickych spotfebicl
a nastrojd.

Tyto hodnoty rovnéz umoziuji pfedbézné posouzeni
zatizeni zplisobeného emisemi hluku.

V zévislosti na provoznich podminkach se mohou
skutecné emise lisit od uvedenych hodnot!

To plati zejména v zavislosti na obrabéném
obrobku a vlozném néstroji (zejména na jeho stavu
opotfebeni). Nevhodné obrobky nebo materidly,
nespravné udrZované nastroje, pfili§ vysoky posuv
nebo nevhodné vlozné nastroje mohou vyrazné
zvysit zatizeni vibracemi a vznik hluku.

Pro presny odhad skutecného zatizeni vibracemi
a hlukem je tfeba vzit v Gvahu také doby, kdy
je pristroj vypnuty nebo béZi, ale ve skutecnosti
se nepouziva. To mlZe vyrazné snizit zatizeni
vibracemi a hlukem po celou pracovni dobu.

Za UCelem minimalizace zatizeni vibracemi
respektujte nasledujici upozornéni:

e Zajistéte pravidelnou a dobrou Udrzbu vaseho
nastroje!

 Pfi nadmérnych vibracich ihned preruste provoz
nastroje!

o Nevhodny vlozny nastroj mlZe zpUsobit
nadmérné vibrace a hluk. PouZivejte pouze
vhodné vlozné nastroje!

o Pii praci s pfistrojem délejte podle potfeby
dostatecné prestavky!

4  Konstrukce a funkce

MICROMOT 80 je kompaktni rotacni elektricky
naradi s integrovanym napajecim zdrojem, které
bylo navrzeno pro citlivé vrtani, brouseni, fezani,
frézovani, odstrariovani otfepkd a rzi, ryti a lesténi
obrobkil z nejriiznéj$ich materialli (napf. dievo, sklo,

kov apod.). Tfibodova rukojet umoZiuje dokonale
presné vedeni nafadi. Diky plynulé regulaci otacek
Ize pro kazdy pfipad pouZiti zvolit idealni rychlost.
K dispozici jsou nastavce s maximalnim primérem
40 mm, jejichZ stopka (max. @ 3,2 mm) se upeviiuje
upinacimi kleStinami (u vyr. €. 28 505) nebo
sklicidlem (u vyr. €. 28 507).

UPOZORNENI: Skiididlo a upinaci Klestiny Ize
objednat i jako samostatné prislusenstvi kompatibilni
s obéma vyrobky.

Soucasti (obr. 1, obr. 2 obr. 3)
(1) Zamek hridele

(2) Ventilaéni drazky

(3) Drzak

(4) PrepinaC s regulaci otacek

(5) Napajeci zdroj

(6) Nastavce

(7)  Prevleéna matice k upinacim klestindm (pouze

u vyr. 6. 28505)
(8) Sklicidlo (pouze u vyr. €. 28507)
(9) Klestiny (pouze u vyr. €. 28505)
(10) Vreteno

Pouziti v souladu s uréenim

Néradi smi byt pouZivano pouze tak, jak je popsano
v tomto navodu. Jakykoliv jiny zpiisob pouZivani
je nepfipustny!

5 Obsluha

Zafizeni je po dodani pfipraveno k provozu.
Pred zahajenim praci postaCi pouze namontovat
nastavec (viz nasleduijici ¢ast ,, Vyména néastavce*).
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Vyména nastavce (Fig. 2 / Fig. 3):

Pfi pouZiti upinacich klestin:

1. Stisknéte zamek hfidele (1) a povolte
prevlenou matici (7). Odeberte nastavec (6),
vySroubuje prevlecnou matici (7) a odeberte
upinaci klestiny (9).

2. \yberte vhodné upinaci klestiny (9) pro
novy nastavec a nasadte do vietene (10).
Na vieteno (10) znovu nasadte previe¢nou
matici (7).

3. Novy néstavec (6) zasuite do upinacich
klestin (9) az na doraz a prevleCnou matici
(7) pri stlateném zamku vietene (1) utdhnéte.

DULEZITE! Utahujte previecnou matici (7) pouze

tehdy, jestlize je v upinacich klestinach (9) viozen

ndstavec (6). Utazeni pfevieCné matice bez

nasazeného ndstavce miZe upinaci klestiny poskodit!

Pfi pouZiti sklicidla:

1.  Stisknéte zamek hfidele (1) a otevrete sklicidlo
(8). Odeberte nastavec (6).

2. Novy nastavec (6) zasurite az na doraz a
utdhnéte (8) pri stlaeném zamku vretene
(1) utdhnéte.

Prace s naradim:

POZOR!

Pred zaéatkem prdce s naradim se vZdy ujistéte,

Ze nastavec neni poskozeny, je vhodny pro

maximalni otacky naradi a je fadné upevnény!

1. Napdjeci zdroj (5) pfipojte do zasuvky do
zasuvky, kterd je k tomu urcena (sitové napéti
100-240V ~, 50/60 Hz).

2. Naradi zapnéte prepinatem (4) a nastavte
otacky vhodné pro konkrétni praci.

DULEZITE!

e Obr. 4 ukazuje dvé typické polohy rukou pfi
praci s naradim. Nafadi vzdy pridrZujte pevné
tak, abyste nad nim béhem otaceni méli vzdy
kontrolu. Ventila¢ni Stérbiny (2) nesmi byt zakryty.
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Pfi prehfati naradi bezpodminecné vypnéte a
nechte vychladnout.

o Nikdy netisknéte zamek hfidele (1), dokud se
nastavec jesté otaci.

e \lysokého brusného/rozbruSovaciho vykonu
nedoséhnete velkym pritlakem, ale pouZitim
spravnych a rovnomérnych otacek! Nadmérny
piitlak miize vést k poskozeni naradi a nastavce!

3. Podokonéeni pracovniho (kolu néfadi vypnéte

prepinacem (4) a vytahnéte vidlici sitového
zdroje ze zasuvky.

6 Udrzba a o$etiovani

POZOR! Bezpodminecné nejprve odpojte sitovou
zéstrcku, abyste zabranili neimysinému spusténi
a s tim souvisejicimu zranéni!

Tento pfistroj nevyzaduje skoro Zadnou tdrzbu. K
Cisténi pristroje Ize pouzit mékky, mirné navihéeny
hadfik nebo $tétec.

POZOR: V zadném pfipadé nepouZivejte k ¢isténi
kapaliny. Dovnitf pfistroje se nesmi dostat Zadna
vlhkost ani negistoty.

7 Likvidace

Elektrické nastroje, pfisluSenstvi a obaly
— likvidujte oddélené.

Pristroje ani jeho ¢asti nelikvidujte v domovnim
odpadu, nybrZ podle pravidel platnych v misté
vaSeho bydlisté. Pfistroj obsahuje hodnotné
materialy, které Ize recyklovat.

Podle evropské smérnice 2012/19/EU o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich musi byt
nepouZitelné elektrické nastroje shromazdovany
oddélené a musi byt predany k ekologickeé likvidaci.



8 EU prohlaseni o shodé

Vyrobek: MICROMOT 80

Model: MM 80/E (28 505)
MM 80/EF (28 507)

Vyrobce: PROXXON S.A.

Hérebierg 6-10
LU-6868 Wecker
WWW.proxxon.com

Na vlastni odpovédnost prohlaSujeme, Ze tento
vyrobek vyhovuje nasledujicim  smérnicim/
nafizenim a normam.

2006/42/ES
EN 60745-1:2009/A11:2010
EN 60745-2-23:2013

2014/30/EU

EN 55014-1:2017/A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

2011/65/EU
vetné vSech delegovanych smérnic zverejnénych
a pravoplatnych k datu vystaveni tohoto prohlaseni.

Podepsano za a jménem:
PROXXON S.A.

Wecker, 13.02.2026

=S

Stommes
InZenyr — vyzkum a vyvoj

Osoba zmocnéna pro dokumentaci CE se shoduje
s 0sobou podepsanou.
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MICROMOT 80/E (28 505)
MICROMOT 80/EF (28 507)

1 Giivenlik

m UYARI

9% Bu elektronik alette bulunan tiim giivenlik
(2 bilgilerini, talimatlari, resimlemeleri ve

teknik verileri okuyun. Asagidaki
talimatlara uyulmamasi halinde elektrik
carpmasl, yangin ve/veya agir yaralanmalar
meydana gelebilir.

Tiim giivenlik uyarilarini ve talimatlari, gelecekte
kullanilabilmesi icin itinayla muhafaza ediniz.

©
®
®

A Sadece kuru ortamlarda kullanin
ve depolayin.

Cihazla calisirken her zaman uygun
bir koruyucu gézliik takin!

Bazi tozlarin ve buharlarin saghga
zararh etkisi vardir. Bundan dolayi,
cihazla calisirken giivenliginiz icin
her zaman uygun bir toz maskesi
kullanin.

Kendi emniyetiniz icin calisirken
kulaklk takin!

@ Koruma sinifi Il cihaz

o Cihazda degisiklik yapmayin ve sadece
PROXXON‘un orijinal yedek parcalarini
kullanin.

e Cihazi kuru bir yerde ve cocuklarin
ulasamayacag bir yerde saklayin!

 Hasarli veya aginmig is takimiyla calismayin.
Hasarl veya aginmis takimlar kirilabilir ve
bdylece yaralanmalara yol acabilir!
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e Kullanilan is takimi maksimum 40 mm’lik
cap1 asmamahdir!

o Is parcasinin giivenli sekilde sabitlenmesini
saglayiniz! Serbest is parcalan uygun bir
tertibatla sikistinlmis olmalidir. Bu sekilde
is parcasinin firlamasi 6nlenmis olur.

DIKKAT:

e is takimlanni her zaman dayanma noktasina
kadar ya da miimkiin olan en derin noktaya kadar
sikistirin! Takim saftinin pens digina tasan kisminin
higbir durumda 30 mm'’yi asmamasina dikkat edin.
Uzun sekilde digari tasan saftlar kolayca egilir ve
ciddi yaralanmalara neden olabilir! Ayrica radyal
kagiklik sorununa yol acarlar.

e is takimi muhafaza ederken hasar riskinden
givenilir bir sekilde korunmasini saglayiniz!

Tiim uygulamalar icin emniyet bilgileri

Taslama, zimparalama, tel fircayla calisma,
polisaj, frezeleme veya kesme islemleri icin
miisterek emniyet bilgileri:

a) Bu elektrikli cihaz taslama, zmparalama, tel
firca, polisaj, frezeleme ve kesme makinesi
olarak kullanilabilir. Cihazla birlikte aldiginiz
tiim emniyet bilgilerine, talimatlara, resimlere
ve verilere riayet ediniz. Asagidaki talimatlara
uymadiginiz takdirde, elektrik carpmasi, yangin
ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.

b) Uretici tarafindan bu elekirikli cihaz igin dzel
olarak dngdriilmeyen ve tavsiye edilmeyen
aksesuar kullanmayiniz. Aksesuari elektrikli
cihaziniza  baglayabiliyor olmaniz  givenli
kullanimin garantisi degildir.

ki

Kullanilan takimin izin verilen devri, en az elektrikli
cihaz iizerinde yazil azami devir kadar yiiksek
olmalidir. izin verilenden daha hizli dénen
aksesuar kirilabilir ve etrafa firlayabilir.



d) Kullanilan takimin dis capi ve kalinhgi

h

=

=

=

elektrikli cihazin olcii bilgilerine uygun
olmahdir. Yanhs élgiiye sahip takimlar yeteri
kadar korunamaz veya kontrol edilemezler.

Kesme taslari, zimpara silindirleri veya bagka
aksesuarlar elektrikli cihazin is miline veya
stkma pensine tam uymaldir. Elektrikli cihazin
baglama yerine tam uymayan takimlar esit
olmayan sekilde doner, agin titresim yapar ve
kontroliin kaybedilmesine yol agabilirler.

Bir saft iizerine monte edilmis taslar, taslama
silindirleri, kesici takimlar veya baska
aksesuar sikma pensi veya baglama mandreni
icine tam olarak yerlestiriimemelidir. Taglama
govdesi ile sikkma pensi veya baglama
mandreni arasindaki ,,fazlahk“ veya saftin
bosta kalan kismi asgari oranda olmalidir.
Saft yeterince sikilmadiginda veya taslama
govdesi cok ileride duruyorsa kullanilan takim
gevseyebilir ve yiksek hizia firlatilabilir.

Hasarh takimlar kullanmayimiz. Her
kullammdan o6nce kesme taglari gibi
takimlarda kirik ve catlak, taglama silindirleri
gibi takimlarda catlak, asginma veya asin
kullanim, tel firca gibi takimlarda gevsek
veya kirik tel olup olmadigini kontrol ediniz.
Elektrikli cihaz veya takim asag diistiigiinde,
hasarli olup olmadigini kontrol ediniz veya
hasarsiz bir takim kullaniniz. Takimi kontrol
ettikten ve taktiktan sonra kendiniz ve
yakinda bulunan diger kisiler dénen cihazin
cahisma ekseninden uzak durunuz ve
elektrikli cihazi bir dakika boyunca azami
devirle caligmaya birakiniz. Hasar gérmis
takimlarin cogu bu deneme siiresi icerisinde
Kirthr.

Kisisel koruyucu donanim kullaniniz.
Yapacaginiz uygulamaya gore tam yiiz
maskesi, siperlik veya koruyucu gozliik
takiniz. Gerekliyse eger, kiicilk tas ve
malzeme artiklarini sizden uzak tutacak olan
bir toz maskesi, koruyucu kulaklik, koruyucu

=

=

eldiven veya ozel onliikler kullanimz.
Gozler, cesitli uygulamalar sirasinda etrafa
firlayabilecek yabanci cisimlerden korunmalidir.
Toz veya solunum maskeleri uygulama sirasinda
olugan tozu filtre etmelidir. Uzun siire yiiksek
giriltiye maruz kaldiginizda isitme kaybina
ugrayabilirsiniz.

Diger insanlarin calisma sahanmiza giivenli
mesafede durmasina dikkat ediniz. Galisma
sahasina giren herkes kisisel koruyucu
donamim kullanmalidir. is parcasi kirklari veya
kirilan takimlar savrulabilir ve do§rudan galisma
sahasinin diginda da yaralanmalara neden olabilir.

Kullanilan takimin gizli elektrik kablolarina
veya kendi elekirik kablosuna denk
gelebilecedi calismalan yaparken cihazi
yalnizca izolasyonlu tutma yiizeylerinden
tutunuz. Elektrik ileten bir kabloyla temas etmesi
metal cihaz parcalarina voltaj yiikleyebilir ve bir
elektrik carpmasina neden olabilir.

k) Galistirirken elektrikli cihazi daima sikica

=

m) Baglanti

tutunuz. Tam devre ulagirken motorun reaksiyon
momenti elektrikli cihazin donmesine neden
olabilir.

Miimkiinse eger is parcasim sabitlemek
icin iskenceler kullammiz. Kullandigimz
esnada asla bir elinizde is parcasimi diger
elinizde de elektrikli cihazi tutmayiniz. Kiigik
is parcalarinin sikilmasi sayesinde elektrikli cihazi
kontrol etmek icin her iki eliniz bogta kalir. Ahgap
diibel, cubuk malzeme veya boru gibi yuvarlak
malzemeler kesilirken bunlar kagmaya meyleder,
ki bu yiizden kullanilan takim sikisabilir ve
Uistliniize firlatilabilir.

kablosunu  dénmekte olan
takimlardan uzak tutunuz. Cihaz izerindeki
kontrolii  kaybettiginizde elektrik kablosu
kesilebilir veya dolanabilir ve elleriniz veya
kollariniz dénen takim igine girebilir.
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n) Takim tamamen durmadan elekirikli cihazi
asla yere koymayimiz. Dénen takimin birakilan
yiizeyle temas etmesi durumunda elektrikli
cihazin kontroliini kaybedebilirsiniz.

0

=

Kullanilan takimlan degistirdikten veya
cihazda ayar yaptiktan sonra sikma pensi
somununu, mandreni veya diger sabitleme
elemanlanim  sikimiz. Gevsek sabitleme
elemanlan beklenmedik sekilde kayabilir
ve kontroliin kaybedilmesine neden olabilir;
sabitlenmemis, donene bilesenler siddetli sekilde
firlatilir.

=

Elektrikli cihazi calisir vaziyette tasimayiniz.
Giysileriniz donen takima temas etmesi
durumunda kapilabilir ve elektrikli cihaz
viicudunuzu keserek icine girebilir.

P

Elektrikli cihazin havalandirma deliklerini
diizenli olarak temizleyiniz. Motor fani govde
icine toz ceker ve asin metal tozu birikmesi
elektriksel tehlikelere neden olabilir.

q

I

=

Elektrikli cihazi asla yanici malzemelerin
yaninda kullanmayimz. Kwvilcimlar  bu
malzemeleri tutusturabilir.

s) Sivi sogutma maddeleri gerektiren takimlar
kullanmayiniz. Su veya sivi baska sogutma
maddelerinin kullaniimasi elektrik carpmasina
yol acabilir.

Geri tepme ve ilgili emniyet bilgileri

Geri tepme, taslama tasi, zmpara seridi, tel firca
vb. gibi ddnen takimin takilmasi veya bloke olmasi
sonucu olugan ani reaksiyondur. Takilma veya blokaj
donen takimin aniden durmasina neden olur. Bu
yiizden kontrolsiiz bir elektrikli cihaz, takimin doniis
yoniinin tersine ivmelenir.

Sozgelimi bir taglama diski is parcasi iginde
sikistiinda veya bloke oldugunda is pargasi igine
dalan taglama taginin kenari, yakalanip taslama
diskini kirabilir veya geri tepmeye neden olabilir.
Bu durumda taglama diski, diskin blokaj yerindeki
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doniis yoniine bagl olarak kullanan kisiye dogru
veya ondan uzaga hareket eder. Burada taslama
diskleri de kirilabilir.

Geri tepme, elekirikli aletin yanlis veya hatali
kullanimi sonucunda meydana gelir. Bu asagida
yazili uygun tedbirler alinarak dnlenebilir.

a) Elektrikli cihazi sikica tutunuz ve viicudunuzu
ve kollanimzi geri tepme kuvvetlerini
karsilayabileceginiz bir pozisyona getiriniz.
Kullanan kisi uygun tedbirler alarak geri tepme
kuvvetlerine hakim olabilir.

b

=

Kdse, keskin kenar vb. sahalarda ézellikle
dikkatli calisiniz. Takimlan is parcasinda
sektirtmekten ve sikistirmaktan kagininiz.
Dénen takim koselerde, keskin kenarlarda veya
sektiginde sikisma egilimi gdsterir. Bu kontrolin
kaybedilmesine veya geri tepmeye neden olur.

c

£

Disli testere bicagi kullanmaymniz. Bu gibi
takimlar siklikla geri tepmeye veya elektrikli cihaz
lizerindeki kontroliin kaybedilmesine neden olur.

d) Takimi malzeme icine her zaman kesici
kenarin malzemeyi terk ettigi aym yonde
sokunuz (talasin disar atildigi yonle aymdir).
Elektrikli cihazin yanlig yonde sokulmasi
kullanilan takimin kesici kenarinin i parcasindan
kinimasina neden olur, bu yiizden de elektrikli
cihaz bu itme yéniinde gekilir.

e) Torna egeleri, kesme taslan, yiiksek hizli freze
takimlan veya sert metal freze takimlarini
kullanirken is parcasini daima baglayiniz.
Kanal icinde en kiiciik kastirmada dahi bu
takimlar takilir ve bir geri tepmeye neden olabilir.
Kesme taginin sikismasi durumunda kinlmasi
dogaldir. Torna torpiilerinin, yiiksek hizli freze
takimlarinin veya sert metal freze takimlarinin
sikismasi durumunda kullanilan takim kanaldan
firlayabilir ve elektrikli cihaz kontroliiniin
kaybedilmesine neden olabilir.



Taslama ve kesme igin 6zel emniyet bilgileri:

a) Yalmizca elektrikli cihazimiz igin izin verilmis
taslama takimlanini ve yalnizca tavsiye edilen
kullamim olanaklari icin kullaniniz. Ornek:
Asla kesme tasinin yan yiizeyiyle taglama
yapmayiniz. Kesme taslari, kenarlaryla malzeme
asindirmasi icin dngdrtilmiistir. Yandan kuvvet
uygulanmasi bu zimpara malzemesini kirabilir.

b)

=

Disli konik ve diiz taslama kalemleri icin
yalnizca omuz kisminda arka kesimi olmayan
dogru bilyiikliik ve uzunlukta hasarsiz saftlar
kullaniniz. Uygun saftlar kinlma olasiligini azaltir.

C

=

Kesme tasinin bloke olmasini veya asir
baski uygulanmasimi onleyiniz. Gereginden
fazla derin kesimler yapmayiniz. Kesme tagina
asin yiklenilmesi yipranmayi ve sikisma veya
bloke olma olasiligini ve bu yiizden geri tepme
veya zimpara tagi kinlmasi olasili§ini da arttirir.

d

=

Donen kesme tasinin éniinde ve arkasindaki
alandan elinizi uzak durunuz. Kesme tagini
is parcas! icerisinde elinizden uzaga hareket
ettirdiginizde, bir geri tepme durumunda
elektrikli cihaz donen tagla birlikte dogrudan
size savrulabilir.

€

=

Kesme tagsi sikistiginda veya galismaya ara
verdiginizde cihazi kapatiniz ve tas durana
kadar sakince tutunuz. Hala dénen kesme
tasini kesim yerinden gikarmaya calismayiniz,
aksi takdirde geri tepebilir. Sikismanin nedenini
saptayiniz ve gideriniz.

f) Is parcasiicinde bulundugu siirece elektrikli
cihazi yeniden calistirmayiniz. Kesim iglemini
siirdiirmeden once kesme tasinin tam
devrine gelmesini bekleyiniz. Aksi takdirde
tas sikisabilir, is parcasi icinden firlayabilir veya
geri tepmeye neden olabilir.

g) Sikisan bir kesme tasi nedeniyle olusacak
geri tepme riskini azaltmak igin plakalar veya
biiyiik is parcalarini destekleyiniz. Bilyiik is
pargalari kendi agirliklari nedeniyle biikiilebilir.

is parcasi hem kesim yerinin yakinindan hem
de kenardan olmak iizere tagin iki tarafindan
desteklenmelidir.

h) Var olan duvarlarda veya ici gériilemeyen
baska béliimlerde dalma kesim yaparken
ozellikle dikkat ediniz. Malzeme icine dalan
kesme tasl, gaz, su veya elektrik tesisatlarinda
ya da baska nesnelerde kesim yaparken geri
tepmeye neden olabilir.

Tel firgalarla calisma icin 6zel emniyet bilgileri:

a) Tel fircadan normal kullanim sirasinda da
tel parcalari koptugunu unutmayiniz. Tellere
asin baski uygulayarak zorlamayiniz. Etrafa
savrulan tel parcalar ince giysiler ve/veya cilt
icine girebilir.

b

=

Fircalari kullanmadan énce en az 5 dakika
calisma hizinda calistiriniz. Bu siire zarfinda
fircanin dniinde veya ayni ekseninde bagka
kimsenin bulunmamasina dikkat ediniz.
Aligtirma siiresi icinde gevsek tel parcalar ugabilir.

[

=

Donen tel firgay! kendinizden uzaklastiriniz!
Bu fircalarla galigirken kiiciik partikiiller veya
minik tel parcalar yiksek hizla firlayabilir ve
cildinizden iceri girebilir.

Uzun matkap uclarinin kullamimi sirasinda

giivenlik bilgileri:

a) Matkap ucu icgin izin verilen maksimum devir
sayisindan kesinlikle daha yiiksek bir devirle
calismayin. Daha yiiksek devir sayilarinda,
matkap ucu is parcasiyla temas etmeden
serbestce dondiginde kolayca egilebilir ve
yaralanmalara yol acabilir.

b) Delme iglemine her zaman diigiik devir
sayisiyla baslayin ve bu sirada matkap
ucunun is parcasiyla temas halinde olmasina
dikkat edin.
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c) Asir baski uygulamayin ve kuvveti yalnizca
matkap ucunun ekseni dogrultusunda
uygulayin. Matkap uclan egilebilir, bunun
sonucunda kirilabilir veya kontrol kaybina ve
yaralanmalara neden olabilir.

Diger genel giivenlik talimatlan, cihaza ayn bir
brosiirde eklenmistir.

2 Teslimat kapsami ve aksesuar

MM 80/E (28 505)

Matkap taglama makinesi MICROMOT 80/E

Kullanma kilavuzu

Ayn glivenlik bilgileri iceren brogiir

Muhafaza kutusu

Aksesuar kutulari

Celik sikigtirma pensi seti (1,0 - 1,5 - 2,0 -

2,4-3,0-3,2mm)

2 Elmas taslama ucu, kiire formunda (1,0 ve
1,8 mm)

2 Silisyum karbiir taglama uglari

1 HSS-MICRO spiral uclu matkap (0,5 ve
1,0 mm)

1 ince freze, kiire formunda (2,3 mm)

3 Ustiin korindon taglama ucu (kiire, konik ve
silindir formda)

20  Ayirma diskleri (22 mm)

1 Takim tutucu/sikma mandreni

1 Celik tel firca, tekerlek formunda

TG N QGG

MM 80/EF (28 507)

Matkap taglama makinesi MICROMOT 80/EF

Kullanma kilavuzu

Ayn giivenlik bilgileri iceren brogiir

Muhafaza kutusu

Aksesuar kutulari

Elmas taglama ucu, kiire formunda (1,8 mm)

Silisyum Kkarbiir taglama uglari

HSS spiral uclu matkap (0,3-0,5-0,8-1,0

-1,2-15-2,0-25-3,0-32mm)

1 ince freze, kiire formunda (2,3 mm)

3 Ustiin korindon taglama ucu (kiire, konik ve
silindir formda)

HE N = N =

o
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0 Ayirma diskleri (22 mm)
Takim tutucu/sikma mandreni
Celik tel firca, tekerlek formunda
Zimpara rulosu tutucu
Zimpara rulosu (10 mm)

Gl = = =N

Ekteki aksesuarlarla ilgili uyar:

Cihazla birlikte verilen aksesuarlar, ig takimlari
dahil, sadece bu cihazla kullaniimak iizere
tasarlanmigtir!

Cihazlanmizda bagka dreticilerin  takimlarin
kullaniimasi veya cihazlarimizla birlikte verilen
takimlarin ~ baska  Ureticilerin  cihazlarinda
kullanilmasi durumunda, cihazlarimizin/
takimlanmzin - giivenli ve diizgiin calismasi
konusunda hicbir garanti vermiyoruz!

Ekteki takimlari higbir sekilde daha yiiksek
maksimum devir sayisina sahip cihazlarda
kullanmayin!

3 Teknik ozellikler

Adaptor:
Girig: 100-240V ~ 50/60 Hz, 1,5A
Cikis: 19,0V =22A
41,.8W
Makine:
Devir: N, = 5000 min™
N o = 22 000 min
Sikigtirma capi
Torna aynasi ile: 0,3-3,2mm
Sikistirma pensi ile: 1,0-32mm
izin verilen
maksimum takim capi: 40 mm
Digli mili: M8 x 0,75
Agirlik (adaptor dahil): Yakl. 0,4 kg
Uzunluk: yakl. 220 mm
Griiltdi olusumu: <70 dB(A)



Giiriiltii ve titresim bilgisi

Giriilti emisyonuna yonelik bilgiler standart hale
getirilmis ve normatif olarak 6ngoériilen dlgim
yontemlerine gore belirlenmistir ve elektrikli cihazlar
ile takimlarin kendi aralarinda karsilagtinimasi igin
kullanilabilir.

Bu degerler, ayni zamanda giriltli emisyonlarinin
neden olduju yiiklenmenin gegici olarak
degerlendirilmesine izin verir.

isletim gartlanina bagl olarak gergek olusan
emisyonlar bahsi gegen degerlerden sapabilir!

Bu ozellikle islenecek is parcasina ve takima (6zellikle
onun asinma durumuna) bagh olarak gecerlidir.
Uygun olmayan is parcalan veya malzemeler,
yetersiz bakimli aletler, cok yiksek besleme hizi
veya uygun olmayan takimlar, titresim yiikiinii ve
guriiltii seviyesini belirgin sekilde artirabilir.

Gergek salinim ve giriiltii yiikiinin kesin tahmini
icin, cihazin kapatildigi veya caligtigi halde gergekten
kullaniimadii zamanlar da dikkate alinmalidir. Bu,
salinim veya giriltd yikind calisma stiresinin
tamami boyunca belirgin sekilde azaltabilir.

Titresim yikini en aza indirmek icin asagidaki
talimatlara dikkat edin:

o Takiminizin bakiminin diizenli ve iyi bir sekilde
yapiimasini saglayin!

o Asin titresim olustugu anda derhal takimin
calistinimasini durdurun!

e Uygun olmayan bir takim agin titresime ve
glirliltiiye neden olabilir. Sadece uygun takimlar
kullanin!

e Cihazla caligirken ihtiyaca gore yeteri kadar mola
verin!

4 Yapi ve islev

MICROMOT 80, entegre giic kaynagina sahip,
kompakt ve doner bir elektrikli el aletidir. Farkli
malzemelerden (drnegin ahsap, cam, metal vb.)
Uretilmis is parcalarinda ince delme, taslama, kesme,

frezeleme, capak alma, pas temizleme, graviir ve
parlatma islemleri icin tasarlanmistir. Ug noktal
tutma sapi sayesinde aletin hassas ve kontrollii bir
sekilde yonlendirilmesi miimkiindiir. Kademesiz devir
ayari ile her uygulama icin ideal dontis hizi segilebilir.

Bir gaft lizerinden (maksimum 2 3,2 mm) sikigtirma
penseleri ({iriin no. 28 505'de) ya da torna aynasi
(tirtin no. 28 507) yardimiyla sikistirnlan, maksimum
40 mm’lik capa sahip is takimi kullaniimalidir.

BILGI: Torma aynasi ve sikigtirma penseleri tek
tek aksesuar olarak temin edilebilir iki cihaz ile de
uyumludur.

Parcalar (Sek. 1, Sek. 2, Sek. 3)

(1) Mil kilitteme diigmesi

(2) Havalandirma deligi

(3) Cihaz kolu

(4)  Devir sayisi ayarll agma/kapatma salteri

(5) Adaptor

6) s takimi

(7) Sikigtirma pensinin sikistinimas igin baghk
somunu (sadece Urlin no. 28505'de)

(8)  Torna aynasi (sadece (riin no. 28507°de)

(9) Sikistirma pensi (sadece (riin no. 28505’de)

(10) Mil

Amacina uygun kullanim

Cihaz sadece bu talimatlarda aciklandigi
sekilde kullanilabilir. Bagka herhangi bir sekilde
kullaniimasina izin verilmez!

5 Kullanim

Cihaz teslimat durumunda calismaya hazirdir.
Kullanim 6ncesinde sadece uygun bir is takimi monte
edilmelidir (bkz. “Ig takiminin degistiriimesi” bolim).
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I takiminin degistirilmesi (Fig. 2 / Fig. 3):

Sikigtirma pensleri kullanilirken:

1. Mil kiliteme diigmesine (1) basin ve baglk
somununu  (7) gevsetin. Is takimini (6)
cikarin, baglik somununu (7) sokiin ve sikma
pensesini (9) ¢ikarin.

2. Yeniig takimi icin uygun sikma pensini (9) secin
ve mile (10) yerlestirin. Baglk somununu (7)
tekrar mile (10) oturtun.

3. Yeniig takimini (6), sikma pensine (9) dayanana
kadar yerlestirin ve kilitleme digmesi (1)
basiliyken baglik somununu (7) sikin.

ONEMLI! Baslk somununu (7) yalnizca sikma
pensinin (9) icine yerlestirilmis bir is takimi (6) varken
stkin. Baglik somunu takill olmadan baglik somununu
sikistirma pensine hasar verebilir!

Torna aynasi kullanilirken:

1. Mil kilileme diigmesine (1) basin ve torna
aynasini (8) ain. Is takimini (6) gikarin.

2. Yeni is takimini (6) dayanma noktasina kadar
yerlestirin ve kilitleme diigmesi (1) basiliyken
torna aynasini (8) sikin.

Cihazla caligma:
DIKKAT!

Cihazla ¢alismaya baslamadan dnce, is takiminin
hasarsiz oldugundan, cihazin maksimum devir
sayisina uygun oldugundan ve dogru sekilde
sabitlendiginden her zaman emin olun!

1. Adaptorii (5) bunun icin 6ngdriilmis prize
(100-240 V~, 50/60 Hz) takin.

2. Cihazi agma/kapatma salteri (4) ile calistirin ve
uygulamaya uygun devir sayisini ayarlayin.

ONEMLI!

® Sekil 4, cihazla caligirken kullanilan iki tipik el
tutus seklini gdstermektedir. Kontrollii bir sekilde
kullanmak igin dénen takimi siki tutmaya dikkat
ediniz. Bu sirada havalandirma yariklari (2) kesinlikle
kapatiimamalidir.
Asiriisinma durumunda cihazi kesinlikle kapatiniz
ve sogumasini bekleyin.
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o i takimi halen déinerken kilitleme diigmesine (1)
asla basmayin.

e Pres basincinin yiiksekligi degil, dogru ve dizenli
devir sayisi yiiksek taglama/kesme performansi
saglayabilir! Gok yiiksek presleme baskisi, cihazin
ve is takiminin hasar gérmesine neden olabilir!

3. Galisma islemi tamamlandiktan sonra, cihazi
acma/kapatma salterinden (4) kapatin ve gii¢
adaptoriini prizden gekin.

6 Onarim ve bakim

DIKKAT! Yanliglikla caligtirmay! ve buna bagl
yaralanmalari 6nlemek igin, éncesinde mutlaka
figi prizden cekin!

Cihaz biiyiik dlctide bakimsizdir. Cihazi temizlemek
icin yumusak, hafif nemli bir bez veya firca
kullanilabilir.

DIKKAT: Temizlik igin asla sivi kullanmayin. Cihazin
icine nem veya sivi girmemelidir.

7__Atiga ayirma

f Elektrikli aletleri, aksesuarlari ve ambalajlari
— birbirinden ayri olarak atiga ayirin.

Cihazi veya parcalarini evsel atiklarla birlikte
degil, ikamet ettiginiz yerdeki kurallara gére atiga
ayirmayin. Cihaz igerisinde geri doniisimii mimkiin
parcalar vardir.

Elekirikli ve elektronik cihazlarla ilgili 2012/19/
AB sayili Avrupa yonetmeligi uyarinca, artik
kullanilamayan elektrikli aletler ayri olarak
toplanmali ve cevreye uygun bir sekilde geri
doniistiirilmelidir.
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MICROMOT 80/E (28 505)
MICROMOT 80/EF (28 507)

1 Bezpieczenstwo

m OSTRZEZENIE

PN Zapoznac sig ze wszystkimi informacjami
(2 dotyczacymi bezpieczenstwa,

instrukcjami, ilustracjami i danymi
technicznymi  dotaczonymi  do  tego
elektronarzedzia. Nieprzestrzeganie ponizszych
wskazowek moze byé przyczyna porazenia
pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych
obrazen ciata.

Zasady bezpieczenstwa i instrukcje nalezy
zachowaé w celu pézniejszego wykorzystania.

©
®
®

Podczas prac z urzadzeniem nalezy
zawsze nosi¢ odpowiednie okulary
ochronne!

Niektdre pyly i pary sa szkodliwe
dla zdrowia. Dlatego podczas prac
z urzadzeniem nalezy dla wiasnego
bezpieczenstwa nosi¢ odpowiednia
maske przeciwpylowa.

Dla wiasnego bezpieczenstwa
podczas pracy nalezy nosi¢ srodki

ochrony stuchu!

Uzywa¢  urzadzenia i je
A przechowywacé tylko w suchym

otoczeniu.

@ Urzadzenie klasy ochrony Il

o Nie modyfikowac¢ urzadzenia i uzywac
wytacznie oryginalnych czesci zamiennych
firmy PROXXON.
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o Urzadzenie nalezy przechowywaé w suchym
miejscu, poza zasiegiem dzieci!

o Nie uzywac¢ do pracy uszkodzonych ani
zuzytych narzedzi roboczych! Uszkodzone lub
zuzyte narzedzia moga pekac i doprowadzié
do obrazen ciata!

o Stosowane narzedzie robocze nie moze

przekraczaé maksymalnej $rednicy
wynoszgacej 40 mm!
e Zapewni¢  niezawodne  zamocowanie

obrabianego przedmiotu! Nieprzytwierdzone
obrabiane  przedmioty powinny by¢
zamocowane w odpowiednim przyrzadzie.
W ten sposdb zapobiegnie si¢ odrzuceniu
obrabianego przedmiotu w powietrze.

UWAGA:

 Narzedzia robocze zawsze mocowac do oporu lub
tak gteboko, jak to mozliwe! Zwrdci¢ uwage, aby
wysuniecie chwytu narzedzia z tulejki zaciskowej
absolutnie nie przekraczato 30 mm. Dtugie
chwyty tatwo sie wyginaja i moga spowodowac
powazne obrazenia! Ponadto powodujg one staba
okreznosc.

® Podczas przechowywania narzedzi roboczych
zwraca¢ uwage, aby byly one niezawodnie
zabezpieczone przed uszkodzeniami!

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa dla
wszystkich zastosowan

Wspdine wskazowki dotyczace bezpieczeristwa
podczas szlifowania, szlifowania papierem
$ciernym, pracy z uzyciem szczotek drucianych,
polerowania, frezowania lub przecinania tarcza:

a) To elektronarzedzie mozna stosowaé
jako szlifierke, do szlifowania papierem
Sciernym, jako szczotke druciana, polerke,
do frezowania i jako przecinarke tarczowa.
Nalezy przestrzega¢ wszystkich wskazowek
dotyczacych bezpieczenistwa, instrukcii,
ilustracji i danych, ktére zostaty dostarczone
wraz z narzedziem. W razie nieprzestrzegania



ponizszych instrukcji moze doj$¢ do porazenia
pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych
obrazen.

b) Nie wolno stosowac wyposazenia, ktére nie
jest wyraznie przewidziane lub zalecone
przez producenta dla tego elektronarzedzia.
Fakt, ze dane wyposazenie mozna zamocowac
na elektronarzedziu, nie  gwarantuje
bezpiecznego uzytkowania.

C

Dopuszczalna predkos¢ obrotowa narzedzia
roboczego powinna by¢ co najmniej rowna
najwyzszej predkosci obrotowej podanej na
elektronarzedziu. Wyposazenie, ktdre obraca
sie szybciej, anizeli jest to dopuszczalne, moze
ulec rozerwaniu i wylecie¢ w powietrze.

d) Srednica zewnetrzna i grubosé narzedzia
roboczego powinny odpowiada¢ danym
wymiarowym posiadanego elektronarzedzia.
Niewtasciwie dobrane narzedzia robocze moga
nie by¢ nalezycie ostonigte lub kontrolowane.

e) Sciernice, walce szlifierskie lub inne
elementy wyposazenia powinny byé
doktadnie dopasowane do wrzeciona
szlifierskiego lub tulei zaciskowej
posiadanego elektronarzedzia. Narzedzia
robocze, ktére nie sa doktadnie dopasowane
do uchwytu elektronarzedzia obracaja sie
nieréwnomiernie, powoduja mocne drgania i
moga prowadzi¢ do utraty kontroli nad nim.

f) Zamontowane na trzpieniu tarcze, cylindry
szlifierskie, narzedzia tnace Iub inne
akcesoria musza hyé catkowicie wiozone
w uchwyt mocujacy lub zaciskowy.
»,Nadwyzka” lub swobodnie lezaca cze$é
trzpienia miedzy $ciernica a uchwytem
mocujacym lub zaciskowym musi byé
minimalna. Jesli trzpien nie jest wystarczajaco
napiety lub $ciernica za bardzo wystaje,
narzedzie robocze moze sig poluzowac i zosta¢
wyrzucone z duza predkoscia.

9)

h)

-

Nie wolno uzywaé uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem narzedzi
roboczych, takich jak Sciernice nalezy je
skontrolowac pod katem odtamarn i peknigc,
walce szlifierskie pod katem peknigé,
zuzycia lub znacznego starcia, szczotki
druciane pod katem luznych lub potamanych
drutéw. W razie upadku elektronarzedzia lub
narzedzia roboczego nalezy sprawdzic, czy
nie zostato ono uszkodzone, lub nalezy uzy¢
nieuszkodzonego narzedzia roboczego.
Podczas kontroli i uzytkowania narzedzia
roboczego nalezy sig odsunaé oraz odsunaé
znajdujace sig w poblizu osoby z ptaszczyzny
wirowania narzedzia roboczego i wiaczyé
urzadzenie z maksymalna liczbe obrotéw na
jedna minute. Uszkodzone narzedzia robocze
najczesciej pekaja w czasie tego testu.

Nalezy uzywa¢ sSrodkéw  ochrony
indywidualnej. W  zaleznosci  od
zastosowania nalezy uzywac peinej
ostony twarzy, ochrony oczu lub okularéw
ochronnych. Jesli jest to konieczne, nalezy
uzywac maski przeciwpytowej, ochronnikow
stuchu, rekawic ochronnych lub specjalnych
fartuchéw, chronigcych przed czastkami
scierniwa i czastkami materiatu. Oczy nalezy
chroni¢ przed rozpryskujacymi sig ciatami
obcymi, powstajacymi podczas réznych prac.
Maska przeciwpytowa lub maska chronigca
drogi oddechowe powinny filtrowaé powstajacy
pyt. Osoby narazone przez dtuzszy czas na
dziatanie nadmiernego hatasu moga doznac¢
utraty stuchu.

Nalezy zwracaé¢ uwage, aby inne osoby
przebywaly w dostatecznej odlegtosci
od stanowiska roboczego. Kazda osoba,
wkraczajagca do obszaru stanowiska
roboczego, powinna posiada¢ Srodki
ochrony indywidualnej. Odtamki obrabianego
materiatu lub pekniete narzedzia robocze moga
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ulatywaé w powietrze i powodowac obrazenia
rowniez poza bezposrednim  obszarem
stanowiska roboczego.

Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktorych narzedzie robocze moze dotknac
do ukrytych przewodow elektrycznych
lub wiasnego kabla zasilajacego, nalezy
trzymaé elektronarzedzie tylko za izolowane
powierzchnie chwytéw. Zetknigcie si¢ z
przewodem znajdujacym sie pod napigciem
moze spowodowaé, iz réwniez metalowe
czesci urzadzenia znajda sig pod napigciem
i moga doprowadzi¢ do porazenia pradem
elektrycznym.

Podczas rozpoczynania pracy nalezy zawsze
mocno trzymaé elektronarzedzie. Przy
osigganiu petnej predkosci obrotowej moment
reakcji silnika moze spowodowac przekrecenie
elektronarzedzia.

Jezeli jest to mozliwe, obrabiany przedmiot
nalezy zamocowac przy uzyciu zaciskow.
Podczas pracy nigdy nie nalezy trzymacé
matego obrabianego przedmiotu w jednej
dtoni, a elektronarzedzia w drugiej. Dzigki
zamocowaniu matych obrabianych przedmiotéw
obie rece sa wolne w celu lepszej kontroli
elektronarzedzia. Podczas cigcia okragtych
obrabianych przedmiotow, takich jak kotki
drewniane, materiat pretowy czy rury, maja
one tendencje do staczania sig, wskutek
czego urzadzenie moze sie zakleszczy¢ i zosta¢
odrzucone w strong uzytkownika.

m) Kabel przytaczeniowy nalezy trzymac z dala

od obracajacych sie narzedzi roboczych. W
razie utraty panowania nad urzadzeniem moze
dojs¢ do przecigcia lub zahaczenia kabla, a dtor
lub reka moze dostac sie do obracajacego sie
narzedzia roboczego.
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n) Nigdy nie nalezy odktadac elektronarzedzia,
dopoki narzedzie robocze nie zatrzyma
catkowicie. Obracajace si¢ narzedzie robocze
moze dotknac do powierzchni oparcia, przez co
mozna utraci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

0

=

Po zmianie narzgdzi roboczych lub ustawien
urzadzenia nalezy mocno dokrecic nakretke
tulei zaciskowej, uchwyt zaciskowy lub
pozostate elementy mocujace. LuZne
elementy mocujace mogg si¢ nieoczekiwanie
przesungé i doprowadzi¢ do utraty kontroli;
niezamocowane, obracajace si¢ komponenty
sg odrzucane z duzg sita.

Nie wolno przenosi¢ pracujacego
elektronarzedzia. Ubranie moze zosta¢
porwane wskutek przypadkowego zetknigcia
sie z obracajacym sie narzedziem roboczym,
ktdre z kolei moze spowodowac obrazenia ciafa.

P

Regularnie nalezy czyscic szczeliny
wentylacyjne elektronarzedzia. Wentylator
silnika wcigga pyt do wnetrza obudowy,
a duze nagromadzenie pytu metalowego
moze spowodowaC zagrozenie porazenia
elektrycznego.

q

=
=

Nie wolno uzywac elektronarzedzia w
poblizu materiatéw palnych. Iskry moga
spowodowac zapalenie sie tych materiatow.

B)

<

Nie wolno uzywaé narzedzi roboczych,
wymagajacych plynnych Srodkow
chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych
srodkéw chtodzacych moze prowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym.

Odrzut i odpowiednie wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowna reakcja na skutek
zaczepienia lub zablokowania obracajacego sie
narzedzia roboczego, takiego jak Sciernica, tasma
szlifierska, szczotka druciana itd. Zaczepienie
lub zablokowanie prowadzi do gwattownego



zatrzymania  obracajacego  si¢  narzedzia
roboczego. W wyniku nastepuje niekontrolowane
przyspieszenie elektronarzedzia w  Kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.

W razie zaczepienia lub zablokowania np.
$ciernicy w przedmiocie obrabianym, krawedz
$ciernicy zagtebionej w obrabianym przedmiocie
moze zaplatac sig i na skutek tego moze doj$¢ do
peknigcia Sciernicy lub odrzutu. Sciernica porusza
sie wtedy w kierunku operatora lub w kierunku
przeciwnym, w zaleznosci od kierunku obrotow
$ciernicy w migjscu zablokowania. W konsekwencji
Sciernice moga réwniez peknac.

Odrzut jest wynikiem nieprawidtowego Iub

niewtasciwego uzycia elektronarzedzia. Mozna

mu zapobiec, podejmujac odpowiednie opisane
nizej $rodki ostroznosci.

a) Nalezy mocno trzymaé elektronarzedzie
oraz ustawic ciato i utozy¢ rece w pozycii,
umozliwiajacej przeciwstawienie sig sitom
odrzutu. Operator moze opanowac sity odrzutu
poprzez zastosowanie odpowiednich Srodkéw.

b) Nalezy  pracowa¢ ze  szczegdlng
ostroznoscia w obszarze narozy, ostrych
krawedzi itd. Nalezy zapobiega¢ odbijaniu
sie elektronarzgdzia od obrabianego
przedmiotu lub jego zakleszczenia si¢ w
nim. Obracajace si¢ narzedzie robocze ma
sktonnosci do zakleszczania sig na narozach,
ostrych krawedziach lub podczas jego odbicia
od obrabianego przedmiotu. Powoduje to utrate
kontroli nad nim lub odrzut.

C

=

Nie wolno uzywa¢ brzeszczotéw zebatych.
Takie narzedzia robocze powoduja czgsto odrzut
lub utrate kontroli nad elektronarzedziem.

d) Narzedzie robocze zawsze nalezy
wprowadza¢ w materiat w tym samym
kierunku, w ktorym krawedz tnaca opuszcza
materiat (odpowiada temu samemu

kierunkowi, w ktérym odrzucane sa widry).
Prowadzenie elektronarzedzia w niewtasciwym
kierunku spowoduje wyrzucenie krawedzi
tngcej narzedzia roboczego z obrabianego
przedmiotu, wskutek czego elektronarzedzie
zostanie pociggniete w tym kierunku posuwu.

e

Zawsze nalezy napinac obrabiany przedmiot
podczas uzywania pilnikow obrotowych,
tarcz do przecinania, narzedzi do frezowania
o duzej predkosci lub frezarek do metali
twardych. Juz przy niewielkim uszkodzeniu
krawedzi we wpuscie narzedzia robocze
zaczepia si¢ i moga spowodowac odrzut. Gdy
tarcza do przecinania zaczepi sig, zazwyczaj
peknie. W przypadku zaczepienia sie pilnikéw
obrotowych, narzedzi do frezowania o duzej
predkosci lub frezarek do metali twardych
zastosowane narzedzie moze wyskoczy¢ z
wpustu i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

Dodatkowe wskazowki dotyczace

bezpieczenstwa przy szlifowaniu i

przecinaniu $ciernym:

a) Nalezy uzywa¢ wylacznie Sciernic
przeznaczonych dla danego elektronarzedzia
i zalecanych mozliwosci stosowania.
Przyktad: Nigdy nie nalezy szlifowa¢ boczna
powierzchnia tarczy do przecinania. Tarcze
do przecinania sa przeznaczone do obrébki
materiatu za pomoca jej krawedzi. Boczne
dziatanie sity na tarcze moze spowodowac jej
peknigcie.

b

=

Do stozkowych i prostych $ciernic
trzpieniowych z gwintem nalezy uzywaé
wylacznie  nieuszkodzonych  trzpieni
o wilasciwej wielkosci i dtugosci, bez
podcigcia na ramieniu. Odpowiednie trzpienie
zapobiegna mozliwosci ztlamania sie.
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c) Unikaé¢ blokowania tarczy do przecinania

lub zbyt duzych dociskow. Nie nalezy
wykonywac zbyt gtebokich cigé. Przeciazenie
tarczy do przecinania zwigksza jej naprezenia i
sktonnos¢ do zakleszczania sig lub blokowania,
a tym samym mozliwo$¢ odrzutu lub jej
pekniecia.

d) Nalezy unika¢ trzymania dioni w obszarze

przed obracajaca sie tarcza do przecinania
i za nig. Jesli tarcza do przecinania, znajdujaca
sig w obrabianym przedmiocie, wysunie si¢ z
dtoni, elektronarzedzie z obracajaca sie tarczg
moze w przypadku odrzutu zosta¢ odrzucone
bezposrednio na operatora.

e) W razie zakleszczenia si¢ tarczy do

przecinania lub przerwania pracy nalezy
wylaczy¢ urzadzenie i trzymac je spokojnie
dopoki tarcza sie nie zatrzyma. Nigdy nie
wolno probowaé¢ wyciagaé obracajacej
sig jeszcze tarczy z miejsca przecinania,
poniewaz moze to spowodowac jej odrzut.
Nalezy ustali¢ i wyeliminowa¢ przyczyne
zakleszczenia.

Nigdy nie wolno ponownie wiaczaé
elektronarzedzia, jesli znajduje sig
ono w obrabianym przedmiocie. Przed
rozpoczeciem przecinania, nalezy najpierw
doprowadzi¢ tarcze do petnych obrotow. W
przeciwnym razie tarcza moze si¢ zakleszczyc,
odskoczy¢ od obrabianego przedmiotu lub
spowodowac odrzut.

g) Plyty lub wigksze obrabiane przedmioty

nalezy podeprze¢, aby zmniejszy¢ ryzyko
odrzutu na skutek zakleszczonej tarczy.
Wigksze obrabiane przedmioty moga sig wygiac
pod dziataniem wiasnego cigzaru. Obrabiany
przedmiot nalezy podeprzec z obu stron tarczy i
to zaréwno w poblizu miejsca cigcia, jak rowniez
na krawedzi.
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h) Nalezy zachowaé szczegding ostrozno$é
podczas cig¢ kieszeniowych w istniejacych
$cianach lub innych obszarach, ktore nie sa
na wskro$ widoczne. Zagtebiajaca sie tarcza
do przecinania moze spowodowac odrzut na
skutek zetkniecia sig z przewodami wodnymi,
gazowymi lub elektrycznymi lub innymi
obiektami.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa
podczas pracy z uzyciem szczotki drucianej:

a) Nalezy pamigtac o tym, iz szczotka druciana
gubi swoje druty rowniez podczas normalnej
pracy. Nie nalezy przecigza¢ drutéw
nadmiernym dociskiem. Odrywajace sig i
odrzucane druty moga przebic cienkie ubranie
i/lub whi¢ sie w ciato.

b

Przed zastosowaniem szczotki powinny
pracowaé przynajmniej przez minute z
predkoscia robocza. Nalezy uwazac, aby
w tym czasie zadna osoba nie stata przed
szczotkg lub w tej samej linii. Podczas
rozruchu moga zosta¢ odrzucone luzne kawatki
drutu.

c

=

Obracajace si¢ szczotki druciane nalezy
skierowa¢ w odwrotnym kierunku od
siebie! Podczas pracy z tymi szczotkami mate
czasteczki i drobne kawatki drutu moga zosta¢
odrzucone z duza predkoscia i whic sig w skore.

Wskazéwki dotyczace bezpieczerstwa
podczas stosowania dtugich wiertet:

a) Nie nalezy nigdy pracowac z predkoscia
obrotowa wyzsza niz maksymalna predkosé
obrotowa dopuszczalna dla wiertta. Przy
wyzszych predkosciach obrotowych wiertto
moze si¢ tatwo wygiac, jesli obraca sig
swobodnie bez stycznosci z obrabianym
przedmiotem, co moze spowodowac obrazenia.



b) Proces wiercenia nalezy zawsze rozpoczynac
od niskiej predkosci obrotowej i gdy wiertto
ma stycznos¢ z obrabianym przedmiotem.

c) Nie wywiera¢ nadmiernego nacisku i
dociskac wytacznie w kierunku wzdtuznym
wzgledem wiertta. Wiertta moga sie wyginac,
c0 moze prowadzi¢ do ich ztamania lub utraty
kontroli i obrazen ciata.

Wiecej ogolnych wskazéwek dotyczacych
bezpieczeristwa zawartych jest w osobnej
broszurze dotaczonej do urzadzenia.

2 Zakres dostawy i akcesoria

MM 80/E (28 505)

1 Wiertarkoszlifierka MICROMOT 80/E

1 Instrukcja obstugi

1 Broszura z oddzielnymi
dotyczacymi bezpieczeristwa

1 Pojemnik do przechowywania

2 Pudetka z akcesoriami

1 Zestaw stalowych tulejek zaciskowych (1,0
-15-2,0-24-3,0-32mm)

2 Diamentowa $ciernica trzpieniowa w ksztaicie
kulistym (1,0 1,8 mm)

2 Sciernice trzpieniowe z weglika krzemu

1 Wiertta spiralne HSS-MICRO (0,5 i 1,0 mm)

1 Frezy precyzyjne w ksztatcie Kkulistym
(2,3 mm)

3 Sciernica trzpieniowa z korundu szlachetnego
(ksztatt kulisty, stozkowy, cylindryczny)

20 Tarcze tnace (22 mm)

1 Uchwyt narzgdziowy/trzonek mocujacy

1 Szczotka druciana stalowa w ksztatcie kota

wskazowkami

MM 80/EF (28 507)

1 Wiertarkoszlifierka MICROMOT 80/EF

1 Instrukcja obstugi

1  Broszura z oddzielnymi
dotyczacymi bezpieczenstwa

1 Pojemnik do przechowywania

2 Pudetka z akcesoriami

wskazowkami

1 Diamentowa $ciernica trzpieniowa w ksztaicie
kulistym (1,8 mm)
2 Sciernice trzpieniowe z weglika krzemu
10 Wiertta spiralne HSS (0,3 -0,5-0,8 - 1,0 -
1,2-15-2,0-2,5-3,0-3,2mm)
1  Frezy precyzyjne w ksztatcie kulistym
(2,3 mm)
Sciernica trzpieniowa z korundu szlachetnego
(ksztatt kulisty, stozkowy, cylindryczny)
0 Tarcze tnace (22 mm)
Uchwyt narzedziowy/trzonek mocujacy
Szczotka druciana stalowa w ksztaicie kota
Uchwyt do Sciernic rolkowych
Sciernice rolkowe (10 mm)

w

[2, QR )

Ostrzezenie dotyczace dotaczonych
akcesoriow:

Dostarczone wraz z urzadzeniem wyposazenie,
w tym narzedzia robocze, jest przeznaczone
wytacznie do uzytku z tym urzadzeniem!

W przypadku uzywania narzedzi roboczych innych
producentow w naszych urzadzeniach oraz
stosowania dotgczonych narzedzi w urzadzeniach
innych producentéw nie ponosimy Zzadnej
odpowiedzialnosci za bezpieczne i prawidtowe
dziatanie naszych urzadzen!

W zadnym wypadku nie nalezy uzywaé
dotaczonych narzedzi roboczych wraz
urzadzeniami  pracujagcymi z  wyzsza
maksymaina predkoscia obrotowa!

3 Dane techniczne

Zasilacz:
Wejscie: 100-240V ~ 50/60 Hz, 1,5 A
Wyjscie: 19,0V ~=22A
41,8W
Urzadzenie:
Predkos¢ obrotowa: n,, = 5000 min"
n_ . =22000 min’

maks.
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Srednica mocowania

z uchwytem wiertarskim: 0,3-3,2mm

z tulejkami zaciskowymi: 1,0-32mm
Maksymalna dopuszczalna
$rednica narzedzia: 40 mm
Gwint wrzeciona: M8 x 0,75
Waga (z zasilaczem): ok. 0,4 kg
Dtugosc: ok. 220 mm
Emisja hatasu: <70 dB(A)

Informacje o hatasie i wibracjach

Dane dotyczace emisji hatasu zostaty okre$lone
zgodnie ze znormalizowanymi i wymaganymi
przez normy metodami pomiarowymi i moga
by¢ wykorzystane do pordwnywania urzadzen
elektrycznych i narzedzi migdzy soba.

Wartosci te pozwalaja réwniez na wstgpna oceng
obcigzen wskutek emisji hatasu.

W zalezno$ci od warunkdw roboczych faktycznie
wystepujace emisje moga rozni¢ sie od powyzej
wymienionych warto$ci!

Dotyczy to w szczegdlno$ci obrabianego przedmiotu
i uzywanego narzedzia roboczego (w szczegdnosci
jego stanu zuzycia). Nieodpowiednie przedmioty
obrabiane lub materialy, Zle konserwowane
narzedzia, nadmierna predko$¢ posuwu lub
nieodpowiednie narzedzia robocze mogg znacznie
zwigkszy¢ obcigzenie wibracjami i poziom hatasu.

W celu doktadnego oszacowania faktycznego
obciazenia wibracjami i hatasem nalezy réwniez
uwzgledni¢ czasy, w ktorych urzadzenie jest
wytgczone lub kiedy jest uruchomione, ale nie jest
faktycznie uzywane. Moze to znacznie zmniejszy¢
obciazenie wibracjami i poziom hatasu w catym
okresie roboczym.

Aby zminimalizowa¢ obciazenie wibracjami, nalezy
przestrzega¢ nastepujacych wskazowek:

e Zapewni¢ regularng i dobrg konserwacje
narzedzia!
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o W przypadku wystapienia nadmiernych wibracji
natychmiast przerwac prace!

o Niewladcive  narzedzie robocze moze
powodowac nadmierne wibracje i hatas. Uzywac
tylko odpowiednich narzedzi roboczych!

o W razie potrzeby robi¢ wystarczajaca ilo$¢ przerw
podczas pracy z urzadzeniem!

4 Budowa i funkcja

MICROMOT 80 to kompaktowe, obrotowe
narzedzie elektryczne z wbudowanym zasilaczem,
przeznaczone do  precyzyjnego  wiercenia,
szlifowania, cigcia, frezowania, gratowania, usuwania
rdzy, grawerowania i polerowania przedmiotéw
obrabianych z roznych materiatéw (np. drewna,
szkta, metalu itp.). Trzypunktowy uchwyt umozliwia
precyzyjne prowadzenie narzedzia. Ptynna regulacja
predkosci obrotowej pozwala na wybor idealnej
predkosci obrotowej dla danego zastosowania.

Nalezy uzywac narzedzi roboczych o maksymalnej
$rednicy 40 mm, ktére mocuje sig poprzez chwyt
(maksymalnie 23,2 mm) za pomoca tulejki
zaciskowej (nr art. 28 505) lub za pomoca uchwytu
wiertarskiego (nr art. 28 507).

WSKAZOWKA: Uchwyt wiertarski i tulejki zaciskowe
sg réwniez dostgpne osobno jako akcesoria i s3
kompatybilne z obydwoma urzgdzeniami.

Czesci (rys. 1, rys. 2, rys. 3)

(1) Przycisk blokady watu
) Otwory wentylacyjne
(3) Wieszak urzadzenia
) Whacznik/wytacznik z regulacja predkosci
obrotowej
(5) Zasilacz
(6) Narzedzie robocze
(7) Nakretka ztaczkowa do mocowania tulejki
zaciskowej (tylko w przypadku nr art. 28505)
(8)  Uchwyt wiertarski (tylko w przypadku nr art.
28507)



(9) Tulejka zaciskowa (tylko w przypadku nr art.
28505)
(10) Wrzeciono

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie moze by¢ uzywane wylacznie w
sposob opisany w niniejszej instrukcji. Kazde inne
zastosowanie jest niedozwolone!

5 Obstuga

W stanie dostarczanym urzadzenie jest gotowe do
uzycia. Przed uzyciem nalezy jedynie zamontowac
odpowiednie narzedzie robocze (patrz nastgpny
rozdziat ,Wymiana narzedzia roboczego”).

Wymiana narzedzia roboczego (Fig. 2 / Fig. 3):

W przypadku stosowania tulejek zaciskowych:

1. Nacisna¢ przycisk blokady watu (1) i odkreci¢
nakretke ztaczkowa (7). Wyjaé narzedzie
robocze (6), odkreci¢ nakretke zlaczkowa
(7) i wyjac tulejke zaciskowa (9).

2. Dobra¢ odpowiednia tulejke zaciskowa (9) do
nowego narzedzia roboczego i zamontowac
ja we wrzecionie (10). Ponownie zatozy¢
nakretke ztaczkowa (7) na wrzeciono (10).

3. Wiozy¢ nowe narzedzie robocze (6) do oporu
w tulejke zaciskowa (9) i dokrecic nakretke
zlaczkowa (7) przy wcisnigtym przycisku
blokady (1).

WAZNE! Nakretke zlaczkowa (7) nalezy dokrecac
wyfacznie za pomoca narzedzia roboczego (6)
umieszczonego w tulgjce zaciskowej (9). Dokrecanie
nakretki zfaczkowej bez zamontowanego chwytu
narzedzia moze spowodowac uszkodzenie tulejki
zaciskowej!

W przypadku stosowania uchwytu wiertarskiego:

1. Nacisnac przycisk blokady watu (1) i otworzy¢
uchwyt wiertarski (8). Wyja¢ narzedzie
robocze (6).

2. Wiozy¢ nowe narzedzie robocze (6) do
oporu i dokreci¢ uchwyt wiertarski (8) przy
wcinietym przycisku blokady (1).

Praca za pomoca urzadzenia:
UWAGA!

Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem
zawsze upewnic sig, Ze narzgdzie robocze jest
nieuszkodzone, odpowiednie do maksymalnej
predkosci obrotowej urzadzenia i prawidfowo
zamocowane!

1. Podigczy¢ zasilacz (5) do przeznaczonego
gniazda (100-240V ~, 50/60 Hz).

2. Wigczy¢ urzadzenie za pomoca wigcznika/
wytacznika (4) i ustawic predkos¢ obrotowa
odpowiednig do danego zastosowania.

WAZNE!

® Rys.4 przedstawia dwa typowe sposoby
trzymania urzadzenia podczas pracy. Zawsze
trzymac urzadzenie pewnie, aby kontrolowacé
obracajace sig narzedzie robocze. Nie wolno
zastania¢ otworéw wentylacyjnych (2).
W razie przegrzania urzadzenie nalezy
bezwarunkowo wytaczy¢ i odczekac, az ostygnie.

 Nigdy nie nalezy naciska¢ na przycisk blokady
(1), gdy narzedzie robocze sig jeszcze obraca.

e Wysoka wydajno$¢ szlifowania/przecinania
uzyskuje sig nie na skutek duzego docisku,
lecz dzigki prawidiowej i réwnomiernej
predkodci obrotowej! Zbyt duza sita docisku
moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia
oraz narzedzia roboczego!

3. Po zakoriczeniu pracy wytaczy¢ urzadzenie za
pomoca wiacznika/wytacznika (4) i wyciagnac
wtyczke sieciowa z gniazdka.
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6 Serwis i konserwacija

8 Deklaracja zgodno$ci UE

UWAGA! Aby unikna¢ przypadkowego uruchomienia
urzadzenia i wynikajacych z tego obrazen, nalezy
koniecznie odtaczy¢ wtyczke zasilajaca!

Urzadzenie w znacznym stopniu nie wymaga
konserwaciji. Do czyszczenia urzadzenia mozna
uzywaé miekkiej, lekko zwilzonej Sciereczki lub
pedzelka.

UWAGA: Nie nalezy nigdy uzywac S$rodkow
czyszczacych w plynie. Nie wolno dopusci¢ do
przedostawania sig wilgoci lub plynéw do wnetrza
urzadzenia.

7 Utylizacja

Elektronarzedzia, akcesoria i opakowania
nalezy utylizowaé oddzielnie.
—_—

Urzadzenia ani jego czesci nie nalezy wyrzucac
do odpadéw domowych, lecz utylizowaé
zgodnie z przepisami obowigzujacymi w miejscu
zamieszkania. Urzadzenie zawiera surowce
nadajgce sie do ponownego wykorzystania.

Zgodnie z Dyrektywa Europejska 2012/19/UE
w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego (WEEE), zuzyty sprzet elektryczny
nalezy zhiera¢ selektywnie i przekazywaé do
utylizacji przyjaznej dla Srodowiska.
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Produkt: MICROMOT 80

Model: MM 80/E (28 505)
MM 80/EF (28 507)

Producent: PROXXON S.A.

Hérebierg 6-10
LU-6868 Wecker
WWW.Proxxon.com

0swiadczamy na nasza wytaczng odpowiedzialnosc,
ze powyzszy produkt jest zgodny z nastepujacymi
dyrektywami/rozporzadzeniami i normami.

2006/42/WE
EN 60745-1:2009/A11:2010
EN 60745-2-23:2013

2014/30/UE

EN 55014-1:2017/A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

2011/65/UE

wraz ze wszystkimi dyrektywami delegowanymi,
ktére zostaty opublikowane i weszty w zycie w
dniu wydania niniejszej deklaracji.

Podpisano w imieniu:
PROXXON S.A.

Wecker, 13.02.2026
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Stommes
Inzynier — Badania i Rozwoj

Petnomocnik ds. dokumentacji CE jest identyczny
z sygnatariuszem.



MICROMOT 80/E (28 505)
MICROMOT 80/EF (28 507)

1 be3onacHocTb

m MPEAYNPEXEHVE

=) Mpoutute  BCE  yKasaHus  no
(. Ge30MacHOCTH, MHCTPYKLMM, MOANMCH
Mnof, MANKOCTPALUSIMU W TEXHUYECKME
XapakTEPUCTUKM, NOCTaBNsIeMble C JAHHbIM
3NEKTPOUHCTPYMEHTOM. HeGpeXHocTb npu
BbINOSIHEHUN  CNEAYIOWMUX  YKA3aHUA 1
VHCTPYKLMIA MOXKET NPUBECTU K NOPAKEHUIO
3NEKTPUYECKNM TOKOM, NI0XKAPY UK TSKENbIM
TpaBmam.

CoxpaHute BCE ykasaHus no 6e30nacHoCTU W
VHCTPYKLMN AN5 BYAYLLEro UCMNONb30BaHNS.

Bo Bpemsi paGoT ¢ yCTPOWNCTBOM

@ 00s13aTenbHo ucnonbayiite
COOTBETCTBYIOLUME  3aLUUTHbIE
04Knm!

Hekotopble BuAbI NbiNU U napa
onacHbl Ansi 3A0poBbs. YTOOBI
oGesonacutb cebs, BO Bpems
paboT ¢ ycTPOACTBOM 06513aTENbHO
ucnonb3yiite NOAXOAALLYI0
NbINE3aLUTHYIO MACKY.

Jins cBoev Ge3onacHocTyV BO Bpemsi
paboT nonb3yiTech 3aLUTHBIMK

HayLWWHUKaMU.

A Wcnonb3yiite n XpaHute
YCTPOIACTBO TONLKO B CYXOM Cpepe.

®

@ Knacc 3awubl yctponctsa Il

e He mopudmumpyiite
MCnonb3yiTe  TONbKO
3anacHble yacT PROXXON.

XpaHuTe yCcTPOiCTBO B CyXOM HE,0CTYNHOM
Ang peteit mecte!

3anpeuaetcs paGoTa ¢ NOBpPEX/AEHHbIMU UK
M3HOLIEHHbIMM PaGo4MMU MHCTPYMeHTamu!
MNoBpexpeHHble nnm M3HOLLEHHbIE
MHCTPYMEHTbI MOTYT JIOMATbCSAl M TEM CaMbIM
NPUBOAMTD K TpaBmam!

JinameTtp paboyero MHCTPYMEHTa (HacapaKu)
He [I0JDKEH npeBblath 40 Mm.

YCTPOICTBO M
OpUrMHanbHble

e OGecneybTe  HafEXHOe  3aKpensieHue
3arotoBku!  HesakpenneHHble — AeTtanu
BOMKHbI  ObiTb  3a(hMKCMPOBaHbl B

NOAX0ASLIEM NpUcnoco6neHnu. Tem cambim
npeAoTBPaLLaETCs BbIOPOC 3aroTOBKM.

BHUMAHHUE!

o CMeHHble HacaJKu BCErfia BCTaBNANTE A0 ynopa
NN MaKCUMabHO rny6oKo! YuuTbiBaiiTe, 4To
BbICTYNAoOWAA M3 LiAHIOBOr0 3aXMMa 4acTb
XBOCTOBMKA HAcafKu HU B KOEM Cnyyae He
JlomkHa npesbiwatb 30 MM. XBOCTOBUKK C
607bLLOIN AMHON BbINETA NErko AedhopmupyroTcs
11 MOTyYT HAHECTY TSXKenble yBeybs! Kpome Toro,
OHV YBENMYMBAIOT PaANanbHoe BreHne.

© [1pu XpaHeH! CMEHHbIX HACL0K 06ECTEYLTE UX
Ha[eXHYI0 3aLMTY OT NOBpeXAeHUN!

Yka3aHusi no 6e30nacHOCTH ANs BCEX
o6nacreil npUMeHeHns

06wme ykasaHus no 0Ge30macHOCTM npu
wnudoBanuy, WANGOBAHUM  HAXKAAYHON
LIKYPKOIA, paboTax ¢ NPOBONOYHBIMM LETKAMM,
nonMpoBaHuK, hpe3epoBaHNy UM 0TPe3aHnn
wnngoBanbHbIM KPYrom:

a) JlaHHbIN 3NeKTPOMHCTPYMEHT paspeLuaercs
ucnonb3oBaTb TONbKO B KayecTse
wnncoBanbHON MaLWMHKK, WG oBanbHoON
MAWKUHKN €  HAX[BAYHON  LIKYPKOIA,
NPOBOJIOYHON LETKU, NONUPOBANBHOI MNN
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thpe3epoBanbHOI MaLLINHKH, U aGpa3nBHO-
OTpe3Horo cTaHka. CoOniopaiite Bce
yKa3aHus no 6e3onacHoCTW, MHCTPYKLUH,
PUCYHKM W AaHHbBIE, KOTOPbIE Bbl MOMY4UIM
BMECTE C YCTPOHCTBOM. [1p1 HECOGIOAEHNN
HWKENPUBEAEHHbIX  YKA3aHWl  BO3MOXHbI
NOPaXEeHNsi ANEKTPUYECKUM TOKOM, NoXKap v
/ WK cepbe3Hble TPaBMbl.

b) He ucnonb3yiite HUKakue petanu Kpome
cneuvanbHo npeAHa3HaYeHHbIX ]
PEKOMEH[,0BaHHbIX W3roToBUTENEM ANA
AAHHOTO 3NEKTPOUHCTPYMEHTa. TOT (aKT,
4TO Bbl MOXKETE 3aKPENUTL AeTanb Ha Ballem
3NEKTPOMHCTPYMEHTE, ELLE HE rapaHTUpyeT ero
6€30MacHoro MCMosb30BaHMS.

C

JlonycTvMas YacToTa BPaLieHns BCTAaBHOrO
MHCTPYMEHTa [0/KHA OblTb HE HUXKE
MaKCUMasbHOW  4acTOTbl  BpaLueHus,
YKa3aHHO Ha  3NEKTPOMHCTPYMEHTE.
[leTanb, KoTopast BpalLaeTcs GbicTpee, Yem aTo
ZIONYCTVMO, MOXET PaspyLUIMTLCSA U BbINETETh
113 ANEKTPOUHCTPYMEHTA.

d) HapyxHbiii  pguameTp M TONWMHA
BCTaBHOr0 WHCTPYMEHTa LOMKHbI
COOTBETCTBOBaTb YKa3aHHbIM pa3mepam
BAllero 3NeKTPOMHCTPYMeHTa. BcrasHble
MHCTPYMEHTbI HECOOTBETCTBYHOLLMX Pa3MEPOB
He MOryT OblTb Hagnexawmm o6pasom
OTPEryaMpoBaHbl UK NPOKOHTPONMPOBAHI.

€

=

LWnuchoBanbHble AvCKK, WnndoBanbHble
Banku WNM Apyrue [etanu  JOMKHb
TOYHO MOAXOAUTb K LWNUoBanbHOMY
WWNUHAENI0 WAM  LAHTOBOMY  3a)XXUMY
BalLero 3NEeKTPOUHCTPYMeHTa. BcrasHble
MHCTPYMEHTbI, KOTOPble HETOYHO MOAXOAAT
K 6GasupyloiemMy — 3nemeHTy  Balero
3N1EKTPOMHCTPYMEHTA, BpaLlarnTcs
HEepaBHOMEPHO, 0YeHb CUbHO BUBPUPYHOT M
MOryT NPUBECTY K NOTEPE KOHTPOAS.
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f) CMOHTMpOBaHHbIE Ha ONpaBKE [AMCKH,

9)

h

=

WwnucoBanbHble  LMAMHAPBL,  peXxyLime
VIHCTPYMEHTbI MW APYTUe NPUHAANEHOCTH
ROMKHbI  GbiTb MONHOCTbIO BCTaBNEHbI
B LAHIOBbIA 32XUM WM 32KUMHOI
NaTpoH. [InuHa «BbICTyNa» UK cBoGOAHON
4acTU OMpaBKu MeXAy WAngOoBanbHbIM
VHCTPYMEHTOM M LAHrOBbIM 32)KMMOM
WM 32XXUMHBIM NAaTPOHOM JOMKHA GbiTh
MUHUManbHO. Ecnu  onpaska  3axara
HeZOCTaTOMHO  MPOYHO  WAW  BbICTYNaeT
BNepean  WANGoBanbHOr0  MHCTPYMEHTA
CNMWKOM [afieko, BCTAaBHON WHCTPYMEHT
MOXXET OTCOEANHUTLCS W BLINETETH C BbICOKON
CKOPOCTbIO.

He ncnonb3yiTe noBpexaeHHbie
BCTaBHble UHCTPYMeHTbI. Mepen Kaxabim
ucnonb3oBaHWeM NpoBepsiiTe BCTaBHble
WHCTPYMEHTbI, TAKME KaK WanchoBanbHbie
JAMCKU, HA OTCYTCTBUE CKOJOB W TPELLUMH,
wnudpoBanbHble Banku — Ha OTCYTCTBUE
TPELYMH, U3HOCA UM CUNIbHOTO MCTUPaHUS,
NPOBOJIOYHbIE LWETKW — Ha OTCYTCTBUE
0cnatneHHbIX UK CIOMaHHbIX NPOBONOK. B
cnyyae napeHusi BHU3 ANeKTPOMHCTPYMEHTa
WNU BCTaBHOrO WHCTPYMEHTAa NpoBepbTe
ero Ha OTCYTCTBME MOBPEXAEHUA Mnn
ucnonb3yiTe HeNoOBPEXAEHHbIA BCTaBHON
WHCTpYMeHT. Mocne NpoBepKM 1 yCTaHOBKMN
BCTaBHOTO  WHCTPYMEHTa  BbiBeauTe
HaxoAAWMXca pAAoM niofen 3a npeaenbl
NNOLWAAM ero BpaLeHus 1 fainTe yCTPOMCTBY
nopa6oratb B TeYEHWEe OJHOW MMHYTbI
NpyU MaKCUManbHOW 4YacToTe BpaLLEHUS.
loBpeXAEHHbIE BCTABHbIE WHCTPYMEHTHI B
GONbLUMHCTBE Cy4aes IOMAKOTCH UMEHHO BO
BpeMsi 3T0ro TecTa.

Hocute  cpeacTBa  WMHAMBMAYaNbHOM
3awutel. B 3aBucuMocTM oT o6nactn
NPUMEHEHUS!, HOCUTE 3aLUMTHYIO MacKy
NS ML, 3aLMUTHYI0 MacKy Ans rmas um
3aWUTHBIE 0YKM. MpU HEoGXoAMMOCTM
HOCHTE NbINE3aLNTHYI0 MaCcKy, 3alUTHbIE



HayLWHUKK, 3alMTHbIE NepyaTku Wnn
cneuvanbHblil hapTyk, NpefoxpaHsiowme
Bac OT MENKUX YacTuly matepuana w
wnuchoBanbHO# NbiNK. MMasa A0MKHbI GbITb
3aLUMLLEHbI OT PA3NETAIOLMXCH NOCTOPOHHMX
NpeaMEeTOB, KOTOPbIE NOSBASKOTCS NPY CamblX
pasHblx 06nacTsx NpuMeHeHms. Mbinesas Macka
WA PECTNPATOP AOMKHbI 33AePXKNBATH Mblb,
06pasytoLLylocs BO BpEMS  MCMONb30BaHWS
ycTpoiicTBa.  [lnUTenbHoe — BO3AENCTBUE
CWMBHOrO LUYMa MOXXET MOBPEANTb CIIYX.

He no3sonsiite Apyrum nuLam HaxoAUTLCS
B Baweid paGoyed 30He. JlomKHO
cooniopatbcsi  GesonacHoe paccTosiHue.
Kaxpbii BXopsiwmin B paGovylo 30HY
AOMKEH HOCUTb CPEACTBA MHAMBUAYANbHOI
3awuTbl. 0610MKM 3aroTOBKI MM CIOMAHHOTO
BCTABHOI0 MHCTPYMEHTA MOTYT pa3neTarbes u
NPMBOAUTL K TPaBMaM Takxe 3a npepenamu
HEnocpeaCcTBEHHOI paboyeli 30Hbl.

Ecnu Bbl BbinonHsieTe padoTbl, Npu
KOTOPbIX BCTaBHOI MHCTPYMEHT
MOXET COMPUKACaTbC CO CKPbITHIMM
ANEKTPUYECKUMIN Kabensmu unm
COOCTBEHHbIM CETEBbIM KaGenem, iepxure
YCTPOICTBO TONbKO 3a M30MPOBaHHbIE
NoBepXHOCTU Ans 3axeata. [py KOHTaKTe
C TOKOBEAYLIMM Kabenem B METaninyeckiux
[LeTansx yCTPOACTBA MOXKET TaKXKe BO3HUKATh
ANEKTPUYECKO. HAMPSHKEHWE, YTO MPUBOAWT K
MOP&XKEHIO ANEKTPUYECKIAM TOKOM.

k) Mpn nycke HeoGXoAMMO Bcerga MPOYHO

AEPXaTb 3NEKTPOMHCTPYMEHT. [Py pasroHe
[0 TMOSHOW YacTOTbl BpaLLEHUs MOMEHT
peakuuu [BUraTens MOXET NpUBECTU K
MPOBOPAYUBAHINIO ANEKTPOUHCTPYMEHTA.

Mpu BO3MOXHOCTM uMCNONb3yiiTe ANs
3aXuUma 3aroToBKu CTpyouuHy. Hukorpa
He JepXuTe 3aroToBKYy B OfHOW pyke W
3NEKTPOUHCTPYMEHT B APYroi BO Bpems
ero ucnonb3oBaHus. bnarogaps npoyHomy

3aKPEMIEHNI0  HEGOMbLLUNX  3ar0TOBOK, Bbl
ucnonbayeTe 06e PykWn s Haunyywwero
YNPaBNEHIs 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM. [pu pe3ke
KpYrIible 3aroTOBKM, TAakUe KaK [epeBsHHbIE
LUNOHKY, LUTAHTIA WM TPYGbI, MOTYT OTKATUTBCS,
B pe3ynbTate Yero BCTaBHOW WMHCTPYMEHT
MOXET 3aKNMHIUTb 11 BbINETETb NPAMO Ha Bac.

m) [lepXxuTe COeAMHUTENbHBIA Kabenb Bpann

0,

p

q

=

)

=

0T BPaLaLWMXCA BCTABHbIX UHCTPYMEHTOB.
Ecnu Bbl TepsieTe KOHTPOSb Haf YCTPOMCTBOM,
Kabenb MOXET 6bITb pa3pe3aH Uam 3axBayeH,
N KUCTb PYKWU UK pyKa MOXET nonacTb BO
BPALLAIOLLMIACS BCTABHOM MHCTPYMEHT.

Hukorga He OTKnagbiBanTe
3NIEKTPOMHCTPYMEHT B  CTOPOHY, MNOKa
BCTaBHOW MHCTPYMEHT MONIHOCTbI0 He
0CTaHOBMTCH. Bpawawowmiics  BCTaBHoOM
WHCTPYMEHT ~ MOXET ~ COMPUKOCHYTbCS  C
NOBEPXHOCTbIO CKNaANPOBaHKS, B pesynbTate
Yero Bbl MOXeETe NOTEPSiTb KOHTPOMb Hap
3NEKTPOMHCTPYMEHTOM.

Mocne cmeHbl BCTAaBHBIX WHCTPYMEHTOB
WM PerynupoBoOK YCTPOCTBA HAAEXHO
3aTAHNTE TaKy LAHMOBOFO 3aXUMa,
32)XWUMHOII NATPOH UNWN ApYrre KpeneXHble
anemeHTbl.  OcnabneHHble  KpenexHble
3NeMEHTbl MOTYT HEOXMAAHHO CMeLaTbecs
W MpUBOAWTb K  MOTEPE  ynpaBneHws;
He3aKpeneHHbIe BpaLLatoLLNECs KOMMOHEHTI
BbIGPACHIBAIOTCS C OTPOMHOIA CUIION.

He ocTaBnsiiTe  3NEKTPOMHCTPYMEHT
BpaLLaIOIUMNCS, KOTAAa Bbl €r0 Hecere.
Bpawyaiowmitcs BCTAaBHOW MHCTPYMEHT npn
CNyYaliHOM KOHTaKTe MOXET 3aXBaTUTb OfeXzy
11 BOH3UTbCS B BaC..

PerynspHo ouMwiaiTe BEHTUNSLMOHHOE
0TBEPCTUE BALUEro 3JIEKTPOMHCTPYMEHTA.
BeHTunaTop fsuratens BCacbiBaeT Mbllb
B KOpnyc, W 3HA4uTeNbHOE CKonyeHue
METNINYECKOI MbIM MOXKET NPUBECTU K
0MacHOCTAM, CBA3AHHbIM C 3NIEKTPU4ECTBOM.
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He wucnonb3yiite 3NEKTPOMHCTPYMEHT
B6/IM3M BOCN/IAMEHSIIOLYMXCS MaTepuanos.
V\CKpbl MOTYT NPUBECTI K BOCTNAMEHEHMIO 3TUX
Matepuasnos.

S,

2

He ucnonb3yiite BCTaBHbIE MHCTPYMEHTDI,
KoTopble TpeoyioT OXNTAXKAAIOLWMX
XuakocTeit. icnonb3oBanne BoAbl UK Apyrinx
OXNKAAIOLLMX XIAKOCTEN MOXKET NPUBECTM K
NOPAXEHNIO ANEKTPUYECKUM TOKOM.

0Ta4a M COOTBETCTBYIOLME YKA3aHUSA NO
Ge3onacHocTH

0TAa4a — 370 BHE3anHas peakuus, 06ycnoBneHHas
3aefiaHnemM unn GNOKMPOBKON BpaLLaloLLerocs
BCTaBHOMO VHCTPYMEHTA, Takoro Kak
LwnndoBanbHas NeHTa, NPOBONOYHAS LETKA U T.4.
3aenanne unm 610KNPOBKA NPUBOAAT K PE3KOMY
0CTaHOBY BPALLAIOLLEroCcs BCTABHOMO MHCTPYMEHTA.
B pesynbtate  3TOr0  HEKOHTPONMPYEMblil
3NEKTPOMHCTPYMEHT  ycKopsAeTcs npoTus
HanpasfieHns BpaLLleHNs BCTABHOMO NHCTPYMEHTA.

Ecnu,  Hanpumep,  wnucoBanbHbIA - ANCK
3aefaeT un 61OKNUpyeTCs B 3aroToBKe, KPOMKA
WNMGOBANBLHOTO AMCKA, KOTOpasi Bpe3aeTcs B
3aroTOBKY, MOXET 3acTpsiTb M Takum 06pasom
BbIIOMATb LWANGOBANbHBIA AUCK WK NPUBECTH
K oTAaye. [0ToM nmdoBanbHbIA ANCK ABUXETCS
10 HaNpaBJIEHWIO K NOb30BATENK UK OT Hero, B
3aBUCUMOCTM OT HanpasJieHusi BPALLEHWUS AUCKa
B MecTe 6/10KUPOBKM. MNpy 3TOM BO3MOXHA TaKXe
NOMOMKA LLUNEOBATbHBIX UCKOB.

OTpaya — 370 CneAcTBME HENpaBWNbHOMO WN
OLLUMGOYHOTO UCMOb30BAHINS ANEKTPOUHCTPYMEHTA.
0TAayy MOXHO NMPEROTBPATUTL HAANEXalwmn
MepamMu NpeaocToPOXXHOCTH, KaK 0MUCaHo HUXeE.

a) JlepxuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT AOCTATOYHO
KPenko W fepXute CBOA KOPNYC M PyKu
B TakoOM MONOXXEHWUU, NPU KOTOPOM Bbl
CMOXETe COXPaHUTb paBHOBECHE NpU
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pedcTBUM cun oTAaum. lyTem npuHATUSA
Hapnexatwux mep NpefoCTOPOXXHOCTH
nonb30BaTeNb MOXET COBNAAATb C OTAAYEN.

b) Co6niopaiite 0cobyl0 OCTOPOXKHOCTb NP
paboTe B 30He YrJI0B, OCTPbIX KPOMOK 1
T.A. He ponyckaiite 3aepaHusi U OTCKOKa
BCTaBHbIX WHCTPYMEHTOB OT 3aroTOBKMW.
Ha yrnax, ocTpbiX KpOMKax Wi npu 0TCKOKe
BPALLAIOLLMIACS BCTABHON NHCTPYMEHT UMEET
CKJIOHHOCTb K 3aefaHnio. 310 NpuBoauT K
noTepe KOHTPONS UK oTaaYe.

c) He wucnonb3yiite 3yGyaToe nNUAbHOE
NoNoTHO. Takue BCTaBHbIE MHCTPYMEHTbI YacTo
NPUBOASAT K OTAAYE NN NOTEPE KOHTPONS Hap,
3NEKTPOMHCTPYMEHTOM.

d

Bcerpa BBOAWTE BCTABHOWH MHCTPYMEHT B
Matepuan B 0BHOM U TOM XK€ HanpasJieHuH,
B KOTOPOM pexylyas KpOMKa CXOAUT C
maTepuana (COOTBETCTBYET HaNpaBNEHNIo
B KOTOPOM BbIOPAacbIBaeTCs CTPYXKKa).
Benetue ANEKTPOUHCTPYMEHTA B
HenpaBUibHOM HaNpaBfieHU MPUBOAUT K
BbIKPALUMBAHMIO PEXKYLLEN KPOMKM BCTABHOMO
MHCTPYMEHTA U3 3ar0TOBKM, B PE3yNbTaTe Yero
3NEKTPOUHCTPYMEHT BbITATVBAETCS B JAHHOM
HanpaBneHni Nopaym.

e

Bceraa HapexHo 3akpennsiite 3aroToBKY
npu  UCNONb30BaHMM  BPALLAIOLMXCSA
HaNWNbHNKOB, OTPE3HbIX WAUOBANbHBIX
JMCKOB, BbICOKOCKOPOCTHbIX (hpe3epHbix
WHCTPYMEHTOB  WUNAW  TBEPAOCNNABHbIX
¢hpesepHbIX MHCTPYMEHTOB. [laxe npu
HEOO/bLUIOM NEPeKoce B Nasy 3T BCTaBHbIE
VHCTPYMEHTbI 3aefaloT W MOryT NpuBECTM
K othave. [pn 3aefaHum  OTPE3HOrO
LNMEOBANBLHOMO ANCKA OH 06bIYHO IOMAETCS.
Mpu 3aefaHny BPaALLAIOLLMXCS HANWUILHUKOB,
BbICOKOCKOPOCTHbIX (DPE3EPHbIX MHCTPYMEHTOB
nam TBEPAOCNNABHbIX (hpesepHbIx



MHCTPYMEHTOB BCTABHOM MHCTPYMEHT MOXET
BbICKOUATb M3 Nasa M MPUBECTA K NOTepe
YNPaBEHMs ANEKTPOMHCTPYMEHTOM.

CneuuanbHble yKasaHus no 6e3onacHoCTH
npu wnndoBaHMM U 0TPE3aHUU
WwAndoBanbHLIM KPYrom:

a) Ucnonbayiite UCKNIOYUTENbHO
wnudoBanbHbie VNHCTPYMEHTBI,
paspelueHHble ans Bawero
3NEKTPOMHCTPYMEHTA, W TONbKO ANns

PEKOMEH/0BaHHbIX 06N1acTei NPUMEHEHNS.
Mpumep: Hukoraa He wnudyiite 60KoBOIA
NOBEPXHOCTbIO OTPE3HOr0 AUCKA. 0TPe3Hble
WwnncoBanbHble  AMCKA  MPeAHA3HAYeHbl
IS cbemMa maTepuana KpoMKOW Aucka.
Mpn BO3ZENCTBAM HA 3TV LAM(OBANbHbIE
MHCTPYMEHTbI  GOKOBbIX CWNI OHW  MOTYT
paspyLumMThCS.

b) Jinsi KOHNYECKNX UNN NPAMbIX aGPa3NBHbIX

C

=

ronoBoK C pe3b0oi UCNONb3yiTe TONbKO
HEnoBpPEXAEHHble ONPaBKM Hajnexalero
pa3mepa W AnUHbI, 6€3 NOAHYTPEHUs Ha
3anneyuke. MoaxoaaLLMe ONPaBKM yMEHbLIAKOT
PUCK MOOMKH.

He gonyckaiite GNOKMPOBaHNs OTPE3HOrO
WAnGOBaNbLHOr0 ANCKA WM  CAMLIKOM
BbICOKOr0  faBneHusi npwxuma. He
BbIMOMHANTE CAUWKOM rnyGoKue pesbl.
Mpu Neperpyske 0TPe3HOro WAMGOBaNbHOM
[IACKA MOBBILLIAETCS MX HArPy3Ka 1 CKIIOHHOCTb
K NEpekocy WM 3aeaHuio, U TeM CambiM
BEPOSTHOCTb OTAAYM WA PaspyLIEHNs
LWANEHOBANBHOTO MHCTPYMEHTA.

d) He npubnuxaiite pyky K 30He nepes 1 3a

BPALLAIOLMUMCS] OTPE3HBIM WANCHOBANbHBIM
Aauckom. Korma Bbl  BEAETe  OTPE3HOM
LWAMchOBaNbHBIN AUCK B 3ar0TOBKE OT CBOEW
PYKM, B CNy4ae OTAAYM 3NEKTPOUHCTPYMEHT
C BPALLAOLMMCS JUCKOM MOXKET YCKOPSTHCS
HENoCPeACTBEHHO M0 HANPABNEHNIO K BaM.

e) Mpw 3aeaaHum oTpesHoro wnngoBanbHOro

f]

h

AUCKA WM npu nepepbiBe B paGote
BLIKJIIOYUTE YCTPOWCTBO W MOAOKAUTE,
NoKa AUCK He ocTaHOBUTCS. Hukorpa He
NbiTaifTeCb BbIHYTb €lue Bpaljamowuiics
0Tpe3HoN  wnncdoBanbHbIi AUCK U3
pa3pe3a, UHa4e MOXeT BO3HUKHYTb 0TAAYA.
OnpezenuTe 1 ycTpaHuTe NPUYMHY 3aefaHus.

Hukorpa He BKNIOYaNTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT
3aHOBO, NOKA OH HAXOAWTCH B 3aroTOBKe.
Mpexpe yYem OCTOPOXHO MPOAOIKUTHL
paspesaHue, naire 0Tpe3Homy
wnncgoBanbHOMy AUCKY AOCTUYL NOMHOI
4acToTbl BpawieHus. B npoTusHOM cnyyae
JIICK MOXET 33€CTb, BbICKOYMTb U3 3aroTOBKM
WM NPUBECTM K OTAAYE.

N yMEHbLUEHUS! OMAcHOCTH OTAAYN
33eBLUIET0 OTPE3HOro  WANoBabLHOrO
OWCKa  ropdepXusaiTte MAMTHI WK
KPYNHble 3aroToBKW. KpynHble 3aroToBKM
MOryT Mporuéarbcs OT COGCTBEHHOrO Beca.
3aroToBKy HEOGXOAVMO MOAAEPXKUBATb C ABYX
CTOPOH JCKA, @ IMEHHO: BGNM3V paspesa u Ha
Kpato.

CoOniopaiite  0co0OYI0  OCTOPOXHOCTb
npu BbINONHEHWN NOTalHbIX Pa3pe3os
B CYLIECTBYIOLMX CTEHaX WNW Apyrux
CKPbITbIX 30Hax. B npouecce pesku
BPE3aIOLLMIAC  OTPE3HON  LWNMGOBANbHBINA
JIICK MOXET NPUBECTW K 0TAAYE B pe3ynbrate
CTONKHOBEHUS C ra3o- Mnu BOAOMPOBOAOM,
ANEKTPUYECKUMN  KaBensamMn uan - Apyrummn
00bEKTaMu.

CneuuanbHble yKa3aHus no 6esonacHoctn
npu paéoTax ¢ NPOBONOYHLIMM LETKAMK:

a) YuutbiBaiite,

4yTo fAaxe B Mmpouecce
06bIYHOr0 MCMONb30BAHNS OT NPOBOMIOYHBIX
WETOK OTAENalTCs 4acTW MPOBOJOK.
He neperpyxaiTte NPOBONOKW CAMLIKOM
BbICOKMM AaBNEHueM npuxuma.
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OTneTatowme YacTy NPOBOSIOKM MOTY NErKo
MPOHIKATb Yepe3 TOHKYI0 OAEXAY W / unm B
KOXY.

b) Mepea wucnonb3oBaHMem pAanTe LWETKam
nopabotatb ¢ pabouyeil CKOpOCTbIO He
MeHee OfHOA MWHYTbl. Cneaute 3a Tem,
Yy100bI B 3TO BPEMS HUKTO He Haxopuncs
nepep LWETKOA WAM HAa OAHOW NPAMOiA C
HeW. Bo Bpems npupaboTki MOryT BbineTatb
0TCOEIMHMBLLMECS YACTN NPOBOJIOKK.

C,

Hanpagnsiite BpaLyaloLLy0cs NPOBONOYHYIO
WweTky or ceda! Mpn pabote ¢ TakuMmm
LeTKAMK MeNKIe 4acTULbl MK KPOLLEYHbIE
4acTy NPOBOJIOKY MOTYT BbINETATb C BbICOKOM
CKOPOCTbIO 1 NPOHMKATb Yepes KOXY.

TexHnka 6e30nacHOCTU NPY UCNONb30BaHUM
ANUHHBIX CBEpPI:

1. 3anpewieHo CBEpAMTb CO CKOPOCTbIO,
npeBbiLLAIoLWEN MaKCUManbHo
[ONYCTMMYI0 CKOPOCTb ISl LAHHOrO
cBepna. Ha BbICOKO CKOpOCTM CBepno
nlerko  fiechopmMmUpyeTcsl, ecin  0CTaBUTb
ero CBOGOAHO BpaLaTbes 63 KOHTaKTa C
3aroTOBKOM, Y4TO MOXET NPUBECTY K TPABME.

2. Bcerpa HauMHanTe CBEpAMTL Ha HU3KOM
CKOpOCTN, 00ecneymB KOHTAKT cBepna
C 3aroTOBKOWA.

3. W3beraiite uypeamepHOro pAaBneHUs Ha
WHCTPYMEHT U He NpuUKnagbiBaiTe
[ABNEHNE TONbKO BAONb ANNHBI CBEpNa.
CBepna MoryT rHyTbCs U IOMaTbCsl, MOryT
CTaTb HEKOHTPONMPYEMbIMA M NPUBECTU K
TpaBmam.

[ononuuTenbhblie 0GLWME MHCTPYKUUM MO
TeXHUKe (0e30MacHOCTH mpunaralTcs K
YCTPOIACTBY B 0TAENbHON GpoLutope.
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2 KomnniekT nocTaBKW M 0CHACTKa

MM 80/E (28505)

1 CBEpPNUNbHO-WNNGOBANbHbIN
anekTpouHcTpymeHT MICROMOT 80/E

1 PykoBOACTBO MO 3KCnayaTaumm

1 bpoLuopa ¢ 0TAEeNbHbIMM UHCTPYKLMSAMI N0

TEXHUKe 6e30MacHoCTH

Kopob6ka ansi xpaHeHus

2 Kopo6Ku pnst 0CHacTKu

1 KOMNnekT CTasbHbIX LAHIOBbIX 3aXWUMOB
(1,0-15-2,0-24-3,0-3,2mm)

2 AnmasHblii  WnMcoBanbHbIA - KapaHaaLl
wwaposuaHoi opmbl (1,0 1 1,8 Mm)

2 lWnudosanbHble kKapaHpawm u3 kapobupa
KPeMHMA

1 CnupanbHoe cBepno MICRO u3
GbicTpopexyLueid ctanm (0,5 1 1,0 Mm)

1 ®pesanpewu3noHHas LWapoBIUAHON (OpMbl
(2,3 mm)

3 LUnuchoBanbHblii KapaHgalw W3 KopyHAA
(LUapoBMAHON, KOHUYECKON, LMIMHAPUYECKOM
hopmbl)

20  Juckm OTpesHble (22 Mm)

1 Tpucnocobnexue Ans KpenneHus Hacapku/

—_

onpaska
1 CranbHas npoBofoyHas LeTka B dhopme
Koneca
MM 80/EF (28507)

1 CBepnunbHO-wWNU(OBANbHbLIN
anekTpouHcTpymeHT MICROMOT 80/EF

1 Pyk0oB0OACTBO MO 3KCNayaTauum

1 bpoLwuopa ¢ 0TAENbHBIMM UHCTPYKLMAMM 1O
TEXHIUKe 6e30MacHOCTM

1 Kopobka ansi xpaHeHus

2 Kopo6ku pnst oCHacTKu

1 AnmasHblil  WANOBaNbHbIA
LuapoBuaHon dopmbl (1,8 Mm)

2 LWnudosanbHble KapaHgawu wu3 kapouaa
KpeMHus

10 CnupanbHoe CBEPNO W3 GbICTPOPEXYLLEN
cram (0,3-05-08-10-12-15-
2,0-25-3,0-32mm)

KapaHaall



1 ®pesanpeunsnoHHas LWapoBUAHOKA GOPMbI
(2,3 Mmm)

3 WnudoBanbHbl KapaHgaw W3 KopyHaa
(LUAPOBMAHOI, KOHUYECKON, LMMHAPUYECKON
thopmb)

20  [lckn oTpesHble (22 Mm)

1 Mpucnoco6nene Ans KpenneHus Hacagku/
onpaska

1 CranbHas npoBonmoyHas LieTka B hopme
Koneca

1 Jepxatenb wWandosanbHOro Baamka

5  nudosanbHbiin Banuk (10 mm)

YKa3aHusi N0 NPUMEHEHUI0 KOMNNEKTHON
OCHacCTKu:

OcHacTka, BXOAALAS B KOMIMNEKT MOCTaBKN
YCTPOWCTBA, BKMOYAs CMEHHble  HAcaaKu,
paspa6oTaHa 1 npefHasHayeHa UCKMIUNTESNbHO
L7151 UCMONb30BaHNS C AAHHBIM YCTPOACTBOM!

Mpon3BoauTenb He HECET OTBETCTBEHHOCTU 3a
6€30MacHOCTb M MCNPaBHylo paboTy yCTPONCTs/
CMEHHbIX HacafoK npu UCMonb3oBaHUM B
HaLWX YCTPOMCTBAX CMEHHbIX HACA[OK APYriX
NPOM3BOAWTENENA, @ TaKXKe MPU UCTONb30BAHUM
KOMMNEKTHbIX CMEHHbIX HAaCajoK B yCTpOI?ICTBaX
Apyrux nponssogutenen!

3anpelaeTcs  MCMonb3oBaTb  KOMMIEKTHbIE
Hacajku B YCTPOIACTBaX C GoNee BbICOKOM
MaKCcMMasbHON YacToTO BpaLLeHus!

3 TexHu4ecKue AaHHble

Bnok nutanus

Bxoa: 100-240 B ~ 50/60 Iy, 1,5 A

Bbixop; 19,0B—=2,2A
41,8 BT

WHcTpymenT

Yacrora BpateHus: n .., = 5000 06/mMuH
Mo = 22 000 06/MuH

[vametp 3axuma

CO CBEP/INIbHBIM MATPOHOM: 0,3-3,2 Mm

C L@aHroBbIMI 3aKMMami: 1,0-3,2 Mm
MakcumansHo JomyCTUMbIR
JNameTp Hacagku: 40 mm
Pe3bba WwnuHaens: M8 x 0,75
Macca (c 6nokom nuTanus): oK. 0,4 kr
[Onunna: 0K. 220 MM
YpoBeHb Luyma: <x b

LLym 1 BuGpauus

CBefieHns 0 LWyMooGpa3oBaHii MoyyeHbl C
TNOMOLLbIO CTaHAAPTM30BAHHbIX M NPEANUCAHHbIX
HOpPMaTBaMi METOJO0B M3MEpPEHUs M MOryT
CTIONb30BATHLCS NSt CPABHEHUS 3NIEKTPONPUGOPOB
1 MHCTPYMEHTOB APYT C APYTOM.

9TU 3HAYEHWS TaKKe MO3BONAIOT BbINONHUTH
BPEMEHHYI0 OLIEHKY LUYMOBOW Harpysky.

B 3aBuUCMMOCTM OT YCNOBWIA 3KCMyaTaLun
(haKTU4EeCKMe NnoKasaTenu MoryT OTanyaTbes ot
YKa3aHHbIX BbILLE 3HAYEHMIA!

OHM, B 4aCTHOCTH, 3aBUCST OT 06paGaTbiBaemoit
3ar0TOBKM W HAcapoK (OCOGEHHO OT CTeneHu
WX WM3HOca). HemoaxoAswie 3aroTOBKW W
martepuanbl, nnoxo 0GCIYXEHHbIA UHCTPYMEHT,
C/MWIKOM  BbICOKAs CKOPOCTb MOAAYM W
HENOAXOAALME HACAAKNA MOTYT 3HAUUTENbHO
MOBBICUTb YPOBEHb BUGPALMM 1 LyMa.

[Ins TOYHON OLEHKM (DaKTUYECKON Harpyaku,
CBA3aHHON C BUGPaLWeis 1 LLymMoo6pa3oBaHNeM,
TaKXe HY>XHO y4eCTb Bpems, B Te4EHNE KOTOPOro
YCTPOACTBO OTKJIOYEHO WK paboTaeT, HO He
1CNOSb3YETCS. 3TO MOXKET CYLLUECTBEHHO CHU3UTD
CBAA3aHHYI0 C BMOGpaLMen 1 LymMoo6pa3oBaHem
HarpysKy Ha NpoTsHKEeHUN BPEMEHMN PaboTbl.

NS MUHAMM3AUMN  BUGPALMOHHOM  HarpysKi
YYUTbIBAIATE CREAYIOLEE:

e (O6ecneysTe  perynspHoe w
Texo6CnyXnBaHNe MHCTpymeHTal

npaBunbHoe
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 [py BO3HMKHOBEHUN YPE3MEPHON BMGPALMK
HEMELJIEHHO  Mpekpawante  paboty C
MHCTPYMEHTOM!

© HenofxopsLmii BCTAaBHOW NHCTPYMEHT MOXET
BbI3BaTb YPE3MEPHYI0 BMOPALMIO U LyM.
Mcnonb3ayitTe TONbKO NOAXOASALINE BCTaBHblE
VHCTPYMEHTI!

e [Ipn Heo6xoaMMOCTW BO BPemsi paboTbl C
YCTPOICTBOM BblAEPXMBaiATE TpeGyemble nay3bi!

4 KoHCTpyKums U hyHKUMM

MICROMOT 80 — 3T0 KOMNAKTHBIA BpaLLAILLWIACS
3NEKTPOMHCTPYMEHT CO BCTPOEHHbIM GNIOKOM
NUTaHWS, NPeSHA3HAYEHHBIA 151 NPELU3NOHHOT0
CBEPNEHMS, LWNKOBAHIS, PE3KM, Ppe3epoBaHis,
YOAneHWs  3ayCeHUEB, CHATUS  PXKaBUWHbI,
TPaBMPOBKM 1 MOSIMPOBKM 3ar0TOBOK U3 PA3NIMYHbIX
marepuanos (Hanpumep, fepesa, CTekna, Metanna
U T. A.). TDEXTOYEYHbII 3aXBaT NO3BONSIET TOYHO
HanpaBnATb WHCTPYMeHT. bnarojaps nnasHoi
PerynupoBKe  CKOPOCTM  BPALLEHUS  MOXHO
n0406paTth MAeanbHoe Yncso 060poToB 1A 060ro
cnyyas npUMeHeHus.

cnonb3yioTcsi CMeHHbIE HAaCafKV C MaKCUMaIbHbIM
anametpom 40 MM, XBOCTOBMK KOTOPBIX (MaKC.
2 3,2 MM) (OMKCUPYETCS B LLAHTOBbIX 3aXKMMaX (apT.
28505) unu B cBEPAUABHOM NaTpoHe (apt. 28507).

YKASAHUE: cBepmnbHblii MaTpoH 1 LaHroBble
3aKUMbI MOXHO TMPHOGPECTU OTAENbHO B BiGe
ocHacTku. OH COBMECTUMbI C 0GOUMI UHCTPYMEHTaMM.

KomnoHnenTbl (puc. 1, puc. 2, puc. 3)

(1)  KHonka 610KMpOBKY HAacafoK

lpopesun ons BeHTUNALMN

Cko6a NHCTpymMeHTa

Bbikntoyartens C perynMpoBKOi CKOPOCTH
BpALLEeHNs

Brok nutanns

CMeHHasi Hacajka

=8B

GG
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(7) HaknpHas raiika ansi Kpennenus LaHroBbIx
3@KIMOB (TOMbKO Ans apT. 28505)

(8) CBepnunbHblii NAaTPoH (TONbKO ANS apT.
28507)

(9) LlaHroBbIn 3aum (Tonbko Ans apt. 28505)

(10) WnuHpens

Hagnexaluee npumeHenne

VIHCTPYMEHT paspeLuaeTcst UCTonb3oBarb TObKO
CNoCoGOM, OMMCaHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE.
TIto60e VHOE MPUMEHEHHE MHCTPYMEHTA HeonyCTUMO!

5 00cnyxuBaHue

WHCTPYMEHT roToB K paboTe B COCTOSHUN NOCTABKM.
Mepen Mcnonb3oBaHMeM UHCTPYMEHTA HEOBXOAUMO
TO/NbKO YCTAHOBMTb NOAXOAALLYHO CMEHHYIO HAaCaaKy
(cM. pa3gien «3ameHa CMEHHbIX HaCafokK»).

3ameHa cmeHHbIX Hacapok (Fig. 2 / Fig. 3):

[py MCNONb30BaHUN LIAHTOBbIX 3aXUMOB

1. HaxmuTe KHONKY 610KMPOBKM Hacapok (1)
1 OTBEPHUTE HAKWAHYHO raiiky (7). CHumuTe
CMEHHYI0 Hacagky (6), OTKPYTUTE HAKMAHYIO
raiky (7) 1 CHUMMTE LLaHroBbli 3aXXIM (9).

2. BblbepuTe NoAX0AALLMA LIAHTOBbIA 3aXUM (9)
LS HOBOW CMEHHOI HACafiKn 1 BCTaBbTe B
wnuHgens (10). CHoBa HafieHbTe HAKUAHYHO
raitky (7) Ha wnnHgens (10).

3. BcraBbTe HOBYID CMeHHyl0 Hacagky (6) B
LLaHroBbIN 3aXuM (9) [0 ynopa u 3aTsHuTe
HaKUAHYI0 raiky (7), 0BHOBPEMEHHO HXXUMas
Ha KHOMKY 610KUPOBKM (1).

BAXHO! 3atsrvaiiTe HakugHyto raiiky (7) Tonibko
Torga, korga cMeHHasi Hacagka (6) BcTasneHa B
LjaHroBeiii 3axum (9). 3aTsirnBaHne HaKngHO raiiki
6e3 yCTaHOB/IEHHOr0 XBOCTOBIKA HaCafKi MOXeET
10BPEaNTH LiaHroBbIif 3axum!



Mpyn ncnonb3oBaHUM CBEPAMIBHOIO NaTPOHa

1. HaxmuTe KHOMKy 6110KUpOBKM Hacagok (1) n
OTKPOIATE CBEPNMINbHbIA NaTpoH (8). CHuMuTE
CMEHHYI0 Hacagky (6).

2. BcTaBbTe HOBYIO CMEHHYI0 Hacagky (6) 4o
ynopa M 3aTsHuTe CBEPAWSIbHBIA MaTpoH
(8), 0OOHOBPEMEHHO HAXKMMas Ha KHOMKY
610KMpOoBKM (1).

Pa6oTa C MHCTPYMEHTOM
BHUMAHUE!

lpexzae Yem HayaTb paboTy ¢ MHCTPYMEHTOM
ybGeanTech, 4TO CMEHHas Hacagka He MMeeT
MOBPeXeHni, COOTBETCTBYET MaKCUMaNbHON
CKOPOCTH  BpALLEHUS] ~ MHCTPYMEHTa U
3aKpennieHa Hagnexawum obpasom!

1. MoakniounTe 610K NUTaHNS (5) K NOAXOASLLEN
posetke (100-240 B ~, 50/60 ).

2. BKmOYMTE  MHCTPYMEHT C  MOMOLLbIO
BbIK/It04aTens (4) 1 HAaCTPOTE NOAXOAALLYHO
LN Cnyyas NPUMEHEHNS CKOPOCTb BPALLEHWS.

BAXHO!

© Ha puc. 4 nokasaHbl ABa TUMMYHbIX NONOXKEHNS
pYK npyu paboTe ¢ MHCTPYMeHTOM. B mpouecce
paboTbl HAAEXHO YAEPXKMBANTE WHCTPYMEHT,
4T0GbI KOHTPONMPOBATD ABVKEHIE BPALLAIOLLENCS
CMEHHOW Hacapku. Mpn 3ToM He 3akpbiBaiTe
NPOpesun Ans BEHTUNALMK (2).

Mpw neperpese He3aMeANMTENbHO BbIKNIOYNTE
VHCTPYMEHT 1 JaiTe OCThITb.

He HaxumaiiTe KHOMKy 6nokupoBku (1), ecnmn
CMEHHas HacajKa eLLe BpaLlaeTcs.

Bbicokas NMpoW3BOAWTENBHOCTb  LWANGOBKW/
pe3Kn JOCTUraeTcs He 3a CYET AaBneHns, a 3a
CYeT NoAAePKaHNs NPaBUIIbHON 1 NOCTOSHHOM
CKOpOCTI BpaLLieHus. 3nuwHee faBnexne MOXeT
MOBPEANTb NHCTPYMEHT 1 CMEHHYHO Hacapky!

3. Tocne 3aBepleHns pa6oTbl BbIKAKYMTE
VHCTPYMEHT C NOMOLLbIO BbIK/I0YaTens (4)
notcoeauHnTe 610K NUTaHMS OT CETH.

6 TexHuuyeckoe 06cnyXuBaHme
n yxop,

BHUMAHME! Bo n36exanue cy4aitHoro BKOYEHNs
11 CBSI3aHHbIX C 3TM TPaBM BCErfia NPeABAPUTENLHO
OTKJII0YalTe 610K NUTAHNS OT CETU.

[Mpn6op NpakTUYeckn He TPebyeT TEXHUYECKOrO
o6enyxuBanms. QuuwaiiTe Npubop MArKoN, cnerka
BIXKHON TKaHbIO UK LLETKON.

BHUMAHME!  3anpewaetcs  1Cnonb3oBaTbh
XKNIOKOCTWU A1 O4UCTKK. Bnara unu XKWOKOCTU He
JOMKHbI NONAAATb BHYTPb YCTPOMCTBA.

7 Ytunusaums

YTUNM3NPYATE  ANEKTPOUHCTPYMEHTbI,
NPUHAANEXHOCTN U YNIAKOBKY OTAENbHO.

He BbiGpacbiBaiiTe YCTPOICTBO MW €r0 YacTy
BMECTE C ObITOBbIMM OTXOAAMU. YTUAN3UPYiATE
11X B COOTBETCTBIM C AEHCTBYIOLLMMY NPaBIUIAMI.
YCTPOWCTBO  COAEPXKUT  LiHHbIE ~MaTtepuansbl,
NPUroAHbIe ANs NepepasoTKy.

B cooTBeTcTBIM ¢ EBpONEicKoi AupekTiBoi 2012/19/
EC 06 oTX0Aax anekTpU4eckoro 1 aNeKTPOHHOro
o6opynoBanms  (WEEE),  aneKTpOMHCTPYMEHTbI,
KOTOpble 60MbLLE HE NPUTOAHbI K UCMONb30BaHMIO,
JLOMKHbI COBMPATLCS OTAENBHO U NepepataTbiBaThest
3KOMOrMYECKI 6E30MACHBIM CTIOCOBOM.
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8 Jleknapauusi 0 COOTBETCTBMU
TpedoBaHuam EC

MpoayKT: MICROMOT 80
Mogenb: MM 80/E (28 505)
MM 80/EF (28 507)

Mponssogutenb: PROXXON S.A.
Hérebierg 6-10
LU-6868 Wecker
WWW.proxxon.com

HacTosiuyum Mbl 3asiBnsieM MOf CBOK JIAYHYIO
OTBETCTBEHHOCTb, YTO 3TOT NPOAYKT COOTBETCTBYET
Tpe6OBaHNAM CNeayIoLNX AMPEKTVB/MPeANMCaHNi
1 HOPMATMBHbIX ZOKYMEHTOB.

2006/42/EC
EN 60745-1:2009/A11:2010
EN 60745-2-23:2013

2014/30/EC

EN 55014-1:2017/A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Ivpektnea  2011/65/EC,  Bkovas  BCe
JeNerupoBaHHble  akTbl, OMy6NMKOBAHHbIE W
JeliCTBYIOLLVE HA ATy HACTOSILLETO 3asBNEHS.

MognucaHo 0T UMeHu:
PROXXON S.A.

Wecker, 13.02.2026

=

Stommes
WHxeHep — HayyHo-1ccneoBatensckas 1 onbITHo-
KOHCTpyKTOpCKas pa6ota

JILOM, YNIONHOMOYEHHBIM COrNacHo JI0KyMeHTaLum
EC, ABNSIETCA MWL, NOANMCABLIEE JOKYMEHT.
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Explosionszeichnung / Exploded view
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Ersatzteilliste / spare parts list

PROXXON MM 80

28505 - 01 Spannfutter (28507) /" Chuck (28507)

28505 - 02 Uberwurfmutter (28505) / Clamping nut (28505)
28505 - 03 Spannzange (28505) / Collet (28505)

28505 - 04 Mutter / Nut

28505 - 05 Sicherungsring / Circlip

28505 - 06 Kugellager / Ball bearing

28505 - 07 Gewindestift / Threaded pin

28505 - 08 Welle / Shaft

28505 - 09 Lifter / Fan

28505 - 10 Wellenarretierung / Shaft lock

28505 - 11 Linke Gehausehélfte /  Left housing half

28505 - 12 Gehdusekappe / Housing cap

28505 - 13  Netzteil mit Zuleitung / Power supply with cable
28505 - 14 Geratebligel / Bow

28505 - 15 Regelknopf / Control knob

28505 - 16 Platine / PCBA

28505 - 17 Motor /" Motor

28505 - 18 Rechte Gehdusehalfte / Right housing half
28505 - 19 Gehduseschraube /" Housing screw

28505 - 97 Kunststoffbox (n.a.) / Plastic box (n.s.)

28505 - 98 Einlage fiir Kunststoffbox (n.a.) / Inlay for plastic box (n.s.)
28505 - 99 Bedienungsanleitung inkl. / Manual incl. safety instructions (n.s.)

Sicherheitsvorschriften (n.a.)

n.a.: nicht abgebildet / n.s.: not shown
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