STROMQUELLE
MMA/MIG-MAG-

MULTIWELD 180M-C

Art.-Nr. 078727

INVERTER

30> 180 A INVEST IN THE FUTURE

MULTIWELD 180M-C ist eine kompakte, einphasige Stromquelle, die die SchweiBBverfahren MIG/MAG, Fiilldraht
und MMA kombiniert. Ihre intuitive Bedienschnittstelle umfasst zwei digitale Anzeigen, die einfache und
prazise Einstellungen ermdoglichen. Sie kann leicht zum Einsatzort gebracht werden und wird zum SchweiBen
von Stahl, Edelstahl und Aluminium bis zu einer Stiarke von 3 mm (MIG/MAG) empfohlen.

MEHRFACHVERFAHREN

® MIG/MAG-SchweiB3en:

- Stahldraht: @ 0,6 und 0,8 mm

- Edelstahldraht: @ 0,8 mm

- Aluminiumdraht: @ 0,8 und 1,0 mm

- Fulldraht (Polaritatswechsel): @ 0,6 und 0,9 mm

® MMA-SchweiBBen: basische und Rutilektroden (bis @ 3,2 mm). Integrierte
SchweiBhilfe Antisticking: senkt die Gefahr des Anklebens der Elektrode bei
Kontakt mit dem Werkstuick.

OPTIMIERTE MIG/MAG-EINSTELLUNGEN

® Manuelle Anpassung der Lichtbogendynamik.

= SchweiBhilfe: Tabelle auf der Vorderseite, die dem Benutzer dabei hilft, die
Spannung und die Drahtvorschubgeschwindigkeit entsprechend der Starke des
zu schweiBenden Materials einzustellen.

INTUITIV

® Anzeige auch bei hellem Licht lesbar.
® Finfache Benutzeroberflache mit Tasten und Stellpoti, die fiir behandschuhte
Hande geeignet sind, um Anpassungen zu erleichtern.

INTEGRIERTER DRAHTVORSCHUB

® Kompatible Drahtspulen: @ 200 / 300 mm.
® Drahtvorschubkoffer mit 4 Rollen Drahtantrieb fiir effizienten Vorschub.
® Euro - Brennerzentralanschluss fiir schnelle Montage/Demontage.

Geliefert mit ‘\\

MIG15-3m

2m - 16 mm?2

2m - 16 mm?2

+ 1 Kontaktrohr 0,9 mm
+ 1 Spezialdiise

+ Spannschliissel fiir Kontaktrohr

+ Gasrohr 1 m + 2 Schlauchklemmen

fiir Fulldraht ohne Gas
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A Lichtbogendynamik
MIG/MAG: Drahtvorschubgeschwindigkeit
MMA : SchweiBstromstarke
SchweiBspannung
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® Optimierte GeratekUihlung mit Uberhitzungsschutz.
® Gegen Uberstrom geschtzt.

TRAGBAR

® \erstarktes Gehduse und AntistoB3 - Schutz.
B Platzsparend und leicht vor Ort zu transportieren (16,5 kg). C

ZUBEHOR (Optionen)
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